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: X-Achse Weg
Temperierter

A || I | 2.100mm
Grundaufbau - |

(1.800 P1)

Innen liegender
Kabelschlepp
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KihimaBnahmen

_Spindelstock B-Achse Motor

Motorspindel

@ B-Achs Planetengetriebe

_NC-Rundtisch C-Achsen Motor

_Vorschubantrieb X-/Y-/Z-Achsen Motor

X/Y/Z Vorschubachsen
* Kugelgewindetrieb

_Grundaufbau X/YIZ Linearfuhrungen @

Maschinenbettspulung
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6540 Transportlaenge ohne Boden

6540 Transportation length wihtout ground bettom

1250

Option:—,
Oetnebelabscheider
Qil mist separator

1480
1380

Z-Weg 1250
Z-range 1250

[HIT 1

3879 Transporthoehe ohne Boden
3879 Transportation height wihtout ground bottom

1396

4778

4909

1687

Y-Weg 2100
Y-range 2100
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X-Weg 2100

X-range 2100

4636
Stoerkontur max. Werkzeug

Interference contour max. tool

1460
Portal

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

985

780

1860

Portaldurchgang
Portal Gateway
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Cption: BFA 2500 L—

Paper band filter unit 2500 L ™ —BFA 980 L
| Paper band filter unit 980 L
R
Kuelaggregat: Position —, e
fuer BFA 2500 L Kuelaggregat—, =+
Colling unit: Position by paper Colting unit 5
band filter unit 2500 L . ,.@
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F P-A.nschluss——"'ﬁ {
max. Werkstueck Stoerkreis @2500 x 1250—" FehORmETIc ULy /
max. workpiece dimension #2500 x 1250 3244 E-Anschluss—
9111 E-Power supply
9715
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Maschinenubergreifend
g rammm pwvic VioRi
Sicherheit und Uberwachung

Ein Unternehmen der GESCO Gruppe &

Maschlnenschutz durch

@
../ Schnellabschaltung ey
' A Monitoring
* Prozessuberwachung anhand grafischer
Anzeige auf der Maschinensteuerung
= Unwuchterkennung, Schwingungs-
Uberwachung und Lagerdiagnose
~ Maschinenschutz
HTGRTIGHTS *= Schnellabschaltung unter 0,010 Sekunden

- ‘ (< 10 Millisekunden)
+ Schwingungssensorik an der
Frasspindel / ' ,
+ NEU: Schnittkraftiiberwachung fiir ~"a S — Prozesskontrolle
Bohren und Gewindeschneiden . : L
+ NEU: Unwuchtanzbige il eerisif = Variable werkzeug- und prozessspezifische

Limits mit definierbarer Prozessreaktion
* Vorschubstopp mit/ ohne

ist—Zustand des Prozesses Freischneidfunktion
und vordefinierte Limits d -
» Automatischer Werkzeugwechsel bei
Verschleild

5P POWER VIBRATION

Data Logger

Limit

y Active [2% |
shock : - s e

= Ursachenermittlung bei der
e Schadensanalyse

B -

DMU 160 P4 duoBLOCK®/ DMU 210 P2 DECKEL MIAHO

17 Besuch bei Fa. Werkzeugbau Laichingen, 30.05.2016

Pfronten GmbH




