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5.00.1

WALDRICH COBURG |
WALDRICH COBUR

Vorschub / Eilgang

1 -10000 mm/min  Vorschub

X-Achse Tisch langs
30000 mm/min  Eilgang

1 -10000 mm/min  Vorschub

Y-Achse Support horizontal
30000 mm/min  Eilgang

1 -10000 mm/min  Vorschub

Z-Achse Spindelschlitten vertikal
20000 mm/min  Eilgang

C-Achse Schwenkebene
der Fras- und Bohreinheit M3

1 -3600 ©°/min Vorschub
10 min"1 = 3600 °/min Eilgang

B-Achse Schwenkebene ( vertikal )
fur NC- Universal Spindeleinheit GSC 120 C

= 1 -3600 °/min Vorschub
= 10min"! = 3600 °/min Eilgang

PR/ 3.8009/3.8010




5.01.0

Bearbeitungszentrum mit festem Querbalken

Benennung der Bauteile und Bezeichnung der Achsen

Fras- u.-
inhei

Querbalken fest rl'.'"

~

Unterschlitten

Stander links
Portal

¢ Tisch

Aufspannflache

Fras- und
Bohrspindel VS......

Fldhrungsbahn

Bett

Richtnut

Achsen LiTe (Achsinformglionan siehe Kapitel 3)
Achse Achsnamen Achsbezeichnung
1 X Tisch langs
2 Y Frés- und Bohreinheit M3, horizontal
‘J 3 Z Spindelschlitten, vertikal
4 S Frésspindel der Fréas- und Bohreinheit M3
5 C Schwenkebene der Fras- und Bohreinheit M3
6 B Schwenkebene ( vertikal )
fir NC- Universal Spindeleinheit GSC 120 C —

Spindeleinheit &

Schwenkebene Fris- und Bohreinheit M3 ;

—

C
PR /3.8009 / 3.8010
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5.01.1

Bearbeitungszentrum mit festem Querbalken

Koordinatenachsen, Nullpunkte, Arbeitsbereich

NC . Universal Spindeleinheit GSC 120 C

+X

1

B - Achse B - Achse

PR /3.8009 / 3.8010



5.02.0

Offertzeichnung Portalansicht
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inem langen Plat

legt.

Automatischer Werkz

i tformwagen zur Aufnahme
von 6 Spmdeleinheiten davon werden 4 be-

eugwechsler mit

liegendem Kettenmagazin
60 Stationen mit Steilkegel ISO 50

chw

f

+Y

Beispiel

Support

Frés- und Bohrspindel
Vertikal Spindeleinheit

| e Type VsS..C
Iy N/

m

v

//////V///////////f
—)

+Y

<

—
>

R = Referenzpunkt der Maschine

PR /3.8009/3.8010




5.04.0

DOOK8.07.303.04

1
| : (L4751, 8
| l | I i :E
1 L 2
+ g = '_'H )
el L : VAP T i
550 : S 30CI10
= (Stondard)
1400
Technische Daten:
Maximales Drehmoment Nm 3300
Max. Antriebsleistung kW 63
Max. Drehzahl min-1 5000
- Ausfahrweg des Frasspindelschlittens: mm 1250
- Indexieren der Spindeleinheit von 0.001 Grad
in einem Bereich von 0 bis 360 Grad
- Schwenkdrehmoment C - Achse Nm 6000
- Schwenkgeschwindigkeit Grad/min 3600

- Innere Kthimittelzufihrung

Telemetrische Signalibertragung

Drehmomenten und Leistungsdiagramm siehe Blatt 5.04.1

Fortsetzung siehe Blatt 5.04.1 PR/ 3.8009/3.8010



. 5.04.1
WALDRICH COBURG |
0K8.07.303.04
Fortsetzung von Blatt 5.04.0 =
Frés- und Bohreinheit M3 - 63 KW / FW 1250
Drehmomenten und Leistungsdiagramm
Getriebstufe1 5 bis 900 min~
Getriebstufe 2 28 bis 5000 min~ "
o =
¥ =
i Z> MOTORDREHZAHL (min~") 4& =
)
% E } STUFE 11 : | ‘;
S| £ 1500 7500 =
=1 . —
= &
o= : % STUFE | % 1, -
42 1500 1500
10000 T ‘ 100
6300 ; - L6
3300%_.-_._3._.._..--7’._.\ 40
2500 7 NS 25
1600 / S 16
W .
1000 7 < 10
600 —630— /f/ ke __T_..____‘. 2 6.3
400 A o < 4.0
%0 / 5 )5
w0 0 s '
A 1 ,6
100 A
6.3 10 16 25 40 63 100 1Eq 250 400 630 190015002500400q5500
) /. 180 900 5000

[k
FRAESSP INDELDREHZAHL nSp= (min ')
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¥e“"‘a' Spindeleinheit DOOK8.01.022.04
ypeVS 330C
_(2203),
. Nr.1
| i
i .
o
O
. 2550 o i
o o
o o~
| — —
o
- N
2240 T}
|
\
o1 2152.4
MAX DREHMOMENT MAX TORQUE 3300 NM
MAX LEISTUNG MAX POWER 63 KW
MAX DREHZAHL MAX SPEED 5000 MIN'
UEBERSETZUNGSVERHAELTN IS TRANSMISSION RATIO 1:1
SP INDELKOPF SPINDLE HEAD DIN 2079 NR. 50/55
WERKZEUGSCHAFT TOOL SHANK DIN 69871
ANZUGSBOLZEN * RETENTION KNOB DIN 69872
WERKZEUGSPANNUNG TOOL CLAMPING AUTOMAT I SCH AUTOMAT ICALLY
WERKZEUGSPANNKRAF T TOOL CLAMPING FORCE 33 KN 23 KN
»j KUEHLMITTELZUFUHR COOLANT SUPPLY INNEN/AUSSEN INTERNAL /EXTERNAL
DREHR ICHTUNG ROTATION OF SPINDLE GLEICH DER SAME AS
ANTRIEBSWELLE DRIVING SHAFT
GEHAUSEKUHLUNG COOL ING OF HOUSING
I P 2
gg B - - F 6000
i 5 i
= 30 < _-‘ :3988 ol E
X S=
J 9201+ - 2000
| ’r
|
1 4 - 1000
[ z F 800
bl AN - 400
3 L
2 - 200
1 4 5 - 100
o cocéogéoﬂo 00‘8
1 - N Me O 9 E 912 8 ,{3, § § 8
’ n{min™')
PR /3.8009/3.8010




5.06.1

Vertikal Spindeleinheit
Type VS 36 C D00KB8.01.025.04
|
1
(2203) ~ Nr.2
|
e 2550 . =
| Y
‘ o of |
o ~
J
o
w
w
2200
I
| 1,
L _1@152.4
- -
MAX DREHMOMENT MAX TORQUE 360 NM
MAX LEISTUNG MAX POWER 15 KW
MAX DREHZAHL MAX SPEED 5000 MIN™'
UEBERSETZUNGSVERHAEL TN |S TRANSMISSION RATIO 1:1
SP INDELKOPF SPINDLE HEAD DIN 2079 NR. 50/55
WERKZEUGSCHAFT TOOL SHANK DIN 69871
ANZUGSBOLZEN RETENTION KNOB DIN 69872
WERKZEUGSPANNUNG TOOL CLAMP ING AUTOMAT ISCH AUTOMAT ICALLY
‘4 WERKZEUGSPANNKRAFT TOOL CLAMPING FORCE 33 KN +3 KN
KUEHLMITTELZUFUHR COOLANT SUPPLY INNEN/AUSSEN INTERNAL/EXTERNAL
DREHR ICHTUNG ROTATION OF SPINDLE GLEICH DER SAME AS
ANTRIEBSWELLE DRIVING SHAFT
GEHAUSEKUHLUNG COOLING OF HOUSING
1 : E
637 1 6000
501 1 4000
i 30 - 3000 gg
. 20 + '2000
: 15._ ‘-'-m-- b W
10 + . +1000
Il g% . - 800
2 Ti== > - 600
5 7 P
T T 360
37 5 B
2 3 - 200
h‘ i
11 rﬂ - 100
; o oocoo 8 b
;s ° 28985 299838 8838
n(min™)
PR !3.8009!3.8010
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5.06.2

Horizon
tal Spindeleinheit DOOKB.00.747.04

TypeHSD 70 C
N I A (2203),] 4
T T s [Nr.3
" 2550 o 2
— |
| g g
I L/ Y -l
I
o
Ty
w
|
..l v
135,
r‘———l-l
215
-ﬂ—————‘-'}
MAX DREHMOMENT MAX TORQUE 700 NM
MAX LEISTUNG MAX POWER 25 KW
MAX DREHZAHL MAX SPEED 2500 MIN™
UBERSETZUNGSVERHALTNIS  TRANSMISSION RATIO 1:1
SPINDELKOPF SPINDLE HEAD DIN 2079 NR. 50
WERKZEUGSCHAFT TOOL SHANK DIN 69871 DIN 69871
WERKZEUGSPANNUNG TOOL CLAMPING AUTOMAT ISCH AUTOMAT I CALLY
— WERKZEUGSPANNKRAFT TOOL CLAMPING FORCE 22 KN $2,5 KN
4 KUEHLMITTELZUFUHR COOLANT SUPPLY INNEN/AUSSEN INTERNAL /EXTERNA
DREHR ICHTUNG ROTATION OF SPINDLE ENTGEGEN DER INVERSE TO
ANTRIEBSWELLE DRIVING SHAFT
GEHAUSEKUHLUNG COOL ING OF HOUSING
| :E t 6000
5071 4000
= - - 3000 ol E
o 4 - - - - =2
o 38.. 4710 2000
1 rd
| Py
I s £ - 1000
g 8.3 - 700
5. 1 L L
i o 400
3 4
2 i N | 200
7/ \
| 1 A1 N L 100
" . 5o O 500
”*/Q °c 29988 §8 858 88
n(min™) = -
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5.06.3

WALDRICH COBURG |
| WALDRICH COBURG

NC - Universal Spindeleinheit DO0K8.00.557.04

Type GSC120C
J:'_-i:r':: _1— S
| ol
(8203 o Nr'4
| 1
I
O
[Tp]
-
yd ™\, |
" A
\ ?
‘3 (o]
0'}?' | |
<L
2 2200
- 2550
MAX DREHMOMENT MAX TORQUE 1200 NM
MAX LEISTUNG MAX POWER 40 KW
MAX DREHZAHL MAX SPEED 6000 MIN™
UBERSETZUNGSVERHALTNIS  TRANSMISSION RATIO 1:2 '
SPINDELKOPF SPINDLE HEAD DIN 2079 NR. 50
WERKZEUGSCHAFT TOOL SHANK DIN 69871
WERKZEUGSPANNUNG TOOL CLAMPING AUTOMAT ISCH AUTOMAT ICALLY
WERKZEUGSPANNKRAFT TOOL CLAMPING FORCE 28 KN 32,5 KN
KUEHLMI TTELZUFUHR " COOLANT SUPPLY INNEN/AUSSEN INTERNAL /EXTERNAL
DREHR ICHTUNG ROTATION OF SPINDLE ENTGEGEN DER INVERSE TO
. ANTRIEBSWELLE DRIVING SHAFT
GETRIEBESCHMI ERUNG LUBRICAT ION OLUMLAUFSCHMIERUNG OIL CIRCULATION
SCHMIERUNG B-ACHSE LUBRICATION B-AXIS FETTSCHMI ERUNG GREASE LUBRICATION
EQ GEHAUSEKUHLUNG COOL ING OF HOUSING
AUTOM.SCHWENKBAR IN DER AUTOMATIC SWIVELLING IN $395 GRAD +95 DEGREES
VERTIKALEN EBENE (NC) THE VERTICAL PLANE (NC)
MAX .DREHMOMENT (B-ACHSE) WAX TORQUE (B-AXIS) 6000 NM _
" SCHWENKGESCHW. (B-ACHSE) SWIVEL SPEED (B-AXIS) 3600 GRAD/MIN 3600 DEGREES/MIN
MESSSYSTEM (B-ACHSE) B-AXIS MEASURING SYSTEM ERA 180
- - 6000
40 7 .y - 4000
= 30 + 3000 o/ E
o 2 ==
* 20 7 ; + 2000
| 7
: 10 51200
Jd 8 - 800
5 , - 600
T+ 400
3 . !
2 1 =2 L 200
: 7
"’ 1 100
. —t— 4—:::::::‘5 — coo
© 98238 88388 &89
- ~N e o O o 00O O
n({min') = e D
= (RPMT -
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5.07

 WALDRICH COBURG |

Automatische Werkzeugwechseleinrichtung

zum Wechseln von Werkzeugen in die Vertikal- und Horizontalspindeln

Wechsler mit Doppelgreifer und liegendem Kettenmagazin - linke Maschinenseite

Technische Daten des Werkzeugwechselsystems:

- Anzahl der Werkzeugstationen 60

- Werkzeugaufnahme nach DIN 69871 Steilkegel 1SO 50

- Anzugsbolzen nach DIN 69872

- Werkzeuggewicht, max. 50 kg pro Greiferzange

- Abstand von Station zu Station mm 140

Werkzeugdurchmesser bei Belegung jeder Station max. ~ mm 135

- Werkzeugdurchmesser max. mm 360

54
600

- Werkzeugldange, max. mm mm

Werkzeug-Bunddurchmesser 97,5 / 128 / 155 mm greifbar

PR /3.8009/3.8010



