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Latkové filtry ZVVZ-Enven Engineering, a.s. jsou odprasovaci zafizeni, ktera suchou cestou odlucuji tuhé
Eastice ze znedisténého vzduchu nebo plynu a kterd se uplatfiuji ve vech oblastech primyslové vyroby.
ZVVZ-Enven Engineering, a.s. dodava latkové filtry s pulsni regeneraci filtracnich hadic (pulse-jet). Tyto filtry
pracuji piné automaticky prevazné v podtlakovém, pripadné pretlakovém rezimu.

Plyn obsahujici pevné znedistujici Castice vstupuje do vysypky nebo bocni ¢asti skiiné latkového filtru, kde
dochdzi vlivem poklesu rychlosti a zméné sméru proudu plynu k prvnimu odlouceni hrubych astic prachu.
Zneciétény plyn pak dale postupuje vzhiru k vertikané zavé-
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zajistuje regeneraéni systém s membranovymi ventily, které
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zékladé tlakové ztraty latkového filtru nebo pevného Casového
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Jsou urceny k odlucovani tuhych ¢astic z proudu plynu pfi odvétravani sil a pri odsavani
malych mnozstvi plynu do 9 000 m3/h a teploty do 140 °C.

Montaz a vyména hadic se provadi z pracovni strany filtru bocnimi dvirky, které zaroven
slouzi ke kontrole hadic. Latkové filtry EFV se dodavaji na stavbu ve smontovaném

,,,,,,

Provedeni filtru

« Filtr bez vysypky, ktery se instaluje pfimo na pfirubu sila nebo na kryt
dopravniku.

Filtr s vysypkou, tlakovym uzavérem vysypky a nosnou ocelovou konstrukci.
Filtr s integrovanym ventildtorem na komore Cistého plynu.

Filtr s vystupni prirubou pro napojeni na odsavaci potrubi.

Filtr pretlakovy s vystupem plynu pfimo do okolniho prostredi.

Patronové filtry vyuzivaji k filtraci prachu specidlné tvarované filtracni elementy, které
pii daném priméru a délce maji nékolikanasobné vétsi filtracni plochu. Pouzivaji se
predevsim k odluCovani prachu pri malych odsavanych objemech plynu, zvlasté
k mistnimu odlucovani presypl a zasobnik{, dopravy prachu, odsavéni velmi
jemnych prachl, v pripadé pozadavkd na nizké emisni limity a ve stisnénych
prostorach.

Zakladni charakteristika

+ Velka filtracni plocha pfi minimalnich narocich na zastavény prostor.
+ Dosazeni nizkych Uletovych koncentraci (az 1 mg/m3).

Teplota odsavaného plynu a prachu max. 80 °C.

Jednoduchd vyména filtracnich elementd (patron).

Moznost volby riznych filtracnich materiald.

ZVVZ-Enven Engineering, a.s. dodava latkové filtry k odlu¢ovani exploznich prachd az do tFidy ST2.

Tyto filtry jsou urceny pro prachy vybusné, jako jsou prachy uhelné, dievéné, prach vznikly pfi zpracovani cukru,
obili, umélych hmot atd.

Filtry jsou navrhovany v zesileném provedeni a jsou osazeny filtracnimi hadicemi s antistatickou Upravou, explo-
znimi membranami a rotacnimi podavaci, které maji certifikat ATEX.

V pripadé vybuchu se instalované membrany okamzité oteviou, umozni Unik vzniklych horkych plynd
do atmosféry a zabrani tak poskozeni vlastniho filtru. Po vybuchu se na filtru vyménuji pojistky bezpec-
nostnich membran a poskozené vnitrni dily filtru.




Komora Cistého plynu a pracovni strana latkového filtru
jsou vzajemné oddéleny trubkovnici, ve které jsou
upevnény filtracni hadice s podpérnymi kosi. Firma
ZVVZ-Enven Engineering, a.s. dodava dva origindlni
zplisoby uchyceni hadic.

A. Zpisob uchyceni hadic pro montaz z cisté
strany latkového filtru (filtry typu EFP)

Hadice jsou upevnény v trubkovnici pomoci pruzného anti-
korového pasku (snap ring). Do hadice je vlozeny
podpérny koS, ktery spolecné s venturiho trubici

a hornim lemem hadice

zajistuje dokonalou fixaci

| = ] P> podpérného kose a ven-

5 == turio trubice. Systém
1 | uchyceni hadic je velmi

‘. .:I jednoduchy a spolehlivy,

1 ¥ _ bez narokl na dalsi spo-
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' jakychkoliv nastrojdi pFi
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B. Zpiisob uchyceni hadic pro montaz z pracovni
casti latkového filtru (filtry typu EFV)

Venturiho trubice je pevné prichycena na spodni cast
trubkovnice a je na ni nasazen podpérny kos a hadice.
Horni okraj hadice je s ohledem na tésnost spoje

prehnut dovniti koSe a

fixovdn sponou z antiko-
rozniho materialu.
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Obtokovy talifovy ventil zajistuje ochranu hadic pfi nenadalém zvySeni

teploty plynu. Za provozu oddéluje pracovni a Cistou stranu filtru.
PFi prekroCeni povolené teploty se otevira a zajistuje proudéni plynu

mimo prostor hadic. Je konstruovan
pro rychlou reakci a spolehlivou
funkci. Spolehlivé pracuje i v koro-
zivnim prostredi. Ovladan je pneu-
matickym valcem s koncovymi
spinaci, které registruji polohu
v fidicim systému filtru.

VSechny funkcni prvky systému se nachazi mimo aktivni prostor filtru.

Vlastni systém je tvoren vzdusnikem a soustavou membranovych
ventill, které jsou ovladany solenoidovymi ventily a na né7 navazujf

proplachové trubky. Jednotlivé Casti
jsou smontovany jiz ve vyrobg,
elektricky propojeny s fidicim
systémem filtru a odzkouseny.
Demontdz a montaz proplachovych
trubek v pripadé opravy je velmi
jednoducha a snadnd i po delsim
plsobeni agresivniho prostedi.
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Latkové filtry EFP pouzivaji k Cisténi hadic stlaceny vzduch - pulsni regenerace. Uplatniuji se v Sirokém spektru
primyslovych aplikaci od malych velikosti pro odprasovéni, napt. sil, az po velka zafizeni na odprasovani
velkych technologickych zdroji pradnosti, jako jsou napf. kotle, vysoké pece atd.

Latkové filtry EFP v provedeni on-line se pouzivaji predevéim k filtraci snaze odlucitelnych prachi
v cementarnach, vapenkach ¢i v kamenolomech.

Proces regenerace hadic probiha za stalého provozu filtru - on-line. Postupnou regeneraci jednotlivych fad hadic
zajistuje v zavislosti na tlakové ztraté filtru nebo v pevném ¢asovém reZimu plné automaticky Fidici systém.

Provedeni a velikosti filtrd on-line se navrhuji individualné v zvislosti na vlastnostech plynu a prachu
a na prostorovych moznostech.

Provedeni

o Vstup plynu do vysypky.

+ BocCni vstup plynu do skfiné filtru.

+ Bez vysypky k odvétrani sila.

S vysokou komorou cistého plynu.

o Filtr s integrovanym vstupnim a vystupnim potrubim.

Zakladni charakteristika

pritok plynu max. 500 000 m3/h
pracovni teplota max. 260 °C
podtlak, pretlak 5 kPa, max. 15 kPa
primér filtracnich hadic 117 mm, 152 mm
délka filtracnich hadic 3 az 6 m
provedeni skiiné jednokomorova, celosvarovana
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Latkové filtry v provedeni off-line se pouzivaji predeviim k filtraci velkych mnoZstvi plynd, velmi lehkych
a jemnych prachl a vsude tam, kde je k vzhledem k narocnosti technologie vyroby pozadovan
dlouhodoby a neprerusovany provoz. Filtry se pouzivaji predevsim k odprasovani technologii v energetice,
metalurgii, hutnictvi, spalovnéch atd.

Konstrukéné jsou fedeny jako soustava modull vzajemné propojenych vstupnim a vystupnim kanalem. Kazdy
modul tvori samostatnou filtracni jednotku a je vybaven pneumaticky ovladanym talifovym ventilem
na vystupu a rucné ovladanou klapkou na vstupu. Regenerace modulu probiha pfi jeho kratkodobém
odstaveni, uzavienim vystupniho talifového ventilu (systém off-line). Regenerace filtru je fizena na zakladé
celkové tlakové ztraty filtru a ztraty jednotlivych moduld nadfazenym fidicim systémem, ktery fidi postupné
odstavovani a ¢isté&ni jednotlivych moduld.

PFipadna revize Ci opravy nevyzaduji odstaveni celého filtru z provozu. Jednotlivé
moduly filtru je mozno oboustranné uzavfit, vyloucit z procesu filtrace
a zpristupnit tak pro opravu. Pfi havarii, ¢i prekro¢eni maximalnich vstupnich
teplot zajituje ochranu filtru integrované obtokové potrubi, tzv. by-pass.

Zakladni charakteristika
pritok plynu max. 1 000 000 m3/h
pracovni teplota 150 °C, max. 260 °C
podtlak, pretlak 5 kPa, max. 15 kPa
primér hadic 117 mm, 152 mm
jmenovitd délka hadic 3 az 6 m

provedeni skiiné celosvarované moduly

Rizeni véech latkovych filtrl firmy ZVVZ-Enven Engineering, a.s. je navrzeno v souladu s pozadavky zvolené
technologie a s cilem dosahnout optimalniho ekonomického provozu a plné automatizace provozu zarizeni.
Ridici jednotky umoziuji bezproblémovou komunikaci s moznym nadfazenym fidicim systémem. V zasadé
jsou pouzivany dva typy fizeni.
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Mikroprocesorové Fizeni (MCS)
Mikroprocesorové fizeni umoznuje nastaveni trvani pulsu, doby mezi pulsy a doby mezi jednotlivymi regene-
racnimi cykly. Regenerace hadic je Fizena ¢asovym spinacem ve dvou reZzimech:
v pevném Casovém rezimu,
podle tlakové ztraty na filtracnich hadicich.
Tento typ Fizeni je vyuzivan pro filtry on-line typu EFV, EFR a pfipadné typu EFP on-line.

Rizeni programovatelnym automatem (PLC)
Volné programovatelny automat umoznuje fizeni véech moduld filtru. Vlastni Fizeni regenerace hadic je nejéastéji
navrhovéno ve dvou zakladnich rezimech:
rezim s proménnou dobou mezi pulsy,
rezim s nastavitelnym pasmem tlakovych ztrat.
Tento typ fizeni je vyuzivan pro filtry off-line a filtry on-line typu EFP vétsich velikosti. Zaroven je vhodny k Fizeni
celych systémovych celkd.




Zafizeni pro ¢isténi odpadnich plynG od tuhych a plynnych zneciétujicich latek.
Zarizeni pro pneumatickou dopravu sypkych hmot.

Zarizeni pro klimatizaci a vétrani jadernych elektraren.
Zafizeni pro klimatizaci budov a vétrani prlimyslovych objektt, doll, tuneld a metra.

NOVA HUT, ass.
CZ - Ostrava, 200 000 m3/h, 1994
lici ploginy VP 3

KNAUF Praha, spol. s r. o,
CZ - Praha, 32 000 m3gt/h, 1994
susarna pisku

VT - Energetika s.r.0.
CZ - Chomutov, 220 000 m3¢s/h, 1995
grapula&ni’kgtel Z,X 75 t/h

TRINECKE ZELEZARNY, a.s.
CZ- Trmec, 160 000 m3ef/h 1995
koksové baterie

MST, a.s., teplarna Frydek-Mistek
CZ - Frydek-Mistek, 445 750 m3¢/h, 1996
odpra’é]eni %otle

NOVA HUT, ass.
CZ- Ostrava 200 000 m3g/h, 1996
lici ploginy VP4

1.5IT as.
CZ - Komorany, 253 000 m3/h, 1997
fluidni kotle 5 x 125 t/h

Povaiska cementarefi, a.s.
SK - Ladce, 70 000 m3¢/h, 1997
tridici oquh cementového miyna

DALKIA Ceska republika, a.s.,
CZ - Trmice, 2 187 550 m3t/h, 1998
odpragenl gotle na hnédeé uhli

NOVA HUT, ass.
CZ - Ostrava, 290 000 m3gi/h, 1998
koksova baterie

UNT Nicaro
Kuba, 1 328 350 m3¢/h, 1999
odprasem vysoké pece

VSZ OCEL spol. s r.0. Kosice
SK - Kogice, 468 000 m3s/h, 1999
vytavné kotle 230 t/h

Cementarny a vapenky Prachovice, a.s.
CZ - Prachovice, 86 000 m3¢/h, 2000
cementovy men

KOTOUC STRAMBERK spol. s . 0.
G/ Stramberk 42 088 m3ge/h, 2000
susarna strusky

United Energy, a.s.
CZ - Komorany, 273 300 m3g¢/h, 2001
fluidni kotle 5 x 135 t/h

LAFARGE CEMENT S.A,, Kujawy plant
PL - Bielawy, 240 000 m3ef/h 2001
tidici okruh cementového miyna

Unipetrol, a.s., Teplarna Litvinov
CZ - Litvinov, 319 400 m3¢/h, 2002
odpréseni kotle

ESAB VAMBERK, s.r.0.
CZ - Vamberk, 115000 m3/h, 2002
odpraseni dréfotaht

RUGBY CZ s.r.0.
CZ - Détmarovice, 105 000 m3g¢/h, 2002
mlynice strusky

ZVVZ-Enven Engineering, a.s.

ZLATNA PANEGA CEMENT
BG - Zlata Panega, 37 500 m3¢/h, 2002
susarna strusky
U.S, Steel Kosice s.r.0.
SK - Kosice, 388 800 m3¢/h, 2003
vytavny kotel K2, 215 t/h
TERMIZO a.s.
CZ - Liberec, 116 700 m3¢/h, 2003
dioxmovj fjltr za spalovnou kom. odpadu
KOTOUC STRAMBERK, spol. s 1. 0.
CZ- Stramberk 4x 22 000 m3/h, 2003
Sachtové vapenné pece
PRECHEZA as.
CZ - Prerov, 26 000 m3g¢/h, 2003
mleci linka kalcinatu
U.S. Steel KoSice s.r.0.
SK - Kodice, 419 000 m3es/h, 2004
vytavny kotel K3, 215 t/h
DD FABRIKA CEMENTA LUKAVAC
BiH - Lukavac, 310 000 m3¢/h, 2004
odprasem cementarny, 24 ks LF
KOTOUC Stramberk, spol. s r.0.
Cz- Stramberk 170 000 m3q/h, 2004
tfidici okruh m\ynu strusky a vapence
LAFARGE CEMENT, Voskressensk plant
RU - Voskreressensk, 120 000 m3ge/h, 2004
tfidici okruh cementového mlyna
PRECHEZA as.
CZ - Prerov, 26 000 m3g¢/h, 2004
mleci linka kalcinatu
Beocinska Fabrika Cementa, Serbia
YU - Beocin, 20 000 m3t/h, 2004
dopravni cesty cementu
U.S. Steel KoSice, s.r.0.
SK - Kosice, 1 195 387 m3g/h, 2005
odpraseni ocelarny
Cement Hranice, akciova spolecnost
CZ - Hranice, 310 000 m3gt/h, 2005
chladit sinkd
TRINECKE ZELEZARNY, a. s.
CZ - Trinec, 180 000 m3¢/h, 2005
odpraseni studenych cest Aglomerace I
Vychodoslovenské stavebné hmoty, a.s.
SK - Tura nad Bodrou, 165 000 m3g¢/h, 2005
susarna jilu
0JSC "Yugcement" - Dyckerhoff
UA - Olshanskoye, 40 000 m3es/h, 2005
tfidici okruh cementového mlyna
SKLOPISEK STRELEC ..
CZ - Mlad&jov, 25 253 m3/h, 2005
fluidni susarna pisku
HOLCIM (Slovensko) a.s.
SK - Rohoznik, 2 x 80 000 m3e/h, 2006
rekgnstruk;g EO na LF za mlynici cementu
TRINECKE ZELEZARNY, a, s.
CZ - Tfinec, 130 000 m3¢/h, 2006
panvova pec ¢.2 KKO

Sazinova 1339 ¢ 399 01 Milevsko e Ceskd republika
Tel.: +420 382 551 111* e Fax: +420 382 522 158 ¢ E-mail: info@zvvz-enven.cz ¢ www.zvvz-enven.cz

03SC "Volyn-Cement" - Dyckerhoff
UA - Zdolbuniv, 3 x 40 000 m3es/h, 2006
cementové mlyny

Mittal Steel Ostrava a.s.
CZ - Ostrava, 65 000 m3/h, 2006
transport vapna

AB "Naujasis Kalcitas"
LT - Naujoji Akmene, 30 000 m3¢/h, 2006
mlyn vépna

0JSC "Yugcement" - Dyckerhoff
UA - Olshanskoye, 28 000 m3s/h, 2006
cementovy miyn

ESAB VAMBERK; s.r.0.
CZ - Vamberk, 20 700 m3¢¢/h, 2006
odpraseni drdfotaht

SR UAB SENOVE Ltd.
LT - Vilnius, 6 100 m3¢¢/h, 2006
spalovna nebezpecneho odpadu

Deven J.5.Co,
BG - Dévria, 300 000 m3g¢/h, 2007
uhelny kotel BKZ 100/160, 160t/h, cerné uhli

Tube City IMS KoSice, s.r.0.
SK - Kosice, 250 000 m3eg/h, 2007
scarfovadvstroj

Holcim (Cesko) a.s.
CZ - Prachovice, 146 200 m3s/h, 2007
chlorovy by-pass

LAFARGE CEMENT, Uralcement plant
RU - Korkino, 3 x 42 000 m3gs/h, 2007
cementovy mlyn

DD FABRIKA CEMENTA LUKAVAC
BiH - Lukavac, 2 x 50 000 m3/h, 2007
tfidici okruh a cementovy miyn

Vychodoslovenské stavebné hmoty, a.s.
SK - Turfia nad Bodrou, 100 000 m3es/h, 2007
tridici okruh cementoveho mlyna

AB "Naujasis Kalcitas"
LT - Naujoji Akmene, 83 900 m3eg/h, 2007
rotacni pec na vypa\ vapna

0JSC "Volyn-Cement" - Dyckerhoff
UA - Zdolbuniv, 2 x 40 000 m3es/h, 2007
cementové mlyny

Kovohuté Celakovnce, as.
CZ - Celakovice, 65 000 m3g/h, 2007
slévarna, odsavant kontilti

01SC "Krasnoselskstroymaterialy"
BY - Krasnoselsk, 28 300 m3/h, 2007
susarna strusky

EVRAZ, NTMK Nizhniy Tagil Iron & Steel Works
RU - Nizhniy Tagil, 240 656 m3¢/h, 2008
konvertory

0AO "Sucholozskcement" 5TL - Dyckerhoff
RU - Suchoj Log, 194 700 m3¢s/h, 2008
susarna strusky

INEKON POWER, a.s., Ernesto Che Guevara
CUB - Moa, 180 000 m3s/h, 2008
miynice niklové rudy

EVRAZ, NTMK Nizhniy Tagil Iron & Steel Works
RU - Nizhniy Tagil, 126 790 m3¢t/h, 2008
doprava suroviny

Povaiska cementarefi, a.s.

SK - Ladce, 110 000 m3./h, 2008
tHidici okruh valocového lisu strusky

Fels - Werke GmbH, Tovarkovo plant
RU - Tovarkovo, 100 000 m3es/h, 2008
mlyn vépna

0JSC "Yugcement" - Dyckerhoff
UA - Olshanskoye, 80 000 m3s/h, 2008
susarna strusky

03SC "Volyn-Cement" - Dyckerhoff
UA - Zdolbuniv, 60 000 m3s/h, 2008
susarna strusky

0AO "Uljanovskcement"

RU - Novouljanovsk, 45 000 m3¢/h, 2008
cementovy miyn

LAFARGE CEMENT, Uralcement plant
RU - Korniko, 30 000 m3g¢/h, 2008
cementovy miyn

AO "TNK Kazchrom"- Aksuskij zavod ferosplavov
KZ - Pavlodar, 526 000 m3s/h, 2009
spékani - dochlazovacf pas

Ceskomoravsky cement a.s.

CZ - Mokrd, 365 000 m3¢/h, 2009
mlyn strusky a cementu

T00 "BI - Cement"

KZ - Sofievka, 314 000 m3s/h, 2009
odpradovani cementarny, 33 ks LF

AO "TNK Kazchrom"- Aksuskij zavod ferosplavov
KZ - Pavlodar, 252 000 m3es/h, 2009
spékani - spékaci pas

0JSC "Volyn-Cement" - Dyckerhoff
UA - Zdolbuniv, 140 000 m3g¢/h, 2009
chladic slinku

EVRAZ, NTMK Nizhniy Tagil Iron & Steel Works
RU - Nizhniy Tagil, 120 000 m3¢t/h, 2009
panvova pec

0AO "Sucholozskcement" - Dyckerhoff
RU - Suchoj Log, 100 000 m3¢/h, 2009
chladi slinku

0JSC "Krasnoselskstroymaterialy"

BY - Krasnoselsk, 96 000 m3g¢/h, 2009
va'Penné pec

Ceskomoravsky cement a.s.

CZ - Mokrd, 80 000 m3/h, 2009
chlorovy by-pass

LAFARGE CEMENT, Uralcement plant
RU - Korniko, 25 000 m3s/h, 2009
cementovy miyn

0A0 "Sucholozskcement" - Dyckerhoff
RU - Suchoj Log, 20 000 m3f/h, 2009
doprava slinku
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