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Originalbetriebsanleitung

Fir die Verwendung der REMS Presszangen und REMS Pressringe mit Zwischen-
zangen fiir die verschiedenen Pressfitting-Systeme gelten die jeweils aktuellen
REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de — Downloads — Produkt-
kataloge, -prospekte. Werden vom Systemhersteller Komponenten von Pressfitting-
Systemen geéndert oder neu in den Markt gebracht, muss deren aktueller Anwen-
dungsstand bei REMS (Fax +49 7151 17 07-110 oder E-Mail info@rems.de)
angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Fig. 1-7
1 Presszange 15 Presssegment
2 Zangenhaltebolzen 16  Presskontur (Pressring bzw.
3 Knopf Presssegmente)
4 Riegel 17 Maschinenzustandskontrolle
5 Pressrollen 18  Akku
6 Gehausegriff 19 Gestufte Ladezustandsanzeige
7 Sicherheits-Tippschalter 20 Pressdruckanzeige
8 Schaltergriff 21 OLED-Display
9 Pressbacke 22 Taster links/rechts

10 Presskontur (Presszange) 23  Mikrofon

11 Bolzen 24  Ein-/Austaster

12 Rickstelltaste 25 LED-Arbeitsleuchte

13 Zwischenzange 26 Tragose fir Schultergurt

14 Pressring

Fig. 8

A Checkbox ,show all* zur Anzeige aller auf der Antriebsmaschine
gespeicherten Wi-Fi-Netzwerke, auch wenn diese nicht verfligbar sind.

B Ein nicht verbundenes, gespeichertes Wi-Fi-Netzwerk aus der Liste |

auswahlen und mit ,Connect* verbinden.

Ausgewahltes, gespeichertes Wi-Fi-Netzwerk aus Liste | auswahlen und

mit ,Delete network” entfernen.

Wi-Fi-Netzwerk aus Liste H auswahlen, ,Passwort” unter E eingeben,

Eingaben mit ,Save“ speichern.

Passwort-Eingabefeld fiir ausgewahltes Wi-Fi-Netzwerk

Liste Wi-Fi-Netzwerke aktualisieren

Nicht angezeigtes Wi-Fi-Netzwerk manuell im Eingabefeld eingeben.

Liste verfligbarer Wi-Fi-Netzwerke

Liste gespeicherter und verfiigbarer Wi-Fi-Netzwerke

IP-Adresse und Wi-Fi-Name der Antriebsmaschine

O O

——Tomm

Fig. 9

BestimmungsgeméaRes bzw. unzuldssiges Ansetzen der Zwischenzange am
Pressring

Fig. 10-12

Unzulassige Arbeitspositionen

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzleitung).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder
unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgeféhrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Ddmpfe entziinden
kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug
verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen.
Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine
Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverédnderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines
elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Rohren,
Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erh6htes Risiko durch
elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von
Wasser in ein Elektrowerkzeug erh6ht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug
zu tragen, aufzuhangen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder
sich bewegenden Teilen. Beschédigte oder verwickelte Anschlussleitungen
erh6hen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verldngerungsleitungen, die auch fiir den AuRenbereich geeignet sind.
Die Anwendung einer fiir den Aul8enbereich geeigneten Verldngerungsleitung
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht vermeidbar
ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein
Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim
Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich,
dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromver-
sorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversorgung anschlieen, kann dies
zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem
drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das
Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen.
Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kénnen,
sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

h) Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber
die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach
vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses
Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

a) Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist geféhrlich und
muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen
abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerk-
zeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vorsichts-
malnahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von

Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen,

die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen

haben. Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen
benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kont-

rollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht

klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschéadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfélle haben ihre

Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgféltig gepflegte Schneid-
werkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge
usw. entsprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu
gefahrlichen Situationen fiihren.

h) Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Grifffldchen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle
des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

e

~

5) Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

a) Laden Sie die Akkus nur mit Ladegeréaten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Durch ein Ladegerét, das fiir eine bestimmte Art von Akkus geeignet
ist, besteht Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet wird.
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b) Verwenden Sie nur die dafiir vorgesehenen Akkus in den Elektrowerkzeugen.
Der Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brandgefahr fiihren.

c) Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen,
Schliisseln, Nageln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstanden,
die eine Uberbriickung der Kontakte verursachen kénnten. Ein Kurzschluss
zwischen den Akkukontakten kann Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

d) Beifalscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden
Sie den Kontakt damit. Bei zufélligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn
die Fliissigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusitzlich &rztliche Hilfe
in Anspruch. Austretende Akkufliissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbren-
nungen fiihren.

e) Benutzen Sie keinen beschédigten oder verénderten Akku. Beschadigte oder
verédnderte Akkus kénnen sich unvorhersehbar verhalten und zu Feuer, Explosion
oder Verletzungsgefahr fiihren.

f) Setzen Sie einen Akku keinem Feuer oder zu hohen Temperaturen aus.
Feuer oder Temperaturen tber 130 °C kénnen eine Explosion hervorrufen.

g) Befolgen Sie alle Anweisungen zum Laden und laden Sie den Akku oder das
Akkuwerkzeug niemals auBerhalb des in der Betriebsanleitung angegebenen
Temperaturbereichs. Falsches Laden oder Laden auBerhalb des zugelassenen
Temperaturbereichs kann den Akku zerst6ren und die Brandgefahr erh6hen.

6) Service

a) Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und
nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

b) Warten Sie niemals beschadigte Akkus. Samtliche Wartung von Akkus sollte
nur durch den Hersteller oder bevollméchtigte Kundendienststellen erfolgen.

Sicherheitshinweise fiir
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

o Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn dieses beschadigt ist. Es
besteht Unfallgefahr.

o Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten am Gehausegriff (6) und am
Schaltergriff (8) fest und sorgen Sie fiir einen sicheren Stand. Das Elektro-
werkzeug entwickelt eine sehr hohe Presskraft. Es wird mit zwei Handen sicherer
gefiihrt. Sind Sie deshalb besonders vorsichtig. Halten Sie Kinder und andere
Personen wéhrend der Benutzung des Elektrowerkzeuges fern.

e Greifen Sie nicht in sich bewegende Teile im Pressbereich. Es besteht
Verletzungsgefahr durch Einklemmen der Finger oder der Hand.

e Betreiben Sie niemals Radialpressen bei nicht verriegeltem Zangenhalte-
bolzen (2). Es besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kbnnen zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

e Setzen Sie die Radialpresse mit Presszange oder mit Pressring und
Zwischenzange immer rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressverbinder.
Wird die Antriebsmaschine schrdg zur Rohrachse aufgesetzt, zieht sie sich durch
ihre hohe Antriebskraft rechtwinklig zur Rohrachse. Dabei kbnnen Hénde oder
andere Kérperteile gequetscht werden, und/oder es besteht Bruchgefahr, wobei
wegfliegende Teile zu ernsthaften Verletzungen fiihren kénnen.

e Setzen Sie den Pressring S (PR-2B) immer rechtwinklig zur Rohrachse auf
den Pressverbinder. Achten Sie beim Ansetzen der Radialpresse mit
Zwischenzange Z8 am Pressring S auf freien Schwenkwinkel der Radial-
presse. Es besteht Bruchgefahr, wobei wegfliegende Teile zu ernsthaften
Verletzungen fiihren kénnen.

e Betreiben Sie die Radialpresse nur mit eingesetzter Presszange, Pressring
mit Zwischenzange. Starten Sie den Pressvorgang nur zur Herstellung einer
Pressverbindung. Ohne Pressgegendruck durch den Pressverbinder werden
Antriebsmaschine, Presszange, Pressring und Zwischenzange unndtig hoch belastet.

o Priifen Sie vor der Verwendung von Presszangen, Pressringen mit Zwischen-
zangen (Pressbacken, Pressschlingen mit Zwischenbacken) anderer
Fabrikate, ob diese fiir die REMS Radialpressen geeignet sind. Presszangen,
Pressringe mit Zwischenzangen anderer Fabrikate kénnen in REMS Akku-Press
22V ACC Connected verwendet werden, wenn diese fiir die benétigte Schubkraft
von 32 kN ausgelegt sind, mechanisch in die REMS Antriebsmaschine passen,
ordnungsgemal verriegelt werden kénnen und am Ende ihrer Lebensdauer bzw.
bei Uberlastung gefahrios brechen, z.B. ohne Risiko wegfliegender Teile der
Pressbacken. Es wird empfohlen, nur Presszangen, Pressringe mit Zwischen-
zangen einzusetzen, die mit einem Sicherheitsfaktor 2 1,4 gegen Dauerbruch
ausgelegt sind, d. h. bei einer benétigten Schubkraft von 32 kN bis zu einer
Schubkraft von 45 kN standhalten. Lesen und beachten Sie dartiber hinaus die
Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise des jeweiligen Herstellers/Anbieters
der Presszangen, Pressringe mit Zwischenzangen und die Einbau- und Monta-
geanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Pressfitting-Systems
und beachten Sie auch dort genannte etwaige Verwendungsbeschrénkungen.
Bei Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu
ernsthaften Verletzungen fiihren.

e Verwenden Sie nur unbeschédigte Presszangen, Pressringe, Zwischen-
zangen. Beschédigte Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen kénnen klemmen
oder brechen und/oder die Pressverbindung wird fehlerhaft. Beschédigte Press-
zangen, Pressringe, Zwischenzangen diirfen nicht instand gesetzt werden. Bei
Nichtbeachten besteht Bruchgefahr und wegfliegende Teile kbnnen zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

e Verwenden Sie die Tragose (26) nicht zur Absturzsicherung. Die Tragése ist
ausschlielich zum Einhaken von Schultergurten vorgesehen. Lassen Sie die
Antriebsmaschine von einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
Uberpriifen, wenn die Trag6se stark belastet wurde.

e Ziehen Sie den Netzstecker bzw. entnehmen Sie den Akku vor Montage/
Demontage von Presszangen, Pressringen, Zwischenzangen. Es besteht
Verletzungsgefahr.

o Befolgen Sie Wartungsvorschriften fiir das Elektrowerkzeug und Wartungs-
hinweise fiir Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen. Das Befolgen der
Wartungsvorschriften, wirkt sich positiv auf die Lebensdauer des Elektrowerk-
zeuges, der Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen aus.

e Lassen Sie das Elektrowerkzeug niemals unbeaufsichtigt laufen. Schalten
Sie das Elektrowerkzeug bei langeren Arbeitspausen aus, ziehen Sie den
Netzstecker/Akku. Von elektrischen Geréten kénnen Gefahren ausgehen, die
zu Sach- und/oder Personenschéden fiihren kénnen, wenn sie unbeaufsichtigt
sind.

e Legen Sie maximal 3 der Pressringe XL 64-108 (PR-3S) in den Systemkoffer
XL-Boxx mit Einlage fiir Pressringe XL 64-108 (PR-3S) (Zubehor Art.-Nr.
579603). Das Einhalten der maximalen Belastungsgrenze mit 3 Pressringen XL
(PR-3S) verringert das Risiko von Sachschdden und/oder Verletzungen.

e Kontrollieren Sie die Anschlussleitung, Verlangerungsleitungen des Elek-
trowerkzeuges und der Spannungsversorgung regelméBig auf Beschadigung.
Lassen Sie diese bei Beschadigung von qualifiziertem Fachpersonal oder von
einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt erneuern.

o Uberlassen Sie das Elektrowerkzeug nur unterwiesenen Personen. Jugend-
liche diirfen das Elektrowerkzeug nur betreiben, wenn sie (iber 16 Jahre alt sind,
dies zur Erreichung ihres Ausbildungszieles erforderlich ist und sie unter Aufsicht
eines Fachkundigen gestellt sind.

o Kinder und Personen, die aufgrund ihrer physischen, sensorischen oder
geistigen Fahigkeiten oder ihrer Unerfahrenheit oder Unkenntnis nicht in
der Lage sind, das Elektrowerkzeug sicher zu bedienen, diirfen dieses
Elektrowerkzeug nicht ohne Aufsicht oder Anweisung durch eine verant-
wortliche Person benutzen. Andernfalls besteht Verletzungsgefahr durch
Fehlbedienung.

e Verwenden Sie nur zugelassene und entsprechend gekennzeichnete Verlan-
gerungsleitungen mit ausreichendem Leitungsquerschnitt. Verwenden
Sie Verldngerungsleitungen bis zu einer Lange von 10 m mit Leitungsquerschnitt
1,5 mm? von 10 - 30 m mit Leitungsquerschnitt von 2,5 mm?

e Beachten und befolgen Sie die Sicherheitshinweise der REMS Presszangen,
REMS Pressringe, REMS Zwischenzangen, REMS Trennzangen M, REMS
Kabelschere, REMS Presszangen Basic E01, REMS Presseinsatze. Versdum-
nisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise kénnen Sach-, Personenschéden,
einen elektrischen Schlag, einen Absturz zur Folge haben.

Siehe auch www.rems.de — Downloads — Sicherheitshinweise: RADIALPRESSEN

Sicherheitshinweise fiir Akkus, Schnellladegerate,
Spannungsversorgungen

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und tech-
nischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.
Siehe auch www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen — Sicherheitshin-
weise — Sicherheitshinweise Akkus, Schnellladegeréte, Spannungsversorgungen.

Sicherheitsdatenblatter

Lesen Sie die Sicherheitsdatenbléatter. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Anweisungen kbnnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Siehe www.rems.de — Downloads — Sicherheitsdatenblatter — Akkus.

Symbolerklérung

Gefahrdung mit einem hohen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge hat.

Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die bei Nichtbe-
achtung den Tod oder schwere Verletzungen (irreversibel) zur
Folge haben kénnte.
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Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die bei Nichtbeach-
tung méRige Verletzungen (reversibel) zur Folge haben kénnte.

Sachschaden, kein Sicherheitshinweis! Keine Verletzungsgefahr.

Gefahr
Absturz

Elektrische Spannung

Vor Inbetriebnahme Betriebsanleitung lesen

E

Augenschutz benutzen
Gehdrschutz benutzen
Elektrowerkzeug entspricht der Schutzklasse Il

Nicht zur Verwendung im Freien geeignet

Schaltnetzteil (SMPS)
Kurzschlussfester Sicherheitstransformator (SCPST)
Umweltfreundliche Entsorgung

CE-Konformitatskennzeichnung

Technische Daten

BestimmungsgemaRe Verwendung

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected ist bestimmt zur Herstellung von Press-
verbindungen aller géngigen Pressfitting-Systeme, zur Herstellung von Verbindungen
flir elektrische Leitungen, zur Herstellung von Verbindungen fir Absturzsicherungs-
Systeme, zum Trennen von Gewindestangen, zum Trennen elektrischer Kabel. Die
Antriebsmaschine kann per Wi-Fi mit dem Internet verbunden werden, um Daten
zwischen der Antriebsmaschine und der Cloud auszutauschen. Alle anderen Verwen-
dungen sind nicht bestimmungsgemaR und daher nicht zulassig.

Verwendungstibersicht REMS Akku-Werkzeuge, Akkus, Schnellladegeréte, Span-
nungsversorgungen.

Siehe www.rems.de — Downloads — Betriebsanleitungen — RADIALPRESSEN:
WEITERE DOKUMENTE

11.

1.2,

El""ﬂil

S

Lieferumfang
Antriebsmaschine, Akku Li-lon 21,6 V, Schnellladegerét, Betriebsanleitung,
Sicherheitshinweise, Stahlblechkasten/Systemkoffer L-Boxx

Artikelnummern
REMS Akku-Press 22V ACC Connected Antriebsmaschine,
ohne Akku

REMS Presszangen, REMS Pressringe,
REMS Zwischenzangen

REMS Trennzangen M

576003

siehe REMS Katalog
siehe REMS Katalog

REMS Kabelschere 571887
Kabelschneide, 2er-Pack (REMS Kabelschere) 571889
REMS Presszange Basic E01 571855
REMS Presseinsatze T 12, 2er-Pack 570891
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Schnellladegerat 100-240 V, 90 W 571585
Schnellladegerat 100—-240 V, 290 W 571587
Spannungsversorgung 220-240 V/21,6 V, 15A 571567
Spannungsversorgung 220-240 V/21,6 V, 40 A 571578
Stahlblechkasten REMS Akku-Press 22V ACC Connected 571290
Systemkoffer L-Boxx REMS Akku-Press 22V ACC Connected 576345
REMS CleanM, Maschinenreiniger 140119

Stahlblechkésten oder Systemkoffer mit Einlage fir REMS Presszangen,
REMS Pressringe, Zwischenzangen, als Zubehér

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Arbeitsbereich

REMS Akku-Press 22V ACC Connected Radialpresse zur Herstellung von

Pressverbindungen aller géngigen Pressfitting-Systeme an Stahlrohren,

nichtrostenden Stahlrohren, Kupferrohren, Kunststoffrohren,

Verbundrohren @10-108 (110) mm
D% -4"

Siehe auch www.rems.de — Produkte — Radialpressen —

REMS Presszangen, REMS Pressringe — Katalogauszug (PDF)

B

Arbeitstemperaturbereich

Antriebsmaschine —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Akku -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Schnellladegeréat 0°C—-+40°C (32 °F - +104 °F)
Spannungsversorgung -10°C - +45°C (14 °F - +113 °F)
Lagertemperaturbereich >0°C (32 °F)

Connected-Funktionalitat

Registrierte Produkte mit Connected-Funktionalitit bieten dem Benutzer
verschiedene zusétzliche, produktabhangige Funktionalitaten wie zum Beispiel:
Protokollierung von Mess-/Pressdaten (Datum und Uhrzeit der Pressung, Z&hler 1
Anzahl Pressungen und Betriebszeit, Zahler 2 Anzahl Pressungen und Betriebs-
zeit, Zahler Gesamt Anzahl Pressungen und Betriebszeit, Akkuspannung,
Stromstarke bei Abschaltung, maximale Stromstérke, Restkapazitat Akku,
Presszeit, Druck-Zeit-Diagramm, u. a.) und Erstellung von Protokollen mit
eigenem Firmenlogo, Anzeige von Fehlermeldungen, Konfiguration des Produkts
(Sprache, Datum, Uhrzeit, Zeitzone, Druckeinheit, LED-Beleuchtungsdauer
und LED-Helligkeit, Standby-Zeit, ACC-Fahrmodus, Hinweistone, u. a.), Einrich-
tung von Nutzungssperren (Sofortsperre oder Ruckmeldeintervall als Dieb-
stahlschutz, Zeit- und Datumsbereiche fiir Sperrzeiten, Begrenzung der Anzahl
durchfiihrbarer Pressungen), Geolokalisierung der Pressorte, Umwandlung
von Sprachaufnahmen in editierbaren Text, Bilder zu Pressungen hochladen
und speichern, Anzeige von Hinweisen (jahrliche Inspektion und Wiederho-
lungsprifung, neue Firmware-Version, Batteriezustand, u. a.), Download und
Installation neuer Firmware-Versionen.

Schubkraft, Hub
Schubkraft (Nennkraft)
Hub

Elektrische Daten

32 kN
41 mm

1 216V=:25Ah
21,6 V=; 4,4 Ah
21,6 V=; 5,0 Ah

) 216V=;9,0Ah

Antriebsmaschine

Schnellladegerat Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
Output 21,6 V=
schutzisoliert, funkentstort
Schnellladegerat Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
Output 21,6 V=
schutzisoliert, funkentstort
Spannungsversorgung Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (Art.-Nr. 571567) Output 21,6 V=; 15A
schutzisoliert, funkentstort
Spannungsversorgung Input  220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (Art.-Nr. 571578) Output 21,6 V=;40A

schutzisoliert, funkentstort

Abmessungen

Antriebsmaschine 295x310x81 mm (11,6"x12,2"x3,2")
Gewichte

Antriebsmaschine ohne Akku 29kg (6,4 1b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,4kg (091b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 08kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 08kg (1,81b)
REMS Akku Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Presszange (Durchschnitt) 1,8kg (3,91b)
Zwischenzange Z2 2,0kg (441b)
Zwischenzange Z4 36kg (7,91b)
Zwischenzange Z5 38kg (8,41b)
Zwischenzange Z8 1,7kg  (3,71b)
Pressring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Pressring U75 (PR-3B) 2,7kg (591b)

1.10. Larminformation

Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)
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1.11. Vibrationen

21.

<2,5m/s? K=1,5m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert wurde nach einem genormten
Prifverfahren gemessen und kann zum Vergleich mit einem anderen Elektro-
werkzeug verwendet werden. Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet werden.

/A\VORSICHT

Der Schwingungsemissionswert kann sich wahrend der tatsachlichen Benutzung
des Elektrowerkzeuges von dem Angabewert unterscheiden, abhéngig von der
Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird. In Abhéngigkeit von
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (Aussetzbetrieb) kann es erforderlich
sein, Sicherheitsmalinahmen zum Schutz der Bedienperson festzulegen.

Gewichteter Effektivwert der Beschleunigung

Inbetriebnahme

/\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor emeuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (12) betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

Fir die Verwendung der REMS Presszangen und REMS Pressringe mit
Zwischenzangen fir die verschiedenen Pressfitting-Systeme gelten die jeweils
aktuellen REMS Verkaufsunterlagen, siehe auch www.rems.de — Downloads
— Produktkataloge, -prospekte. Werden vom Systemhersteller Komponenten
von Pressfitting-Systemen geédndert oder neu in den Markt gebracht, muss
deren aktueller Anwendungsstand bei REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 oder
E-Mail info@rems.de) angefragt werden. Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.

Elektrischer Anschluss

Netzspannung beachten! Vor Anschluss der Antriebsmaschine, des Schnell-
ladegeréates bzw. der Spannungsversorgung priifen, ob die auf dem Leistungs-
schild angegebene Spannung der Netzspannung entspricht. Auf Baustellen,
in feuchter Umgebung, in Innen- und AuBenbereichen oder bei vergleichbaren
Aufstellarten das Elektrowerkzeug nur Uiber einen Fehlerstrom-Schutzschalter
(FI-Schalter) am Netz betreiben, der die Energiezufuhr unterbricht, sobald der
Ableitstrom zur Erde 30 mA fiir 200 ms Uberschreitet.

Akkus Li-lon

Tiefentladung durch Unterspannung

Eine Mindestspannung darf bei Akkus Li-lon nicht unterschritten werden, da
sonst der Akku durch Tiefentladung beschadigt werden kann. Die Zellen der
REMS Akkus Li-lon sind bei Auslieferung auf ca. 40% vorgeladen. Deshalb
mussen die Akkus Li-lon vor Gebrauch geladen und regelmaRig nachgeladen
werden. Wird diese Vorschrift der Zellen-Hersteller missachtet, kann der Akku
Li-lon durch Tiefentladung beschadigt werden.

Tiefentladung durch Lagerung

Wird ein relativ niedrig geladener Akku Li-lon gelagert, kann er bei langerer
Lagerung durch Selbstentladung tiefentladen und damit beschadigt werden.
Akkus Li-lon miissen deshalb vor Lagerung geladen und spatestens alle sechs
Monate nachgeladen und vor erneuter Belastung unbedingt nochmals aufge-
laden werden.

Vor Gebrauch Akku Li-lon laden.

Zum Laden des REMS Akkus Li-lon nur zugelassene REMS Schnellladegeréte
verwenden. Neue und l&ngere Zeit nicht benutzte Akkus Li-lon erreichen erst
nach mehreren Ladungen die volle Kapazitat.

Schnellladegeréte

Ist der Netzstecker eingesteckt, zeigt die linke Kontrollleuchte griines Dauerlicht.
Ist ein Akku in das Schnellladegerét eingesteckt, zeigt eine griin blinkende
Kontrollleuchte, dass der Akku geladen wird. Zeigt diese Kontrollleuchte griines
Dauerlicht, ist der Akku geladen. Blinkt eine Kontrollleuchte rot, ist der Akku
defekt. Zeigt eine Kontrollleuchte rotes Dauerlicht, liegt die Temperatur des
Schnellladegerates und/oder des Akkus aulerhalb des zulassigen Arbeitsbe-
reiches des Schnellladegerates von 0 °C bis +40 °C.

Die Schnellladegerate sind nicht zur Verwendung im Freien geeignet.

Spannungsversorgungen

Die Spannungsversorgungen sind fir Netzbetrieb der Akku-Werkzeuge
anstelle der Akkus. Die Spannungsversorgungen sind mit einem Uberstrom-
und Temperaturschutz ausgestattet. Der Betriebszustand wird Giber eine LED
angezeigt. Eine leuchtende LED zeigt betriebsbereit. Erlischt die LED bzw.
blinkt diese, wird ein Uberstrom bzw. eine unzuléssige Temperatur angezeigt.
Die Verwendung der Antriebsmaschine ist wahrend dieser Zeit nicht mdglich.
Nach einer Verweilzeit leuchtet die LED wieder und die Arbeit kann fortgesetzt
werden.

Die Spannungsversorgungen sind zur Verwendung im Freien nicht geeignet.

2.2,

2.3.

Montage (Wechsel) der Presszange, der Presszange (PZ-4G) (Fig. 3), der
Presszange (PZ-S) (Fig. 4), des Pressringes (PR-3S) mit Zwischenzange
(Fig. 5), des Pressringes (PR-3B) mit Zwischenzange (Fig. 6), des Press-
ringes 45° (PR-2B) mit Zwischenzange (Fig. 7), des Pressringes S (PR-2B)
mit Zwischenzange (Fig. 7)

Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen. Nur Presszangen, Pressringe mit
systemspezifischer Presskontur entsprechend dem zu pressenden Pressfitting-
System verwenden. Presszangen und Pressringe sind auf den Pressbacken
bzw. Presssegmenten mit Buchstaben zur Kennzeichnung der Presskontur
und mit einer Zahl zur Kennzeichnung der GroRe beschriftet. Die Zwischen-
zangen sind mit dem Buchstaben Z und einer Ziffer gekennzeichnet, die der
Zuordnung zum zulassigen Pressring dient, der gleichlautend gekennzeichnet
ist. Beim Pressring 45° (PR-2B) darauf achten, dass die Zwischenzange Z1
nur unter 45° angesetzt werden darf (Fig. 7). Beim Pressring S (PR-2B) kann
die Zwischenzange Z8 stufenlos schwenkbar angesetzt werden (Fig. 7). Einbau-
und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden Press-
fitting-Systems lesen und beachten. Niemals mit unpassender Presszange,
Pressring und Zwischenzange (Presskontur, GroRRe) pressen. Die Pressver-
bindung kénnte unbrauchbar sein und die Antriebsmaschine sowie die Press-
zange bzw. der Pressring und die Zwischenzange kdnnten beschadigt werden.

Antriebsmaschine vorteilhafterweise auf Tisch oder Boden legen. Montage
(Wechsel) der Presszange, Zwischenzange, kann nur erfolgen, wenn die
Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind. Gegebenenfalls die Riickstelltaste
(12) solange driicken, bis die Pressrollen (5) ganz zuriickgefahren sind.

Zangenhaltebolzen (2) 6ffnen. Hierzu Riegel (4) ziehen, der Zangenhaltebolzen
(2) springt federbelastet heraus. Gewahlte Presszange/Zwischenzange,
einsetzen. Knopf (3) direkt (iber dem Zangenhaltebolzen (2) niederdriicken
und Zangenhaltebolzen (2) vorschieben, bis Riegel (4) einrastet (automatische
Verriegelung der Presszange/Zwischenzange). Radialpressen nicht ohne
eingelegte Presszange, Zwischenzange mit Pressring starten. Pressvorgang
nur zur Herstellung einer Pressverbindung ablaufen lassen. Ohne Pressge-
gendruck durch den Pressverbinder wird die Antriebsmaschine bzw. die
Presszange, der Pressring und die Zwischenzange unnétig hoch belastet.

Die SchlieRstellung des Zangenhaltebolzens ist elektrisch Uberwacht. Die
Durchfiihrung einer Pressung ist nur bei geschlossenem Zangenhaltebolzen
mdglich.

Bedienelemente und OLED-Display

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected kann uber verschiedene Bedien-
elemente bedient werden. Ein kontrastreiches OLED-Display dient zur klaren
Anzeige von Menus, Untermentis, Einstellungs- und Informationsseiten sowie
Meldungen.

Ein-/Austaster
Ein-/Austaster (Fig. 2 (24)) zum Ein- und Ausschalten der Antriebsmaschine.
Zum Ausschalten der Antriebsmaschine Ein-/Austaster 2s gedriickt halten.

Sicherheits-Tippschalter
Sicherheits-Tippschalter (Fig. 1 (7)) zum Durchfiihren von Pressungen und bei
der Menlibedienung zum Verlassen des jeweiligen Untermenls

Taster links/rechts
Die Taster links/rechts (Fig. 2 (22)) unterhalb des OLED-Display haben wech-
selnde Funktionen

OLED-Display
Die Anzeige des OLED-Displays ist in ,Symbolleiste oben®, ,Hauptfenster* und
»Symbolleiste unten” aufgeteilt.
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Symbolleiste oben

Gestufte Ladezustandsanzeige des Akkus
Netzbetrieb

Nutzungssperre aktiviert, Antriebsmaschine nicht gesperrt
Nutzungssperre aktiviert, Antriebsmaschine gesperrt
Keine Nutzungssperre aktiviert

Download neue Firmware-Version erfolgreich. Neue Firmware-Version steht zur Installation bereit.

Antriebsmaschine nicht registriert

Antriebsmaschine mit Cloud verbunden, Antriebsmaschine nicht registriert
Antriebsmaschine mit Cloud verbunden, Antriebsmaschine registriert
Antriebsmaschine kann sich nicht mit Cloud verbinden

Antriebsmaschine nicht mit Cloud verbunden auf Grund fehlender Wi-Fi-Verbindung

N Obpb=|c| oD *@

+
L)
¥

LIX «

Wi-Fi verbunden

Wi-Fi verbunden, keine Internetverbindung

Wi-Fi deaktiviert

Gespeicherte Wi-Fi-Netzwerke nicht verfiigbar oder noch kein Wi-Fi-Netzwerk auf Antriebsmaschine gespeichert.

Hauptfenster

Startseite
Wechselnde Anzeigen: Begriiungs- und Startseite, Menlis, Untermendis, Einstellungs- und Informationsseiten,
Meldungen

Symbolleiste unten

L

Néchstes Meni anzeigen

Meni, néchstes Untermeni oder Einstellungsseite anzeigen

Vorheriges Menii / Untermen(i aufrufen

Abbruch / Beenden / Druck-Zeit-Diagramm anzeigen / Zahler zuriicksetzen

Zahlenwert erhéhen

Nachste Zeile

@ |4 P | X AWV

Symbol leuchtet dauerhaft: Eingabe bestatigen
Symbol blinkt: Access-Point der Antriebsmaschine ist aktiviert und bereit fiir Verbindung mit mobilem Endgerat.

& REC

Sprachaufnahme

@

Neue Firmware-Version installieren

BegriiBungs- und Startseite

BegriiBungsseite mit Herstellerlogo
Firmware-Version

o-1 E
1 prm

Startseite
Datum, Uhrzeit, Typ der Antriebsmaschine
Antriebsmaschine betriebsbereit

Meldungen

Meldungen werden beim Einschalten der Antriebsmaschine angezeigt, wenn Ereignis eingetreten ist.

Jahrliche Inspektion und Wiederholungspriifung
Wird angezeigt, wenn jahrliche Inspektion und Wiederholungspriifung fallig ist (< 0 d oder = 30.000 n).
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Speicher voll
Die gespeicherten Daten werden ab jetzt (iberschrieben (alteste Daten zuerst).

TTT15 I

100 nm

Nutzungssperre
Anzahl verbleibender Tage d bis Antriebsmaschine gesperrt wird
Anzahl verbleibender Pressungen n bis Antriebsmaschine gesperrt wird

Nutzungssperre A
Uber Taster rechts QR-Code im OLED-Display anzeigen. QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und (iber das
REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

Nutzungssperre B
Uber Taster rechts QR-Code im OLED-Display anzeigen. QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und (iber das
REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

Nutzungssperre C
Uber Taster rechts QR-Code im OLED-Display anzeigen. QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und (iber das
REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

Nutzungssperre D
Uber Taster rechts QR-Code im OLED-Display anzeigen. QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und (iber das
REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

Wi-Fi NOT CONNECTED
Wi-Fi-Verbindung noch nicht aufgebaut oder kein auf der Antriebsmaschine gespeichertes Wi-Fi-Netzwerk verfligbar.

Menii

Informationen anzeigen/zurlicksetzen, Untermeniis/Einstellungs- und Informationsseiten aufrufen und Installation einer neuen Firmware-Version durchfiihren

I

Einstellungen

Zahler 1
Anzeige: t1 = Betriebszeit
n: = Anzahl Pressungen
Taster rechts 2s gedriickt halten, um Z&hler zurlickzusetzen.

Zéhler 2
Anzeige: t, = Betriebszeit
n, = Anzahl Pressungen
Taster rechts 2s gedriickt halten, um Zahler zurlickzusetzen.

Zahler Gesamt
Anzeige: Yt = Summe Betriebszeit

> n = Summe Anzahl Pressungen
Zahler kann nicht zuriickgesetzt werden.
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Jahrliche Inspektion und Wiederholungspriifung
Anzeige: n = Summe Anzahl Pressungen (wird ab 25.000 Pressungen angezeigt)
d = verbleibende Zeit bis zur jahrlichen Inspektion und Wiederholungspriifung in Tagen

Speicherbelegung
Anzeige: belegter Speicher / maximal verfligbarer Speicher in MB

Firmware-Version
Anzeige: Seriennummer Antriebsmaschine
installierte Firmware-Version

Firmware-Version
Anzeige: Seriennummer Antriebsmaschine
installierte Firmware-Version
verfiigbare Firmware-Version
Installation erst mdglich, wenn Antriebsmaschine per Wi-Fi mit dem Internet zur Cloud verbunden wurde.

Firmware-Version
Anzeige: Seriennummer Antriebsmaschine
installierte Firmware-Version
verfiigbare Firmware-Version
ERROR REGISTRATION REQUIRED: Antriebsmaschine nicht registriert. Installation erst mdglich,
wenn Antriebsmaschine registriert und per Wi-Fi mit dem Internet zur Cloud verbunden wurde.

Firmware-Version
Anzeige: Seriennummer Antriebsmaschine
installierte Firmware-Version
verfiigbare Firmware-Version
Data Protection Information: Datenschutzinformationen zur Kenntnis nehmen und Installation starten

Firmware-Version wird installiert
Wahrend der Installation Antriebsmaschine nicht ausschalten und Akku bzw. Spannungsversorgung nicht entnehmen.

Untermeniis / Einstellungs- und Informationsseiten
Einstellungen an der Antriebsmaschine vornehmen, Antriebsmaschine im REMS Service-Portal registrieren, Wartungsnachricht senden, Wi-Fi-Verbindung einrichten.

Helligkeit der LED-Arbeitsleuchten wéhlen

Einstellungen iiber das REMS Service-Portal / QR-Code

Uber Taster rechts QR-Code im OLED-Display anzeigen. QR-Code mit mobilem Endgerat scannen, um das REMS
Service-Portal aufzurufen. Antriebsmaschine registrieren. Ist die Antriebsmaschine bereits registriert, wird direkt die
Seite ,PRODUKT VERWALTEN" aufgerufen.

Datum einstellen
Bei bestehender Internetverbindung wird das Datum beim Einschalten der Antriebsmaschine automatisch aktualisiert.
Ein manuelles Einstellen ist dann nicht méglich.

Uhrzeit einstellen
Bei bestehender Internetverbindung wird die Uhrzeit beim Einschalten der Antriebsmaschine automatisch aktualisiert.
Ein manuelles Einstellen ist dann nicht mdglich.
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Format Datum wahlen
e YYYY-MM-DD
e MM/DD/YYYY
e DD.MM.YYYY

Format Uhrzeit wéahlen
e hh:mm (24 h)
e hh:mm (12 h)

Druckeinheit wahlen
® bar
® psi

Einstellung Support / Ferndiagnose
Wartungsnachricht ,SUPPORT" zur Ferndiagnose senden

Wi-Fi-Verbindung einrichten / Access-Point aktivieren
Anzeige: Name des verbundenen Wi-Fi-Netzwerks
Anzeige: Name des Access-Points der Antriebsmaschine
Passwort flr Wi-Fi-Verbindung
IP-Adresse des Access-Points

Wi-Fi-Verbindung einrichten / Access-Point aktivieren
Anzeige: Wi-Fi ist deaktiviert
Anzeige: Name des Access-Points der Antriebsmaschine
Passwort fir Wi-Fi-Verbindung
IP-Adresse des Access-Points

Wi-Fi-Verbindung einrichten / Access-Point aktivieren

Anzeige: Wi-Fi-Verbindung noch nicht aufgebaut oder kein auf der Antriebsmaschine gespeichertes Wi-Fi-Netzwerk
verfugbar

Anzeige: Name des Access-Points der Antriebsmaschine
Passwort fiir Wi-Fi-Verbindung
IP-Adresse des Access-Points

FACTORY

Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen

ik G

FACTORY
RESET

Auf Werkseinstellungen zuriicksetzen
Nutzungssperre aktiv, auf Werkseinstellungen zuriicksetzen nicht moglich, Bedienungsanleitung lesen

lacal

RESTORE

wii.1z,

<

Wi-Fi
RESTORE

Wwi11.12.12

Firmware-Version wiederherstellen
Local RESTORE
Wi-Fi RESTORE

2.4 Antriebsmaschine registrieren, mobiles Endgerat verbinden, Antriebs-

und an die Cloud gesendet, sobald die Antriebsmaschine registriert wurde und

maschine mit Internet zur Cloud verbinden

Zur Nutzung der Connected-Funktionalitét ist eine Registrierung der Antriebs-
maschine im REMS Service-Portal und eine Verbindung der Antriebsmaschine
mit dem Internet zur Cloud notwendig.

Hinweis: Die Antriebsmaschine REMS Akku-Press 22 V ACC Connected kann
auch ohne eine Registrierung der Antriebsmaschine und ohne eine Verbindung
mit dem Internet eingesetzt werden. Die Funktionen der Connected-Funktio-
nalitat stehen in diesem Fall jedoch nicht zur Verfiigung. Daten werden bei
nicht bestehender Internetverbindung auf der Antriebsmaschine gespeichert

eine Internetverbindung zur Cloud besteht.

2.4.1. Antriebsmaschine im REMS Service-Portal registrieren

Uber das REMS Service-Portal kénnen Antriebsmaschinen auf einen ange-
meldeten Benutzer registriert werden. Falls noch kein Benutzerkonto vorhanden
ist, Benutzerkonto im REMS Service-Portal (https:/service.rems.de) iiber
Men(punkt ANMELDEN erstellen. Zur Bestatigung der angegebenen E-Mail-
Adresse und als letzter Schritt der Anmeldung Aktivierungslink in der zugesen-
deten E-Mail anklicken.



12

deu

deu

e Antriebsmaschine einschalten. )

e Taster rechts (22) driicken, um das Menii ,Einstellungen® & anzuzeigen.
Erneut Taster rechts driicken. Taster links drlicken, um die Seite ,Einstel-
lungen iiber das REMS Service-Portal* I anzuzeigen. Taster rechts
driicken, um den QR-Code aufzurufen.

e QR-Code mit dem mobilen Endgerat, z. B. mit der Kamera, scannen. Im
Browser 6ffnet sich das REMS Service-Portal. Benutzer im REMS Service-
Portal anmelden.

e Schaltflache ,Produkt registrieren” driicken. Die erfolgreiche Registrierung
wird bestatigt. Ist die Antriebsmaschine bereits registriert, wird direkt die
Seite ,PRODUKT VERWALTEN" aufgerufen.

Die Registrierung kann ausschlielich durch diesen Benutzer wieder aufgehoben
werden. Im Falle einer VerauRerung des Produkts muss der Benutzer die
Registrierung aufheben, da ansonsten der Erwerber des Produkts keine
Méglichkeit einer eigenen Registrierung zur Nutzung der Connected-Funktio-
nalitat hat. Zusétzlich sollte ein FACTORY RESET (siehe 3.3.3) durchgefiihrt
werden, um den internen Speicher der Antriebsmaschine zu l6schen.

2.4.2. Mobiles Endgeréat mit Antriebsmaschine verbinden

Hinweis: Die Antriebsmaschine kann (iber ein verfiigbares Wi-Fi-Netzwerk oder

Uber den Hotspot eines mobilen Endgerates mit dem Internet zur Cloud

verbunden werden.

e Geladenen Akku in die Antriebsmaschine einstecken und Ein-/Austaster
(24) kurz dricken.
Nach wenigen Sekunden Wartezeit schaltet das OLED-Display ein. Die
Antriebsmaschine ist betriebsbereit, sobald die Startseite angezeigt wird.

e Den Taster rechts (22) driicken um das Menii ,Einstellungen” [ anzuzeigen.
Erneut Taster rechts driicken. Dann mehrfach Taster links driicken, bis das
Menii ,Wi-Fi-Verbindung einrichten* i@l angezeigt wird. Taster rechts
driicken, um die zugehdrige Einstellungsseite i anzuzeigen. Taster rechts
2s gedriickt halten, bis das Symbol " iiber dem Taster rechts blinkt. Der
Access-Point der Antriebsmaschine ist jetzt fiir das mobile Endgerat sichtbar.

e Wi-Fi-Einstellungen (WLAN) auf dem mobilen Endgerét 6ffnen. Gegebe-
nenfalls Wi-Fi auf dem mobilen Endgerét einschalten. Nahere Informationen
siehe Herstellerinformationen des mobilen Endgerates.

e DenAccess-Point ,RE-AP-Seriennummer* der Antriebsmaschine auswahlen.

o Das WPA2-Passwort 12345678 zur Verschllsselung des Datentransfers
zwischen Antriebsmaschine und mobilem Endgerat bei Aufforderung
eingeben und verbinden. Wurde das Passwort auf dem mobilen Endgerat
bereits gespeichert, ist eine erneute Eingabe des Passwortes nicht erfor-
derlich; die Aufforderung zur Passworteingabe wird nicht mehr angezeigt.

Die Konfigurationsseite ,WI-FI SELECTION® (Fig. 8) 6ffnet sich automatisch

auf dem mobilen Endgerét.

Hinweis: Falls die Konfigurationsseite sich nicht automatisch &ffnet, den
Webbrowser auf dem mobilen Endgerat éffnen und die IP-Adresse des Access-
Points der Antriebsmaschine http://192.168.4.1 in die Adressleiste eingeben.

2.4.3. Antriebsmaschine mit Internet zur Cloud verbinden

Antriebsmaschine iiber verfiigbares Wi-Fi-Netzwerk mit Internet zur Cloud

verbinden (Fig. 8):

o Wi-Fi-Netzwerk aus der Liste der angezeigten Wi-Fi-Netzwerke (H)

auswahlen, Wi-Fi-Passwort eingeben (E) und mit Schaltflache ,Save” (D)
die Verbindung herstellen.
Hinweis: Wi-Fi-Netzwerke, die tiber einen Proxy-Server verbunden werden,
konnen nicht verwendet werden. Eine solche Verbindung wird beispielsweise
bei Gastzugéngen in Hotels oder &ffentlich zuganglichen Netzwerken
verwendet und ist haufig daran zu erkennen, dass eine Bestatigung auf
einer Begriungs- oder Anmeldeseite verlangt wird.

Die Symbole ,Wi-Fi* =¥ und ,Cloud" «llle werden in der Symbolleiste oben im

OLED-Display angezeigt. Es kann einige Minuten dauern, bis diese Anzeige

angezeigt wird. Wird die Anzeige nicht angezeigt, Antriebsmaschine ausschalten

und wieder einschalten. Die Symbole ,Wi-Fi % und ,Cloud” «lls werden in
der Symbolleiste oben im OLED-Display angezeigt.

REMS Akku-Press 22V ACC Connected kann bis zu 10 Wi-Fi-Netzwerke
speichern. Die Antriebsmaschine verbindet sich automatisch, sobald ein bereits
bekanntes Wi-Fi-Netzwerk zur Verfugung steht.

Durch Auswahl der Checkbox ,show all* (A) werden alle gespeicherten Wi-Fi-
Netzwerke angezeigt, auch die aktuell nicht verfligbaren. Soll ein bestimmtes
gespeichertes Wi-Fi-Netzwerk aus der Liste der gespeicherten Wi-Fi-Netzwerke
(1) verwendet werden, dieses auswahlen und Schaltflache ,Connect* (B) driicken.
Zum Léschen eines gespeicherten Wi-Fi-Netzwerks dieses auswahlen und
Schaltflache ,Delete network” (C) drlicken.

Antriebsmaschine iiber den Hotspot eines mobilen Endgerétes mit Internet
zur Cloud verbinden (Fig. 8):

Alternativ zur Verbindung der Antriebsmaschine iber ein verfugbares Wi-Fi-
Netzwerk kann die Verbindung der Antriebsmaschine auch tber den Hotspot
eines mobilen Endgerates hergestellt werden.

Mobile Endgerate mit Betriebssystem Android:

e Mobiles Endgerat mit Antriebsmaschine verbinden (siehe ,2.4.2. Mobiles
Endgerat mit Antriebsmaschine verbinden®).

e Auf Konfigurationsseite ,WI-FI SELECTION* (Fig. 8) ,other SSID* (G)
auswahlen und im Eingabefeld den Namen des Hotspots eintragen.

2.5,

e Passwort eingeben und mit Schaltflache ,Save* (D) speichern. Der Name
des Hotspots wird in der Liste der verfligbaren Wi-Fi-Netzwerke (H) angezeigt.
e Hotspot Uber das Kontrollzentrum im mobilen Endgerét aktivieren. Dabei
ist zu beachten, dass auf dem mobilen Endgerat die Bandbreite des Hotspots
auf 2,4 GHz eingestellt ist. Nahere Informationen siehe Herstellerinforma-
tionen des mobilen Endgerates.
Nach kurzer Wartezeit verbindet sich die Antriebsmaschine mit dem Hotspot.
Die Symbole ,Wi-Fi* =¥ und ,Cloud" «llls werden in der Symbolleiste oben im
OLED-Display angezeigt. Es kann einige Minuten dauern, bis diese Anzeige
angezeigt wird. Wird die Anzeige nicht angezeigt, Antriebsmaschine ausschalten
und wieder einschalten. Die Symbole ,Wi-Fi =" und ,Cloud” «lls werden in
der Symbolleiste oben im OLED-Display angezeigt.

Mobile Endgerate mit Betriebssystem iOS:

e Mobiles Endgeréat mit Antriebsmaschine verbinden (siehe ,2.4.2. Mobiles
Endgeréat mit Antriebsmaschine verbinden®).

e Auf Konfigurationsseite ,WI-FI SELECTION* (Fig. 8) ,other SSID* (G)
auswahlen und im Eingabefeld den Namen des Hotspots des mobilen
Endgerates eintragen.

e Passwort eingeben und mit Schaltflache ,Save® (D) speichern. Der Name
des Hotspots wird in der Liste der verfiigbaren Wi-Fi-Netzwerke (H) ange-
zeigt.

e Hotspot auf dem mobilen Endgerét aktivieren. Menii ,Einstellungen® wéahlen
und unter ,Personlicher Hotspot* den Zugriff erlauben. Dabei ist zu beachten,
dass auf dem mobilen Endgerét die Bandbreite des Hotspots auf 2,4 GHz
eingestellt ist. Hierzu ab iOS 15 ,Kompatibilitdt maximieren“ wahlen. Nahere
Informationen siehe Herstellerinformationen des mobilen Endgerétes.

e Aktivierungsseite ,Personlicher Hotspot* gedffnet lassen und mindestens
10s warten.

Hinweis: Eine Verbindung zum Hotspot des mobilen Endgerates ist nur
mdglich, wenn die Aktivierungsseite gedffnet bleibt.

Nach kurzer Wartezeit verbindet sich die Antriebsmaschine mit dem Hotspot.

Die Symbole ,Wi-Fi* %% und ,Cloud" «llle werden in der Symbolleiste oben im

OLED-Display angezeigt. Es kann einige Minuten dauern, bis diese Anzeige

angezeigt wird. Wird die Anzeige nicht angezeigt, Antriebsmaschine ausschalten

und wieder einschalten. Die Symbole ,Wi-Fi* =¥ und ,Cloud «llle werden in
der Symbolleiste oben im OLED-Display angezeigt.

Wi-Fi aktivieren/deaktivieren

Das Wi-Fi kann direkt (iber die Taster links/rechts (22) aktiviert/deaktiviert
werden. Taster links/rechts fiir 2s gleichzeitig gedriickt halten. Bei deaktiviertem
Wi-Fi wird in der Symbolleiste oben im OLED-Display das Symbol ,x"“ angezeigt.
Bei aktiviertem Wi-Fi werden nach erfolgreicher Verbindung in der Symbolleiste
oben im OLED-Display die Symbole ,Wi-Fi* =¥ und ,Cloud” «llls angezeigt.

Achtung: Wird im OLED-Display ,Zahler 1* oder ,Zahler 2“ angezeigt, kann

beim Aktivieren/Deaktivieren des Wi-Fi durch falsches Driicken der Taster links/
rechts der Zahler versehentlich zurlickgesetzt werden.

REMS Service-Portal (https://service.rems.de)

2.5.1. Connected-Funktionalitat

Uber das REMS Service-Portal kann der Benutzer nach dem Registrieren eines
Produktes mit Connected-Funktionalitat verschiedene zusatzliche, produktab-
héngige Funktionalitdten nutzen und Einstellungen an der Antriebsmaschine
vornehmen.

Siehe auch www.rems.de — Service-Portal

OEA0)

2.5.2. Produkt verwalten®

Mendieintrag ,Connected” — ,Produkt verwalten® wahlen. Anzeige aller auf den
Benutzer registrierten Produkte, Produkte mit fiir den Benutzer eingerdumten
Zugriffsrechten und Produkte mit aufgehobener Registrierung. Zur Detailansicht
einer Antriebsmaschine die entsprechende Seriennummer auswahlen.

nnnnnn-jjjj PRODUKT VERWALTEN

REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Anzeige: Seriennummer, Produkt, Bemerkungen, registriert am, Verbindungs-
status, Zahler 1 und 2 (Anzahl Pressungen, Betriebszeit, Aktualisierungszeitpunkt,
Zahler zurlcksetzen), Zahler Gesamt (Anzahl Pressungen, Betriebszeit,
Aktualisierungszeitpunkt), Nachster Service (Tage), Firmware-Version, Betriebs-
anleitung, Zugriffsrechte gewahrt fiir

Schaltflachen:
Pressungen anzeigen Ubersicht der Pressungen, Druck-Zeit-Diagramme
und Sprachnachrichten

Protokolle erstellen, bearbeiten, I6schen, Down-
load von Protokollen

Registrierung der Antriebsmaschine aufheben
Weiteren Benutzern Zugriffsrechte auf die Antriebs-
maschine einraumen”

Karte mit Pressorten der Antriebsmaschine 6ffnen

Protokolle

Registrierung aufheben*
Zugriffsrechte einrdumen®

Karte
*) Anzeige nur bei Benutzer, der die Antriebsmaschine registriert hat
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Einstellung im Service-Portal:

Format Datum YYYY-MM-DD*, MM/DD/YYYY, DD.MM.YYYY

Format Uhrzeit 12,249

Zeitzone Auswahl Zeitzone, (UTC+01:00)*

Einheit Druck bar*), psi

Anzeige Zahler unter Smiley  keine Anzeige, Zahler 1, Zahler 2, Zahler Gesamt
Nutzungssperre an, aus®

Nutzungssperre

Abfrage-Intervall [Tage(e)]
Standby-Zeit [min] 2-20, (10)"

ACC-Fahrmodus an®, aus

Beleuchtungsdauer LEDs [s] 0-120, (120)*

Helligkeit [%] 1-100 (100)*

Hinweistone an®, aus

Firmware-Version Anzeige aktuell installierte Firmware-Version
*) Werkseinstellung

frei wahlbar, (0)*)

Geanderte Einstellungen sind mit der Schaltflache ,Anderungen iibermitteln*
zu bestatigen.

Fehler:
Auflistung der letzten Fehlermeldungen

2.5.3. REMS Akku-Press Connected Pressungen

Mentieintrag ,Connected“ — ,Akku-Press Connected Pressungen” wahlen.
Anzeige der Pressungen aller auf den Benutzer registrierten Produkte, Produkte
mit fur den Benutzer eingerdumten Zugriffsrechten und Produkte mit aufgeho-
bener Registrierung. Zur Detailansicht einer Pressung die Pressung auswahlen.

Pressung nnnn Detail
Seriennummer nnnnnn-jjjj
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Anzeige von Detailinformationen zur Pressung: Datum und Uhrzeit der Pressung,
Pressdruck innerhalb der Vorgabe, Akkuspannung wahrend des Pressvorgangs,
Stromstarke bei Abschaltung, Restkapazitit Akku, maximale Stromstarke,
Innentemperatur Antriebsmaschine, Presszeit, Zahler 1 Pressungen, Zahler 1
Betriebszeit, Zahler 2 Pressungen, Zéhler 2 Betriebszeit, Zéhler Gesamt
Pressungen, Zahler Gesamt Betriebszeit.

Im Feld ,Bemerkung* kann zu jeder Pressung ein Text eingegeben werden.
Alternativ kann eine Sprachaufnahme Uber ,Speech-to-Text" (Spracherkennung)
in editierbaren Text umgewandelt werden. Der umgewandelte Text wird im Feld
,Bemerkung" angezeigt. Der umgewandelte Text muss vom Benutzer geprift
und gegebenenfalls korrigiert werden.

Unter ,Bilder" kénnen zu jeder Pressung Bilder (jpg, png) hochgeladen werden.
Dazu die Schaltflache ,+ Upload Bilder” drlicken, Bilder auswéhlen und bestéa-
tigen. Alternativ konnen Bilder direkt per Drag-and-drop auf die Schaltflache
,*+ Upload Bilder" gezogen werden. In beiden Féllen werden die Bilder auto-
matisch hochgeladen und stehen als Miniaturansichten zur Verfiigung. Uber
das Symbol ,Papierkorb* kann das angezeigte Bild geléscht werden. Die
Miniaturansichten kénnen auch im Vollbildmodus angezeigt werden. Uber die
Pfeiltasten kann zwischen verschiedenen Bildern gewechselt werden.

Bei der Erstellung eines Protokolls werden die zu den ausgewahliten Pressungen
hochgeladenen Bilder am Ende des Protokolls, gruppiert nach der Seriennummer
der Antriebsmaschine und der Nummer der Pressung, aufgefiihrt.

Beim Léschen des Benutzerkontos werden hochgeladene Bilder automatisch
geldscht.

Des Weiteren werden der ungefahre Ort und das Druck-Zeit-Diagramm der
Pressung angezeigt. Zur Ermittlung des Pressortes (Geolokalisierung) muss
die Wi-Fi-Funktionalitdt der Antriebsmaschine zum Zeitpunkt der Pressung
eingeschaltet sein und die Google Geolocation APl muss den Anwendungsort
aus den Ubermittelten Wi-Fi-Informationen bestimmen kénnen.

Um die Standortprivatsphére des Benutzers zu schiitzen, kann der Benutzer
die Geokoordinaten des Pressortes verschleiern. Durch die Verschleierung
erfolgt eine Verschlechterung der Qualitit der Geokoordinaten des urspriing-
lichen Pressortes. Dieser Vorgang kann nicht rickgangig gemacht werden.

2.5.4. REMS Akku-Press Connected Protokolle

Uber die Registerkarte ,Connected‘—,REMS Akku-Press Connected Protokolle
wird die Seite ,Protokolle Pressungen* gedffnet. Protokolle kénnen erstellt,
bearbeitet, geléscht oder Uiber Download gespeichert werden.

Protokolle Pressungen #nnnn bearbeiten

,Bearbeiten” wahlen, um die Seite zum Bearbeiten des entsprechenden Proto-
kolls zu 6ffnen. Daten in den Feldern ,Leistungsbeginn®, ,Leistungsende®,
LJAuftragnehmer®, ,Auftraggeber”, ,Weitere Informationen* eingeben. Daten in
den Feldern ,Auftragnehmer und ,Auftraggeber” kdnnen nur eingegeben
werden, wenn die Checkbox dartiber bestatigt wird.

Pressungen per Checkbox auswéahlen, welche ins Protokoll tbernommen
werden sollen. Schaltflache ,ibernehmen® driicken, um die ausgewahlten
Pressungen ins Protokoll zu ibernehmen. Das Protokoll wird erstellt und steht
auch als Download zur Verfiigung.

Auf den Protokollen kann das eigene Firmenlogo platziert werden. Hierzu im
REMS Service-Portal unter ,Benutzermenii“ — ,Benutzerdaten &ndern* das
Firmenlogo hinterlegen. Ist das Firmenlogo hinterlegt, wird dieses auf dem
Protokoll mit ausgegeben.

Betrieb

. Pressvorgang

/\VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor emeuter Inbetriebnahme
zuerst das Uberdruckventil durch Driicken der Riickstelltaste (12) betatigt
werden. Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden.
Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt (ibergeben werden.

Vor jeder Verwendung sind die Presszange, der Pressring und die Zwischen-
zange, insbesondere die Presskontur (10, 16) der Pressbacken (9) bzw. aller
3 Presssegmente (15), auf Schaden und Abnlitzung zu kontrollieren. Bescha-
digte oder abgenlitzte Presszangen, Pressringe und Zwischenzange nicht mehr
verwenden. Es besteht sonst die Gefahr nicht ordnungsgeméaier Pressung
bzw. Unfallgefahr.

Vor jeder Verwendung ist mit der Antriebsmaschine und der jeweils eingesetzten
Presszange, dem jeweils eingesetzten Pressring mit Zwischenzange eine
Probepressung mit eingelegtem Pressverbinder vorzunehmen. Die Presszange
(1), der Pressring (14) mit Zwischenzange mussen dabei mechanisch in die
Antriebsmaschine passen und ordnungsgemal verriegelt werden kénnen. Bei
der Presszange (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig. 6), dem Pressring 45°
(PR-2B) (Fig. 7), dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 7), ist nach vollendeter Pres-
sung das vollige Schlielen der Pressbacken (9) bei ,A“ zu beobachten. Bei
der Presszange (PZ-4G) (Fig. 3), der Presszange (PZ-S) (Fig. 4) ist nach
vollendeter Pressung das véllige Schlieen der Pressbacken (9) bei ,A“ als
auch auf der gegeniberliegenden Seite bei ,B* zu beobachten. Bei dem
Pressring (PR-3S) (Fig. 5) ist nach vollendeter Pressung das véllige SchlieRen
der Presssegmente (15) bei ,A“ als auch auf der gegeniiberliegenden Seite
bei B zu beobachten. Die Dichtheit der Verbindung ist zu priifen (Ianderspe-
zifische Vorschriften, Normen, Richtlinien usw. beachten).

Entsteht beim SchlieRen der Presszange, des Pressringes ein deutlicher Grat
an der Presshilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht sein (siehe
5. Stérungen®).

/\VORSICHT

Zur Vermeidung von Schéden an der Antriebsmaschine ist darauf zu
achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 10 bis 12 beispielhaft
gezeigt, keine Verspannung zwischen Presszange, Pressring, Zwischen-
zange, Fitting und Antriebsmaschine auftritt. Bei Nichtbeachten besteht
Bruchgefahr und wegfliegende Teile kénnen zu ernsthaften Verletzungen
fiihren.

3.1.1. Antriebsmaschine ein- und ausschalten

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected wird durch Driicken des Ein-/Austas-
ters (24) eingeschaltet. Nach dem Einschalten wird im OLED-Display die
BegriRungsseite angezeigt. Danach werden gegebenenfalls Meldungen
angezeigt werden. Die Antriebsmaschine ist betriebsbereit, sobald die Startseite
mit Datum, Uhrzeit und Typ der Antriebsmaschine im OLED-Display angezeigt
wird. Ein-/Austaster 2s gedriickt halten, um Antriebsmaschine auszuschalten.
Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt, bleibt sie auf Standby und schaltet
nach Ablauf der Standby-Zeit ab. Die Standby-Zeit kann im REMS Service-
Portal geandert werden.

Wird die Antriebsmaschine ohne eine Internetverbindung eingeschaltet, kdnnen
das Datum und die Uhrzeit manuell eingestellt werden. Bei bestehender Inter-
netverbindung werden das Datum und die Uhrzeit beim Einschalten der
Antriebsmaschine automatisch aus dem Internet abgerufen, ein manuelles
Einstellen ist dann nicht mdglich. Wird trotz bestehender Internetverbindung
eine falsche Uhrzeit angezeigt, im REMS Service-Portal iiberprifen, ob die
korrekte Zeitzone eingestellt ist.

3.1.2. Arbeitsablauf

Presszange (1) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass die Presszange
Uber den Pressverbinder geschoben werden kann. Antriebsmaschine mit
Presszange dabei rechtwinklig zur Rohrachse auf den Pressfitting aufsetzen.
Presszange loslassen, so dass sie sich um den Pressfitting schlieRt. Antriebs-
maschine am Gehausegriff (6) und am Schaltergriff (8) halten.

Pressring (14) um den Pressverbinder herumlegen. Zwischenzange (13) in die
Antriebsmaschine einlegen und Zangenhaltebolzen verriegeln. Zwischenzange
(13) mit der Hand so weit zusammendriicken, dass die Zwischenzange an den
Pressring angelegt werden kann. Zwischenzange loslassen, so dass die Radien/
Halbkugeln der Zwischenzange an den Ansetzbolzen/Kugelpfannen des
Pressringes und der Pressring an dem Pressfitting fest anliegen (Fig. 9). Beim
Pressring 45° (PR-2B) darauf achten, dass die Zwischenzange Z1 nur unter
45° angesetzt werden darf (Fig. 7). Beim Pressring S (PR-2B) kann die
Zwischenzange Z8 stufenlos schwenkbar angesetzt werden (Fig. 7).

Verwenden Sie nur die zum Pressring und die zur Radialpresse zugelassene
Zwischenzange, siehe ,2.2. Montage (Wechsel) der Presszange,...“. Nichtbe-
achtung kann zu fehlerhaften bzw. undichten Pressungen fiihren, aulterdem
kann der Pressring, die Zwischenzange beschadigt werden.

ACC-Fahrmodus wahlen (siehe ,3.1.4. Funktionssicherheit").

Sicherheits-Tippschalter (7) gedriickt halten und Pressung ausldsen.
Hinweis: Eine Pressung kann nur ausgeldst werden, wenn die Antriebsmaschine
den Startbildschirm anzeigt oder sich im Menii ,Pressen* befindet.
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Die farbige LED der Pressdruckanzeige (20) und das OLED-Display (21) zeigen
an, ob der Pressdruck der Antriebsmaschine innerhalb der Vorgabe war.

Presszange mit der Hand zusammendriicken, so dass sie zusammen mit der
Antriebsmaschine vom Pressfitting abgezogen werden kann. Zwischenzange,
mit der Hand zusammendriicken, so dass sie zusammen mit der Antriebs-
maschine vom Pressring abgezogen werden kann. Pressring von Hand 6ffnen,
so dass er vom Pressfitting abgezogen werden kann.

3.1.3. Monitoring wahrend dem Pressen und Sprachaufnahme machen

Das Menu ,Pressen* wird automatisch auf dem OLED-Display der Antriebs-
maschine angezeigt, sobald eine Pressung Uber den Sicherheits-Tippschalter
ausgeldst wird.

Menii Pressen
Anzeige Pressdruck, ACC-Fahrmodus, Bewertung des Pressdrucks,
Druck-Zeit-Diagramm, Sprachaufnahmen machen

Pressen

Anzeige: Pressdruck wahrend des Pressvorgangs
Maximaler Pressdruck wahrend des
Pressvorgangs
ACC-Fahrmodus: ON/OFF

Pressdruckiiberwachung
Anzeige ,lachender Smiley* = Pressdruck
innerhalb der Vorgabe

Pressdruckiiberwachung

Anzeige ,trauriger Smiley* = Pressdruck
aullerhalb der Vorgabe,
Druckunterschreitung

Pressdruckiiberwachung

Anzeige ,trauriger Smiley* und Motor schaltet ab =
Pressdruck auBerhalb der Vorgabe,
Druckiberschreitung

Anzeige Anzahl Pressungen Zahler 1, Zahler 2 oder Zahler Gesamt,
liber REMS Service-Portal wéhlbar

Anzeige: Druck-Zeit-Diagramm
& FEC : Sprachaufnahme machen

Wahrend des Pressvorgangs wird der Pressdruck iberwacht. Nach Vollendung
des Pressvorganges wird der ,lachende Smiley* im OLED-Display angezeigt,
wenn der Pressdruck innerhalb der Vorgabe war. Sind die Hinweistne einge-
schaltet, ertént am Ende der Pressung ein kurzer Hinweiston. Durch Driicken
des Sicherheits-Tippschalters kann direkt die nachste Pressung ausgeldst
werden. Wird der ,traurige Smiley” angezeigt und die LEDs der Pressdruckan-
zeige leuchten rot, war der Pressdruck kleiner als die Vorgabe (Druckunter-
schreitung). Wird der ,traurige Smiley” angezeigt, die LEDs der Pressdruckan-
zeige leuchten rot und der Motor der Antriebsmaschine wird abgeschaltet, war
der Pressdruck grofer als die Vorgabe (Druckiiberschreitung). Sind die Hinweis-
tone eingeschaltet, erténen in beiden Fallen am Ende der Pressung zwei kurze
Hinweisténe. Riickstelltaste driicken, bis die Pressrollen vollstandig zurlickge-
fahren sind. War der Pressdruck auferhalb der Vorgabe, kann ein erneuter
Pressvorgang erst gestartet werden, wenn in der Anzeige ,trauriger Smiley”
der Taster rechts (22) gedriickt wird. Die hergestellt Pressverbindung kénnte
unbrauchbar sein. In diesen Féllen wird empfohlen, die Antriebsmaschine durch
eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/instand setzen
zu lassen.

Liegt der Pressdruck innerhalb der Vorgabe und der ,lachende Smiley* wird im
OLED-Display angezeigt, ist nicht grundsatzlich davon auszugehen, dass die
Presszange, der Pressring, die Presssegmente am Ende des Pressvorganges
geschlossen waren. Das véllige SchlieRen muss bei jedem Pressvorgang
beobachtet werden, siehe ,3.1.4. Funktionssicherheit*.

Druck-Zeit-Diagramm aufrufen und Sprachaufnahme machen

Solange einer der beiden Smileys auf dem OLED-Display angezeigt wird, kann
das Druck-Zeit-Diagramm der durchgefiihrten Pressung aufgerufen werden.
Taster rechts (22) driicken, um das Druck-Zeit-Diagramm der Pressung anzu-

zeigen. Zu jeder Pressung kann eine Sprachaufnahme gemacht werden. Solange
der Taster links gedriickt gehalten wird, lauft die Sprachaufnahme. Wahrend
der Sprachaufnahme blinkt , REL . Wird der Taster links losgelassen, endet die
Sprachaufnahme. Durch erneutes gedriickt halten des Tasters links kann eine
neue Sprachaufnahme gestartet werden und die bisherige Sprachaufnahme
wird (iberschrieben. Dieser Vorgang kann beliebig oft wiederholt werden.

Besteht wahrend des Pressvorgangs keine Internetverbindung zur Cloud,
werden aufgenommene Druck-Zeit-Diagramme und Sprachaufnahmen im
Speicher der Antriebsmaschine gespeichert. Ist der Speicher voll, werden die
altesten Inhalte tiberschrieben. Beim nachsten Start der Antriebsmaschine wird
das Uberschreiben mit der Meldung ,Speicher voll* H im OLED-Display
angezeigt. Durch Driicken des Tasters rechts wird die Meldung bestatigt. Es
wird empfohlen, eine Internetverbindung zur Cloud herzustellen, um Datenver-
luste zu vermeiden. Sobald wieder eine Internetverbindung zur Cloud besteht,
werden die Daten aus dem Speicher automatisch an die Cloud (ibertragen und
der Speicher geleert. Die (ibertragenen Daten kénnen anschlieend iber das
REMS Service-Portal abgerufen werden.

3.1.4. Funktionssicherheit

Der ACC-Fahrmodus der Antriebsmaschine kann tiber das REMS Service-Portal
ein- und ausgeschaltet werden und wird am OLED-Display angezeigt, sobald
eine Pressung uber den Sicherheits-Tippschalter ausgeldst wird (siehe ,2.5.2.
Produkt verwalten®). Sicherheits-Tippschalter (7) gedriickt halten.

Bei Verwendung des eingeschalteten ACC-Fahrmodus beendet die Antriebs-
maschine den Pressvorgang automatisch unter Abgabe eines akustischen
Signales (Knacken) und lauft automatisch zuriick (Zwangsablauf).

Bei Verwendung des ausgeschalteten ACC-Fahrmodus stoppt die Antriebsma-
schine kurz vor Erreichen des erforderlichen Pressdrucks. Das véllige SchlieRen
der Presszange, des Pressrings, der Presssegmente am Ende des Pressvor-
ganges kann so besser beobachtet werden. Der Pressvorgang muss durch
erneutes Betatigen des Sicherheits-Tippschalters fortgesetzt werden. Die
Antriebsmaschine beendet den Pressvorgang automatisch unter Abgabe eines
akustischen Signales (Knacken) und lauft automatisch zuriick (Zwangsablauf).

Nur mit dem vdlligen SchlieBen der Presszange, des Pressringes, der
Presssegmente, ist die einwandfreie Pressung hergestellt. Bei der Press-
zange (Fig. 1), dem Pressring (PR-3B) (Fig. 6), dem Pressring 45° (PR-2B)
(Fig. 7), dem Pressring S (PR-2B) (Fig. 7), ist nach vollendeter Pressung das
vollige SchlieBen der Pressbacken (9) bei ,A* zu beobachten. Bei der Press-
zange (PZ-4G) (Fig. 3), der Presszange (PZ-S) (Fig. 4) ist nach vollendeter
Pressung das véllige SchlieRen der Pressbacken (9) bei ,A* als auch auf der
gegenuberliegenden Seite bei B zu beobachten. Bei dem Pressring (PR-3S)
(Fig. 5) ist nach vollendeter Pressung das véllige Schlieen der Presssegmente
(15) bei ,A* als auch auf der gegenuberliegenden Seite bei ,B“ zu beobachten.
Entsteht beim SchlieRen der Presszange, des Pressringes, der Presssegmente,
ein deutlicher Grat an der Presshiilse, kann die Pressung fehlerhaft bzw. undicht
sein (siehe ,5. Stérungen*).

3.1.5. Arbeitssicherheit

3.2,

Der Sicherheits-Tippschalter (7) ermdglicht jederzeit, insbesondere aber bei
Gefahr, ein sofortiges Stillsetzen der Antriebsmaschine. Die Antriebsmaschine
kann in jeder Stellung durch Driicken der Rickstelltaste (12) auf Ricklauf
umgeschaltet werden.

Nutzungssperren

Uber das REMS Service-Portal konnen fiir eine registrierte Antriebsmaschine
verschiedene Nutzungssperren eingestellt werden. Uber die Schaltflache
Anderungen iibermitteln“ werden die Einstellungen in der Cloud gespeichert.
Bei der néchsten Verbindung der Antriebsmaschine mit der Cloud werden die
Einstellungen von der Antriebsmaschine (ibernommen. Auf dem OLED-Display
wird eine entsprechende Meldung angezeigt, wenn eine Nutzungssperre
eingestellt ist.

3.2.1. Nutzungssperre A

Uber das REMS Service-Portal kann die Nutzungssperre A ein-/ausgeschaltet
werden. Ist die Antriebsmaschine gesperrt, kann bis zu einer Aufhebung der
Nutzungssperre nicht mehr gepresst werden. Im OLED-Display wird das Symbol
Nutzungssperre A" [l angezeigt. Uber den Taster rechts (22) wird ein QR-Code
im OLED-Display angezeigt. QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und
Uber das REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine
andern.

3.2.2. Nutzungssperre B

Uber das REMS Service-Portal kann ein Riickmelde-Zeitraum in Tagen fest-
gelegt werden, innerhalb der sich die Antriebsmaschine uber das Internet mit
der Cloud verbinden muss. Erfolgt innerhalb dieses Zeitraums keine Riickmel-
dung in die Cloud, wird die Antriebsmaschine gesperrt. Im OLED-Display wird
das Symbol ,Nutzungssperre B* E angezeigt. Uber den Taster rechts (22)
wird ein QR-Code im OLED-Display angezeigt. QR-Code mit mobilem Endgeréat
scannen und iiber das REMS Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebs-
maschine dndern.

Verbleiben < 30 Tage bis zum Rickmelde-Zeitraum wird beim Einschalten der
Antriebsmaschine das Symbol mit der verbleidenden Anzahl Tage B fir 3s
angezeigt. Verbleiben < 10 Tage bis zum Riickmelde-Zeitraum wird einmal am
Tag beim Einschalten der Antriebsmaschine das blinkende Symbol mit der
verbleidenden Anzahl Tage [ angezeigt und muss Gber den Taster rechts
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(22) bestatigt werden. Beim wiederholten Einschalten der Antriebsmaschine
am selben Tag wird das Symbol mit der verbleidenden Anzahl Tage E fur 3s
angezeigt, muss jedoch nicht mehr bestatigt werden.

3.2.3. Nutzungssperre C

Uber das REMS Service-Portal kénnen Zeit- und Datumsbereiche als Sperr-
zeiten festgelegt werden. Innerhalb dieser Sperrzeiten ist die Antriebsmaschine
gesperrt. Im OLED-Display wird das Symbol ,Nutzungssperre C* B angezeigt.
Uber den Taster rechts (22) wird ein QR-Code im OLED-Display angezeigt.
QR-Code mit mobilem Endgerét scannen und iber das REMS Service-Portal
die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

3.2.4. Nutzungssperre D

3.3.

Uber das REMS Service-Portal kann eine Anzahl maximal durchfiihrbarer
Pressungen festgelegt werden, nach deren Durchfiihrung die Antriebsmaschine
gesperrt wird. Im OLED-Display wird das Symbol ,Nutzungssperre D* E
angezeigt. Uber den Taster rechts (22) wird ein QR-Code im OLED-Display
angezeigt. QR-Code mit mobilem Endgerat scannen und Uber das REMS
Service-Portal die Nutzungssperre der Antriebsmaschine andern.

Verbleiben weniger als 10% der maximal durchfiihrbaren Pressungen wird
beim Einschalten der Antriebsmaschine das Symbol mit der verbleidenden
Anzahl Pressungen B fiir 3s angezeigt. Verbleiben weniger als 3 % der
maximal durchfiihrbaren Pressungen wird einmal am Tag beim Einschalten
der Antriebsmaschine das blinkende Symbol mit der verbleidenden Anzahl
Pressungen E angezeigt und muss Uber den Taster rechts (22) bestatigt
werden. Beim wiederholten Einschalten der Antriebsmaschine am selben Tag
wird das Symbol mit der verbleidenden Anzahl Pressungen E fur 3s angezeigt,
muss jedoch nicht mehr bestétigt werden.

Neue Firmware-Version installieren, RESTORE Firmware-Version, FACTORY
RESET

3.3.1. Neue Firmware-Version installieren

Eine neue Firmware-Version steht bei bestehender Internetverbindung als
Download zur Verfligung und wird automatisch heruntergeladen. Das Symbol
3k in der oberen Symbolleiste zeigt an, dass der Download erfolgreich war. Uber
,Startbildschirm* B die Informationsseite ,Firmware-Version” gl aufrufen. Bei
bestehender Internetverbindung zur Cloud wird iber dem Taster rechts (22) das
Symbol “Neue Firmware-Version verfligbar® angezeigt, sobald eine neue
Firmware-Version zur Installation zur Verfligung steht. Den Taster rechts 2s
gedriickt halten. Eine E-Mail mit einem Link zu den aktuellen Datenschutzinfor-
mationen wird an die registrierten E-Mail-Adressen des Benutzers sowie der
Benutzer mit eingerdumten Zugriffsrechten auf die Antriebsmaschine gesendet
und auf dem OLED-Display wird die Aufforderung zur Kenntnisnahme der
Datenschutzinformationen ﬂ angezeigt. Den Taster rechts erneut 2s gedrickt
halten, um die Aufforderung zu bestéatigen. Erst durch die Bestatigung wird die
Installation der neuen Firmware-Version ausgeldst. Das Symbol ,Installation”
3k wird groRflachig im OLED-Display angezeigt. Nach erfolgreicher Installation
fihrt die Antriebsmaschine einen Neustart durch und ist betriebsbereit. Bei der
Installation einer neuen Firmware-Version bleiben gespeicherte Wi-Fi-Netzwerke
und Einstellungen der Antriebsmaschine in der Regel erhalten.

Die Installation einer neuen Firmware-Version kann nur erfolgen, wenn
mindestens eine LED der gestuften Ladezustandsanzeige griin leuchtet und
damit eine ausreichende Akkuladung anzeigt. Wahrend der Installation Akku
nicht entnehmen bzw. Spannungsversorgung nicht trennen und die Antriebs-
maschine nicht ausschalten, da die Antriebsmaschine dadurch beschadigt
werden kann.

3.3.2. RESTORE Firmware-Version

Sollte die installierte Firmware-Version nicht ordnungsgemaf funktionieren,
kann eine friihere Firmware-Version durch ,RESTORE Firmware-Version“ wieder
hergestellt werden. Befindet sich auf der Antriebsmaschine eine funktionierende
vorherige Firmware-Version, fiihrt die Antriebsmaschine einen ,Jocal RESTORE"
auf diese Firmware-Version durch. Ist keine Firmware-Version vorhanden, fihrt
die Maschine einen ,Wi-Fi RESTORE" durch, wobei automatisch per Wi-Fi eine
funktionierende Firmware-Version auf die Antriebsmaschine geladen wird. Bei
einem RESTORE der Firmware-Version bleiben gespeicherte Wi-Fi-Netzwerke
und Einstellungen der Antriebsmaschine in der Regel erhalten.

Sicherstellen, dass eine Internetverbindung zur Cloud besteht. Taster links (22)
und Ein-/Austaster (24) gleichzeitig 10s gedriickt halten. Je nach Verfiigbarkeit
wird ,local RESTORE" oder ,Wi-Fi RESTORE" im OLED -Display angezeigt.

Local RESTORE R

Die vorher verwendete Firmware-Version wird wiederhergestellt: Auf dem
OLED-Display der Antriebsmaschine wird ,local RESTORE" angezeigt. Den
Taster rechts (22) 2s gedriickt halten. Auf dem OLED-Display wird grof3flachig
das Symbol ,Installation” 3 angezeigt, um die Installation der vorher verwen-
deten Firmware-Version anzuzeigen. Nach der Installation flhrt die Antriebs-
maschine automatisch einen Neustart durch und ist betriebsbereit.

Wi-Fi RESTORE &

Ist keine vorherige Firmware-Version auf der Antriebsmaschine verflgbar,
wird Uber die bestehende Wi-Fi-Verbindung eine auf dem Server abgelegte
Firmware-Version heruntergeladen: Auf dem OLED-Display der Antriebsma-
schine wird ,Wi-Fi RESTORE" angezeigt. Den Taster rechts (22) 2s gedriickt
halten. Wird unten rechts kein Punkt angezeigt, besteht keine Wi-Fi-Verbin-
dung. In diesem Fall die Wi-Fi-Verbindung herstellen, um den Vorgang
fortzusetzen. Nach erfolgreicher Installation fiihrt die Antriebsmaschine einen
Neustart durch und ist betriebsbereit.

Tritt wahrend einem RESTORE ein Fehler auf, fiihrt die Antriebsmaschine
automatisch einen Neustart aus. Die auf der Antriebsmaschine installierte
Firmware-Version bleibt unverandert.

3.3.3. FACTORY RESET

3.4

Die Antriebsmaschine kann (iber FACTORY RESET auf Werkseinstellungen

zurlickgesetzt werden. Dabei werden auf der Antriebsmaschine gespeicherte

Wi-Fi-Netzwerke, Zahler 1 und Zahler 2 sowie der Inhalt des internen Spei-

chers unwiderruflich geldscht.

Taster rechts (22) driicken, um das Menii ,Einstellungen* & anzuzeigen.

Erneut Taster rechts driicken. Taster links drlicken, um die Einstellungsseite

“FACTORY RESET" & anzuzeigen. Bei einem FACTORY RESET bleiben

gespeicherte Wi-Fi-Netzwerke und Einstellungen der Antriebsmaschine nicht

erhalten.

Hinweis: Wird auf dem OLED-Display die Informationsseite ,Bedienungsan-

leitung lesen” J angezeigt, ist eine Nutzungssperre eingestellt. Die Nutzungs-

sperre muss (iber das REMS Service-Portal aufgehoben werden.

e Den Taster rechts 2s gedruckt halten.

o FACTORY RESET" wird kurz angezeigt und die Antriebsmaschine fiihrt
einen Neustart durch.

Maschinenzustandskontrolle mit Tiefentladeschutz des Akkus

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected ist mit einer elektronischen Maschi-
nenzustandskontrolle (17) mit Uberlastschutz gegen zu hohe Stréme und
mit Ladezustandsanzeige (17) durch eine 2-farbige griin/rote LED ausgestattet.
Die LED leuchtet griin, wenn der Akku vollgeladen oder noch geniigend
geladen ist. Die LED leuchtet rot, wenn der Akku geladen werden muss, der
Akku einen Defekt hat oder die Antriebsmaschine wegen Uberstrom abge-
schaltet hat. Tritt dieser Zustand wahrend einer Pressung auf und der
Pressvorgang wird nicht vollendet, muss die Pressung mit einem geladenen
Akku Li-lon vollendet werden. Wird die Antriebsmaschine nicht benutzt,
erlischt die LED nach Ablauf der eingestellten Standy-Zeit, leuchtet jedoch
wieder beim erneuten Einschalten der Antriebsmaschine.

3.5. Gestufte Ladezustandsanzeige (20) der Akkus Li-lon 21,6V

4.1.

Die gestufte Ladezustandsanzeige zeigt den Ladezustand des Akkus mit 4 LEDs
an. Nach Driicken der Taste mit Batteriesymbol leuchtet fir wenige Sekunden
mindestens eine LED. Je mehr LEDs griin leuchten, umso héher ist der Ladezustand
des Akkus. Blinkt eine LED rot, muss der Akku aufgeladen werden.

Instandhaltung

Unabhangig von der nachstehend genannten Wartung wird empfohlen, die
REMS Antriebsmaschinen zusammen mit allen Werkzeugen (z. B. Press-
zangen, Pressringe mit Zwischenzange) und Zubehér (z. B. Akkus, Schnell-
ladegerate, Spannungsversorgung) mindestens einmal jahrlich einer auto-
risierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt zu einer Inspektion und
Wiederholungsprifung elektrischer Gerate einzureichen. In Deutschland ist
eine solche Wiederholungspriifung elektrischer Geréte nach DIN VDE 0701-
0702 vorzunehmen und nach Unfallverhitungsvorschrift DGUV Vorschrift 3
L+Elektrische Anlagen und Betriebsmittel* auch fiir ortsverénderliche elektrische
Betriebsmittel vorgeschrieben. Dariiber hinaus sind die fiir den Einsatzort
jeweils geltenden nationalen Sicherheitsbestimmungen, Regeln und
Vorschriften zu beachten und zu befolgen.

Wartung

Vor Wartungsarbeiten Netzstecker ziehen bzw. Akku entnehmen!

4.1.1. Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen

Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen, regelméafig auf Leichtgangigkeit
priifen. Gegebenenfalls Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen, reinigen
und die Bolzen (11) der Pressbacken, Presssegmente und Zwischenbacken,
(Fig. 1, 6—10) mit Maschinendl leicht fetten, Presszangen, Pressringe,
Zwischenzangen, nicht demontieren! Ablagerungen in der Presskontur (10,
16) entfernen. Funktionsfahigen Zustand aller Presszangen, Pressringe,
Zwischenzangen, regelméafig durch eine Probepressung mit eingelegtem
Pressverbinder priifen (siehe ,3.1. Pressvorgang®).

Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen, sauber halten. Stark verschmutzte
Metallteile z. B. mit dem Maschinenreiniger REMS CleanM (Art.-Nr. 140119)
reinigen, anschlieBend gegen Rost schiitzen.

Beschadigte oder abgeniitzte Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen,
nicht mehr verwenden. Im Zweifelsfall Antriebsmaschine zusammen mit allen
Presszangen, Pressringen, Zwischenzangen, einer autorisierten REMS
Vertrags-Kundendienstwerkstatt zur Inspektion einreichen.

4.1.2. Antriebsmaschine

Presszangenaufnahme sauber halten, insbesondere Pressrollen (5) und
Zangenhaltebolzen (2) regelmaRig reinigen und anschliefend mit Maschinendl
leicht fetten. Antriebsmaschine regelméafig durch Herstellung einer Pressung
mit dem Pressverbinder, welcher die hochste Presskraft bendtigt, auf Funk-
tionssicherheit priifen. Schlielt die Presszange, der Pressring, die Press-
segmente bei dieser Pressung vollstandig (siehe oben) und ist der Pressdruck
innerhalb der Vorgabe, ist die Funktionssicherheit der Antriebsmaschine
gegeben.

Kunststoffteile (z. B. Gehause, Akkus) nur mit dem Maschinenreiniger REMS
CleanM (Art.-Nr. 140119) oder milder Seife und feuchtem Tuch reinigen.
Keine Haushaltsreiniger verwenden. Diese enthalten vielfach Chemikalien,
die Kunststoffteile beschadigen konnten. Keinesfalls Benzin, Terpentindl,
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4.2,

Verdiinnung oder ahnliche Produkte zur Reinigung von Kunststoffteilen Bei REMS Akku-Press 22 V ACC Connected verschleien die Dichtringe
verwenden. (O-Ringe). Diese mussen deshalb von Zeit zu Zeit geprift bzw. erneuert
Darauf achten, dass Fliissigkeiten niemals in das Innere des Elektrowerkzeugs werden. Bei mangelhafter Presskraft oder Olverlust muss die Antriebsma-
gelangen. Das Elektrowerkzeug niemals in Fliissigkeit tauchen. schine von einer autorisierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt gepruft
bzw. instandgesetzt werden.

4.1.3. Knopfzelle wechseln . e

REMS Akku-Press 22 VV ACC Connected ist mit einer Knopfzelle (CR2032 Antrieb mit biirstenlosem DC-Motor o

3V/) zur Erhaltung der Echtzeituhr ausgestattet. Sobald auf dem OLED-Display Der Antrieb des REMS Akku-Press 22 V ACC Connected erfolgt mit einem

die Meldung ,Knopfzelle bald leer* [ angezeigt wird, muss die Knopfzelle birstenlosen, wartungsfreien DC-Motor. Es ist kein Wechsel von Kohleblirsten
zeitnah durch eine autorisierte Vertrags-Kundendienstwerkstatt gewechselt erforderlich.

werden. HINWEIS

Inspektion/Instandsetzung B_(_eschédigte _oder abgenutzte Presszangen, Pressringe, Zwischenzangen,
kénnen nicht instand gesetzt werden.

Vor Instandsetzungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen bzw.

Akku entnehmen! Diese Arbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal

durchgefiihrt werden.

5.1.

5.2,

5.3.

5.4.

5.5.

Storungen / Fehlermeldungen / Ferndiagnose

Zur Vermeidung von Schaden an Radialpressen ist darauf zu achten, dass bei Arbeitssituationen, wie in den Fig. 10 bis 12 beispielhaft gezeigt, keine Verspannung
zwischen Presszange, Pressring, Zwischenzange, Fitting und Antriebsmaschine auftritt.
A\ VORSICHT

Nach langerer Lagerzeit der Antriebsmaschine muss vor erneuter Inbetriebnahme zuerst das Uberdruckven_til durch Driicken der Ruckstelltaste (12) betatigt werden.
Sitzt dieses fest oder lauft schwergangig, darf nicht gepresst werden. Die Antriebsmaschine muss dann zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt ibergeben werden.

Storung: Antriebsmaschine startet beim Betatigen des Sicherheits-Tippschalters nicht.

Ursache: Abhilfe:

e Antriebsmaschine ist ausgeschaltet. e Ein-/Austaster (24) driicken und Antriebsmaschine einschalten.

o Akku leer oder defekt o Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

o Anzeige einer Fehlermeldung im OLED-Display o Siehe ,5.9. Fehlermeldungen im OLED-Display*

Stoérung: Pressdruckanzeige (20) leuchtet rot. Antriebsmaschine startet beim Betatigen des Sicherheits-Tippschalters nicht.

Ursache: Abhilfe:

e Pressdruck kleiner als Vorgabe (Druckunterschreitung). Anzeige ,trauriger e Taster rechts (22) driicken, um Fehlermeldung zu bestéatigen. Die hergestellte
Smiley" im OLED-Display. Pressverbindung kdnnte unbrauchbar sein. Es wird empfohlen, die Antriebs-

maschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt
priifen/instand setzen lassen.
e Pressdruck grofer als Vorgabe (Druckuberschreitung). Anzeige ,trauriger e Taster rechts (22) driicken, um Fehlermeldung zu bestatigen. Riickstelltaste
Smiley" im OLED-Display. (12) driicken, bis die Pressrollen vollstandig zurlickgefahren sind. Die
hergestellte Pressverbindung konnte unbrauchbar sein. Antriebsmaschine
durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/instand
setzen lassen.

o Anzeige einer Fehlermeldung im OLED-Display e Siehe ,5.9. Fehlermeldungen im OLED-Display”

Storung: Radialpresse stellt Pressung nicht fertig, Presszange, Pressring, Presssegment schlief3t nicht véllig, Trennzange, Kabelschere trennt nicht véllig.
Ursache: Abhilfe:

o Akku leer oder defekt o Akku mit Schnellladegerat aufladen oder Akku wechseln.

e Antriebsmaschine defekt e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-

statt prifen/instand setzen lassen.
e Falsche Presszange, falscher Pressring (Presskontur, GroRe) oder falsche e Beschriftung der Presszange, des Pressringes, der Zwischenzange, der
Zwischenzange, falsche Trenneinsétze eingesetzt Trenneinsatze priifen und gegebenenfalls wechseln.
e Presszange, Pressring, Zwischenzange, schwergangig oder defekt e Presszange, Pressring, Zwischenzange, nicht weiterverwenden! Presszange,
Pressring, Zwischenzange, reinigen und mit Maschinendl leicht fetten oder
durch neue(n) ersetzen.

e Die LED der Pressdruckanzeige (20) leuchtet rot und auf dem OLED- e Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerk-
Display wird der traurige Smiley angezeigt, siehe ,3.1.3. Monitoring statt prifen/instand setzen lassen. Pressfitting gegebenenfalls nachpressen
wahrend dem Pressen und Sprachaufnahme machen®. bzw. durch neuen Pressfitting ersetzen. Montageanleitung des Pressfitting-

Systems beachten.
o Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?) o Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.
(REMS Trennzange M).
e Trenneinsatze der REMS Trennzange bzw. Kabelschneiden der REMS e Trenneinsatze wenden bzw. wechseln/Kabelschneiden wechseln.

Kabelschere sind stumpf.
e Falsche Klauke Presseinsatze in REMS Presszange Basic E01 eingesetzt. @ Anweisungen des Systemanbieters beachten und befolgen, gegebenenfalls
Presseinsatze wechseln.

Storung: Beim Schliefen der Presszange, des Pressrings, der Presssegmente entsteht ein deutlicher Grat an der Presshiilse.
Ursache: Abhilfe:
o Beschadigte oder abgenutzte Presszange, Pressring, Presssegmente bzw. @ Presszange, Pressring durch neue(n) ersetzen.
Presskontur.
e Falsche Presszange, falscher Pressring (Presskontur, GroRe) oder falsche o Beschriftung der Presszange, des Pressringes, der Zwischenzange, priifen
Zwischenzange, eingesetzt. und gegebenenfalls wechseln.
o Nicht geeignete Abstimmung von Presshlilse, Rohr und Stitzhilse o Kompatibilitt der Presshtlse, des Rohres und der Stiitzhulse prifen.
Einbau- und Montageanweisung des Herstellers/Anbieters des zu pressenden
Pressfitting-Systems beachten, gegebenenfalls diesen kontaktieren.

Storung: Pressbacken schlieBen bei unbelasteter Presszange bei ,A* und ,B* (Fig. 1) versetzt.

Ursache: Abhilfe:
e Presszange fiel zu Boden, Druckfeder verbogen. e Presszange zur Uberpriifung an eine autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt geben.
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5.6. Stoérung: Gratbildung beim Trennen von Gewindestangen (REMS Trennzange M)

Ursache:

e Trenneinsatze der REMS Trennzange sind stumpf bzw. ausgebrochen.
e Die Festigkeitsklasse der Gewindestange ist > 4.8 (400 N/mm?2).

Abhilfe:
e Trenneinsatze wenden bzw. wechseln.
o Festigkeitsklasse der Gewindestangen beachten.

5.7. Storung: Das Datum und die Uhrzeit missen nach jedem Einschalten des Geréts neu eingestellt werden.

Ursache:

o Knopfzelle leer

Abhilfe:
e Knopfzelle wechseln (siehe ,4.1.3. Knopfzelle wechseln®).

5.8. Storung: Antriebsmaschine verbindet sich nicht mit dem unter ,other SSID* eingetragenen Hotspot des mobilen Endgerates.

Ursache:

e Hotspot am mobilen Endgerat deaktiviert

o Wi-Fi am mobilen Endgerat deaktiviert

Einstellungen am mobilen Endgerat ungeeignet

Bandbreite Hotspot des mobilen Endgeréts auf 5 GHz eingestellt
Akkuladung des mobilen Endgerates zu gering
Hotspot deaktiviert aufgrund von Inaktivitat der Antriebsmaschine

5.9. Fehlermeldungen im OLED-Display
Fehlermeldungen werden direkt auf dem OLED-Display der Antriebsmaschine angezeigt. Solange eine Meldung angezeigt wird, sind keine Pressungen méglich.

Abhilfe:

e Hotspot im Kontrollzentrum des mobilen Endgerétes aktivieren. Das
Kontrollzentrum gedffnet lassen.

Wi-Fi am mobilen Endgerat aktivieren

Mobiles Endgerat neu starten.

Energiesparmodus deaktivieren.

Netzwerkeinstellungen zuriicksetzen.

Bandbreite Hotspot auf 2,4 GHz einstellen.

Akkuladung des mobilen Endgeréts priifen und gegebenenfalls Akku laden.
Antriebsmaschine wieder einschalten und Hotspot im Kontrollzentrum des
mobilen Endgerates aktivieren. Das Kontrollzentrum gedffnet lassen.
Standby-Zeit der Antriebsmaschine erhéhen.

I

Zangenhaltebolzen gedffnet

o Knopf (3) direkt liber dem Zangenhaltebolzen (2) niederdriicken und Zangenhaltebolzen (2) vorschieben, bis Riegel (4) einrastet.

Fehler Antriebsmaschine

o Antriebsmaschine durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt priifen/instand setzen lassen.

Knopfzelle bald leer

o Knopfzelle zur Erhaltung der Echtzeituhr durch eine autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt wechseln lassen.

Fehler Akku

o Akku defekt. Akku wechseln.

Netzwerk-Port blockiert.

Netzwerk-Ports 53 TCP, 123 TCP/UDP und 443 TCP in Firewall freigeben.

Fehler bei Wi-Fi-Anmeldung

Falsches Wi-Fi-Passwort oder falsche SSID im Feld ,other SSID* eingegeben

Pressdruck beim Einschalten der Antriebsmaschine zu hoch

o Riickstelltaste (12) driicken, um den Druck manuell abzubauen.
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Temperatur Akku zu niedrig

e Temperatur Akku zu niedrig. Akku aufwarmen lassen oder wechseln.

Temperatur Akku zu hoch/ Arbeitstemperatur Elektronik zu hoch
e Temperatur Akku zu hoch. Akku abkiihlen lassen oder wechseln.
e Temperatur Elektronik zu hoch. Antriebsmaschine abkuhlen lassen.

5.10. Wartungsnachricht zur Ferndiagnose senden

Der Benutzer kann von der Antriebsmaschine bei bestehender Internetverbindung
zur Cloud eine Wartungsnachricht in die Cloud senden. Autorisierte REMS Vertrags-
Kundendienstwerkstatten und REMS Fachberater kénnen diese Wartungsnachricht
Uber das REMS Service-Portal befristet aufrufen und den Benutzer aus der Ferne
beim Finden einer Ldsung unterstitzen. .

e Taster rechts (22) driicken, um das Menii ,Einstellungen® & anzuzeigen.
Erneut Taster rechts driicken. Dann mehrfach Taster links driicken, um das
Menii ,Einstellungen Support* & anzuzeigen. Taster rechts driicken, um
die Seite ,SUPPORT" ﬁpanzuzeigen.

e Taster rechts innerhalb von 4 s 4 mal driicken, um die Wartungsnachricht
zu senden. Nach dem Versenden der Wartungsnachricht wird das Men(
,Einstellungen Support* B wieder angezeigt.

e Seriennummer der Antriebsmaschine notieren bzw. bereithalten.

e Autorisierte REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt oder REMS Fachberater
kontaktieren.

6. Entsorgung

REMS Akku-Press 22V ACC Connected, Akkus, Schnellladegerate und Span-
nungsversorgungen diirfen nach ihrem Nutzungsende nicht tiber den Hausmdill
entsorgt werden. Diese miissen nach den gesetzlichen Vorschriften ordnungs-
gemaR entsorgt werden. Lithiumbatterien und Akkupacks aller Batteriesysteme
diirfen nur im entladenen Zustand entsorgt werden, bzw. bei nicht vollstandig
entladenen Lithiumbatterien und Akkupacks miissen alle Kontakte z.B. mit
Isolierband abgedeckt werden.

7. Hersteller-Garantie

Die Garantiezeit betragt 12 Monate nach Ubergabe des Neuproduktes an den
Erstverwender. Der Zeitpunkt der Ubergabe ist durch die Einsendung der
Original-Kaufunterlagen nachzuweisen, welche die Angaben des Kaufdatums
und der Produktbezeichnung enthalten missen. Alle innerhalb der Garantiezeit
auftretenden Funktionsfehler, die nachweisbar auf Fertigungs- oder Material-
fehler zurlickzufiihren sind, werden kostenlos beseitigt. Durch die Mangelbe-
seitigung wird die Garantiezeit flir das Produkt weder verléangert noch erneuert.
Schaden, die auf natlrliche Abnutzung, unsachgeméaRe Behandlung oder
Missbrauch, Missachtung von Betriebsvorschriften, ungeeignete Betriebsmittel,
libermaRige Beanspruchung, zweckfremde Verwendung, eigene oder fremde
Eingriffe oder andere Griinde, die REMS nicht zu vertreten hat, zuriickzufiihren
sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Garantieleistungen dirfen nur von einer autorisierten REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt erbracht werden. Beanstandungen werden nur anerkannt, wenn
das Produkt ohne vorherige Eingriffe in unzerlegtem Zustand bei einer auto-
risierten REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatt eingereicht wird. Ersetzte
Produkte und Teile gehen in das Eigentum von REMS (iber.

Die Kosten fiir die Hin- und Ruckfracht tragt der Verwender.

Eine Aufstellung der REMS Vertrags-Kundendienstwerkstétten ist im Internet
unter www.rems.de abrufbar. Fir dort nicht aufgefiihrte Lander ist das Produkt
einzureichen im SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332
Waiblingen, Deutschland. Die gesetzlichen Rechte des Verwenders, insbeson-
dere seine Gewahrleistungsanspriiche bei Mangeln gegentiber dem Verkaufer
sowie Anspriiche aufgrund vorsatzlicher Pflichtverletzung und produkthaftungs-
rechtliche Anspriiche, werden durch diese Garantie nicht eingeschrénkt.

Fir diese Garantie gilt deutsches Recht unter Ausschluss der Verweisungs-
vorschriften des deutschen Internationalen Privatrechts sowie unter Ausschluss
des Ubereinkommens der Vereinten Nationen (iber Vertrage (iber den interna-
tionalen Warenkauf (CISG). Garantiegeber dieser weltweit gliltigen Hersteller-
garantie ist die REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

8.

10.

Verlangerung der Hersteller-Garantie auf 5 Jahre

Fir die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Antriebsmaschinen besteht
die Méglichkeit, innerhalb von 30 Tagen ab Ubergabe an den Erstverwender
die Garantiezeit der vorstehenden Hersteller-Garantie durch eine Registrierung
der Antriebsmaschine unter www.rems.de/service auf 5 Jahre zu verlangern.
Anspriiche aus der Verlangerung der Hersteller-Garantie kdnnen nur von
registrierten Erstverwendern geltend gemacht werden unter der Voraussetzung,
dass das Leistungsschild auf der Antriebsmaschine nicht entfernt oder gedndert
wurde und die Angaben lesbar sind. Eine Abtretung der Anspriiche ist ausge-
schlossen.

REMS Vertrags-Kundendienstwerkstatten
Firmeneigene Fachwerkstatt fir Reparaturen:

SERVICE-CENTER

Neue Rommelshauser Strale 4

71332 Waiblingen

Deutschland

Telefon (07151) 56808-60

Telefax (07151) 56808-64
Wir holen Ihre Maschinen und Werkzeuge bei lhnen ab!
Nutzen Sie in der Bundesrepublik Deutschland unseren Abhol- und Bringservice.
Einfach anrufen unter Telefon (07151) 56808-60, oder Download des Abhol-
auftrages unter www.rems.de — Kontakt — Kundendienstwerkstatten —
Abholauftrag. Im Garantiefall ist dieser Service kostenlos.
Oder wenden Sie sich an eine andere autorisierte REMS Vertrags-Kunden-
dienstwerkstatt in Ihrer Nahe.

Teileverzeichnisse
Teileverzeichnisse siehe www.rems.de — Downloads — Teileverzeichnisse.
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Original Instruction Manual

The respective latest REMS sales literature applies for the use of the REMS pressing
tongs and REMS pressing rings with adapter tongs for the different press fitting
systems, see also www.rems.de — Downloads — Product Catalogues, Brochures.
If the system manufacturer alters components of press fitting systems or markets
new ones, their current application status must be enquired about at REMS (Fax
+49 7151 17 07 - 110 or e-mail info@rems.de). Subject to change and error.

Fig. 1-7
1 Pressing tongs 15  Pressing segment
2 Tong retaining bolt 16 Pressing contour (pressing ring
3 Button or pressing segments)
4 Bolt 17 Machine status check
5 Pressing rollers 18 Battery
6 Housing grip 19 Graduated charging state indicator
7 Safety switch 20 Pressure display
8 Pistol grip 21 OLED display
9 Pressing jaws 22  Left/right buttons
10 Pressing contour (pressing tongs) 23 Microphone
11 Bolt 24 On/Off button
12 Reset key 25 LED work light
13 Adapter tongs 26 Carrying ring for shoulder strap

14 Pressing ring

Fig. 8

A Checkbox “show all” to display all Wi-Fi networks stored on the
drive unit even if these are not available

B Select an unconnected, stored Wi-Fi network from list | and connect

with “Connect”.

Select a chosen, stored Wi-Fi network from list | and remove

with “Delete network”.

Select a Wi-Fi network from list H, enter “Passwort” under E,

save entries with “Save”.

Password input field for selected Wi-Fi network

Update Wi-Fi networks list.

Enter undisplayed Wi-Fi network in the input field manually.

List of available Wi-Fi networks

List of stored and available Wi-Fi networks

IP address and Wi-Fi name of the drive unit

o O

——Tomm

Fig. 9

Proper or impermissible application of the adapter tongs to the pressing ring

Fig. 10-12

Impermissible work positions

General power tool safety warnings

Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded) power
tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the pres-
ence of flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distrac-
tions can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way.
Do not use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodi-
fied plugs and matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock
if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power
tool will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplug-
ging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for
outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual
current device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of
electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when oper-
ating a power tool. Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protec-
tive equipment such as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on the switch or energising power
tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A
wrench or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collec-
tion facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack,
if detachable, from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power
tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding
of moving parts, breakage of parts and any other condition that may affect
the power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from those intended
could result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control
of the tool in unexpected situations.

5) Battery tool use and care

a) Recharge only with the charger specified by the manufacturer. A charger
that is suitable for one type of battery pack may create a risk of fire when used
with another battery pack.

b) Use power tools only with specifically designated battery packs. Use of any
other battery packs may create a risk of injury and fire.

c) When battery pack is not in use, keep it away from other metal objects, like
paper clips, coins, keys, nails, screws or other small metal objects, that
can make a connection from one terminal to another. Shorting the battery
terminals together may cause burns or a fire.

d) Under abusive conditions, liquid may be ejected from the battery; avoid
contact. If contact accidentally occurs, flush with water. If liquid contacts
eyes, additionally seek medical help. Liquid ejected from the battery may cause
irritation or burns.

e) Do not use a battery pack or tool that is damaged or modified. Damaged or
modified batteries may exhibit unpredictable behaviour resulting in fire, explosion
or risk of injury.

f) Do not expose a battery pack or tool to fire or excessive temperature.
Exposure to fire or temperature above 130 °C may cause explosion.

g) Follow all charging instructions and do not charge the battery pack or
tool outside the temperature range specified in the instructions. Charging
improperly or at temperatures outside the specified range may damage the battery
and increase the risk of fire.

6) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

b) Never service damaged battery packs. Service of battery packs should only
be performed by the manufacturer or authorized service providers.
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Safety Notes for
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Read all the safety notes, instructions, illustrations and technical data which
come with this power tool. Failure to heed the following instructions can lead to
electric shock, fire and/or severe injuries.

Keep all safety notes and instructions for the future.

e Do not use the power tool if it is damaged. There is a danger of accident.

e Hold the power tool firmly by the housing grip (6) and pistol grip (8) and
make sure you are standing firmly when working. The power tool produces
a very high pressing force. It is safer to hold the tool with both hands. Therefore
be very careful. Keep children and bystanders away while operating the power
tool.

o Do not reach into moving parts in the pressing area. There is a risk of injury
by crushing fingers or hands.

o Never operate radial presses with the tong retaining bolt unlocked (2). There
is a risk of fracture and flying parts can cause serious injuries.

o Always position the radial press with pressing tongs or with pressing ring
and adapter tongs on the press fitting at a right angle to the pipe axis. If
the drive unit is positioned askew to the pipe axis, its high drive force will pull it
to a right angle to the pipe axis. This could crush hands or other parts of the body
and/or there is a risk of fracture whereby flying parts can cause serious injuries.

e Always position the S (PR-2B) pressing ring on the press fitting at a right
angle to the pipe axis. When positioning the radial press with Z8 adapter
tongs on the S pressing ring, make sure that the radial press can swivel
freely. There is a risk of fracture whereby flying parts can cause serious injuries.

o Do not start the radial press without pressing tongs or pressing ring with
pressing tongs. Do not start the pressing process except to make a press joint.
The drive unit, pressing tongs, pressing ring and adapter tongs will be exposed
to unnecessarily high loads without counter-pressure by the press fitting.

o Before using pressing tongs, pressing rings with adapter tongs (pressing
jaws, pressing slings with adapter jaws) from other manufacturers, check
whether these are suitable for the REMS radial presses. Pressing tongs and
pressing rings with adapter tongs from other manufacturers can be used in the
REMS Akku-Press 22V ACC Connected if they are designed for the required 32
kN thrust force, fit mechanically into REMS drive units, can be locked properly
and fracture safely, e.g. without the risk of parts flying off the pressing jaws, at
the end of their life or when overloaded. It is recommended to only use pressing
tongs and pressing rings with adapter tongs which are designed with a safety
factor 2 1.4 against permanent fracture, i.e. withstand a necessary thrust force
of 32 kN up to a thrust force of 45 kN. Also read and observe the instruction
manuals and safety instructions of the respective manufacturer/supplier of the
pressing tongs, pressing rings with adapter tongs and the installation and assembly
instructions of the manufacturer/supplier of the press fitting system to be pressed
and observe any restrictions for use that are specified there. Failure to do so
could lead to fracture and flying parts can cause serious injuries.

e Use only undamaged pressing tongs, pressing rings and adapter tongs.
Damaged pressing tongs, pressing rings and adapter tongs can jam or fracture
and lead to a faulty press fitting. Damaged pressing tongs, pressing rings and
adapter tongs must not be repaired. Failure to do so could lead to fracture and
flying parts can cause serious injuries.

o Do not use the carrying ring (26) as fall protection. The carrying ring is solely
for hooking in shoulder straps. Have the drive unit checked over by an authorised
REMS customer service workshop if the carrying ring has been subjected to
heavy strain.

o Pull out the mains plug or remove the battery before assembling/dismantling
pressing tongs, pressing rings and adapter tongs. There is a risk of injury.

e Comply with the maintenance regulations for the power tool and follow the
maintenance instructions for pressing tongs, pressing rings and adapter
tongs. Following the maintenance instructions has a positive effect on the life of
the power tool, the pressing tongs, pressing rings and adapter tongs.

o Never let the power tool operate unattended. Switch off the power tool
during longer work breaks, pull out the mains plug/battery. Electrical devices
can cause hazards which lead to material damage and/or injury when left unat-
tended.

o Place maximum 3 XL 64-108 (PR-3S) pressing rings in the XL-Boxx system
case with inlay for XL 64-108 (PR-3S) pressing rings (accessory art. no.
579603). Compliance with the maximum load capacity of 3 XL (PR-3S) pressing
rings reduces the risk of material damage and/or injury.

e Check the power cable and extension leads of the power tool and the power
supply unit regularly for damage. Have these renewed by qualified experts or
an authorised REMS customer service workshop in case of damage.

e Only allow trained persons to use the power tool. Apprentices may only use
the power tool when they are over 16, when this is necessary for their training
and when they are supervised by a trained operative.

o Children and persons who, due to their physical, sensory or mental abilities
or lack of experience and knowledge are unable to operate the power tool
safely may not use this power tool without supervision or instruction by a
responsible person. Otherwise there is a risk of injury from incorrect operation.

e Only use approved and appropriately marked extension leads with a suffi-
cient cable cross-section. Use extension leads up to a length of 10 m with
cable cross-section 1.5 mm?, from 10—30 m with cable cross-section 2.5 mm>

e Observe and follow the safety notes and instructions for the REMS pressing
tongs, REMS pressing rings, REMS adapter tongs, REMS M cropping tongs,
REMS cable shears, REMS Basic E01 pressing tongs, and REMS pressing
inserts. Failure to observe the safety notes can result in material damage, injury,
electric shock or a fall.

See also www.rems.de — Downloads — Safety Notes: RADIAL PRESSES

Safety Notes for Batteries, Rapid Chargers,
Power Supply Units

Read all the safety notes, instructions, illustrations and technical data which
come with this power tool. Failure to heed the instructions can result in electric
shock, fire and/or severe injuries.

Keep all safety notes and instructions for the future.

See also www.rems.de — Downloads — Instruction Manuals — Safety Notes —
Safety Notes Batteries, Rapid Chargers, Power Supply Units.

Safety Data Sheets

Read the safety data sheets. Failure to heed the instructions can result in electric
shock, fire and/or severe injuries.

Keep all safety notes and instructions for the future.

See www.rems.de — Downloads — Safety Data Sheets — Batteries.

Explanation of Symbols

Danger with a high degree of risk which results in death or
severe injury (irreversible) if not heeded.

Danger with a moderate degree of risk which could result in
death or severe injury (irreversible) if not heeded.

Electrical voltage

/\CAUTION Danger with a low degree of risk which could result in minor
injury (reversible) if not heeded.

NOTICE Material damage, no safety instruction! No risk of injury.

A Danger

A Falling

Read the instruction manual before use
Use eye protection

Use ear protection

Power tool corresponds to protection class Il

Not suitable for using outdoors

Switched-mode power supply (SMPS)
Short-circuit-proof safety transformer (SCPST)

Environmental friendly disposal

/
&
=
'
@
&l
X
C € CE conformity mark

1. Technical Data
Use for the Intended Purpose

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected is intended for making press fittings of all
common press fitting systems, for making connections for electric cables, for making
connections for fall protection systems, for cutting threaded bars and for cutting
electric cables. The drive unit can be connected via Wi-Fi to the Internet to exchange
data between the drive unit and the Cloud. All other uses are not for the intended
purpose and are therefore prohibited.
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Guidelines for use of REMS cordless tools, batteries, rapid chargers, power supply Rapid charger Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W

units. Output 21.6 V=

See www.rems.de — Downloads — Instruction Manuals — RADIAL PRESSES: protective insulated, radio interference

OTHER DOCUMENTS suppressed

Rapid charger Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
Output 216 V=
protective insulated, radio interference
b S suppressed
Power supply unit Input 220-240 V~; 50-60 Hz
1. Scope of Supply . — 216V (art no. 571567)  Output 218V = 15A
rive unit, Li-lon 21.6 V battery, rapid charger, instruction manual, safety notes, L .
steel case/L-Boxx system case protective insulated, radio interference
suppressed

1.2. Article Numbers Power supply unit Input  220-240 V~; 50-60 Hz
REMS Akku-Press 22V ACC Connected drive unit, 21.6 V (art. no. 571578) Output 21.6V=;40A
without battery 576003 protective insulated, radio interference
REMS pressing tongs, REMS pressing rings, suppressed
REMS adapter tongs see REMS catalogue . .

REMS M cropping tongs see REMS catalogue 1.8. Dimensions
REMS cable shears 571887 Drive unit 295x310x81 mm (11.6"x12.2"x3.2")
Cable cutter, pack of 2 (REMS cable shears) 571889 1.9. Weights
REMS Basic E01 pressing tongs 571855 Drive unit without battery 29kg  (641b)
REMS T 12 pressing inserts, pack of 2 570891 REMS Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah battery 04kg  (0.91b)
REMS Li-lon 21.6 V, 2.5 Ah battery 571571 REMS Li-lon 21.6 V, 4.4 Ah battery 08kg (1.81b)
REMS Li-lon 21.6 V/, 4.4 Ah battery 571574 REMS Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah battery 08kg (1.81b)
REMS Li-lon 21.6 V, 5.0 Ah battery 571581 REMS Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah battery 11kg  (241b)
REMS Li-lon 21.6 V, 9.0 Ah battery 571583 Pressing tongs (average) 18kg  (3.91b)
Rapid charger 100-240 V, 90 W 571585 Adapter tongs Z2 20kg (4.41b)
Rapid charger 100-240 V, 290 W 571587 Adapter tongs Z4 36kg  (7.91b)
Power supply unit 220-240V/21.6 V, 15 A 571567 Adapter tongs Z5 38kg (8.41b)
Power supply unit 220-240 V/21.6 V, 40 A 571578 Adapter tongs Z8 1.7kg (3.7 1b)
Steel case REMS Akku-Press 22V ACC Connected 571290 Pressing ring M54 (PR-33) 31kg (6.81b)
L-Boxx system case REMS Akku-Press 22V ACC Connected 576345 Pressing ring U75 (PR-3B) 27kg  (591b)
REMS CleanM, machine cleaner 140119

" ) 1.10. Noise Information
Steel case or system case with inlay for REMS pressing tongs, Workplace-related emissions value
REMS pressing rings, adapter tongs, as an accessory Loa= 74 dB(A) Lua= 85 dB(A) K =3 dB(A)

1.3. Applications R
REMS Akku-Press 22V ACC Connected radial press for making press 1.11.V\\Illebi;?1tt:;dn:ﬁective value of acceleration <25m/s? K=15m/s?
fittings of all common press fitting systems on
steel pipes, The specified vibration emission value was measured according to a standard
stainless steel pipes, copper pipes, plastic pipes, test metho_d an_d can _bel used for comparison with anothgr_power_tool_. The
composite pipes @10 -108 (110) mm specified vibration emission value can also be used for an initial estimation of

D% —4" the cut-out.
See also www.rems.de — Products — Radial Presses — /A CAUTION
REMS _Pressmg Tongs, REMS Pressing Rings — Catalogue Excerpt (PDF) The vibration emission value may differ from the specified value during actual
(] 03 ] use of the power tool depending on the manner in which the power tool is used.
: Depending on the actual conditions of use (intermittent mode), it may be neces-
I‘EI sary to define safety measures to protect the operator.

1.4. Operating Temperature Range 2. Start'up
Drive unit —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F) /\ CAUTION
Eattgdry h _18 C- :gg °g (;‘21 °E :132 o:;) After longer storage times of the drive unit, the overpressure valve must be

apid charger R R ( ) actuated by pressing the reset key (12) before starting up again. If this is stuck
Power supply unit —10°C—+45°C (14 °F — +113 °F) or stiff, no pressing may be performed.
Storage temperature range >0°C (32 °F) The drive unit must then be sent to an authorised REMS customer service
L workshop for inspection.

15. Conpected Functlonal!ty — . The respective latest REMS sales literature applies for the use of the REMS
Registered products with Connected functionality offer the user different, pressing tongs and REMS pressing rings with adapter tongs for the different
additional, product-dependent functionalities such as: Recording of measuring/ press fitting systems, see also www.rems.de — Downloads — Product Cata-
pressing data (date and time of the pressing, counter 1 number of pressings and logues, Brochures. If the system manufacturer alters components of press
operating time, counter 2 number of pressings and operating time, counter total fitting systems or markets new ones, their current application status must be
number of pressings and operating time, battery voltage, current strength on enquired about at REMS (Fax +49 7151 17 07 - 110 or e-mail info@rems.de).
switching off, maximum current strength, remaining battery capacity, pressing Subject to change and error.
time, pressure-time diagram, etc.) and creation of reports with your own company . .
logo, display of error messages, configuration of the product (language, date, ~ 2.1. Electrical Connection
time, time zone, pressure unit, LED lighting time and LED brightness, standby
t[me, AQC drive mode, |nformat|0n signal tqnes, etg.), set-up of usage bars Caution: Mains voltage present! Before connecting the drive unit, the rapid
('m”.‘ed'?te ba_r or f_eedback interval as anti-theft, time an_d date ranges for charger or the power supply unit, check whether the voltage stated on the rating
barring times, limitation of the number of performable pressings), geolocalisa- plate corresponds to the mains voltage. On building sites, in a wet environment
tion of pressing sites, conversion of voice recordings into editable text, uploading indoors and outdoors or under similar installation conditions, only operate the
and storing of pictures of pressings, display of notices (annual inspection and power tool on the mains with a fault current protection switch!(FI switch) which
periodic testing, new firmware version, battery state, etc.), download and instal- interrupts the power supply as soon as the leakage current to earth exceeds
lation of new firmware versions. 30 mA for 200 ms.

1.6. Thrust force, Stroke Li-lon batteries
Thrust force (rated force) 32 kN Total discharging by undervoltage . i

The Li-lon batteries may not drop below a minimum voltage because otherwise
Stroke 41 mm the battery could be damaged by total discharge. The cells of the REMS Li-lon
1.7. Electrical Data battery are delivered pre-charged to approx. 40 %. Therefore the Li-lon batteries

21.6V=;25Ah

. . 21.6V=;4.4Ah
Drive unit 216V = 5.0 Ah
21.6V=;9.0Ah

must be charged before use and recharged regularly. Failure to observe this
regulation of the cell manufacturer can lead to damage to the Li-lon battery by
total discharging.
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Total discharging due to storage

If a relatively low charged Li-lon battery is stored, self discharging can lead to
total discharge damage of the battery after longer storage. Li-lon batteries must
therefore be charged before storing and recharged every six months at the
latest and charged again before use.

Charge Li-lon batteries before use.

Only use approved REMS rapid chargers for charging REMS Li-lon batteries.
New Li-lon batteries and Li-lon batteries which have not been used for a long
time only reach full capacity after several charges.

Rapid chargers

The left control lamp lights up and remains green when the mains plug is
plugged in. If a battery is inserted in the rapid charger, the green control lamp
flashes to indicate that the battery is charging. The green light stops flashing
and remains on to signal that the battery is fully charged. If the red control lamp
flashes, the battery is defective. If the red control lamp comes on and remains
on, this indicates that the temperature of the rapid charger and/or the battery
is outside the permissible operating range of the rapid charger of 0 °C to +40 °C.

The rapid chargers are not suitable for outdoor use.

Power supply units

The power supply units are intended for mains operation of the cordless
tools in place of the battery. The power supply units are equipped with over-
voltage and temperature protection. The operating state is indicated by a
LED. Alit LED indicates that the device is ready for operation. If the LED
goes out or flashes, this indicates an overcurrent or impermissible tempera-
ture. The drive unit cannot be used during this time. After a dwell time, the
LED lights again and work can be continued.

The power supply units are not suitable for outdoor use.

23.

in mind that the Z1 adapter tongs may only be applied below 45° (Fig. 7). On
the S (PR-2B) pressing ring, the Z8 adapter tongs can be applied swivelled
continuously to any angle (Fig. 7). Read and observe the installation and
assembly instructions of the manufacturer/supplier of the press fitting system
to be pressed. Never press with unsuitable pressing tongs, pressing ring and
adapter tongs (pressing contour, size). This could render the press fitting useless
and can damage the drive unit as well as the pressing tongs or pressing ring
and the adapter tongs.

It is best to place the drive unit on a bench or on the floor. The pressing tongs
or adapter tongs can only be installed (changed) when the press rollers (5) are
fully retracted. Hold the reset key (12) if necessary until the press rollers (5)
have fully retracted.

Open the tong retaining bolt (2). To do this, pull the bolt (4) and the tong retaining
bolt (2) springs out. Insert the selected pressing tongs/adapter tongs. Press
the button (3) directly above the tong retaining bolt (2) and push the tong
retaining bolt (2) forward until the bolt (4) snaps in (automatic locking of the
pressing tongs/adapter tongs). Do not start radial presses without pressing
tongs, adapter tongs with pressing ring inserted. Only start the pressing process
to make a press joint. The drive unit or pressing tongs, pressing ring and adapter
tongs will be exposed to unnecessarily high loads without counter-pressure by
the press fitting.

The closed position of the tong retaining bolt is monitored electrically. A pressing
can only be performed with the tong retaining bolt closed.

Operating Elements and OLED Display

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected can be operated by various operating
elements. A rich-contrast OLED display serves for clearly displaying menus,
sub-menus, setup and information pages and messages.

On/Off button
On/Off button (Fig. 2 (24)) for switching the drive unit on and off Keep the On/
Off button pressed for 2 s to switch the drive unit off.

2.2. Assembly (changing) of the pressing tongs, pressing tongs (PZ-4G), Safety switch
pressing tongs (PZ-S) (.F 9. f‘)’ the pressing ring (PR-33) w'".‘ adapter Safety switch (Fig. 1 (7)) for performing pressings and for exiting the respective
tongs (Fig. 5), the pressing ring (PR-3B) with adapter tongs (Fig. 6), the sub-menu in menu operation
45° pressing ring (PR-2B) with adapter tongs (Fig. 7), the S pressing ring
(PR-2B) with agiapter tongs (Fig. 7) . Left/right buttons
Pull out the mains plug or remove the battery. Use only pressing tongs and The leftiright buttons (Fig. 2 (22)) underneath the OLED display have alternating
pressing rings with the system-specific pressing contour according to the press functions.
fitting system to be pressed. Pressing tongs or pressing rings have letters on .
the pressing jaws or pressing segments to identify the pressing contour and a OLED dlSP'?V o o e ) .
number to identify the size. The adapter tongs are marked by the letter Z and The OLED display is divided into “top toolbar’, “main window” and *bottom
a number which serves for assignment to the permissible pressing ring which toolbar”.
carries the same identification. On the 45° (PR-2B) pressing ring, please bear
Top toolbar
e Graduated charging state indicator
- Mains operation
] Usage bar activated, drive unit not locked
a Usage bar activated, drive unit locked
[] No usage bar activated
A€ New firmware version download successful. New firmware version ready for installation
R Drive unit not registered
FRY Drive unit connected with Cloud, drive unit not registered
F N Drive unit connected with Cloud, drive unit registered
s Drive unit cannot connect to Cloud
D Drive unit not connected with Cloud due to missing Wi-Fi connection
= Wi-Fi connected
i b Wi-Fi connected, no Internet connection
» Wi-Fi deactivated
[] Stored Wi-Fi networks not available or no Wi-Fi network stored on drive unit
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Main window

Start page
Alternating displays: Welcome and start page, menus, sub-menus, setup and information pages, messages

Bottom toolbar

Show next menu

Show menu, next sub-menu or setup page

Open previous menu/sub-menu

Cancel/Exit/Show pressure-time diagram/Reset counter

Increase counter value

Next line

@ (4| | X|A |V

Symbol lights permanently: Confirm entry
Symbol flashes: Access-Point of the drive unit is activated and ready for connection to the mobile terminating device.

& FREC

Voice recording

@

Install new firmware version.

Welcome and start page

Welcome page with manufacturer logo
Firmware version

Start page
Date, time, type of drive unit
Drive unit ready for operation

Messages

Messages are displayed when switching the drive unit on if the event has occurred.

Annual inspection and periodic testing
Is displayed when annual inspection and periodic testing is due (< 0 d or > 30,000 n).

Memory full
The stored data will be overwritten from now on (oldest data first).

Usage bar
Number of days d remaining until drive unit is locked
Number of pressings n remaining until drive unit is locked

Usage bar A
Display QR code in the OLED display with the right button. Scan the QR code with the mobile terminating device and
change the usage bar of the drive unit in the REMS Service Portal.
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Usage bar B
Display QR code in the OLED display with the right button. Scan the QR code with the mobile terminating device and
change the usage bar of the drive unit in the REMS Service Portal.

Usage bar C
Display QR code in the OLED display with the right button. Scan the QR code with the mobile terminating device and
change the usage bar of the drive unit in the REMS Service Portal.

Usage bar D
Display QR code in the OLED display with the right button. Scan the QR code with the mobile terminating device and
change the usage bar of the drive unit in the REMS Service Portal.

Wi-Fi NOT CONNECTED
Wi-Fi connection not yet established or no stored Wi-Fi network available on the drive unit

Menu

Show/reset information, open sub-menus/setup and information pages and install a new firmware version.

I

Setup

I

hhh:rm

Counter 1
Display: t; = operating time
ni = number of pressings
Keep right button pressed for 2 s to reset the counter.

Counter 2
Display: t, = operating time
n, = number of pressings
Keep right button pressed for 2 s to reset the counter.

Total counter
Display: Yt = total operating time

Y n = total number of pressings
Counter cannot be reset.

Annual inspection and periodic testing
Display: n = total number of pressings (is displayed from 25,000 pressings)
d = time remaining in days until annual inspection and periodic testing

Memory capacity
Display: occupied memory/maximum available memory in MB
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Firmware version
Display: Serial number of drive unit
installed firmware version

Firmware version
Display: Serial number of drive unit
installed firmware version
available firmware version
Installation only possible when the drive unit has been connected with the Internet to the Cloud via Wi-Fi.

Firmware version
Display: Serial number of drive unit
installed firmware version
available firmware version
ERROR REGISTRATION REQUIRED: Drive unit not registered Installation only possible
when the drive unit has been connected with the Internet to the Cloud via Wi-Fi.

Firmware version
Display: Serial number of drive unit
installed firmware version
available firmware version
Data Protection Information: Acknowledge data protection information and start installation.

Firmware version is installed
Do not switch off the drive unit and do not remove the battery or power supply unit during installation.

Sub-menus/setup and information pages

Makes settings on the drive unit, register the drive unit in the REMS Service Portal, send maintenance messages, set up Wi-Fi connection.

Select brightness of the LED work lights

Set up via REMS Service Portal/QR code

Display QR code in the OLED display with the right button. Scan the QR code with the mobile terminating device to
open the REMS Service Portal. Register the drive unit. If the drive unit is already registered, the “MANAGE PRODUCT”
page is opened directly.

Set date
If an Internet connection exists, the date is updated automatically on switching on the drive unit. Manual setting is then
not possible.

Set time
If an Internet connection exists, the time is updated automatically on switching on the drive unit. Manual setting is then
not possible.

Select date format
e YYYY-MM-DD
e MM/DD/YYYY
o DD.MM.YYYY
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hhimm

Select time format
e hh:mm (24 h)
e hh:mm (12 h)

Select pressure unit
® bar
® psi

Setup Support/Telediagnosis
Send maintenance message “SUPPORT"” for telediagnosis

Set up Wi-Fi connection/activate Access-Point
Display: Name of the connected Wi-Fi network
Display: Name of the drive unit's Access-Point
Password for Wi-Fi connection
IP address of the Access-Point

Set up Wi-Fi connection/activate Access-Point
Display: Wi-Fi is deactivated
Display: Name of the drive unit's Access-Point
Password for Wi-Fi connection
IP address of the Access-Point

Set up Wi-Fi connection/activate Access-Point
Display: Wi-Fi connection not yet established or no stored Wi-Fi network available on the drive unit
Display: Name of the drive unit's Access-Point

Password for Wi-Fi connection

IP address of the Access-Point

FACTORY

Reset to factory settings

Ik

FACTORY
RESET

Reset to factory settings
Usage bar active, reset to factory settings not possible, read the instruction manual.

local

RESTORE

wi1.1z2,

<

Fi
RESTORE

Restore firmware version
Local RESTORE
Wi-Fi RESTORE

2.4 Registering the Drive Unit, Connecting the Mobile Terminating Device and

Service Portal (https:/service.rems.de) with the LOGIN menu item. Click on

Connecting the Drive Unit with Internet to the Cloud

In order to use the Connected functionality, a registration of the drive unit in
the REMS Service-Portal and a connection of the drive unit with the Internet
to the Cloud are necessary.

Note: The REMS Akku-Press 22 V ACC Connected drive unit can also be used
without a registration of the drive unit and without a connection to the Internet.
However, the functions of the Connected functionality are not available in this
case. If there is no existing Internet connection, Data are stored on the drive
unit and sent to the Cloud as soon as the drive unit has been registered and
an Internet connection exists.

2.4.1. Registering the Drive Unit in the REMS Service Portal
Drive units can be registered to a logged in user in the REMS Service Portal.
If you do not have a user account yet, create a user account in the REMS

the activation link in the received e-mail to confirm the specified e-mail address
and as a final login step.

e Switch on the drive unit. )

e Press the right button (22) to open the “Setup” 2§ menu. Press the right
button again. Press the left button to show the “Setup with the REMS
Service Portal” P page. Press the right button to call the QR code.

e Scan the QR code with the mobile terminating device, e.g. with the camera.
The REMS Service Portal opens in the browser. Log in the user in the
REMS Service Portal

e Press the “Register product” button. Successful registration is confirmed.
If the drive unit is already registered, the “MANAGE PRODUCT” page is
opened directly.
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The registration can only be cancelled again by this user. If the product is resold,
the user must cancel the registration because otherwise the product buyer will
not be able to make their own registration to use the Connected functionality.

2.4.2. Connecting the Mobile Terminating Device with the Drive Unit

Note: The drive unit can be connected with the Internet to the Cloud via an

available Wi-Fi network or a hotspot.

e Insert the charged battery into the drive unit and press the On/Off button
(24) briefly.

The OLED display switches on after waiting a few seconds. The drive unit
is ready for operation as soon as the start page appears.

e Press the right button (22) to open the “Setup” 2§ menu. Press the right
button again. Then, press the left button several times until the “Set up
Wi-Fi connection” menu Hﬂ displayed. Press the right button to show
the appropriate setup page [ Keep the right button pressed for 2 s until
the “o” symbol above the right button flashes. The Access-Point of the drive
unit is now visible for the mobile terminating device.

e Open Wi-Fi settings (WLAN) on the mobile terminating device. Switch on
the Wi-Fi on the mobile terminating device if necessary. See manufacturer
information of the mobile terminating device for further information.

e Select the “RE-AP serial number” Access-Point of the drive unit.

e Enter the WPA2 password 12345678 to encrypt the data transfer between
the drive unit and the mobile terminating device when prompted to do so
and connect. If the password has already been saved on the mobile termi-
nating device, it is not necessary to enter the password again; the password
input prompt is no longer displayed.

The configuration page “WI-FI SELECTION” (Fig. 8) opens automatically on

the mobile terminating device.

Note: If the configuration page does not open automatically, open the web
browser on the mobile terminating device and enter the IP address of the drive
unit's Access-Point http://192.168.4.1 in the address bar.

2.4.3. Connecting the Drive Unit with Internet to the Cloud

Connecting the drive unit with Internet to the Cloud via an available Wi-Fi

network (Fig. 8):

e Select the Wi-Fi network from the list of displayed Wi-Fi networks (H), enter
the Wi-Fi password (E) and make the connection with the “Save” button (D).
Note: Wi-Fi networks that are connected via a proxy server cannot be used.
Such a connection is used, for example, for guest accesses in hotels or
publicly accessible networks and is often recognisable by a prompt for
confirmation on a welcome or login page.

The symbols “Wi-Fi” = and “Cloud” «llls are shown in the top toolbar in the

OLED display. It may take a few minutes for this display to appear. If the display

does not appear, switch the drive unit off and back on. The symbols “Wi-Fi”

% and “Cloud” «llle are shown in the top toolbar in the OLED display.

REMS Akku-Press 22V ACC Connected can store up to 10 Wi-Fi networks.
The drive unit connects automatically as soon as a familiar Wi-Fi network is
available.

By selecting the “show all” checkbox (A), all stored Wi-Fi networks are displayed
including those not currently available. If a certain stored Wi-Fi network from
the list of stored Wi-Fi networks (1) is to be used, select this and press the
“Connect” button (B). To delete a stored Wi-Fi network, select it and press the
“Delete network” button (C).

Connecting the drive unit with Internet to the Cloud via the hotspot of a
mobile terminating device (Fig. 8):

Alternatively to connecting the drive unit via an available Hi-Fi network, the
drive unit can also be connected via the hotspot of a mobile terminating device.

Mobile terminating devices with an Android operating system:

e Connect the mobile terminating device with the drive unit (see “2.4.2.
Connecting the Mobile Terminating Device with the Drive Unit”).

e Select “other SSID” (G) on the “WI-FI SELECTION” configuration page
(Fig. 8) and enter the name of the hotspot in the input field.

e Enter the password and save with the “Save” button (D). The name of the
hotspot is displayed in the list of available Wi-Fi networks (H).

e Activate the hotspot with the control centre in the mobile terminating device.
Make sure that the hotspot bandwidth is set to 2.4 GHz on the mobile
terminating device. See manufacturer information of the mobile terminating
device for further information.

The drive unit connects to the hotspot after a brief wait. The symbols “Wi-Fi”

% and “Cloud” «lle are shown in the top toolbar in the OLED display. It may

take a few minutes for this display to appear. If the display does not appear,

switch the drive unit off and back on. The symbols “Wi-Fi” %% and “Cloud” «llls
are shown in the top toolbar in the OLED display.

Mobile terminating devices with an iOS operating system:

e Connect the mobile terminating device with the drive unit (see “2.4.2.
Connecting the Mobile Terminating Device with the Drive Unit”).

e Select “other SSID” (G) on the “WI-FI SELECTION” configuration page
(Fig. 8) and enter the name of the mobile terminating device’s hotspot in
the input field.

e Enter the password and save with the “Save” button (D). The name of the
hotspot is displayed in the list of available Wi-Fi networks (H).

2.5,

e Activate the hotspot on the mobile terminating device. Select the “Setup”
menu and allow access under “Personal hotspot”. Make sure that the
hotspot bandwidth is set to 2.4 GHz on the mobile terminating device.
Select “Maximize compatibility” as of iOS 15. See manufacturer information
of the mobile terminating device for further information.

e Leave the “Personal hotspot” activation page open and wait at least 10 s.
Note: A connection to the mobile terminating device’s hotspot is only possible
when the activation page is left open.

The drive unit connects to the hotspot after a brief wait. The symbols “Wi-Fi”

% and “Cloud” «llle are shown in the top toolbar in the OLED display. It may

take a few minutes for this display to appear. If the display does not appear,

switch the drive unit off and back on. The symbols “Wi-Fi” ¥ and “Cloud” «llle
are shown in the top toolbar in the OLED display.

Activating/deactivating Wi-Fi
The Wi-Fi can be activated/deactivated directly with the left/right buttons (22).

Keep the left/right buttons pressed simultaneously for 2 s. The “x” symbol will
appear in the toolbar at the top of the OLED display when the Wi-Fi is deacti-
vated. The symbols “Wi-Fi” = and “Cloud” «llle are displayed in the toolbar
at the top of the OLED display after a successful connection when the Wi-Fi is
activated.

Attention: If “Counter 1” or “Counter 2” is displayed in the OLED display, the
counter could be accidentally reset by pressing the wrong left/right button.

REMS Service-Portal (https://service.rems.de)

2.5.1. Connected Functionality

After registering a product with Connected functionality, the user can use various
additional, product-dependent functionalities and make settings on the drive
unit in the REMS Service Portal.

See also www.rems.de — Service-Portal

(=] [m]

(=]

2.5.2. Product Management

Select menu item “Connected” — “Select products”. Display of all products
registered to the user, products with access rights granted to the user and
products with cancelled registration. Select the appropriate serial number for
a detailed view of a drive unit.

nnnnnn-yyyy MANAGE PRODUCT

REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Display: Serial number, product, remarks, registered on, connection status,
counters 1 and 2 (number of pressings, operating time, time of update, reset
counters), total counters (number of pressings, operating time, time of update),
next service (days), firmware version, instruction manual, access rights granted
for

Buttons:

Show pressings Overview of pressings, pressure-time diagram
and voice messages

Reports Create, edit, delete reports, download reports

Cancel registration®) Cancel registration of the drive unit

Grant access rights*® Grant access rights for the drive unit to other
users”

Map Open map with pressing sites of the drive unit

*) Display only for the user who has registered the drive unit

Setting in the Service Portal:

Date format YYYY-MM-DD*, MM/DD/YYYY, DD.MM.YYYY
Time format 12,249

Time zone Select time zone, (UTC+01:00)*

Pressure unit bar®, psi

Display counter under smiley no display, counter 1, counter 2, total counter
Usage bar on, off*

Usage bar

Query interval [day(s)] freely selectable, (0)*

Standby time [min] 2-20, (10)%

ACC drive mode on®), off

LED lighting duration [s] 0-120, (120)"

Brightness [%] 1-100 (100)*

Information signal tones on*), off

Firmware version display of currently installed firmware version

* factory setting
Changed settings must be confirmed with the “Save changes” button.

Errors:
List of last error messages
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2.5.3. REMS Akku-Press Connected Pressings

Select the menu item “Connected” — “Akku-Press Connected pressings”.
Display of pressings of all products registered to the user, products with access
rights granted to the user and products with cancelled registration. Select the
pressing for a detailed view of a pressing.

Pressing nnnn DETAIL
Serial number nnnnnn-yyyy
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Display of detailed information for the pressing: Date and time of the pressing,
pressure within specification, battery voltage during the pressing process,
current strength on switching off, remaining battery capacity, maximum current
strength, internal drive unit temperature, pressing time, counter 1 pressings,
counter 1 operating time, counter 2 pressings, counter 2 operating time, counter
total pressings, counter total operating time.

Atext can be entered in the “Remarks” field for every pressing. Alternatively,
a voice recording can be converted into editable text with “Speech-to-Text".
The converted text is displayed in the “Remarks” field. The converted text must
be checked by the user and corrected if necessary.

Pictures (jpg, png) can be uploaded for every pressing under “Pictures”. To
do this, press the “+ Upload pictures” button, select the pictures and confirm.
Alternatively, pictures can be pulled directly to the “+ Upload pictures” button
by drag and drop. In both cases the pictures are uploaded automatically and
are available as miniature views. The displayed picture can be deleted with the
trash can icon. The miniature views can also be displayed in full screen mode.
You can switch between different pictures with the arrow keys.

When creating a report, the pictures uploaded for the selected pressings are
listed at the end of the report, grouped according to the serial number of the
drive unit and the number of the pressing.

Uploaded pictures are deleted automatically on cancelling the user account.

In addition, the approximate location and the pressure-time diagram of the
pressing are displayed. To determine the pressing site (geolocalisation), the
Wi-Fi functionality of the drive unit must be switched on at the time of the
pressing and the Google Geolocation APl must be able to determine the appli-
cation site from the transmitted Wi-Fi information.

In order to protect the user’s location privacy, the user can encrypt the geo-
coordinates of the pressing site. The encryption will impair the quality of the
geo-coordinates of the original pressing site. This process cannot be reversed.

2.5.4. REMS Akku-Press Connected Reports

The “Pressings reports” page is opened with the “Connected”—"REMS Akku-
Press Connected reports” tab. Reports can be created,edited, deleted or saved
from a download.

Editing pressings reports #nnnn

Select “Edit” to open the page for editing the appropriate report. Enter data in
the fields “Start service”, “End service”, “Provider”, “Customer”, “Further infor-
mation”. Data can only be entered in the “Provider” and “Customer” fields if the
checkbox above it is ticked.

Select pressings that are to be transferred to the report per checkbox. Press
the “accept” button to transfer the selected pressings to the report. The report
is created and is also available as a download.

Your own logo can be incorporated into the reports. To do this, save the company
logo in the REMS Service Portal under “User menu” — “Edit user data”. When
the logo is stored, it will be output on the report.

Operation

. Pressing Process

/\ CAUTION

After longer storage times of the drive unit, the overpressure valve must be
actuated by pressing the reset key (12) before starting up again. If this is stuck
or stiff, no pressing may be performed. The drive unit must then be sent to an
authorised REMS customer service workshop for inspection.

The pressing tongs, pressing rings and adapter tongs, especially the pressing
contour (10, 16) of the pressing jaws (9) or all 3 pressing segments (15) must
be checked for damage and wear before every use. No longer use damaged
or worn pressing tongs, pressing rings and adapter tongs. There is otherwise
a risk of incorrect pressing or accidents.

Atest pressing with inserted press fitting must be made with the drive unit and
the respectively used pressing tongs and respectively inserted pressing ring
with adapter tongs before every use. The pressing tongs (1) and the pressing
ring (14) with adapter tongs must fit mechanically into the drive unit and lock
properly. After completing the pressing, check that the pressing jaws (9) close
fully at “A” for the pressing tongs (Fig. 1), the (PR-3B) pressing ring (Fig. 6),
the 45° (PR-2B) pressing ring (Fig. 7) and the S (PR-2B) pressing ring S (Fig.
7). After completing the pressing, check that the pressing jaws (9) close fully
at “A” and on the opposite side “B” for the (PZ-4G) pressing tongs (Fig. 3) and
the (PZ-S) pressing tongs (Fig. 4). After completing the pressing, check that
the pressing segments (15) close fully at “A” and on the opposite side “B” for
the (PR-3S) pressing ring (Fig. 5). Check the tightness of the connection
(observe national specifications, standards, regulations, etc.)

If a visible burr is created on the compression sleeve when closing the pressing
tongs or pressing ring, the pressing may be faulty or leaking (see “5. Faults”).

A\ CAUTION

To avoid damage to the drive unit, make sure that no tension builds up
between the pressing tongs, pressing ring, adapter tongs, fitting and drive
unit in work situations such as those shown in the examples in Fig. 10 to
Fig. 12. Failure to do so could lead to fracture and flying parts can cause
serious injuries.

3.1.1. Switching the Drive Unit On and Off

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected is switched on by pressing the On/Off
button (24). The welcome page is shown on the OLED display after switching on.
Then messages may be displayed. The drive unit is ready for operation as soon
as the start page with date, time and type of drive unit appears in the OLED display.
Keep the On/Off button pressed for 10 s to switch off the drive unit. When the
drive unitis notin use, it remains on standby and switches off when the standby
time expires. The standby time can be changed in the REMS Service Portal.

If the drive unit is switched on without an Internet connection, the date and time
can be set manually. If an Internet connection exists, the date and time are
displayed automatically from the Internet on switching on and manual setting
is not possible. If the wrong time is displayed despite having an Internet connec-
tion, check in the REMS Service Portal whether the correct time zone is set.

3.1.2. Work Procedure

Press the pressing tongs (1) together by hand so that the pressing tongs can
be pushed over the press fitting. Position the drive unit with pressing tongs on
the press fitting at a right angle to the pipe axis. Release the pressing tongs so
that they close around the press fitting. Hold the drive unit by the housing grip
(6) and the pistol grip (8).

Place the pressing ring (14) around the press fitting. Insert the adapter tongs
(13) into the drive unit and lock the tong retaining bolt. Press the adapter tongs
(13) together with your hand so that the adapter tongs can be placed on the
pressing ring. Release the adapter tongs so that the radii/hemispheres of the
adapter tongs lie firmly on the locating pins/ball sockets of the pressing ring
and the pressing ring on the press fitting (Fig. 9). On the 45° (PR-2B) pressing
ring, please bear in mind that the Z1 adapter tongs may only be applied below
45° (Fig. 7). On the S (PR-2B) pressing ring, the Z8 adapter tongs can be
applied swivelled continuously to any angle (Fig. 7).

Only use the adapter tongs approved for the pressing ring and the radial press,
see “2.2. Assembly (changing) of the pressing tongs, ...". Failure to do so can
lead to faulty or leaking pressings and could also damage the pressing ring or
adapter tongs.

Select ACC drive mode (see “3.1.4. Functional Safety”).

Keep the safety switch (7) pressed and start a pressing.
Note: A pressing can only be started when the drive unit shows the start screen
oris in the “Pressing” menu.

The coloured LED of the pressure display (20) and the OLED display (21)
indicates whether the pressure of the drive unit was within the specification.

Press the pressing tongs together with your hand so that they can be removed
from the press fitting together with the drive unit. Press the adapter tongs
together with your hand so that they can be removed from the pressing ring
together with the drive unit. Open the pressing ring by hand so that it can be
pulled off the press fitting.

3.1.3. Monitoring during Pressing and Making a Voice Recording

The “Pressing” menu opens automatically on the OLED display as soon as a
pressing is started with the safety switch.

Pressing menu
Display pressure, ACC drive mode, evaluation of pressure, pressure-time
diagram, make voice recordings

Pressing

Display: Pressure during the pressing process
Maximum pressure during the pressing
process
ACC drive mode: ON/OFF

Pressure monitoring
Display “laughing smiley” = pressure within
specification

Pressure monitoring
Display “sad smiley” = pressure outside
specification
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Pressure monitoring

Display “sad smiley” and motor switches off =
pressure outside specification, pressure
exceeded

Display number of pressings counter 1, counter 2 or total counter,
selectable in the REMS Service Portal

Display: Pressure-time diagram
& REC : Make voice recording

The pressure is monitored during the pressing process. Upon completion of the
pressing process, the “laughing smiley” appears in the OLED display if the
pressure was within the specification. If the information signal tones are switched
on, a short signal tone is sounded at the end of the pressing. The next pressing
can be triggered directly by pressing the safety switch. If the “sad smiley” is
displayed and the LEDs of the pressure display light red, the pressure was less
than specified (underpressure). If the “sad smiley” is displayed, the LEDs of the
pressure display light red and the drive unit motor is switched off, the pressure
was greater than specified (overpressure). If the information signal tones are
switched on, two short signal tones are sounded at the end of the pressing in
both cases. Press the reset key until the press rollers are fully retracted. If the
pressure was outside the specification, a new pressing process cannot be started
until the right button (22) is pressed in the “sad smiley” display. The press fitting
made could be useless. In such cases, it is recommended to have the drive unit
inspected/repaired by an authorised REMS customer service workshop.

If the pressure is within the specification and the “laughing smiley” is shown in
the OLED display, it cannot automatically be assumed that the pressing tongs,
pressing ring and pressing segments were closed at the end of the pressing
process. Complete closing must be checked for every pressing process, see
“3.1.4 Functional Safety”.

Opening the pressure-time diagram and making a voice recording

As long as one of the two smilies is shown on the OLED display, the pressure-
time diagram of the performed pressing can be opened. Press the right button
(22) to show the pressure-time diagram of the pressing. A voice recording can
be made for every pressing. The voice recording runs for as long as the left
button is kept pressed. “REL” flashes during the voice recording. The voice
recording ends when the left button is released. A new voice recording can be
started by pressing down the left button again and the previous voice recording
is over-recorded. This process can be repeated as often as required.

If there is no Internet connection to the Cloud during the pressing process,
recorded pressure-time diagrams and voice recordings are stored in the drive
unit memory. When the memory is full, the oldest contents are overwritten. The
overwriting is indicated by the message “Memory full” H in the OLED display
the next time the drive unit is started. The message is confirmed by pressing
the right button. It is recommended to make an Internet connection to the Cloud
to avoid data losses. As soon as an Internet connection to the Cloud exists,
the data are transferred automatically from the memory to the Cloud and the
memory is cleared. The transferred data can then be called via the REMS
Service Portal.

3.1.4. Functional Safety

The ACC drive mode of the drive unit can be switched on and off in the REMS
Service Portal and is shown on the OLED display as soon as a pressing is
started with the safety switch (see “2.5.2. Product Management”). Keep the
safety switch (7) pressed.

When using the switched on ACC drive mode, the drive unit ends the pressing
process automatically with emission of an acoustic signal (clicking) and auto-
matically returns (automatic circuit control).

When using the switched off ACC drive mode, the drive units stops shortly
before reaching the necessary pressure. This makes it easier to check complete
closing of the pressing tongs, pressing ring and pressing segments at the end
of the pressing process. The pressing process must be continued by pressing
the safety switch again. The drive unit ends the pressing process automatically
with emission of an acoustic signal (clicking) and automatically returns (automatic
circuit control).

A perfect pressing is only produced when the pressing tongs, pressing
ring and pressing segments close fully. After completing the pressing, check
that the pressing jaws (9) close fully at “A” for the pressing tongs (Fig. 1), the
(PR-3B) pressing ring (Fig. 6), the 45° (PR-2B) pressing ring (Fig. 7) and the S
(PR-2B) pressing ring (Fig. 7). After completing the pressing, check that the
pressing jaws (9) close fully at “A” and on the opposite side “B” for the (PZ-4G)
pressing tongs (Fig. 3) and the (PZ-S) pressing tongs (Fig. 4). After completing

the pressing, check that the pressing segments (15) close fully at “A” and on the
opposite side “B” for the (PR-3S) pressing ring (Fig. 5). If a visible burr is created
on the compression sleeve when closing the pressing tongs, pressing ring and
pressing segments, the pressing may be faulty or leaking (see “5. Faults”).

3.1.5. Work Safety

3.2,

The safety switch (7) enables the drive unit to be shut down at any time but
especially in the case of danger. The drive unit can be switched over to return
in any position by pressing the reset key (12).

Usage Bars

Different usage bars can be set for a registered drive unit in the REMS Service
Portal. The settings are saved in the Cloud with the “Save changes” button.
The settings are adopted by the drive unit the next time the drive unit is connected
to the Cloud. A message to this effect appears on the OLED display when a
usage bar is set.

3.2.1. Usage Bar A

The usage bar A can be switched on/off in the REMS Service Portal. If the drive
unit is locked, pressing is no longer possible until the usage bar is cancelled.
The “Usage bar A” symbol ﬁ appears in the OLED display. A QR code is
shown in the OLED display with the right button (22). Scan the QR code with
the mobile terminating device and change the usage bar of the drive unit in the
REMS Service Portal.

3.2.2. Usage Bar B

Areply time in days within which the drive unit must connect to the Cloud via
the Internet can be set in the REMS Service Portal. The drive unit is locked if
the Cloud receives no feedback within this period of time. The “Usage bar B”
symbol ﬁ appears in the OLED display. A QR code is shown in the OLED
display with the right button (22). Scan the QR code with the mobile terminating
device and change the usage bar of the drive unit in the REMS Service Portal.

If < 30 days remain until the reply time, the symbol with the remaining number
of days [ is displayed for 3 s when switching on the drive unit. If < 10 days
remain until the reply time, the flashing symbol with the remaining number of
days [l is displayed once a day when switching on the drive unit and must be
confirmed with the right button (22). If the drive unit is switched on repeatedly
on the same day, the symbol with the remaining number of days [ is displayed
for 3 s but no longer needs to be confirmed.

3.2.3. Usage Bar C

Time and date ranges can be set as barring times in the REMS Service Portal.
The drive unit is locked within these barring times. The “Usage bar C” symbol
ﬁ appears in the OLED display. A QR code is shown in the OLED display with
the right button (22). Scan the QR code with the mobile terminating device and
change the usage bar of the drive unit in the REMS Service Portal.

3.2.4. Usage bar D

3.3.

Amaximum number of performable pressings after which the drive unit is locked
can be set in the REMS Service Portal. The “Usage bar D” symbol [F| appears
in the OLED display. A QR code is shown in the OLED display with the right
button (22). Scan the QR code with the mobile terminating device and change
the usage bar of the drive unit in the REMS Service Portal.

If fewer than 10 % of the maximum performable pressings remain, the symbol
with the remaining number of pressings Bl is displayed for 3 s when switching
on the drive unit. If fewer than 3 % of the maximum performable pressings
remain, the flashing symbol with the remaining number of pressings |l is
displayed once a day when switching on the drive unit and must be confirmed
with the right button (22). If the drive unit is switched on repeatedly on the same
day, the symbol with the remaining number of pressings E is displayed for 3
s but no longer needs to be confirmed.

Installing a New Firmware Version, RESTORE Firmware Version, FACTORY
RESET

3.3.1. Installing a New Firmware Version.

A new firmware version is available as a download when connected to the
Internet and is downloaded automatically. The symbol 3k in the top toolbar
indicates that the download was successful. With “Start screen” [l open the
“Firmware Version” information page[il. If an Internet connection to the Cloud
exists, the “New firmware version available” symbol is displayed with the right
button (22) as soon as a new firmware version is ready for installation. Keep
the right button pressed for 2s. An e-mail with a link to the latest data protection
information is sent to the registered e-mail address of the user as well as users
with granted access rights to the drive unit and the prompt to acknowledge the
data protection information ﬁ appears on the OLED display. Press the right
button again for 2 s to confirm the prompt. Installation of the new firmware
version will not start until confirmed. The “Installation” symbol sk appears over
a large area of the OLED display. After successful installation, the drive unit
restarts and is ready for operation. Stored Wi-Fi networks and drive unit settings
are usually retained when a new firmware version is installed.

A new firmware version can only be installed if at least one LED of the
graduated charging state indicator lights green and thus signals sufficient
battery capacity. Do not remove the battery, disconnect the power supply or
switch off the drive unit during installation because this could damage the
drive unit.

29



30

eng

eng

3.3.2. RESTORE Firmware Version

If the installed firmware version does not work properly, an earlier firmware
version can be restored by “RESTORE Firmware Version”. If there is a
functioning previous firmware version on the drive unit, the drive unit performs
a “Local RESTORE” to this firmware version. If no firmware version exists,
the drive unit performs a “Wi-Fi RESTORE”, whereby a functioning firmware
version is loaded automatically into the drive unit via Wi-Fi. Stored Wi-Fi
networks and drive unit settings are usually retained with a firmware RESTORE.

Make sure that an Internet connection to the Cloud exists. Keep the left
button (22) and On/Off button (24) pressed simultaneously for 10 s. “Local
RESTORE” or “Wi-Fi RESTORE” is shown in the OLED display depending
on the availability.

Local RESTORE

The previously used firmware version is restored: “Local RESTORE” is shown
in the drive unit's OLED display. Keep the right button (22) pressed for 2s.
The “Installation” symbol sk is displayed over a large area of the OLED display
to indicate the installation of the previously used firmware version. After
installation, the drive unit restarts automatically and is ready for operation.

Wi-Fi RESTORE &

If no previous firmware version is available on the drive unit, a firmware
version stored on the server is downloaded via the existing Wi-Fi connection.
“Wi-Fi RESTORE” is shown in the drive unit's OLED display. Keep the right
button (22) pressed for 2s. If no dot is displayed at the bottom right, no Wi-Fi
connection exists. In this case, make the Wi-Fi connection to proceed. After
successful installation, the drive unit restarts and is ready for operation.

If an error occurs during a RESTORE, the drive unit restarts automatically.
The firmware version installed on the drive unit remains unchanged.

3.3.3. FACTORY RESET

3.4,

The drive unit can be reset to factory setup by FACTORY RESET. This

irretrievably deletes Wi-Fi networks stored on the drive unit, counter 1 and

counter 2 as well as the contents of the internal memory.

Press the right button (22) to open the “Setup” &) menu. Press the right

button again. Press the left button to show the “FACTORY RESET" i setup

page. Stored Wi-Fi networks and drive unit settings are not retained with a

FACTORY RESET.

Note: If the “Read instruction manual” information page JJ is shown in the

OLED display, a usage bar is set. The usage bar must be cancelled in the

REMS Service Portal.

o Keep the right button pressed for 2 s.

e “FACTORY RESET" is displayed briefly and the drive unit performs a
restart.

Machine Status Check with Battery Low Discharge Protection

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected is equipped with an electronic machine
status check (17) with overload protection against too high currents and with
charging level indication (17) by a two-coloured green/red LED. The LED lights
green when the battery is fully or still sufficiently charged. The LED lights red
when the battery needs to be charged, the battery is defective or the drive unit
has switched off due to overcurrent. If this condition occurs during pressing
and the pressing process is not finished, the pressing must be completed with
a fully charged Li-lon battery. If the drive unit is not used, the LED goes out
after the set stand-by time has expired but comes on again when the drive unit
is switched back on.

3.5. Graduated Charging State Indicator (20) of the Li-lon 21.6 V battery

The graduated charging state indicator shows the charging state of the battery
with 4 LEDs. At least one LED lights for a few seconds after pressing the
key with the battery symbol. The more LEDs that light green, the higher the
charging state of the battery. If a LED flashes red, the battery must be
recharged.

4.1.

4.2.

a year for inspection and periodic testing of electrical devices. In Germany,
such periodic testing of electrical devices should be performed in accordance
with DIN VDE 0701-0702 and also prescribed for mobile electrical equipment
according to the accident prevention rules DGUV, regulation 3 “Electrical
Systems and Equipment”. In addition, the respective national safety regula-
tions, rules and specifications valid for the application site must be observed
and followed.

Maintenance

Pull out the mains plug or remove the battery before maintenance work!

4.1.1. Pressing Tongs, Pressing Rings, Adapter Tongs

Check pressing tongs, pressing rings and adapter tongs regularly for easy
action. Clean pressing tongs, pressing rings and adapter tongs if necessary
and grease the bolts (11) of the pressing jaws, pressing segments and adapter
jaws (Fig. 1, 6—10) lightly with machine oil; do not remove pressing tongs,
pressing rings and adapter tongs! Remove deposits from the pressing contour
(10, 16). Check proper functioning of all pressing tongs, pressing rings and
adapter tongs regularly by making a test pressing with an inserted press
fitting (see “3.1 Pressing Process”.

Keep pressing tongs, pressing rings and adapter tongs clean. Clean heavily
soiled metal parts with the REMS CleanM machine cleaner (art. no. 140119),
for example, and then protect against rust.

No longer use damaged or worn pressing tongs, pressing rings and adapter
tongs. If in doubt, hand in the drive unit together with all pressing tongs,
pressing rings and adapter tongs to an authorised REMS customer service
workshop for inspection.

4.1.2. Drive Unit

Keep the pressing tongs holder clean, clean the pressing rollers (5) and the
tong retaining bolt (2) especially regularly and then grease lightly with machine
oil. Check the functional reliability of the drive unit regularly by making a
pressing with the press fitting that needs the highest pressing force. If the
pressing tongs, pressing ring and pressing segments close fully for this
pressing (see above) and the pressure is within the specification, the drive
unit is working reliably.

Clean plastic parts (e.g. housing, batteries) only with the REMS CleanM
machine cleaner (art. no. 140119) or a mild soap and a damp cloth. Do not
use household cleaners These often contain chemicals which can damage
the plastic parts. Never use petrol, turpentine, thinner or similar products to
clean plastic parts.

Make sure that liquids never get inside the power tool. Never immerse the
power tool in liquid.

4.1.3. Changing the Button Cell

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected is equipped with a button cell
(CR2032 3V) to maintain the real time clock. As soon as the message “Button
cell almost empty” [l appears on the OLED display, the button cell must be
replaced as soon as possible by an authorised REMS customer service
workshop.

Inspection/Repair

Remove the mains plug or remove the battery before maintenance and
repair work! This work may only be performed by qualified personnel.
The sealing rings (O-rings) in the REMS Akku-Press 22 V ACC Connected
are subjected to wear. These must therefore be checked and renewed from
time to time. In case of inadequate pressing force or loss of oil, the drive unit
must be checked and repaired by an authorised REMS customer service
workshop.

Drive with brushless DC motor

: The REMS Akku-Press 22 V ACC Connected is driven by a brushless,
4. Maintenance maintenance-free DC motor. No carbon brushes need to be changed.
Regardless of the maintenance described below, the REMS drive units NOTICE
including all tools (e.g. pressing tongs, pressing rings with adapter tongs) . L
and accessories (e.g. batteries, rapid chargers, power supply units) must be Damagt_ed or worn pressing tongs, pressing rings and adapter tongs must not
handed in to an authorised REMS customer service workshop at least once be repaired.
5. Faults/Error Messages/Telediagnosis
To avoid damage to radial presses, make sure that no tension builds up between the pressing tongs, pressing ring, adapter tongs, fitting and drive unit in work situa-
tions such as those shown in the examples in Fig. 10 to Fig. 12.
A\ CAUTION
After longer storage times of the drive unit, the overpressure valve must be actuated by pressing the reset key (12) before starting up again. If this is stuck or stiff, no
pressing may be performed. The drive unit must then be sent to an authorised REMS customer service workshop for inspection.
5.1. Fault: Drive unit does not start on actuating the safety switch.

Cause:

o Drive unit is switched off.

e Battery flat or defective

e Error message appears in OLED display

Remedy:

e Press On/Off button (24) and switch on drive unit.

e Charge battery with rapid charger or change battery.
e See “5.9. Error Messages in the OLED Display”
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5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

Fault: Pressure display (20) lights red. Drive unit does not start on actuating the safety switch.

Cause: Remedy:
e Pressure less than specified (underpressure). “Sad smiley” appears in the e Press right button (22) to confirm the error message. The press fitting made
OLED display. could be useless. It is recommended to have the drive unit inspected/repaired

by an authorised REMS customer service workshop.
e Pressure greater than specified (overpressure). “Sad smiley” appears inthe e Press right button (22) to confirm the error message. Hold the reset key (12)
OLED display. until the pressing rollers have fully retracted. The press fitting made could be
useless. Have the drive unit inspected/repaired by an authorised REMS
customer service workshop.

e Error message appears in OLED display e See “5.9. Error Messages in the OLED Display”

Fault: Radial press does not finish the pressing, pressing tongs, pressing ring, pressing segment do not close fully, cable shears do not cut through completely.
Cause: Remedy:

e Battery flat or defective e Charge battery with rapid charger or change battery.

o Defective drive unit e Have the drive unit inspected/repaired by an authorised REMS customer

service workshop.

e Wrong pressing tongs, wrong pressing ring (pressing contour, size) or Check labelling of the pressing tongs, pressing ring, adapter tongs and

wrong adapter tongs, wrong cropping inserts inserted cropping inserts and change if necessary.

e Pressing tongs, pressing ring, adapter tongs sluggish or defective Do not continue using the pressing tongs, pressing ring, adapter tongs! Clean
and lightly grease the pressing tongs, pressing ring and adapter tongs with
machine oil or replace them with new ones.

e The LED of the pressure display (20) lights red and the sad smiley is shown e Have the drive unit inspected/repaired by an authorised REMS customer

in the OLED display, see “3.1.3. Monitoring during Pressing and Making a service workshop. Repress the press fitting if necessary or replace with a new
Voice Recording”. press fitting. Observe the installation instructions of the press fitting system.
e The strength class of the threaded bar is > 4.8 (400 N/mm?) o Note strength class of the threaded bars.

(REMS cropping tongs M).

o Cropping inserts of the REMS cropping tongs or cable cutters of the REMS
cable shears are blunt.

e \Wrong Klauke pressing inserts inserted in the REMS Basic E01 pressing Observe and follow the system supplier’s instructions, change pressing inserts
tongs. if necessary.

Turn or change cropping inserts/change cable cutters.

Fault: A prominent burr is produced on the compression sleeve when closing the pressing tongs, pressing ring or pressing segments.

Cause: Remedy:

e Damaged or worn pressing tongs, pressing ring, pressing segments or e Replace pressing tongs, pressing ring with new one(s).
pressing contour

e \Wrong pressing tongs, wrong pressing ring (pressing contour, size) or e Check labelling of the pressing tongs, pressing ring and adapter tongs and
wrong adapter tongs inserted change if necessary.

e Unsuitable matching of compression sleeve, pipe and support sleeve e Check compatibility of the compression sleeve, pipe and support sleeve.

Observe the installation and assembly instructions of the manufacturer/supplier
of the press fitting system to be pressed and contact them if necessary.

Fault: Pressing jaws close without load on the pressing tongs offset at "A" and "B" (Fig. 1).

Cause: Remedy:

e Pressing tongs fall to the floor, compression spring bent. e Send the pressing tongs to an authorised REMS customer service workshop
for inspection.

Fault: Formation of burr when cutting threaded bars (REMS M cropping tongs)

Cause: Remedy:

e Cropping inserts of REMS cropping tongs are blunt or broken out. e Turn or change cropping inserts.

e The strength class of the threaded bar is > 4.8 (400 N/mm?). o Note strength class of the threaded bars.

Fault: The date and time must be reset after switching on the device.

Cause: Remedy:

e Button cell empty e Change button cell (see “4.1.3. Changing the Button Cell’).

Fault: Drive unit does not connect to the mobile terminating device hotspot entered under “other SSID”.

Cause: Remedy:

e Hotspot on mobile terminating device deactivated e Activate hotspot in the mobile terminating device’s control centre. Keep the

control centre open.

Activate Wi-Fi on mobile terminating device
Restart mobile terminating device.
Deactivate eco-mode.

Reset network settings.

o Wi-Fi on mobile terminating device deactivated
e Unsuitable settings on the mobile terminating device

e Bandwidth hotspot of the mobile terminating device set to 5 GHz Set bandwidth hotspot to 2.4 GHz.

e Battery capacity of mobile terminating device too low Check battery capacity of mobile terminating device and charge battery if
necessary.

e Hotspot deactivated due to inactivity of drive unit e Switch drive unit back on and activate hotspot in the mobile terminating

device’s control centre. Keep the control centre open. Increase standby time of
the drive unit.
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5.9. Error Messages in the OLED Display
Error messages are displayed directly on the drive unit's OLED display. No pressings are possible as long as a message is displayed.

[T, Fe=—  Tong retaining bolt open

-

e Press the button (3) directly above the tong retaining bolt (2) and push the tong retaining bolt (2) forward until the bolt (4) snaps in.

Drive unit error
e Have the drive unit inspected/repaired by an authorised REMS customer service workshop.

Button cell almost empty
e Have the button cell for maintaining the real time clock changed by an authorised REMS customer service workshop.

Battery error
e Defective battery. Change battery.

Network port blocked
Release network ports 53 TCP, 123 TCP/UDP and 443 TCP in Firewall.

Error in Wi-Fi login
Wrong Wi-Fi password or wrong SSID entered in the “other SSID” field

Pressure too high when switching on the drive unit
e Press the reset key (12) to reduce the pressure manually.

Battery temperature too low
e Battery temperature too low. Let the battery warm up or change it.

Battery temperature too high/electronics operating temperature too high
o Battery temperature too high. Let the battery cool down or change it.
e Electronics temperature too high. Let the drive unit cool down.

5.10. Sending a Maintenance Message to the Telediagnosis e Press the right button 4 times within 4 s to send the maintenance message.
The user can send a maintenance message from the drive unit to the Cloud if an After sending the maintenance message, the “Setup Support* ﬁ menu is
Internet connection to the Cloud exists. Authorised REMS customer service work- displayed again.

shops and REMS technical consultants can open this maintenance message in the e Note down the drive unit serial number and keep it at the ready.

REMS Service Portal for a limited period and support the user remotely to find a o Contactan authorised REMS customer service workshop or REMS technical
solution. consultant.

e Press the right button (22) to show the “Setup” ﬂ menu. Press the right
button again. Then, press the left button several times to show the “Setup
Support* [E4 menu. Press the right button to show the “SUPPORT”
page.
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Disposal

REMS Akku-Press 22V ACC Connected, batteries, rapid chargers and power
supply units must not be thrown in the domestic waste after use. They must be
disposed of properly by law. Lithium batteries and battery packs of all battery
systems may only be disposed of in the discharged state, all contacts of incom-
pletely discharged lithium batteries and battery packs must be covered with
insulating tape.

Manufacturer’s Warranty

The warranty period shall be 12 months from delivery of the new product to the
first user. The date of delivery shall be documented by the submission of the
original purchase documents, which must include the date of purchase and the
designation of the product. All functional defects occurring within the warranty
period, which are clearly the consequence of defects in production or materials,
will be remedied free of charge. The remedy of defects shall not extend or
renew the warranty period for the product. Damage attributable to natural wear
and tear, incorrect treatment or misuse, failure to observe the operational
instructions, unsuitable operating materials, excessive demand, use for unau-
thorized purposes, interventions by the customer or a third party or other
reasons, for which REMS is not responsible, shall be excluded from the warranty.

Services under the warranty may only be provided by customer service stations
authorized for this purpose by REMS. Complaints will only be accepted if the
product is returned to a customer service station authorized by REMS without
prior interference and in a fully assembled condition. Replaced products and
parts shall become the property of REMS.

The user shall be responsible for the cost of shipping and returning the product.

A list of the REMS-authorized customer service stations is available on the
Internet under www.rems.de. For countries which are not listed, the product
must be sent to the SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strasse 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. The legal rights of the user, in particular the
right to make claims against the seller in case of defects as well as claims due
to wilful violation of obligations and claims under the product liability law are
not restricted by this warranty.

This warranty is subject to German law with the exclusion of the conflict of laws
rules of German International Private Law as well as with the exclusion of the
United Nations Convention on Contracts for the International Sales of Goods
(CISG). Warrantor of this world-wide valid manufacturer’s warranty is REMS
GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Deutschland.

Extension of the manufacturer’s guarantee to 5 years

For the drive units listed in these operating instructions it is possible to extend
the guarantee time of the above manufacturer guarantee to 5 years by registering
the drive unit under www.rems.de/service within 30 days of handover to the
first user. Claims from the extension of the manufacturer guarantee can only
be made by the registered first users on condition that the rating plate on the
drive unit is not removed or changed and the data are legible. Cession of the
claims is excluded.

Spare parts lists

For spare parts lists, see www.rems.de — Downloads — Parts lists.
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Notice d’utilisation originale

Les documents de vente actuels et respectifs sont valables pour I'utilisation des
pinces a sertir REMS et boucles de sertissage REMS avec pinces-meres sur les
différents systémes a sertir (voir aussi www.rems.de — Télécharger — Catalogues,
prospectus). Si le fabricant de systémes modifie des composants des systéemes a
sertir ou que de nouveaux composants sont mis sur le marché, les conditions
d'utilisation courantes devront étre demandées aupres de la société REMS (fax +49
715117 07 - 110 ou e-mail info@rems.de). Sous réserve de modifications et d’erreurs.

Fig. 1-7
1 Pince a sertir 15 Segment de sertissage
2 Axe de retenue de la pince 16  Profil de sertissage
3 Bouton (boucle/segments de sertissage)
4 \errou 17 Contréle de I'état de la machine
5 Galets presseurs 18 Accu
6 Poignée de carcasse 19 Indicateur de charge étagé
7 Interrupteur de sécurité 20 Indicateur de pression de sertissage
8 Poignée d'interrupteur 21 Ecran OLED
9 Machoire 22 Boutons gauche/droite

10 Profil de sertissage (pince a sertir) 23 Micro

11 Axe 24 Bouton marche/arrét

12 Touche de rappel 25 Lampe de travail LED

13 Pince-mére 26  Anneau pour sangle de transport

14 Boucle de sertissage

Fig. 8

A Cocher la case « show all » pour afficher tous les réseaux Wi-Fi enregistrés
sur la machine d'entrainement y compris ceux qui ne sont pas disponibles

B Sélectionner un réseau Wi-Fi enregistré (auquel la machine d'entrainement

n'est pas encore connectée) dans la liste | et établir la connexion avec

« Connect »

Sélectionner un réseau Wi-Fi enregistré dans la liste | et le supprimer avec

« Delete network »

Sélectionner un réseau Wi-Fi dans la liste H, saisir le « Passwort » dans E et

enregistrer la saisie avec « Save »

Champ de saisie du mot de passe du réseau Wi-Fi sélectionné

Mettre a jour la liste des réseaux Wi-Fi

Saisir manuellement un réseau Wi-Fi non affiché dans le champ de saisie

Liste des réseaux Wi-Fi disponibles

Liste des réseaux Wi-Fi enregistrés et disponibles

Adresse IP et nom Wi-Fi de la machine d'entrainement

o O

——IT@omm

Fig. 9

Insertion conforme/non-conforme de la pince-mere sur la boucle de sertissage

Fig. 10-12

Positions de travail non-conformes

Avertissements de sécurité généraux pour I'outil électrique

Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les illustrations et
les spécifications fournis avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y
reporter ultérieurement.

Le terme « oultil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité se réfere aux
outils électriques sur secteur (avec cable d’alimentation) ou aux outils électriques
sur accu (sans cable d’alimentation).

1) Sécurité de la zone de travail

a) Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones en désordre
ou sombres sont propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmosphére explosive, par
exemple en présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent enflammer les poussieres
ou les fumées.

¢) Maintenir les enfants et les personnes présentes a I'écart pendant I'utili-
sation de 'outil électrique. Un utilisateur distrait risque de perdre le contréle
de l'outil électrique.

2) Sécurité électrique

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais
modifier la fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs
avec des outils électriques a branchement de terre. Des fiches non modifiées
et des socles adaptés réduisent le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a la terre telles que
les tuyaux, les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. I/ existe un
risque accru de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des conditions humides.
La pénétration d'eau a l'intérieur d’un outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon pour porter, tirer

ou débrancher I’outil électrique. Tenir le cable de raccordement a I’abri de

la chaleur, de I'huile, des arétes vives et des piéces en mouvement. Des
cordons endommagés ou emmélés augmentent le risque de choc électrique.

Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utiliser un prolongateur

adapté a I'utilisation extérieure. L'utilisation d’un cordon adapté a I'utilisation

extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Silusage d’un outil électrique dans un emplacement humide est inévitable,
utiliser une alimentation protégée par un dispositif a courant différentiel
résiduel (RCD). L'usage d’un RCD réduit le risque de choc électrique.
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3) Sécurité des personnes

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de faire et faire preuve
de bon sens dans votre utilisation de I'outil électrique. Ne pas utiliser un
outil électrique lorsque vous étes fatigué ou sous I’emprise de drogues,
de I’alcool ou de médicaments. Un moment d’inattention en cours d'utilisation
d’un outil électrique peut entrainer des blessures graves.

b) Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter une
protection pour les yeux. Les équipements de protection individuelle tels que
les masques contre les poussieres, les chaussures de sécurité antidérapantes,
les casques ou les protections auditives utilisés pour les conditions appropriées
réduisent les blessures.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I'interrupteur est en posi-
tion arrét avant de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries,
de le ramasser ou de le porter. Ne jamais porter 'outil électrique avec le doigt
sur l'interrupteur ou brancher l'outil électrique en marche au secteur (risque
d’accidents).

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil électrique en marche. Un

outil ou une clé se trouvant dans une piece en rotation de l'outil électrique peut

entrainer des blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre adaptés a tout

moment. Cela permet un meilleur contréle de 'outil électrique dans des situations

inattendues.

f) S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de vétements amples ou
de bijoux. Garder les cheveux et les vétements a distance des parties en
mouvement. Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement d’équipements pour
I’extraction et la récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés
et correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

h) Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sécurité de I'outil sous
prétexte que vous avez I’habitude de I'utiliser. Une fraction de seconde
d'inattention peut provoquer une blessure grave.
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4) Utilisation et entretien de I'outil électrique

a) Ne pas forcer I'outil électrique. Utiliser I'outil électrique adapté a votre
application. L'outil électrique adapté réalise mieux le travail et de maniére plus
stire au régime pour lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de passer
de I’état de marche a arrét et inversement. Tout outil électrique qui ne peut
pas étre commandé par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Retirer la fiche de la prise de courant et/ou retirer ’'accu amovible avant
d’effectuer des réglages, de changer des piéces de I'outil utilisé ou de
ranger Ioutil électrique. De telles mesures de sécurité préventives réduisent
le risque de démarrage accidentel de I'outil électrique.

d) Conserver les outils électriques a I’arrét hors de la portée des enfants. Ne

pas confier outil électrique a des personnes qui ne sont pas familiarisées

avec son utilisation ou qui n’ont pas lu ces instructions. Les outils électriques
sont dangereux entre les mains d utilisateurs novices.

Prendre scrupuleusement soin des outils électriques et I'outil utilisé.

Vérifier qu’il n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage des parties

mobiles, des piéces cassées ou toute autre condition pouvant affecter le

fonctionnement de I'outil électrique. Avant I'utilisation de I'outil électrique,

faire réparer les pieces endommagées. De nombreux accidents sont dus a

des outils électriques mal entretenus.

f) Garder affiités et propres les outils permettant de couper. Des outils destinés
a couper correctement entretenus avec des piéces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloquer et sont plus faciles a contréler.

g) Utiliser Poutil électrique, I'outil interchangeable, les outils interchangeables,
etc. conformément a ces instructions en tenant compte des conditions de
travail et du travail a réaliser. L utilisation de I'outil électrique pour des opérations
différentes de celles prévues peut donner lieu a des situations dangereuses.

h) Il faut que les poignées et les surfaces de préhension restent séches,
propres et dépourvues d’huiles et de graisses. Des poignées et des surfaces
de préhension glissantes rendent impossibles la manipulation et le contréle en
toute sécurité de I'outil dans les situations inattendues.
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5) Utilisation et manipulation de I'outil sur accu

a) Ne recharger qu’avec le chargeur spécifié par le fabricant. Un chargeur qui
est adapté a un type de bloc de batteries peut créer un risque de feu lorsqu'il
est utilisé avec un autre type de bloc de batteries.

b) N'utiliser les outils électriques qu’avec des blocs de batteries spécifique-
ment désignés. L'utilisation de tout autre bloc de batteries peut créer un risque
de blessure et de feu.
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c) Lorsqu’un bloc de batteries n’est pas utilisé, le maintenir a I'écart de tout
autre objet métallique, par exemple trombones, pieces de monnaie, clés,
clous, vis ou autres objets de petite taille qui peuvent donner lieu a une
connexion d’une borne a une autre. Le court-circuitage des bornes d’une
batterie entre elles peut causer des briilures ou un feu.

d) Dans de mauvaises conditions, du liquide peut étre éjecté de la batterie;
éviter tout contact. En cas de contact accidentel, nettoyer a I'eau. Si le liquide
entre en contact avec les yeux, rechercher en plus une aide médicale. Le
liquide éjecté des batteries peut causer des irritations ou des brilures.

e) Ne pas utiliser un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
qui a été endommagé ou modifié. Les batteries endommagées ou modifiées
peuvent avoir un comportement imprévisible provoquant un feu, une explosion
ou un risque de blessure.

f) Ne pas exposer un bloc de batteries ou un outil fonctionnant sur batteries
au feu ou a une température excessive. Une exposition au feu ou a une
température supérieure a 130 °C peut provoquer une explosion.

g) Suivre toutes les instructions pour charger I'accu et ne jamais charger I'accu
ou l'outil sur accu en dehors de la plage de température indiquée dans la
notice d’utilisation. Un chargement incorrect ou a des températures hors de
la plage spécifiée de températures peut endommager la batterie et augmenter
le risque de feu.

6) Maintenance et entretien

a) Faire entretenir I'outil électrique par un réparateur qualifié utilisant unique-
ment des piéces de rechange identiques. Cela assure le maintien de la sécurité
de l'outil électrique.

b) Ne jamais effectuer d’opération d’entretien sur des blocs de batteries
endommageés. Il convient que I'entretien des blocs de batteries ne soit effectué
que par le fabricant ou les fournisseurs de service autorisés.

Consignes de sécurité pour
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Lire attentivement toutes les consignes de sécurité, instructions, textes des
figures et caractéristiques techniques de cet outil électrique. Le non-respect
des instructions suivantes peut entrainer un risque de décharge électrique, de
brilures et d’autres blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

o Ne pas utiliser I'outil électrique s’il est endommagé. Risque d’accident.

o Tenir fermement I'outil électrique en le saisissant par la poignée de carcasse
(6) et par la poignée d’interrupteur (8) et veiller a adopter une position sire.
L'outil électrique développe une trés grande force de compression. Il est plus stir
de le guider des deux mains. Une prudence particuliere est donc nécessaire. Tenir
les enfants et les tierces personnes a I'écart pendant I'utilisation de 'outil électrique.

o Ne jamais approcher les mains de piéces en mouvement dans la zone a
sertir. Risque de blessures par coincement des doigts ou des mains.

o Ne jamais actionner la sertisseuse radiale sans avoir verrouillé I'axe de
retenue de la pince (2). Risque de rupture et de projection de pieces pouvant
causer de graves blessures.

o Toujours positionner la sertisseuse radiale munie de la pince a sertir ou de
la boucle de sertissage avec pince-mére, de maniére bien perpendiculaire
al’axe du tube sur la bague a sertir. Sila machine d’entrainement est appliquée
en biais par rapport a I'axe du tube, sa grande puissance d’entrainement la
raméne en position perpendiculaire a I'axe du tube. Risque d’écrasement des
mains ou d’autres parties du corps et/ou risque de rupture et de projection de
piéces pouvant causer de graves blessures.

o Toujours appliquer la boucle de sertissage S (PR-2B) sur la bague a sertir
a angle droit par rapport a I’axe du tube. Veiller a ce que I’'angle de pivote-
ment de la sertisseuse radiale soit libre lorsque la sertisseuse radiale munie
de la pince-mére Z8 est appliquée sur la boucle de sertissage S. Risque de
rupture et de projection de piéces pouvant causer de graves blessures.

o Ne jamais actionner la sertisseuse radiale lorsque la pince a sertir ou la
boucle de sertissage avec pince-meére n’est pas installée. Ne démarrer le
mouvement de sertissage que pour la réalisation d’un raccord. Sans contre-pres-
sion de la bague a sertir, la machine d’entrainement, la pince a sertir, la boucle
de sertissage et la pince-mere seraient soumises a une surcharge inutile.

o Avant d'utiliser des pinces a sertir, boucles de sertissage avec pinces-meéres
(machoires, chaines a sertir avec machoires intermédiaires) d’autres fabri-
cants, vérifier qu’elles conviennent aux sertisseuses radiales REMS. Les
pinces a sertir et les boucles de sertissage avec pinces-méres d’autres fabricants
peuvent étre utilisées sur REMS Akku-Press 22V ACC Connected a condition
d'étre adaptées a la force de poussée nécessaire de 32 kN, d'étre mécaniquement
compatibles avec la machine d’entrainement REMS, de pouvoir étre correctement
verrouillées et d’étre sujettes a une rupture contrélée (sans risque de projection
de piéces de méchoires, etc.) en fin de vie ou en cas de surcharge. Il est recom-
mandé d'utiliser uniquement des pinces a sertir et des boucles de sertissage
avec pinces-méres ayant un facteur de sécurité = 1,4 pour le risque de rupture,
soit une résistance a une force de poussée de 45 kN pour une force de poussée
nécessaire de 32 kN. Lire et respecter par ailleurs les notices d'utilisation et les
consignes de sécurité du fabricant/fournisseur des pinces a sertir, boucles de
sertissage avec pinces-meres ainsi que les instructions d’assemblage et de
montage du fabricant/fournisseur du systeme a sertir correspondant et tenir
compte des restrictions d’emploi qui y sont éventuellement indiquées. Toute
non-observation entraine un risque de rupture et de projection de piéces pouvant
causer de graves blessures.

e Ne jamais utiliser de pinces a sertir, boucles de sertissage, pinces-méres
endommagées. Les pinces a sertir, boucles de sertissage, pinces-meres endom-
magées risquent de se coincer ou de se casser et/ou produire un sertissage
non-conforme. Ne jamais réparer les pinces a sertir, boucles de sertissage,
pinces-méres endommagées. Toute non-observation entraine un risque de rupture
et de projection de pieces pouvant causer de graves blessures.

e Ne pas utiliser I'anneau (26) pour une protection antichute. La boucle sert
uniquement a accrocher une sangle pour le transport. Faire examiner la machine
d’entrainement par une station S.A.V. agréée REMS si la boucle a été soumise
a une charge importante.

e Débrancher la ficher secteur ou, le cas échéant, retirer I’'accu avant le
montage/démontage des pinces a sertir, boucles de sertissage, pinces-
meéres. Risque de blessure.

o Suivre les prescriptions de maintenance de I'outil électrique et les consignes
de maintenance des pinces a sertir, boucles de sertissage, pinces-méres.
Le respect des instructions de maintenance a un effet positif sur la durée de vie
de l'outil électrique, des pinces a sertir, des boucles de sertissage, des pinces-
meres.

o Ne jamais faire fonctionner I'outil électrique sans surveillance. Pendant les
pauses prolongées, mettre I’outil électrique hors tension et débrancher la
fiche secteur/retirer 'accu. Les appareils électriques peuvent présenter des
dangers pouvant entrainer des dommages matériels et/ou corporels lorsqu'’ils
sont laissés sans surveillance.

e Poser au maximum 3 des boucles de sertissage XL 64-108 (PR-3S) dans
le coffret du systéme XL-Boxx avec insertion pour boucles de sertissage
XL 64-108 (PR-3S) (accessoire, code 579603). Le respect de la limite de charge
maximale avec 3 boucles de sertissage XL (PR-3S) réduit le risque de dommages
matériels et/ou de blessures.

e Vérifier réguliérement que le cable de raccordement et les rallonges de
Poutil électrique et de I’alimentation électrique ne sont pas endommagés.
Faire remplacer les cables endommagés par des professionnels qualifiés ou par
une station S.A.V. agréée REMS.

o Ne confier 'outil électrique qu’a des personnes ayant regu les instructions
nécessaires. L'utilisation de I'outil électrique est interdite aux jeunes de moins
de 16 ans, sauf si elle est nécessaire a leur formation professionnelle et qu'elle
a lieu sous surveillance d’une personne qualifiée.

e Les enfants et les personnes qui, en raison de leurs facultés physiques,
sensorielles ou mentales ou de leur manque d’expérience ou de connais-
sances, sont incapables d’utiliser I'outil électrique en toute sécurité ne sont
pas autorisés a utiliser cet outil sans surveillance ou sans instructions
d’une personne responsable de leur sécurité. L 'utilisation présente sinon des
risques d’erreur de manipulation pouvant causer des blessures.

o N'utiliser que des rallonges autorisées et portant un marquage correspon-
dant. Les rallonges doivent avoir une section de cable suffisante. Utiliser
un cable d’une section de 1,5 mm? pour les rallonges d’une longueur inférieure
a 10 m, et un céble d’une section de 2,5 mm? pour les rallonges de 10 a 30 m.

o Respecter les consignes de sécurité des pinces a sertir REMS, boucles de
sertissage REMS, pinces-méres REMS, pinces a couper REMS M, pinces
a couper les cables REMS, pinces a sertir REMS Basic E01, matrices de
sertissage REMS. Toute non-observation des consignes de sécurité peut entrainer
des dommages matériels et corporels, une décharge électrique ou une chute.

Voir aussi www.rems.de — Télécharger — Consignes de sécurité : SERTIS-
SEUSES RADIALES

Consignes de sécurité pour accus, chargeurs rapides
et alimentations

Lire attentivement toutes les consignes de sécurité, instructions, textes des
figures et caractéristiques techniques de cet outil électrique. Le non-respect
des instructions entraine un risque de décharge électrique, d’incendie et/ou de
blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

Voir aussi www.rems.de — Télécharger — Notices d'utilisation — Consignes de
sécurité — Consignes de sécurité pour accus, chargeurs rapides et alimentations.

Fiches de sécurité

Lire les fiches de sécurité. Le non-respect des instructions entraine un risque de
décharge électrique, d'incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et instructions pour usage ultérieur.

Voir www.rems.de — Télécharger — Fiches de sécurité — Accus.

Explication des symboles

Danger de degré élevé pouvant entrainer des blessures graves
(irréversibles), voire mortelles en cas de non-respect des
consignes.
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Danger de degré moyen pouvant entrainer des blessures Coffrets métalliques ou coffrets du systéme avec insertion pour princes &
graves (iréversibles), voire mortelles en cas de non-respect sertir REMS, boucles de sertissage REMS, pinces-meres, en accessoire
des consignes. 1.3. Domaine d’application
A\ATTENTION  Danger de degré faible pouvant entrainer de petites blessures Sertisseuse radiale REMS Akku-Press 22V ACC Connected pour la
(réversibles) en cas de non-respect des consignes. réalisation d’assemblages par raccord a sertir avec tous les systemes
AVIS Dommages matériels, aucune consigne de sécurité. Aucun a sertir courants sur tubes acier, acier inoxydable, cuivre,
risque de blessure. plastique et multicouche @ 10-108 (110) mm
D% -4
Danger Voir aussi www.rems.de — Produits — Sertisseuses radiales —
Pinces a sertir REMS, boucles de sertissage REMS — extrait du catalogue
Chute (PDF)
u -
Ot 0]

Tension électrique

Lire la notice d'utilisation avant la mise en service.

=

1.4. Plage de température de travail

Machine d’entrainement —-10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F)
Protection obligatoire de la vue Accu —-10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F)
Chargeur rapide 0°C—-+40°C (32 °F — +104 °F)
i o . Alimentation —-10 °C — +45 °C (14 °F - +113 °F)
Protection obligatoire de I'ouie
Plage de température de stockage >0°C(32°F)
Outil électrique répondant aux exigences de la classe de  1.5. Fonctionnalité Connected
protection Il Les produits enregistrés et qui sont dotés de la fonctionnalité Connected offrent
alutilisateur diverses fonctionnalités supplémentaires propres a chaque produit,
L'appareil ne convient pas & un usage a I'extérieur. comme par exemple : enregistrement des données de mesure/de pression (date

et heure du sertissage, compteur 1 Nombre de sertissages et temps de fonc-
tionnement, compteur 2 Nombre de sertissages et temps de fonctionnement,
compteur cumulé Nombre de sertissages et temps de fonctionnement, tension
de l'accu, intensité du courant de coupure, intensité de courant maximale,

Bloc d’alimentation a découpage (SMPS)

MU @@

Transformateur de sécurité résistant aux courts-circuits (SCPST) capacité résiduelle de I'accu, durée de sertissage, diagramme pression-temps,

etc.) et établissement de comptes-rendus avec logo de I'entreprise, affichage

Elimination en respect de 'environnement des messages de défaut, configuration du produit (langue, date, heure, fuseau

horaire, unité de pression, durée d’éclairage des LED et luminosité des LED,

C € Marquage de conformité CE durée de veille, mode de travail ACC, signaux sonores, etc. ), mise en place

de blocages d'utilisation (blocage immédiat ou intervalle de rappel comme

1. C téristi techni protection contre le vol, plages de dates et d’heures pour les périodes de
. aracteristiques techniques blocage, limitation du nombre de sertissages réalisables), géolocalisation des
Utilisation conforme lieux de sertissage, conversion d’enregistrements vocaux en texte éditable,
téléchargement et enregistrement de photos des sertissages, affichage de

i o messages d'information (inspection annuelle et contréle récurrent, nouvelle
REMS Akku-Press 22V ACC Connected est prévue pour la réalisation d'assemblages version du logiciel, état de la batterie, etc.), téléchargement et installation de

par raccord a sertir avec tous les systémes a sertir courants, pour la réalisation nouvelles versions du logiciel.
d’assemblages de cables électriques, la réalisation d’'assemblages de systemes

antichute, la coupe de tiges filetées et la coupe de cables électriques. La machine 1.6, Force de poussée, course
d’entrainement peut étre connectée a Internet par liaison Wi-Fi pour échanger des

données entre la machine d’entrainement et le cloud. Toute autre utilisation est non Force de poussée (force nominale) 32kN
conforme et donc interdite. Course 41 mm
Vue d’ensemble des utilisations des outils sur accu, accus, chargeurs rapides et~ 1.7. Caractéristiques électriques
alimentations REMS. 21,6 V=;2,5Ah
Voir www.rems.de — Télécharger — Notices d'utilisation — SERTISSEUSES i dentral 21,6 V=44 Ah
RADIALES : AUTRES DOCUMENTS Machine dentrainement 21,6 V=; 50 Ah
i 21,6V =;9,0Ah
..;i' Chargeur rapide Entrée 100-240 V~; 50-60 Hz ; 90 W
O] ...& Sortie 21,6 V=
Ao double isolation, antiparasitage
1.1. Fourniture Chargeur rapide Entrée 100-240 V~; 50-60 Hz ; 290 W
Machine d’entrainement, accu Li-lon 21,6 V, chargeur rapide, notice d'utilisation, Sortie 216V= . _
consignes de sécurité, coffret métallique/ coffret du systéme L-Boxx double isolation, antiparasitage
1.2. Codes Alimentation Entrée 220-240 V~; 50-60 Hz
- : , N 21,6 V (code 571567) Sortie 21,6 V=;15A
Q/Iaicshlanci S entrainement REMS Akku-Press 22V ACC Connected 576003 double isolation, antiparasitage
Pinces & sertir REMS, boucles de sertissage REMS, Alimentation Entrée  220-240 V~; 50-60 Hz
pinces-méres REMS voir catalogue REMS 21,6 V (code 571578) Sortie 216V=;40A _
Pinces & couper REMS M voir catalogue REMS double isolation, antiparasitage
:?ngtsap(i)ouurpceé:blﬁ;Cgbpl(ie;ceRsE ?S?\ce a couper les cables REMS) gﬂggg 1.8. Dimensions
Pince & sertir REMé Basic E01 571855 Machine d’entrainement 295x310%81 mm (11,6"x12,2"x 3,2")
Matrices de sertissage REMS T 12, 2 piéces 570891 1.9. Poids
Accu Li-lon REMS 21,6 V, 2,5 Ah 571571 Machine d’entrainement sans accu 29kg (6,4 1b)
Accu Li-lon REMS 21,6 V, 4,4 Ah 571574 Accu Li-lon REMS 21,6 V, 2,5 Ah 0,4kg (0,91b)
Accu Li-lon REMS 21,6 V, 5,0 Ah 571581 Accu Li-lon REMS 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
Accu Li-lon REMS 21,6 V, 9,0 Ah 571583 Accu Li-lon REMS 21,6 V, 5,0 Ah 08kg (1,81b)
Chargeur rapide 100-240 V, 90 W 571585 Accu Li-lon REMS 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg  (241b)
Chargeur rapide 100—240 V, 290 W 571587 Pince a sertir (moyenne) 1,8kg (3,91b)
Alimentation 220-240V/21,6 V, 15A 571567 Pince-mere 72 20kg (4,/41b)
Alimentation 220-240V/21,6 V, 40 A 571578 Pince-mére Z4 3,6kg (7,91b)
Coffret métallique REMS Akku-Press 22V ACC Connected 571290 Pince-mére Z5 38kg (8,41b)
Coffret du systéme L-Boxx REMS Akku-Press 22V ACC Connected 576345 Pince-mére Z8 1,7kg  (3,71b)
REMS CleanM, nettoyant pour machines 140119 Boucle de sertissage M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Boucle de sertissage U75 (PR-3B) 2,7kg (5,91b)
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1.10.

1.11.

21.

Bruit
Valeur d’émission relative au poste de travail
Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)

Vibrations

Valeur effective pondérée de I'accélération <25m/s? K=1,5m/s?

Le niveau moyen de vibrations a été mesuré au moyen d’un protocole d’essai
normalisé et peut servir pour effectuer une comparaison avec un autre outil
électrique. Le niveau moyen de vibrations peut également étre utilisé pour
I'évaluation de I'exposition.

A\ ATTENTION

Le niveau moyen de vibrations est susceptible de varier en fonction des condi-
tions d'utilisation de l'outil électrique. En fonction de I'utilisation effective (fonc-
tionnement intermittent), il peut étre nécessaire de prévoir des mesures spéciales
de protection de l'utilisateur.

Mise en service

A\ ATTENTION

Aprés un stockage prolongé de la machine d’entrainement REMS, actionner
d’abord la vanne de régulation de pression en appuyant sur la touche de rappel
(12) avant de procéder a la remise en service. Si celle-ci est bloquée ou si sa
mobilité est réduite, ne pas démarrer un cycle de sertissage.

La machine d’entrainement doit alors étre remise a une station S.A.V. agréée
REMS pour étre examinée.

Les documents de vente actuels et respectifs sont valables pour I'utilisation
des pinces a sertir REMS et boucles de sertissage REMS avec pinces-méres
sur les différents systémes a sertir (voir aussi www.rems.de — Télécharger —
Catalogues, prospectus). Si le fabricant de systémes modifie des composants
des systemes a sertir ou que de nouveaux composants sont mis sur le marché,
les conditions d'utilisation courantes devront étre demandées auprés de la
société REMS (fax +49 7151 17 07 - 110 ou e-mail info@rems.de). Sous réserve
de modifications et d’erreurs.

Branchement électrique

Tenir compte de la tension du réseau. Avant le branchement de la machine
d’entrainement, du chargeur rapide ou de I'alimentation, vérifier que la tension
indiquée sur la plaque signalétique correspond a celle du réseau. Sur les
chantiers, dans un environnement humide, a I'intérieur ou a I'extérieur ou dans
d’autres situations d'installation similaires, ne faire fonctionner I'outil électrique
que sur un réseau avec un interrupteur différentiel qui coupe I'alimentation dés
que le courant de fuite qui passe a la terre dépasse 30 mA pendant 200 ms.

Accus Li-lon

Décharge profonde due a une tension insuffisante

Pour les accus Li-lon, la tension ne doit pas étre inférieure a une valeur mini-
male. Sinon I'accu risque de subir une décharge profonde et d’étre endommagé.
Ala livraison, les cellules des accus Li-lon REMS sont chargées & environ 40
%. Les accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur utilisation, puis étre
rechargés réguliérement. La non-observation de cette consigne peut provoquer
un dommage irrémédiable a I'accu Li-lon par décharge profonde.

Décharge profonde due au stockage

En cas stockage prolongé d’un accu Li-lon faiblement chargé, celui-ci peut
subir une décharge profonde par décharge spontanée et étre endommagé.
Les accus Li-lon doivent donc étre chargés avant leur stockage, puis étre
rechargés au moins tous les six mois et avant toute utilisation.

Charger I'accu Li-lon avant de I'utiliser.

Pour charger I'accu Li-lon REMS, utiliser uniquement les chargeurs rapides
REMS autorisés. Les accus Li-lon neufs et stockés de fagon prolongée n’at-
teignent leur capacité maximale qu’aprés plusieurs cycles de charge.

Chargeurs rapides

Lorsque la fiche secteur est branchée, le témoin lumineux a gauche s’allume
vert. Dés que 'accu est enfiché dans le chargeur rapide, le témoin lumineux a
droite clignote vert. La charge de I'accu est en cours. Lorsque ce témoin lumi-
neux vert reste allumé en continu, I'accu est chargé. Si le témoin lumineux
clignote rouge, I'accu est défectueux. Si un témoin lumineux est allumé rouge
en continu, la température du chargeur rapide et/ ou de I'accu dépasse les
limites admissibles comprises entre 0 °C et +40 °C.

Les chargeurs rapides ne conviennent pas a un usage a I'extérieur.

2.2

2.3.

Alimentations

Les alimentations sont prévues pour le fonctionnement sur secteur des outils
sur accu en remplacement de I'accu. Les alimentations sont équipées d’'une
protection contre les surintensités et les surchauffes. L'état de fonctionnement
est signalé par une LED. Lorsque la LED est allumée, I'alimentation est
opérationnelle. Lorsque la LED s’éteint ou clignote, elle signale une surin-
tensité ou une température inadmissible. Pendant ce temps, I'utilisation de
la machine d’entrainement n’est pas possible. Aprés un temps d’attente, la
LED se rallume et le travail peut étre poursuivi.

Les alimentations ne conviennent pas a un usage a I'extérieur.

Montage (changement) de la pince a sertir, de la pince a sertir (PZ-4G)
(fig. 3), de la pince a sertir (PZ-S) (fig. 4), de la boucle de sertissage (PR-3S)
avec pince-mére (fig. 5), de la boucle de sertissage (PR-3B) avec pince-
meére (fig. 6), de la boucle de sertissage 45° (PR-2B) avec pince-mére (fig.
7), de la boucle de sertissage S (PR-2B) avec pince-mére (fig. 7).
Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu. N'utiliser que des
pinces a sertir, boucles de sertissage ayant un profil de sertissage adapté pour
le raccord a sertir. Un marquage constitué de lettres pour le profil et de chiffres
pour le diamétre est gravé sur les méachoires des pinces a sertir et les segments
des boucles de sertissage. Les pinces-méres sont marquées de la lettre Z et
d'un chiffre correspondant a la boucle de sertissage autorisée portant le méme
marquage. Sur la boucle de sertissage 45° (PR-2B), veiller a ce que la pince-
mere Z1 soit toujours positionnée a un angle de 45° (fig. 7). Sur la boucle de
sertissage S (PR-2B), la pince-mére Z8 peut étre positionnée a un angle
quelconque (fig. 7). Lire et respecter les instructions d’assemblage et de montage
du fabricant/fournisseur des raccords a sertir. Ne jamais réaliser un sertissage
avec une pince a sertir ou une boucle de sertissage avec un profil ou un diamétre
non approprié. Le sertissage réalisé sera non-conforme avec un risque de fuite
et la machine d’entrainement, ainsi que la pince a sertir ou la boucle de sertis-
sage avec pince-mére pourraient subir des dommages.

Il est recommandé de poser la machine d’entrainement sur une table ou par
terre. Le montage (changement) de la pince a sertir, pince-mere ne peut étre
effectué que si les galets presseurs (5) sont repositionnés en position de
lancement d’'un cycle de sertissage, a l'arriere du carter de piston. Le cas
échéant, actionner la touche de rappel (12) pour faire reculer le piston et les
galets presseurs (5).

Ouvrir 'axe de retenue de la pince (2) en tirant le verrou (4). L'axe de retenue
de la pince (2) sort sous I'impulsion d’'un ressort. Monter la pince a sertir/pince-
mere choisie. Verrouiller la pince a sertir/pince-mére en appuyant sur le bouton
(3) situé au dessus de I'axe de retenue de la pince (2) jusqu’a ce le verrou (4)
s’enclenche. Ne pas faire fonctionner les sertisseuses radiales sans avoir mis
en place la pince a sertir ou la pince-mére avec boucle de sertissage. Ne pas
démarrer un cycle de sertissage sans raccord a sertir. Sans contre-pression
de la bague a sertir, la machine d’entrainement, ainsi que la pince a sertir, la
boucle de sertissage et la pince-mére seraient soumises a une surcharge
inutile.

L'engagement de I'axe de retenu de la pince (2) est surveillé électriquement.
La réalisation d’'un sertissage n'est possible que lorsque I'axe de retenue de
la pince (2) est engagé dans le percage du c6té opposé du carter de piston.

Eléments de commande et écran OLED

La commande de REMS Akku-Press 22 V ACC Connected s'effectue avec
divers éléments de commande. L'écran OLED a haut contraste assure un bon
affichage des menus, des sous-menus, des pages de réglage et d’information
et des messages.

Bouton marche/arrét

Bouton marche/arrét (fig. 2 (24)) pour mettre en marche et arréter la machine
d’entrainement. Appuyer pendant 2 s sur le bouton marche/arrét pour mettre
la machine d’entrainement en marche.

Interrupteur de sécurité
Interrupteur de sécurité (fig. 1 (7)) pour réaliser les sertissages et quitter les
sous-menus (dans la commande des menus).

Boutons gauche/droite
Les boutons gauche/droite (fig. 2 (22)) situés au-dessous de I'écran OLED ont
des fonctions variables.

Ecran OLED
L'affichage de I'écran OLED est divisé en trois parties : la barre de symboles
supérieure, la fenétre principale et la barre de symboles inférieure.
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Barre de symboles supérieure

Indicateur de charge étagé de I'accu
Fonctionnement sur secteur

Blocage d'utilisation activé, machine d'entrainement non verrouillée
Blocage d'utilisation activé, machine d'entrainement verrouillée
Aucun blocage d'utilisation activé

Téléchargement réussi d'une nouvelle version du logiciel, nouvelle version du logiciel préte pour l'installation

Machine d'entrainement non enregistrée

Machine d'entrainement connectée au cloud, machine d'entrainement non enregistrée
Machine d'entrainement connectée au cloud, machine d'entrainement enregistrée

Machine d'entrainement ne peut pas se connecter au cloud

Machine d'entrainement non connectée au cloud en raison de I'absence de connexion Wi-Fi

W) kb= |k | (oo | AF

i
-
=

LIX

Wi-Fi activé

Wi-Fi activé, pas de connexion Internet

Wi-Fi désactivé

Réseaux Wi-Fi enregistrés non disponibles ou aucun réseau Wi-Fi enregistré sur la machine d'entrainement

Fenétre principale

Page de démarrage
Affichages variables : page d'accueil et de démarrage, menus, sous-menus, pages de réglage et d'information,
messages

Barre de symboles inférieure

L

Affichage du menu suivant

Affichage du menu, du sous-menu suivant ou de la page de réglage

Affichage du menu / sous-menu précédent

Abandon / fin / affichage du diagramme pression-temps / remise a zéro des compteurs

Incrémentation de la valeur numérique

Ligne suivante

& (4 Pk | X|A Vv

Symbole allumé en continu : valider la saisie
Symbole clignotant : point d'acces de la machine d'entrainement activé et prét a se connecter au terminal mobile

& REC

Enregistrement vocal

@

Installation d'une nouvelle version du logiciel

Page d'accueil et de démarrage

Page d'accueil avec logo du fabricant
Version du logiciel

Page de démarrage
Date, heure, type de machine d'entrainement
Machine d'entrainement préte

Messages

Les messages sont affichés a la mise en marche de la machine si des événements se sont produits.

Inspection annuelle et contréle récurrent
Ce message est affiché lorsque l'inspection annuelle et le contréle récurrent doivent étre effectués (< 0 d ou = 30 000 n).
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Mémoire pleine
Les données enregistrées sont écrasées (d'abord les données les plus anciennes) a partir du moment ou ce message
s'affiche.

TTT15 I

100 nm

Blocage d'utilisation
Nombre de jours d restant jusqu'au blocage de la machine d'entrainement
Nombre de sertissages n restant jusqu'au blocage de la machine d'entrainement

Blocage d'utilisation A
Appuyer sur le bouton droite pour afficher le code QR sur I'écran OLED. Balayer le code QR avec un terminal mobile
et modifier le blocage d'utilisation de la machine d'entrainement via le portail de service REMS.

Blocage d'utilisation B
Appuyer sur le bouton droite pour afficher le code QR sur I'écran OLED. Balayer le code QR avec un terminal mobile
et modifier le blocage d'utilisation de la machine d'entrainement via le portail de service REMS.

Blocage d'utilisation C
Appuyer sur le bouton droite pour afficher le code QR sur I'écran OLED. Balayer le code QR avec un terminal mobile
et modifier le blocage d'utilisation de la machine d'entrainement via le portail de service REMS.

Blocage d'utilisation D
Appuyer sur le bouton droite pour afficher le code QR sur I'écran OLED. Balayer le code QR avec un terminal mobile
et modifier le blocage d'utilisation de la machine d'entrainement via le portail de service REMS.

Wi-Fi NOT CONNECTED
La connexion Wi-Fi n'a pas encore été établie ou aucun réseau Wi-Fi enregistré sur la machine d'entrainement n'est
disponible.

Menu

Affichage/réinitialisation d'informations, affichage de sous-menus/pages de réglage et d'information et installation d'une nouvelle version du logiciel

I

Réglages

Compteur 1
Affichage : t; = temps de fonctionnement
ns = nombre de sertissages
Appuyer sur le bouton droite pendant 2 s pour la remise a zéro du compteur.

Compteur 2
Affichage : t, = temps de fonctionnement
n, = nombre de sertissages
Appuyer sur le bouton droite pendant 2 s pour la remise a zéro du compteur.

Compteur cumulé

Affichage : Yt = temps de fonctionnement total
Yn =nombre total de sertissages

Le compteur ne peut pas étre remis a zéro.
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Inspection annuelle et contréle récurrent
Affichage : n = nombre total de sertissages (affiché a partir de 25 000 sertissages)
d = temps en jours restant jusqu'a l'inspection annuelle et au contréle récurrent

Utilisation de la mémoire
Affichage : mémoire utilisée / mémoire maximale disponible en Mo

Version du logiciel
Affichage : numéro de série de la machine d'entrainement,
version installée du logiciel

Version du logiciel
Affichage : numéro de série de la machine d'entrainement,
version installée du logiciel,
version disponible du logiciel
L'installation n'est possible que lorsque la machine d'entrainement est connectée au cloud par internet via un réseau Wi-Fi.

Version du logiciel
Affichage : numéro de série de la machine d'entrainement,
version installée du logiciel,
version disponible du logiciel
ERROR REGISTRATION REQUIRED : machine d'entrainement non enregistrée. L'installation n'est possible que lors-
que la machine d'entrainement a été enregistrée et connectée au cloud par internet via un réseau Wi-Fi.

Version du logiciel
Affichage : numéro de série de la machine d'entrainement,
version installée du logiciel,
version disponible du logiciel
Data Protection Information : lire les informations de protection des données et lancer ['installation.

Installation de la version du logiciel en cours
Ne pas arréter la machine d'entrainement, ni retirer 'accu ou I'alimentation pendant l'installation.

Sous-menus / pages de réglage et d'information
Procéder aux réglages sur la machine d'entrainement, enregistrer la machine d'entrainement sur le portail de service REMS, envoyer un message de maintenance,

configurer la connexion Wi-Fi.

Sélection de la luminosité des lampes de travail LED

Réglages via le portail de service REMS / par code QR

Appuyer sur le bouton droite pour afficher le code QR sur I'écran OLED. Balayer le code QR avec un terminal mobile
pour ouvrir le portail de service REMS. Enregistrer la machine d'entrainement. Si la machine d'entrainement est déja
enregistrée, ouvrir directement la page « GESTION PRODUIT ».

Réglage de la date
Lorsqu'une connexion Internet est établie, la date est automatiquement mise a jour a la mise en marche de la machine
d'entrainement. Le réglage manuel est alors impossible.
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Réglage de I'heure
Lorsqu'une connexion Internet est établie, I'heure est automatiquement mise a jour a la mise en marche de la machine
d'entrainement. Le réglage manuel est alors impossible.

Sélection du format de la date
e YYYY-MM-DD
e MM/DD/YYYY
o DD.MM.YYYY

Sélection du format de I'heure
e hh:mm (24 h)
e hh:mm (12 h)

Sélection de I'unité de pression
® bar
® psi

Réglage de I'assistance (support) et du télédiagnostic
Envoi d'un message de maintenance « SUPPORT » pour le télédiagnostic

il
=

—
-

Wi-Fi-Mame

Configuration de la connexion Wi-Fi / activation du point d'accés
Affichage : nom du réseau Wi-Fi connecté
Affichage : nom du point d'accés de la machine d'entrainement,

mot de passe de la connexion Wi-Fi,

adresse IP du point d'accés

Configuration de la connexion Wi-Fi / activation du point d'acces
Affichage : Wi-Fi désactivé
Affichage : nom du point d'accés de la machine d'entrainement,

mot de passe de la connexion Wi-Fi,

adresse IP du point d'accés

Configuration de la connexion Wi-Fi / activation du point d'accés

Affichage : connexion Wi-Fi pas encore établie ou aucun réseau Wi-Fi disponible enregistré sur la machine
d'entrainement

Affichage : nom du point d'accés de la machine d'entrainement,
mot de passe de la connexion Wi-Fi,
adresse IP du point d'accés

FACTORY

Restauration des réglages par défaut

I G

FACTORY
RESET

Restauration des réglages par défaut
Un blocage d'utilisation est activé. La restauration des réglages par défaut est impossible. Lire la notice d'utilisation.

e T
lacal Wi-Fi
RESTORE @ RESTORE

Wwil.12.142 Wwi1l.12.12

{ ]

Restauration d'une version du logiciel
Local RESTORE
Wi-Fi RESTORE
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Enregistrement de la machine d’entrainement, connexion du terminal
mobile, établissement d’'une connexion Internet entre la machine d’entrai-
nement et le cloud

Pour I'utilisation de la fonctionnalité Connected, la machine d’entrainement doit
étre enregistrée sur le portail de service REMS et connectée au cloud par
Internet.

Remarque : La machine d’entrainement REMS Akku-Press 22 V ACC Connected
est également utilisable sans enregistrement et sans connexion Internet. Dans
ce cas, les fonctions de la fonctionnalité Connected ne sont pas disponibles.
Lorsque la machine d’entrainement n’est pas connectée a Internet, les données
sont enregistrées sur la machine d’entrainement et envoyées ultérieurement
sur le cloud dés que la machine d’entrainement est enregistrée et connectée
au cloud par Internet.

2.4.1. Enregistrer la machine d’entrainement sur le portail de service REMS
Sur le portail de service REMS, les machines d’entrainement peuvent étre
enregistrées sur le compte d’'un utilisateur connecté. Sil'utilisateur ne posséde
pas encore de compte utilisateur, créer un compte utilisateur sur le portail de
service REMS (https://service.rems.de), par le point de menu CONNEXION.
Pour confirmer 'adresse e-mail saisie et terminer la création du compte utili-
sateur, cliquer sur le lien indiqué dans I'e-mail regue.

e Mettre la machine d’entrainement en marche. ]

e Appuyer sur le bouton droite (22) pour afficher le menu « Réglages » E
Appuyer a nouveau sur le bouton droite. Appuyer sur le bouton gauche
pour afficher la page « Réglages via le portail de service REMS » E
Appuyer sur le bouton droite pour afficher le code QR.

e Balayer le code QR avec un terminal mobile, par exemple avec la caméra
d’un smartphone. Le portail de service REMS s’ouvre dans le navigateur.
Connecter I'utilisateur sur le portail de service REMS.

e Appuyer sur le bouton « Enregistrer un produit ». L'enregistrement réussi
est confirmé. Si la machine d’entrainement est déja enregistrée, ouvrir
directement la page « GESTION PRODUIT ».

L'enregistrement ne peut étre annulé que par cet utilisateur. Si le produit est
vendu, l'utilisateur doit supprimer I'enregistrement, sinon nouvel I'acquéreur
du produit ne peut pas effectuer son propre enregistrement pour utiliser la
fonctionnalité Connected.

2.4.2. Connecter le terminal mobile & la machine d’entrainement

Remarque : La machine d’entrainement peut étre connectée au cloud par

Internet via un réseau Wi-Fi disponible ou via le point d’accés sans fil d’'un

terminal mobile.

e Insérer 'accu chargé dans la machine d’entrainement et appuyer briévement
sur le bouton marchef/arrét (24).

Aprés quelques secondes, I'écran OLED s’allume. La machine d’entraine-
ment est préte dés que la page démarrage est affichée. )

e Appuyer sur le bouton droite (22) pour afficher le menu « Réglages » 3.
Appuyer a nouveau sur le bouton droite. Appuyer plusieurs fois sur le
bouton gauche jusqu’a ce que le menu « Configurer la connexion Wi-Fi »
H s'affiche. Appuyer sur le bouton droite pour afficher la page de réglage
correspondante - Appuyer pendant 2 secondes sur le bouton droite,
jusqu’a ce que le symbole « e » clignote au-dessus du bouton droite. Le
point d’acces de la machine d’entrainement est alors visible pour I'appareil
mobile.

e Ouuvrir les réglages Wi-Fi (WLAN) sur le terminal mobile. Le cas échéant,
activer le Wi-Fi sur le terminal mobile. Pour plus d’informations, tenir compte
des informations du fabricant du terminal mobile.

e Sélectionner le point d’'acces « RE-AP-numéro de série » de la machine
d’entrainement.

e Saisirle mot de passe WPA2 « 12345678 », lorsque celui-ci est demandé,
pour le cryptage du transfert de données entre la machine d’entrainement
et le terminal mobile et établir la connexion. Si le mot de passe a déja été
enregistré sur le terminal mobile, il n’est plus nécessaire de le saisir et la
saisie du mot de passe n’est plus demandée.

La page de configuration « WI-FI SELECTION » (fig. 8) s’ouvre automatique-

ment sur le terminal mobile.

Remarque : Si la page de configuration ne s'ouvre pas automatiquement, ouvrir
le navigateur Web sur le terminal mobile et saisir I'adresse IP du point d’acces
de la machine d’entrainement http://192.168.4.1 dans la barre d’adresse.

2.4.3. Etablir une connexion Internet entre la machine d’entrainement et le
cloud

Etablir une connexion Internet entre la machine d’entrainement et le cloud
via un réseau Wi-Fi disponible (fig. 8) :
e Sélectionner le réseau Wi-Fi dans la liste des réseaux Wi-Fi affichés (H),
saisir le mot de passe du réseau Wi-Fi (E) et appuyer sur le bouton « Save »
(D) pour établir la connexion.
Remarque : Les réseaux Wi-Fi connectés via un serveur mandataire ne
peuvent pas étre utilisés. Une telle connexion est utilisée par exemple pour
les réseaux des hétels (acces clients) et les réseaux accessibles publiquement
et exige souvent une confirmation sur une page d’accueil ou de connexion.
Les symboles « Wi-Fi » % et « Cloud » «llls sont affichés dans la barre de
symboles supérieure de I'écran OLED. Cet affichage peut prendre quelques
minutes. Sil'affichage n'apparait pas, arréter la machine d’entrainement, puis
la remettre en marche. Les symboles « Wi-Fi » % et « Cloud » «lle sont
affichés dans la barre de symboles supérieure de I'écran OLED.

2.5.

REMS Akku-Press 22V ACC Connected peut enregistrer 10 réseaux Wi-Fi. La
machine d’entrainement se connecte automatiquement des qu'un réseau Wi-Fi
connu est disponible.

Pour afficher tous les réseaux Wi-Fi enregistrés y compris ceux qui ne sont pas
disponibles a l'instant, cocher la case « show all » (A). Pour utiliser un réseau
Wi-Fi précis de la liste des réseaux Wi-Fi enregistrés (1), sélectionner celui-ci et
appuyer sur le bouton « Connect » (B). Pour supprimer un réseau Wi-Fi enre-
gistré, sélectionner celui-ci et appuyer sur le bouton « Delete network » (C).

Etablir une connexion Internet entre la machine d’entrainement et le cloud
via le point d’accés sans fil d’'un terminal mobile (fig. 8) :

Au lieu de connecter la machine d’entrainement via un réseau Wi-Fi disponible,
il est également possible d’établir la connexion de la machine d’entrainement
via le point d’acces sans fil d’'un terminal mobile.

Terminaux mobiles avec systéme d’exploitation Android :

e Connecter le terminal mobile a la machine d’entrainement (voir « 2.4.2.
Connecter le terminal mobile a la machine d’entrainement »).

e Sur la page de configuration « WI-FI SELECTION » (fig. 8), sélectionner
« other SSID » (G) et saisir le nom du point d’acces sans fil dans le champ
de saisie.

e Saisir le mot de passe et enregistrer avec le bouton « Save » (D). Le nom du
point d'accés sans fil apparait dans la liste des réseaux Wi-Fi disponibles (H).

e Activer le point d’accés sans fil dans le centre de contréle du terminal
mobile. Vérifier sur le terminal mobile que la largeur de bande du point
d’accés sans fil est réglée sur 2,4 GHz. Pour plus d'informations, tenir
compte des informations du fabricant du terminal mobile.

Aprés un instant, la machine d’entrainement se connecte au point d'acces sans
fil. Les symboles « Wi-Fi » =¥ et « Cloud » «lle sont affichés dans la barre de
symboles supérieure de I'écran OLED. Cet affichage peut prendre quelques
minutes. Sil'affichage n'apparait pas, arréter la machine d’entrainement, puis
la remettre en marche. Les symboles « Wi-Fi » % et « Cloud » «lle sont
affichés dans la barre de symboles supérieure de I'écran OLED.

Terminaux mobiles avec systéme d’exploitation iOS :

e Connecter le terminal mobile a la machine d’entrainement (voir « 2.4.2.
Connecter le terminal mobile a la machine d’entrainement »).

e Sur la page de configuration « WI-FI SELECTION » (fig. 8), sélectionner
« other SSID » (G) et saisir le nom du point d’acces sans fil du terminal
mobile dans le champ de saisie.

e Saisir le mot de passe et enregistrer avec le bouton « Save » (D). Le nom du
point d'accés sans fil apparait dans la liste des réseaux Wi-Fi disponibles (H).

e Activer le point d’accés sans fil sur le terminal mobile. Sélectionner le menu
« Réglages » et autoriser 'accés sous « Point d'accés sans fil personnel ».
Veérifier sur le terminal mobile que la largeur de bande du point d’acces
sans fil est réglée sur 2,4 GHz. Pour cela, sélectionner « Maximiser la
compatibilité » & partir d'iOS 15. Pour plus d’informations, tenir compte des
informations du fabricant du terminal mobile.

e Laisser la page d’activation « Point d’accés sans fil personnel » ouverte et
patienter pendant au moins 10s.

Remarque : La connexion au point d’acces sans fil de I'appareil mobile
n'est possible que lorsque la page d’activation reste ouverte.

Aprés un instant, la machine d’entrainement se connecte au point d’accés sans
fil. Les symboles « Wi-Fi » ¥ et « Cloud » «llle sont affichés dans la barre de
symboles supérieure de I'écran OLED. Cet affichage peut prendre quelques
minutes. Si I'affichage n'apparait pas, arréter la machine d’entrainement, puis
la remettre en marche. Les symboles « Wi-Fi » % et « Cloud » «llls sont
affichés dans la barre de symboles supérieure de I'écran OLED.

Activer/désactiver le Wi-Fi

Le Wi-Fi peut étre activé/désactivé directement avec les boutons gauche/droite
(22). Appuyer simultanément sur les boutons gauche/droite pendant 2 s. Lorsque
le Wi-Fi est désactivé, le symbole « x » est affiché dans la barre de symboles
supérieure de I'écran OLED. Lorsque le Wi-Fi est activé, les symboles « Wi-Fi »
% et « Cloud » «llle sont affichés dans la barre de symboles supérieure de
I'écran OLED aprés la connexion réussie.

Attention : Lorsque « Compteur 1 » ou « Compteur 2 » est affiché sur I'écran
OLED, veiller a ne pas appuyer par erreur sur les boutons gauche/droite pour
I'activation ou la désactivation du Wi-Fi, afin d’éviter une remise a zéro invo-
lontaire des compteurs.

Portail de service REMS (https://service.rems.de)

2.5.1. Fonctionnalité Connected

Aprés I'enregistrement d’un produit & fonctionnalité Connected, I'utilisateur peut
utiliser diverses fonctionnalités supplémentaires selon le produit et définir des
réglages de la machine d’entrainement via le portail de service REMS.

Voir aussi www.rems.de — Portail de service

OEA0)

2.5.2. Gestion des produits

Sélectionner la commande de menu « Connected » — « Gestion des produits ».
Affichage de tous les produits qui sont enregistrés sur le compte de I'utilisateur,
des produits pour lesquels I'utilisateur posséde des droits d’accés et des produits



fra

fra

dont I'enregistrement a été supprimé. Pour la vue détaillée d’'une machine
d’entrainement, sélectionner le numéro de série correspondant.

nnnnnn-jjjj GESTION PRODUIT

REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Affichage : numéro de série, produit, date d’enregistrement, état de connexion,
compteurs 1 et 2 (nombre de sertissages, temps de fonctionnement, instant
de mise a jour, remise a zéro des compteurs), compteur cumulé (nombre de
sertissages, temps de fonctionnement, date de mise a jour), prochain service
(jours), version du logiciel, notice d'utilisation, droits d’accés accordés a

Boutons :

Affichage des sertissages  Vue d'ensemble des sertissages, des diagrammes
pression-temps et des messages vocaux
Créer, éditer, supprimer et télécharger des

comptes-rendus

Comptes-rendus

Suppression

de I'enregistrement*) Supprimer I'enregistrement de la machine
d’entrainement

Attribuer des droits d’accés a des utilisateurs
supplémentaires pour la machine d’entrainement’
Afficher la carte des lieux de sertissage de la

machine d’entrainement

*) Affichage disponible uniquement pour I'utilisateur ayant enregistré la machine
d’entrainement

Attribution de droits d’accés™

Carte

Réglages sur le portail de service :
Format de la date YYYY-MM-DD*, MM/DD/YYYY, DD.MM.YYYY

Format de I'heure 12,249
Fuseau horaire Sélection du fuseau horaire, (UTC+01:00)*
Unité de pression Bar), psi

Affichage des compteurs
sous smiley Sans affichage, compteur 1, compteur 2, comp-
teur cumulé

Blocage d'utilisation Activé, désactivé”
Blocage d'utilisation
Intervalle d’interrogation
fjour(s)]

Durée de veille [min]
Mode de travail ACC

Durée d'éclairage

au choix, (0)*
2-20, (10)%
Activé®), désactivé

des LED [s] 0-120, (120)"
Luminosité [%] 1-100 (100)*
Signaux sonores Activés®, désactivés

Version du logiciel
*) Valeur par défaut

Affichage de la version installée du logiciel

Les réglages modifiés doivent étre validés avec le bouton « Transmettre les
modifications ».

Défauts :
Liste des derniers messages de défaut

2.5.3. Sertissages REMS Akku-Press Connected

Sélectionner la commande de menu « Connected » — « Sertissages Akku-
Press Connected ». Affichage des sertissages de tous les produits qui sont
enregistrés sur le compte de I'utilisateur, des produits pour lesquels I'utilisateur
possede des droits d’accés et des produits dont 'enregistrement a été supprimé.
Pour la vue détaillée d’un sertissage, sélectionner le sertissage.

Sertissage nnnn DETAIL
Numéro de série nnnnnn-jjjj
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Affichage des informations détaillées du sertissage : date et heure du sertissage,
pression de sertissage située dans la plage prescrite, tension de I'accu pendant
le sertissage, intensité du courant de coupure, capacité résiduelle de I'accu,
intensité de courant maximale, température intérieure de la machine d’entraine-
ment, durée de sertissage, compteur 1 Sertissages, compteur 1 Temps de
fonctionnement, compteur 2 Sertissages, compteur 2 Temps de fonctionnement,
compteur cumulé Sertissages, compteur cumulé Temps de fonctionnement.

Un texte peut étre saisi dans le champ « Remarque » pour chaque sertissage.
I est également possible de convertir un enregistrement vocal par transcription
automatique de la parole (« Speech-to-Text ») en texte pouvant étre édité. Le
texte transcrit est affiché dans le champ « Remarque ». L'utilisateur doit vérifier
le texte transcrit et le corriger si nécessaire.

Ala rubrique « Images », il est possible de télécharger des images pour chaque
sertissage réalisé (jpg, png). Appuyer sur le bouton « + Téléchargementimages »,
puis sélectionner et confirmer les images. |l est également possible de transférer
directement les images sur le bouton « + Téléchargement images » par glisser-
déposer. Dans les deux cas, les images sont automatiquement téléchargées et
disponibles en vue miniature. Le symbole « Corbeille » permet de supprimer
I'image affichée. Les vues miniatures peuvent également étre affichées en mode
plein affichage. Les touches fléchées permettent de passer d’'une image a l'autre.

Lors de I'établissement d’'un compte-rendu, les images téléchargées pour les
sertissages sélectionnés sont regroupées a la fin du compte-rendu en fonction
du numéro de série de la machine d’entrainement et du numéro du sertissage.

Les images téléchargées sont automatiquement supprimées lorsque le compte
utilisateur est supprimé.

Le lieu approximatif et le diagramme pression-temps du sertissage sont égale-
ment affichés. Pour déterminer le lieu de sertissage (géolocalisation), la
fonctionnalité Wi-Fi de la machine d’entrainement doit étre activée au moment
du sertissage et les informations transmises par Wi-Fi doivent permettre a
Google Geolocation API de déterminer le lieu d'utilisation.

Afin de protéger la sphére privée du lieu ou se trouve I'utilisateur, I'utilisateur peut
masquer les coordonnées géographiques du lieu de sertissage. Le masquage
réduit la qualité des coordonnées géographiques du lieu de sertissage initial.
Cette opération est irréversible.

2.5.4. Comptes-rendus REMS Akku-Press Connected

Sélectionner sur l'onglet « Connected » — « Comptes-rendus REMS Akku-
Press Connected » pour afficher la page « Comptes-rendus des sertissages ».
Il est possible de créer, d'éditer, de supprimer et d’enregistrer (par télécharge-
ment) des comptes-rendus.

Editer les comptes-rendus des sertissages #nnnn

Sélectionner « Editer » pour afficher la page permettant d'éditer le compte-rendu
correspondant. Saisir les données dans les champs « Début de la prestation »,
« Fin de la prestation », « Prestataire », « Client » et « Informations complé-
mentaires ». Dans les champs « Prestataire » et « Client », la saisie des données
est possible uniquement lorsque la case affichée au-dessus est cochée.
Sélectionner les sertissages devant étre reportés dans le compte-rendu en
cochant la case correspondante. Appuyer sur le bouton « Reporter » pour
reporter les sertissages sélectionnés dans le compte-rendu. Le compte-rendu
est créé et disponible au téléchargement.

Le logo de I'entreprise peut étre placé sur les comptes-rendus. Enregistrer le
logo de I'entreprise sur le portail de service REMS, a la rubrique « Menu utili-
sateur » — « Modifier les données utilisateur ». Lorsque le logo de I'entreprise
est enregistré, il apparait sur le compte-rendu.

Fonctionnement

. Processus de sertissage

A\ ATTENTION

Apreés un stockage prolongé de la machine d’entrainement REMS, actionner
d’abord la vanne de régulation de pression en appuyant sur la touche de rappel
(12) avant de procéder a la remise en service. Si celle-ci est bloquée ou si sa
mobilité est réduite, ne pas démarrer un cycle de sertissage. La machine
d’entrainement doit alors étre remise a une station S.A.V. agréée REMS pour
&tre examinée.

Avant chaque utilisation, vérifier que la pince a sertir, la boucle de sertissage
et la pince-mére, et en particulier le profil de sertissage (10, 16) des machoires
(9) ou des 3 segments de sertissage (15), ne sont pas endommageés ni usés.
Ne pas réutiliser des pinces a sertir, des boucles de sertissage et des pinces-
méres endommagées ou usées afin d’éviter les risques d’accident et de
sertissage non-conforme.

Avant chaque utilisation, procéder a un essai de sertissage avec la machine
d’entrainement munie de la pince a sertir correspondante, de la boucle de
sertissage correspondante avec pince-mére et de la bague a sertir. La pince
a sertir (1), la boucle de sertissage (14) avec pince-mére doivent étre mécani-
quement compatibles avec la machine d’entrainement et pouvoir étre correc-
tement verrouillées. Dans le cas de la pince a sertir (fig. 1), de la boucle de
sertissage (PR -3B) (fig. 6), de la boucle de sertissage 45° (PR-2B) (fig. 7), de
la boucle de sertissage S (PR-2B) (fig. 7), la fermeture compléte des machoires
(9) est visible en « A » a la fin du sertissage. Dans le cas de la pince a sertir
(PZ- 4G) (fig. 3), de la pince a sertir (PZ- S) (fig. 4), la fermeture compléte des
machoires (9) est visible en « A », de méme que du cbté opposé « B », ala fin
du sertissage. Dans le cas de la boucle de sertissage (PR-3S) (fig. 5), la
fermeture compléte des segments de sertissage (15) est visible en « A », de
méme que du coté opposeé « B », a la fin du sertissage. Vérifier 'étanchéité de
I'assemblage (observer les réglementations, normes, directives, etc. en vigueur
dans les différents pays).

Si une bavure importante se forme sur la bague a sertir pendant la fermeture
de la pince a sertir ou de la boucle de sertissage, il se peut que le sertissage
soit non-conforme avec un risque de fuite (voir « 5. Défauts »).

A\ ATTENTION

Pour ne pas endommager la machine d’entrainement, il est recommandé
de ne pas provoquer de tension entre la pince a sertir, la boucle de sertis-
sage, la pince-mére, le raccord et la machine d’entrainement dans les
situations de travail similaires a celles présentées sur les figures 10 a 12.
Toute non-observation entraine un risque de rupture et de projection de
piéces pouvant causer de graves blessures.

3.1.1. Mise en marche et arrét de la machine d’entrainement

Pour mettre en marche REMS Akku-Press 22 V ACC Connected, appuyer sur
le bouton marche/arrét (24). Apres la mise en marche, la page d’accueil s'affiche
sur I'écran OLED. Des messages sont éventuellement affichés ensuite. La
machine d’entrainement est préte dés que la page de démarrage comportant
la date, I'heure et le type de la machine d’entrainement est affichée sur I'écran
OLED. Appuyer sur le bouton marche/arrét pendant 2 s pour arréter la machine
d’entrainement. Si la machine d’entrainement n’est pas utilisée, elle reste en
veille et s'arréte a la fin de la durée de veille. La durée avant la mise en veille
peut étre modifiée sur le portail de service REMS.
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Lorsque la machine d’entrainement est mise en marche sans connexion Internet,
la date et I'heure sont réglables manuellement. Lorsqu’elle est connectée a
Internet, la date et I'neure sont automatiquement mises a jour via Internet a la
mise en marche de la machine d’entrainement et leur saisie manuelle est
impossible. Si'heure affichée est incorrecte bien que la machine d’entrainement
soit connectée a Internet, vérifier sur le portail de service REMS si le fuseau
horaire sélectionné est correct.

3.1.2. Mode opératoire

Comprimer la pince a sertir (1) & la main jusqu’a la faire passer par-dessus la
bague a sertir. Poser la machine d’entrainement avec la pince a sertir perpen-
diculairement au tube sur le raccord a sertir. Lacher la pince a sertir pour qu’elle
se referme autour du raccord a sertir. Tenir la machine d’entrainement par la
poignée du corps de machine (6) et par la poignée d'interrupteur (8).

Poser la boucle de sertissage (14) autour de la bague a sertir. Placer la pince-
mere (13) dans la machine d’entrainement et verrouiller 'axe de retenue de la
pince a sertir. Comprimer la pince-mére (13) a la main jusqu’a ce qu'il soit
possible d’engager la pince-mere sur la boucle de sertissage. Relacher la
pince-mére pour appliquer les crochets de la pince-mére contre les axes
d’entrainement de la boucle de sertissage, et pour appliquer la boucle de
sertissage contre le raccord a sertir (fig. 9). Sur la boucle de sertissage 45°
(PR-2B), veiller a ce que la pince-mére Z1 soit toujours positionnée a 45° (fig.
7). Sur la boucle de sertissage S (PR-2B), la pince-mére Z8 peut étre positionnée
a un angle au choix (fig. 7).

Utiliser uniquement la pince-mére autorisée pour la boucle de sertissage et la
sertisseuse radiale (voir « 2.2. Montage (changement) de la pince a sertir... »).
La non-observation de cette consigne peut conduire a des sertissages non-
conformes avec un risque de fuite et la boucle de sertissage, la pince-mére
risquent d’étre endommagées.

Sélectionner le mode de travail ACC (voir « 3.1.4. Sécurité de fonctionnement »).

Maintenir 'interrupteur de sécurité (7) enfoncé et démarrer le sertissage.
Remarque : Le démarrage d'un sertissage n’est possible que lorsque la machine
d’entrainement affiche I'écran de démarrage ou le menu « Sertissage ».

La LED de couleur de l'indicateur de pression de sertissage (20) et I'écran
OLED (21) montrent si la pression de sertissage de la machine d’entrainement
était dans la plage prescrite.

Comprimer la pince a sertir a la main pour pouvoir la retirer du raccord avec
la machine d’entrainement. Comprimer la pince-meére a la main pour pouvoir
la retirer de la boucle de sertissage avec la machine d’entrainement. Ouvrir la
boucle de sertissage a la main pour pouvoir la retirer du raccord.

3.1.3. Surveillance du sertissage et enregistrement vocal

Le menu « Sertissage » s’affiche automatiquement sur I'écran OLED de la
machine d’entrainement dés qu’un sertissage est démarré avec l'interrupteur
de sécurité.

Menu Sertissage
Affichage : pression de sertissage, mode de travail ACC, évaluation de la
pression de sertissage, diagramme pression-temps et enregistrement vocal

Sertissage

Affichage : pression de sertissage pendant le
sertissage, pression de sertissage
maximale pendant le sertissage, mode
de travail ACC ON/OFF

Surveillance de la pression de sertissage
Affichage « smiley souriant » = pression de
sertissage située dans la plage prescrite

Surveillance de la pression de sertissage

Affichage « smiley triste » = pression de
sertissage située en dehors la plage
prescrite, pression insuffisante

Surveillance de la pression de sertissage

Affichage « smiley triste » et arrét du moteur =
pression de sertissage située en dehors
la plage prescrite, pression excessive

Affichage du nombre de sertissages compteur 1, compteur 2 ou
compteur cumulé, sélection possible via le portail de service REMS

Affichage : diagramme pression-temps
& rec : effectuer un enregistrement vocal

La pression de sertissage est surveillée pendant le sertissage. Lorsque le
sertissage est terming, le « smiley souriant » est affiché sur I'écran OLED si la
pression de sertissage était dans la plage prescrite. Si les signaux sonores
sont activés, un bref signal sonore est émis a la fin du sertissage. Le sertissage
suivant peut étre démarré immédiatement avec l'interrupteur de sécurité. Sile
« smiley triste » est affiché et siles LED de l'indicateur de pression de sertissage
s'allument en rouge, la pression de sertissage était inférieure a la plage pres-
crite (pression insuffisante). Si le « smiley triste » est affiché, si les LED de
I'indicateur de pression de sertissage s’allument en rouge et si le moteur de la
machine d’entrainement s’arréte, la pression de sertissage était supérieure a
la plage prescrite (pression excessive). Si les signaux sonores sont activés,
deux brefs signaux sonores sont émis dans les deux cas a la fin du sertissage.
Actionner la touche de rappel jusqu’a ce que les galets presseurs soient entié-
rement revenus en arriere. Si la pression de sertissage était en dehors de la
plage prescrite, le démarrage d'un nouveau sertissage n’est possible qu'une
fois que le bouton droite (22) a été actionné dans I'affichage « smiley triste ».
Le sertissage réalisé est potentiellement non-conforme. Dans ce cas, il est
recommandé de faire examiner/réparer la machine d’entrainement par une
station S.A.V. agréée REMS.

Si la pression de sertissage se situe dans la plage prescrite et si le « smiley
souriant » est affiché sur I'écran OLED, cela ne signifie pas toujours que la
pince a sertir, la boucle de sertissage et les segments de sertissage étaient
fermés a la fin du sertissage. La fermeture compléte doit étre vérifiée visuelle-
ment par I'utilisateur a chaque sertissage (voir « 3.1.4. Sécurité de fonctionne-
ment »).

Affichage du diagramme pression-temps et enregistrement vocal

Tant que I'un des deux smileys est affiché sur I'écran OLED, il est possible
d’afficher le diagramme pression-temps du sertissage réalisé. Appuyer sur le
bouton droite (22) pour afficher le diagramme pression-temps du sertissage.
Pour chaque sertissage, il est possible d’enregistrer un message vocal. Le
message vocal est enregistré tant que le bouton gauche est enfoncé. « REC »
clignote pendant I'enregistrement vocal. L'enregistrement vocal se termine dés
que le bouton n’est plus enfoncé. Pour enregistrer un nouveau message vocal
et écraser I'enregistrement vocal précédent, appuyer a nouveau sur le bouton
gauche. Cette opération peut étre renouvelée de maniére illimitée.

Sila machine d’entrainement n’est pas connectée au cloud par Internet pendant
le sertissage, les diagrammes pression-temps et les messages vocaux enre-
gistrés sont enregistrés dans la mémoire de la machine d’entrainement. Lorsque
la mémoire est pleine, les contenus les plus anciens sont écrasés. Au démar-
rage suivant de la machine d’entrainement, I'écrasement est signalé par le
message « Mémoire pleine » [ sur I'écran OLED. Appuyer sur le bouton droite
pour confirmer le message. Il est recommandé de connecter la machine
d’entrainement au cloud par Internet afin d’éviter des pertes de données. Dés
que la machine d’entrainement est a nouveau connectée au cloud par Internet,
les données enregistrées dans la mémoire sont automatiquement transférées
dans le cloud et la mémoire est vidée. Les données transférées sont ensuite
disponibles sur le portail de service REMS.

3.1.4. Sécurité de fonctionnement
Le mode de travail ACC de la machine d’entrainement peut étre activé et
désactivé via le portail de service REMS et est affiché sur I'écran OLED dés
qu’'un sertissage est lancé avec l'interrupteur de sécurité (voir « 2.5.2. Gestion
des produits »). Maintenir 'interrupteur de sécurité (7) enfoncé.

Lors de I'utilisation du mode de travail ACC activé, la machine d’entrainement
termine automatiquement le sertissage en émettant un signal acoustique (clic)
et le piston revient automatiquement en arriére (marche forcée).

Lors de I'utilisation du mode de travail ACC désactivé, la machine d’entrainement
s'arréte juste avant que la pression de sertissage nécessaire ne soit atteinte.
La fermeture compléte de la pince a sertir, de la boucle de sertissage, des
segments de sertissage peut ainsi étre contrblée a la fin du sertissage. Pour
poursuivre le sertissage, appuyer a nouveau sur l'interrupteur de sécurité. La
machine d’entrainement termine automatiquement le sertissage en émettant
un signal acoustique (clic) et le piston revient automatiquement en arriére
(marche forcée).

Pour obtenir un sertissage conforme, il est impératif que la pince a sertir,
la boucle de sertissage, les segments de sertissage soient entiérement
fermés. Dans le cas de la pince a sertir (fig. 1), de la boucle de sertissage (PR
-3B) (fig. 6), de la boucle de sertissage 45° (PR-2B) (fig. 7), de la boucle de
sertissage S (PR-2B) (fig. 7), la fermeture compléte des méachoires (9) est
visible en « A » a la fin du sertissage. Dans le cas de la pince a sertir (PZ- 4G)
(fig. 3), de la pince a sertir (PZ- S) (fig. 4), la fermeture compléte des machoires
(9) est visible en « A », de méme que du coté opposé « B », a la fin du sertis-
sage. Dans le cas de la boucle de sertissage (PR-3S) (fig. 5), la fermeture
compléete des segments de sertissage (15) est visible en « A », de méme que
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du coté opposé « B », a lafin du sertissage. Si une bavure importante se forme
sur la bague a sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, de la boucle de
sertissage, des segments de sertissage, il se peut que le sertissage soit non-
conforme avec un risque de fuite (voir « 5. Défauts »).

3.1.5. Sécurité du travail

3.2,

Linterrupteur de sécurité a impulsions (7) permet a tout moment, mais surtout
en cas de danger, I'arrét immédiat de la machine d’entrainement. La touche
de rappel (12) permet de faire revenir le piston en arriere, quelle que soit le
stade du sertissage.

Blocages d’utilisation

Différents blocages d'utilisation peuvent étre définis via le portail de service
REMS pour une machine d’entrainement enregistrée. Le bouton « Transmettre
les modifications » enregistre les réglages dans le cloud. La machine d’entrai-
nement reprend les réglages des qu’elle se reconnecte au cloud. Un message
correspondant est affiché sur I'écran OLED lorsqu’un blocage d'utilisation est
défini.

3.2.1. Blocage d'utilisation A

Le blocage d'utilisation A peut étre activé/désactivé via le portail de service
REMS. Lorsque la machine d’entrainement est bloquée, le sertissage est
impossible jusqu’a la suppression du blocage d'utilisation. Le symbole « Blocage
dutilisation A » B est affiché sur I'écran OLED. Le bouton droite (22) permet
d'afficher un code QR sur I'écran OLED. Balayer le code QR avec un terminal
mobile et modifier le blocage d'utilisation de la machine d’entrainement via le
portail de service REMS.

3.2.2. Blocage d'utilisation B

Un délai de réponse en jours dans lequel la machine d’entrainement doit se
connecter au cloud par Internet peut étre défini via le portail de service REMS.
Si le cloud ne regoit pas de réponse dans ce délai, la machine d’entrainement
se blogue. Le symbole « Blocage d'utilisation B » Ef{ est affiché sur I'écran
OLED. Le bouton droite (22) permet d’afficher un code QR sur I'écran OLED.
Balayer le code QR avec un terminal mobile et modifier le blocage d'utilisation
de la machine d’entrainement via le portail de service REMS.

Des que la durée restant jusqu’au délai de réponse est < 30 jours, le symbole
I (avec le nombre de jours restants) s'affiche pendant 3 secondes au moment
de la mise en marche de la machine d’entrainement. Dés que la durée restant
jusqu’au délai de réponse est < 10 jours, le symbole clignotant E (avec le
nombre de jours restants) s'affiche une fois par jour au moment de la mise en
marche de la machine d’entrainement et doit étre confirmé avec le bouton
droite (22). Si la machine d’entrainement est remise en marche le méme jour,
le symbole |l (avec le nombre de jours restants) s'affiche pendant 3, mais
ne doit pas étre confirmé.

3.2.3. Blocage d'utilisation C

Des périodes horaires et calendaires peuvent étre définies en tant que périodes
de blocage via le portail de service REMS. Pendant ces périodes de blocage,
la machine d’entrainement est bloquée. Le symbole « Blocage d'utilisation C »
B est affiché sur I'écran OLED. Le bouton droite (22) permet d’afficher un
code QR sur I'écran OLED. Balayer le code QR avec un terminal mobile et
modifier le blocage d'utilisation de la machine d’entrainement via le portail de
service REMS.

3.2.4. Blocage d'utilisation D

3.3.

Il est possible de définir le nombre maximal de sertissages pouvant étre réalisés
jusqu’au blocage de la machine d’entrainement via le portail de service REMS.
Le symbole « Blocage d'utilisation D » [ est affiché sur I'écran OLED. Le
bouton droite (22) permet d’afficher un code QR sur I'écran OLED. Balayer le
code QR avec I'appareil mobile et modifier le blocage d'utilisation de la machine
d’entrainement via le portail de service REMS.

Dés qu'il reste moins de 10 % du nombre maximal de sertissages autorisés,
le symbole [l (avec le nombre de sertissages restants) s'affiche pendant 3
secondes au moment de la mise en marche de la machine d’entrainement.
Dés qu'il reste moins de 3 % du nombre maximal de sertissages réalisables,
le symbole clignotant E (avec le nombre de sertissages restants) s'affiche
une fois par jour au moment de la mise en marche de la machine d’entrainement
et doit étre confirmé avec le bouton droite (22). Si la machine d’entrainement
est remise en marche le méme jour, le symbole Bl (avec le nombre de sertis-
sages restants) s'affiche pendant 3, mais ne doit pas étre confirmé.

Installation d’une nouvelle version du logiciel, RESTORE (restauration
d’une version du logiciel), FACTORY RESET

3.3.1. Installation d’'une nouvelle version du logiciel

Une nouvelle version du logiciel est disponible au téléchargement lorsqu’'une
connexion Internet est établie et est automatiquement téléchargée. Le symbole
¥ affiché dans la barre de symboles supérieure signale le téléchargement
réussi. Depuis 'écran de démarrage B, ouvrir la page d'information « Version
du logiciel » i Lorsque la machine d’entrainement est connectée au cloud
par Internet, le symbole « Nouvelle version disponible pour le logiciel » s’affiche
au-dessus du bouton droite (22) dés qu'une nouvelle version du logiciel est
disponible pour étre installée. Appuyer sur le bouton droite pendant 2s. Un
e-mail contenant le lien des informations actuelles de protection des données
est envoyé aux adresses e-mail enregistrées sur le compte de [I'utilisateur et
les utilisateurs auxquels des droits d’accéder a la machine d’entrainement ont
été accordés. Un message demandant de prendre connaissance des informa-
tions de protection des données [l s’affiche sur I'écran OLED. Appuyer &

nouveau sur le bouton droite pendant 2s pour confirmer la demande. L'instal-
lation de la nouvelle version du logiciel n’est lancée qu'aprés cette confirmation.
Le symbole « Installation » 3 s’affiche sur tout 'écran OLED. Aprés linstalla-
tion réussie, la machine d’entrainement redémarre et est préte. Linstallation

d’une nouvelle version du logiciel conserve généralement les réseaux Wi-Fi
enregistrés et les réglages de la machine d’entrainement.

Pour que linstallation d’une nouvelle version du logiciel soit possible, au
moins une LED verte de l'indicateur de charge étagé doit étre allumée et
signaler ainsi que la charge de I'accu est suffisante. Pendant I'installation,
ne pas retirer I'accu, ni couper l'alimentation, ni arréter la machine d’entrai-
nement pour ne pas endommager celle-ci.

3.3.2. RESTORE (restauration d’une version du logiciel)

Sila version installée du logiciel ne fonctionne pas correctement, une version
antérieure du logiciel peut étre restaurée avec « RESTORE ». Si une version
antérieure opérationnelle du logiciel est disponible sur la machine d’entrai-
nement, la machine d’entrainement effectue une restauration locale « « local
RESTORE ») avec cette version du logiciel. Si aucune version du logiciel
n’est disponible, la machine effectue une restauration Wi-Fi (« Wi-Fi
RESTORE »). Une version opérationnelle du logiciel est alors chargée sur
la machine d’entrainement par Wi-Fi. La restauration d’'une version du logiciel

(RESTORE) conserve généralement les réseaux Wi-Fi enreqistrés et les

réglages de la machine d’entrainement.

Vérifier que la machine d’entrainement est connectée au cloud par Internet.
Appuyer simultanément sur le bouton gauche (22) et le bouton marche/arrét
(24) pendant 10s. Lindication « local RESTORE » ou « Wi-Fi RESTORE »
s'affiche sur I'écran OLED selon la disponibilité.

Local RESTORE g

La version du logiciel utilisée précédemment est restaurée : I'indication « local
RESTORE » est affichée sur 'écran OLED de la machine d’entrainement.
Appuyer sur le bouton droite (22) pendant 2s. Le symbole « Installation »
a s’affiche sur tout I'écran OLED pour signaler l'installation de la version du
logiciel utilisée précédemment. Aprés l'installation, la machine d’entrainement
redémarre automatiquement et est préte.

Wi-Fi RESTORE &

Si aucune version antérieure du logiciel n’est disponible sur la machine
d’entrainement, une version du logiciel enregistrée sur le serveur est télé-
chargée par la connexion Wi-Fi existante : I'indication « Wi-Fi RESTORE »
est affichée sur I'écran OLED de la machine d’entrainement. Appuyer sur le
bouton droit (22) pendant 2s. Si le point n’est pas affiché en bas a droite, la
connexion Wi-Fi n’est pas établie. Dans ce cas, établir la connexion Wi-Fi
pour poursuivre. Aprés l'installation réussie, la machine d’entrainement redé-
marre et est préte.

Si une erreur se produit pendant une restauration, la machine d’entrainement
effectue automatiquement un redémarrage. La version du logiciel enregistrée
sur la machine d’entrainement reste inchangée.

3.3.3. FACTORY RESET

3.4.

Les réglages par défaut de la machine d’entrainement peuvent étre rétablis

avec FACTORY RESET. Les réseaux Wi-Fi enregistrés sur la machine

d’entrainement, le compteur 1, le compteur 2 et le contenu de la mémoire

interne sont alors supprimés définitivement.

Appuyer sur le bouton droite (22) pour afficher le menu « Réglages » .

Appuyer a nouveau sur le bouton droite. Appuyer sur le bouton gauche pour

afficher la page de réglage « FACTORY RESET » . Le rétablissement des

réglages par défaut (FACTORY RESET) supprime les réseaux Wi-Fi enregis-

trés et les réglages de la machine d’entrainement.

Remarque : Sila page d'information « Lire la notice d'utilisation » || s'affiche

sur I'écran OLED, un blocage d'utilisation est défini. Le blocage d'utilisation

doit étre supprimé via le portail de service REMS.

e Appuyer sur le bouton droite pendant 2s.

e L'indication « FACTORY RESET » s’affiche briévement et la machine
d’entrainement redémarre.

Contréle de I’état de la machine avec protection contre les décharges
profondes de I'accu

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected est équipée d’un contrdle électronique
de I'état de la machine (17) avec disjoncteur de protection contre les surinten-
sités et indicateur de I'état de charge de I'accu (17) a LED bicolore rouge/verte.
La LED s’allume verte lorsque I'accu est entierement chargé ou que sa charge
est encore suffisante. La LED s’allume rouge lorsque I'accu doit étre chargé,
s'il est défectueux ou que la machine d’entrainement a été arrétée en raison
d’une surintensité. Lorsque cet état apparait en cours de sertissage et que
I'opération de sertissage n'est pas terminée, achever le sertissage avec un
accu Li-lon chargé. Lorsque la machine d’entrainement n’est pas utilisée, la
LED s’éteint a la fin de la durée de veille programmée et se rallume lors de la
remise en marque de la machine d’entrainement.

3.5. Indicateur de charge étagé (20) des accus Li-lon 21,6 V

Les 4 LED de lindicateur de charge étagé indiquent I'état de charge de
I'accu. Lorsque le bouton portant le symbole de batterie est actionné, au
moins une LED s’allume pendant quelques secondes. Plus les LED vertes
allumées sont nombreuses et plus la charge de I'accu est élevée. Si une
LED rouge clignote, recharger I'accu.

45
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4. Maintenance la sécurité du fonctionnement de la machine d’entrainement en effectuant

, . L L 3 . un sertissage avec le raccord pour laquelle la force de compression doit étre

Outre l'entretien décrit ci-apres, il est recommande de faire effectuer, au la plus grande. Si la pince & sertir, la boucle de sertissage, les segments de

moins une fois par an, une inspection des machines d'entrainement REMS sertissage se ferment entiérement pendant ce sertissage (voir ci-dessus) et

avec tous les outils (pinces a sertir, boucles de sertissage avec pince-mere, si la pression de sertissage se situe dans la plage prescrite, le fonctionnement
etc.) et accessoires (accus, chargeurs rapides, alimentation, etc.) ainsi qu'un de la machine d’entrainement est sar.

4.1.

contrdle récurrent prescrit pour les appareils électriques par une station
S.A.V. agréée REMS. En Allemagne, un tel contréle récurrent des appareils
électriques doit étre effectué conformément a DIN VDE 0701-0702 et est
également prescrit pour les équipements électriques mobiles conformément
aux prescriptions de prévention des accidents DGUV 3 relatives aux instal-
lations et aux équipements électriques. En outre, les prescriptions de
sécurité, directives et reglements nationaux valables sur le lieu d’utilisation
doivent étre respectés.

Pour nettoyer les pieces en matiéres plastiques (boitiers, accus, etc.), utiliser
uniquement le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119), ou
du savon doux et un chiffon humide. Ne pas utiliser de produits nettoyants
ménagers. Ceux-ci contiennent souvent des produits chimiques pouvant
détériorer les piéces en matiéres plastiques. N'utiliser en aucun cas de
I'essence, de I'huile de térébenthine, des diluants ou d’autres produits simi-
laires pour nettoyer les piéces en matiéres plastiques.

Veiller a ce qu'aucun liquide ne pénétre dans l'outil électrique. Ne jamais

Entretien plonger l'outil électrique dans un liquide.

4.1.3. Changement de la pile ronde
Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer 'accu avant les REMS Akku-Press 22 V ACC Connected est qulpee‘d’une pile ronde
travaux d’entretien ! (CR2032 3V) pour la sauvegarde de I'horloge temps réel. Dés que le message

« Pile ronde bientét vide » Bl s'affiche sur I'écran OLED, la pile ronde doit

4.1.1. Pinces a sertir, boucles de sertissage, pinces-meres étre changée rapidement par une station S.A.V. agréée.

Vérifier réguliérement le bon fonctionnement des pinces a sertir, des boucles de
sertissage, des pinces-méres. Si nécessaire, nettoyer les pinces a sertir, les 4.2, Inspection et réparation
boucles de sertissage, les pinces-meres et lubrifier Iégérement les axes (11) des
machoires, des segments de sertissage et des machoires intermédiaires (fig. 1,

6-10) avec de 'huile pour machines. Ne pas démonter les pinces & sertir, les Débrancher la fiche secteur ou, le cas échéant, retirer I'accu avant les
boucles de sertissage, les pinces-méres. Eliminer les dépéts sur le profil de travaux d’entretien et de réparation. Ces travaux doivent impérativement
sertissage (10, 16). Vérifier réguliérement le bon fonctionnement de toutes les étre exécutés par des professionnels qualifiés.

pinces a sertir, boucles de sertissage, pinces-méres en effectuant un essai de Les joints toriques de REMS Akku-Press 22 VV ACC Connected s’usent. lls
sertissage avec une bague a sertir mise en place (« 3.1. Processus de sertis- doivent étre contrdlés, voire remplacés périodiquement. En cas de force de
sage »). sertissage insuffisante ou de fuite d’huile, la machine d’entrainement doit
Maintenir les pinces a sertir, les boucles de sertissage, les pinces-méres étre examinée ou réparée par une station S.A.V. agréée REMS.

dans un état propre. Nettoyer les piéces métalliques fortement encrassées Entrainement a moteur a courant continu sans balais

en utilisant le nettoyant pour machines REMS CleanM (code 140119) et les REMS Akku-Press 22 V ACC Connected est entrainée par un moteur a
protéger ensuite contre la corrosion. courant continu sans balais et sans entretien. Il n’est pas nécessaire de
Ne pas réutiliser des pinces a sertir, des boucles de sertissage, des pinces- changer les balais de charbon.

meéres endommagées ou usées. En cas de doute, envoyer la machine

d’entrainement avec toutes les pinces a sertir, les boucles de sertissage, les
pinces-méres pour leur inspection a une station S.A.V. agréée REMS.

4.1.2. Machine d’entrainement

Maintenir le logement pour les pinces a sertir dans un état propre, nettoyer
en particulier régulierement les galets presseurs (5) et I'axe de retenue de
la pince (2), puis lubrifier avec de I'huile pour machines. Tester régulierement

Les pinces a sertir, les boucles de sertissage, les pinces-méres endommagées
ou usées ne sont pas réparables.

5.1.

5.2,

5.3.

Dysfonctionnements, messages de défaut et télédiagnostic

Pour ne pas endommager les sertisseuses radiales, il est recommandé de ne pas provoquer de tension entre la pince a sertir, la boucle de sertissage, la pince-mére,
le raccord et la machine d'entrainement dans les situations de travail similaires a celles présentées sur les figures 10 a 12.
A\ ATTENTION

Apres un stockage prolongé de la machine d'entrainement REMS, actionner d'abord la vanne de régulation de pression en appuyant sur la touche de rappel (12)
avant de procéder a la remise en service. Si celle-ci est bloquée ou si sa mobilité est réduite, ne pas démarrer un cycle de sertissage. La machine d'entrainement doit
alors étre remise a une station S.A.V. agréée REMS pour étre examinée.

Défaut : La machine d'entrainement ne se met pas en marche lorsque l'interrupteur de sécurité est actionné.

Cause : Remeéde :

e La machine d'entrainement est arrétée. e Appuyer sur le bouton marche/arrét (24) et mettre la machine d'entrainement
en marche.

e L'accu est vide ou défectueux. e Charger l'accu avec le chargeur rapide ou remplacer I'accu.

o Un message de défaut est affiché sur I'écran OLED. e \oir « 5.9. Messages de défaut affichés sur I'écran OLED ».

Défaut : L'indicateur de pression de sertissage (20) s'allume rouge. La machine d'entrainement ne se met pas en marche lorsque l'interrupteur de sécurité est actionné.

Cause : Remeéde :
e La pression de sertissage est inférieure a la plage prescrite (pression e Appuyer sur le bouton droite (22) pour confirmer le message de défaut. Le
insuffisante). Le « smiley triste » est affiché sur I'écran OLED. sertissage réalisé est potentiellement non-conforme. Il est recommandé de faire
examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V. agréée REMS.
e La pression de sertissage est supérieure a la plage prescrite (pression e Appuyer sur le bouton droite (22) pour confirmer le message de défaut. Actionner
excessive). Le « smiley triste » est affiché sur I'écran OLED. la touche de rappel (12) jusqu'a ce que les galets presseurs (5) soient entierement

revenus en arriére. Le sertissage réalisé est potentiellement non-conforme. Faire
examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V. agréée REMS.
e Un message de défaut est affiché sur I'écran OLED. o Voir « 5.9. Messages de défaut affichés sur I'écran OLED ».

Défaut : La sertisseuse radiale n'achéve pas le sertissage. La pince a sertir, la boucle de sertissage ou le segment de sertissage ne se ferme pas entiérement.
La pince a couper ou la pince a couper les cables ne coupe pas complétement.

Cause : Remeéde :

e L'accu est vide ou défectueux. e Charger l'accu avec le chargeur rapide ou remplacer I'accu.

e La machine d'entrainement est défectueuse. e Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.

agréée REMS.

e La pince a sertir, la boucle de sertissage (profil de sertissage, taille), e Vérifier l'inscription figurant sur la pince a sertir, la boucle de sertissage, la
la pince-mére, les inserts a couper utilisés ne conviennent pas. pince-mére, les inserts a couper et les changer le cas échéant.

e La pince a sertir, la boucle de sertissage, la pince-mére fonctionnent mal o Ne pas continuer a utiliser la pince a sertir, la boucle de sertissage, la pince-mére.
ou sont défectueuses. Nettoyer la pince a sertir, la boucle de sertissage, la pince-mére et les lubrifier

légérement a I'huile pour machines ou les remplacer par des piéces neuves.
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e La LED rouge de l'indicateur de pression de sertissage (20) est allumée et e Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V.
le smiley triste est affiché sur I'écran OLED (voir « 3.1.3. Surveillance du agréée REMS. Reprendre le cas échéant le sertissage du raccord a sertir ou le
sertissage et enregistrement vocal »). remplacer par un raccord a sertir neuf. Respecter les instructions de montage
du systéme a sertir.
e La classe de résistance de la tige filetée est > 4.8 (400 N/mm?) e Tenir compte de la classe de résistance des tiges filetées.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

(pince a couper REMS M).

e Les inserts a couper de la pince a couper REMS ou les inserts pour cables e Tourner ou changer les inserts a couper ou changer les inserts pour cables.
de la pince a couper les cables REMS sont émoussés.

e Les matrices de sertissage Klauke utilisées dans la pince a sertir REMS e Respecter les instructions du fabricant du systeme et changer les matrices de
Basic EO1 ne conviennent pas. sertissage le cas échéant.

Défaut : Une bavure importante se forme sur la bague a sertir pendant la fermeture de la pince a sertir, de la boucle de sertissage, des segments de sertissage.

Cause: Remeéde :

e La pince a sertir, la boucle de sertissage, les segments de sertissage, le e Remplacer la pince a sertir, la boucle de sertissage par une piéce neuve.
profil de sertissage sont endommagés ou usés.

e La pince a sertir, la boucle de sertissage (profil de sertissage, taille), la e Vérifier l'inscription figurant sur la pince a sertir, la boucle de sertissage, la
pince-mére utilisées ne conviennent pas. pince-mére et les changer le cas échéant.

e La combinaison raccord a sertir-tube ne convient pas. e Vérifier la compatibilité du raccord a sertir et du tube. Lire et respecter les

instructions d'assemblage et de montage du fabricant/fournisseur du systeme
a sertir. Contacter éventuellement le fabricant/fournisseur.

Défaut : La fermeture des méachoires est décalée en « A» et en « B » (fig. 1) lorsque la pince a sertir est sans charge.
Cause : Remeéde :
e La pince a sertir est tombée sur le sol. Le ressort de compression est déformé. e Faire examiner la pince a sertir par une station S.A.V. agréée REMS.

Défaut : Une bavure se forme lors de la coupe de tiges filetées (pince a couper REMS M).

Cause : Remeéde :
e Les inserts a couper de la pince a couper REMS sont émoussés ou cassés. @ Tourner ou changer les inserts & couper.
e La classe de résistance de la tige filetée est > 4.8 (400 N/mm2). e Tenir compte de la classe de résistance des tiges filetées.

Défaut : Le réglage de la date et de I'heure doit étre répété a chaque mise en marche de I'appareil.
Cause : Remeéde :
e La pile ronde est vide. e Changer la pile ronde (voir « 4.1.3. Changement de la pile ronde »).

Défaut : La machine d'entrainement ne se connecte pas au point d'accés sans fil du terminal mobile indiqué sous « other SSID ».

Cause : Remeéde :

e Le point d'accés sans fil est désactivé sur le terminal mobile. e Activer le point d'accés sans fil dans le centre de contréle du terminal mobile.
Laisser le centre de contréle ouvert.

Activer le Wi-Fi sur le terminal mobile

Redémarrer le terminal mobile.

Désactiver le mode économie d'énergie.

Réinitialiser les réglages réseau.

Régler la largeur de bande du point d'acces sans fil sur 2,4 GHz.

e Désactiver le Wi-Fi sur le terminal mobile
e Les réglages du terminal mobile ne conviennent pas.

e La largeur de bande du point d'acces sans fil du terminal mobile est réglée
sur 5 GHz.

e La charge de I'accu du terminal mobile est trop faible. Contréler la charge de I'accu du terminal mobile et charger I'accu le cas échéant.
e Le point d'accés sans fil est désactivé en raison de l'inactivité de la machine e Remettre la machine d'entrainement en marche et activer le point d'accés sans
d'entrainement. fil dans le centre de contréle du terminal mobile. Laisser le centre de contréle

ouvert. Prolonger la durée de veille de la machine d'entrainement.

5.9. Messages de défaut affichés sur I'écran OLED
Les messages de défaut sont affichés directement sur I'écran OLED de la machine d'entrainement. Tant qu'un message est affiché, le sertissage est impossible.

PF=  Axe de retenue de la pince ouvert

[0
4 =

+

o Enfoncer le bouton (3) situé sur I'axe de retenue de la pince (2) jusqu'a ce que le verrou (4) s'enclenche.

Défaut de la machine d'entrainement
o Faire examiner/réparer la machine d'entrainement par une station S.A.V. agréée REMS.

Pile ronde bientdt vide
e Faire changer la pile ronde de sauvegarde de I'horloge temps réel par une station S.A.V. agréée REMS.

Défaut de I'accu
o L'accu est défectueux. Changer I'accu.
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Port réseau bloqué

Débloquer les ports réseau 53 TCP, 123 TCP/UDP et 443 TCP dans le pare-feu.

Erreur de connexion Wi-Fi

Le mot de passe Wi-Fi ou le SSID saisi dans le champ « other SSID » est incorrect.

Pression de sertissage trop haute a la mise en marche de la machine d'entrainement
e Appuyer sur la touche de rappel (12) pour la réduction manuelle de la pression.

Température de l'accu trop basse

e | a température de I'accu est trop basse. Attendre que I'accu se réchauffe ou utiliser un autre accu fonctionnel.

Température de I'accu trop haute / température de fonctionnement de I'électronique trop haute
e La température de I'accu est trop haute. Attendre que I'accu refroidisse ou utiliser un autre accu fonctionnel.
e | a température de I'électronique est trop haute. Attendre que la machine d'entrainement refroidisse.

5.10.

Envoi d’'un message de maintenance pour le télédiagnostic

Lorsque la machine d’entrainement est reliée au cloud par une connexion Internet,
I'utilisateur peut envoyer un message de maintenance dans le cloud depuis la
machine d’entrainement. Les stations S.A.V. agréées REMS et les conseillers REMS

Spéc

ialisés peuvent consulter ce message dans un délai défini via le portail de

service REMS et aider I'utilisateur a trouver une solution a distance.

6.

e Appuyer sur le bouton droit (22) pour afficher le menu « Réglages » E
Appuyer a nouveau sur le bouton droit. Appuyer ensuite plusieurs fois sur
le bouton gauche pour afficher le menu « Réglages Support » ﬁ Appuyer
sur le bouton droit pour afficher la page « SUPPORT » .

e  Appuyer 4 fois sur le bouton droit en 'espace de 4 s pour envoyer le message
de maintenance. Aprés 'envoi du message de diagnostic, le menu « Réglages
Support » & s'affiche & nouveau.

e Noter ou avoir a disposition le numéro de série de la machine d’entrainement.

e Contacter une station S.A.V. agréée REMS ou un conseiller REMS spécialisé.

Elimination

Ne pas jeter REMS Akku-Press 22V ACC Connected, les accus, les chargeurs
rapides et les alimentations dans les ordures ménagéres lorsqu'’ils sont hors
d’usage. Les machines doivent étre éliminées conformément aux dispositions
légales. Les piles au lithium et les blocs piles de tous les systéemes de piles
doivent toujours étre déchargés avant d'étre éliminés. Siles piles au lithium et

les blocs piles ne sont pas entierement déchargés, masquer tous les contacts
en utilisant par exemple un ruban isolant.

Garantie du fabricant

Le délai de garantie est de 12 mois a compter de la date de délivrance et de
prise en charge du produit neuf par le premier utilisateur. La date de délivrance
est a justifier par I'envoi des documents d’achat originaux qui doivent contenir
les renseignements concernant la date d’achat et la désignation du produit.
Tous les défauts de fonctionnement qui se présentent pendant le délai de
garantie et qui sont dus a des vices de fabrication ou de matériel sont remis
en état gratuitement. Le délai de garantie du produit n’est ni prolongé ni renou-
velé aprés la remise en état. Sont exclus de la garantie tous les dommages
consécutifs a l'usure normale, a I'emploi et au traitement non appropriés, au
non-respect des instructions d’emploi, a des moyens d’exploitation inadéquats,
a un emploi forcé, a une utilisation non conforme, a des interventions de I'uti-
lisateur ou de tierces personnes ou a d’autres causes n'incombant pas a la
responsabilité de REMS.

Les prestations sous garantie ne peuvent étre effectuées que par des SAV
agréés REMS. Les appels en garantie ne sont reconnus que si le produit non
démonté et sans interventions préalables est remis a une station S.A.V. agréée
REMS. Les produits et les piéces remplacés redeviennent la propriété de
REMS.

Les frais d’envoi et de retour sont a la charge de l'utilisateur.

La liste des stations S.A.V. REMS est disponible sur Internet, sur www.rems.de.
Dans les pays qui n'y sont pas mentionnés, le produit doit étre renvoyé a :
SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Str. 4, 71332 Waiblingen,
Deutschland. Cette garantie ne modifie pas les droits juridiques de I'utilisateur,
en particulier son droit a des prestations de garantie du revendeur en cas de
défauts, ainsi que ses droits résultant d’'un manquement délibéré a une obli-
gation et ses droits relevant de la responsabilité du fait du produit.

Cette garantie est soumise au droit allemand, a I'exclusion des prescriptions
de renvoi du droit privé international allemand et a I'exclusion de la Convention
des Nations Unies sur les contrats de vente internationale de marchandises
(CISG). Le garant de cette garantie du fabricant valable dans le monde entier
est la société REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Prolongation de la garantie du fabricant a 5 ans

Pour les machines d’entrainement mentionnées dans cette notice d'utilisation,
il est possible de prolonger la période de garantie du fabricant a 5 ans en
enregistrant la machine d’entrainement sur www.rems.de/service dans un délai
de 30 jours a compter de la remise au premier utilisateur. Seuls les premiers
utilisateurs enregistrés peuvent bénéficier de la prolongation de la garantie du
fabricant, a condition toutefois que la plaque signalétique n’ait pas été modifiée
ni enlevée de la machine d’entrainement et que les indications soient lisibles.
Tout transfert des droits est exclu.

Listes de piéces
Listes de piéces: voir www.rems.de — Télécharger — Vues éclatées.
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Traduzione delle istruzioni d’uso originali

Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS e degli anelli a pressare REMS con pinze
intermedie per i diversi sistemi pressfitting si applica la documentazione di vendita
REMS attuale; vedere anche www.rems.de — Downloads — Cataloghi/prospetti
dei prodotti. Se componenti di sistemi pressfitting vengono modificati dai costruttori
dei sistemi o se nuovi prodotti vengono presentati sul mercato, si deve richiedere a
REMS T'attuale situazione di utilizzo (fax +49 7151 17 07 - 110 o e-mail info@rems.
de). Salvo modifiche ed errori.

Fig. 1-7
1 Pinza a pressare 16 Profilo di pressatura (anello a
2 Perno di fissaggio della pinza pressare o segmenti a pressare)
3 Pulsante 17  Controllo dello stato della macchina
4  Chiavistello 18 Batteria
5 Rulli di pressione 19 Indicatore dello stato di carica
6 Impugnatura anteriore atacche
7 Interruttore di sicurezza 20 Indicatore della pressione
8 Impugnatura con interruttore esercitata
9 Ganascia 21 Display OLED
10 Profilo di pressatura 22 Pulsante sinistra/destra
(pinza a pressare) 23 Microfono
11 Perno 24 Pulsante di accensione/
12 Tasto di ritorno spegnimento
13 Pinza intermedia 25 Lampada di lavoro a LED
14 Anello a pressare 26  Occhiello per tracolla

15 Segmento a pressare

Fig. 8

A Casella di controllo "show all" per visualizzare tutte le reti Wi-Fi salvate
sulla macchina motore, anche se non sono disponibili.

B  Selezionare una rete Wi-Fi salvata non connessa nell'elenco | e connetterla

con "Connect".

Selezionare la rete Wi-Fi salvata nell'elenco | e rimuoverla con

"Delete network".

Selezionare la rete Wi-Fi nell'elenco H, inserire "Passwort" in E,

salvare l'immissione con "Save".

Campo di immissione della password per la rete Wi-Fi selezionata

Aggiornare I'elenco delle reti Wi-Fi

Inserimento manuale nel campo di immissione di una rete Wi-Fi

non visualizzata.

Elenco delle reti Wi-Fi disponibili

Elenco delle reti Wi-Fi salvate e disponibili

Indirizzo IP e nome Wi-Fi della macchina motore

@ mm lw) (@}

«——x

Fig. 9

Applicazione errata e corretta della pinza intermedia sull'anello a pressare.

Fig. 10-12

Posizioni di lavoro non consentite

Avvertenze di sicurezza generali per elettroutensili

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Il termine “elettroutensile” utilizzato nelle avvertenze di sicurezza riguarda utensili
elettrici alimentati dalla rete elettrica (con cavo di alimentazione) o utensili elettrici
alimentati da batterie (senza cavo di alimentazione).

1) Sicurezza sul posto di lavoro

a) Tenere pulito e ben illuminato il posto di lavoro. I/ disordine o un posto di
lavoro poco illuminato pud causare incidenti.

b) Non lavorare con I'elettroutensile in ambienti a rischio di esplosioni, dove si
trovano liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili generano scintille
che possono incendiare polvere o vapore.

c) Tenere lontano i bambini ed altre persone durante I'utilizzo dell’elettrou-
tensile. In caso di distrazioni si puo perdere il controllo dell’elettroutensile.

2) Sicurezza elettrica

a) La spina elettrica dell’elettroutensile deve entrare esattamente nella presa.
La spina elettrica non deve essere modificata in nessun modo. Non utilizzare
spine adattatrici per elettroutensili con messa a terra. Spine non modificate
e prese adeguate diminuiscono il rischio di folgorazione elettrica.

b) Evitare il contatto con oggetti collegati a terra come tubi, radiatori, forni e
frigoriferi. Il rischio di folgorazione elettrica aumenta se I'utente si trova su un
pavimento di materiale conduttore.

c) Tenere l’elettroutensile al riparo dalla pioggia e dall’'umidita. L'infiltrazione
di acqua in un elettroutensile aumenta il rischio di folgorazione elettrica.

d) Non usare il cavo di collegamento per uno scopo diverso da quello previsto,
per trasportare I'elettroutensile, per appenderlo o per estrarre la spina dalla
presa. Tenere il cavo di collegamento lontano da fonti di calore, olio, spigoli
taglienti o parti in movimento. Cavi di collegamento danneggiati o aggrovigliati
aumentano il rischio di folgorazione elettrica.

e) Se silavora con un elettroutensile all’aperto, usare esclusivamente cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego all’aperto. L utilizzo di un cavo di prolunga
adatto per l'impiego all'aperto riduce il rischio di folgorazione elettrica.

f) Se non si puo evitare di utilizzare I'elettroutensile in un ambiente umido,
utilizzare un interruttore differenziale per correnti di guasto (salvavita).
L’impiego di un interruttore differenziale per correnti di guasto riduce il rischio di
folgorazione elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) Lavorare con I'elettroutensile prestando la massima attenzione e con consa-
pevolezza delle proprie azioni. Non utilizzare I'elettroutensile quando si &
stanchi o sotto I'effetto di sostanze stupefacenti, alcool o medicinali. Un
momento di deconcentrazione durante I'impiego dell’elettroutensile puo causare
gravi lesioni.

b) Indossare dispositivi di protezione individuale e sempre occhiali di protezione.
| dispositivi di protezione individuale, ad esempio maschera parapolvere, scarpe
di sicurezza antiscivolo, casco di protezione e protezione degli organi dell’'udito,
a seconda del tipo e dellimpiego dell’elettroutensile, riduce il rischio di lesioni.

c) Evitare un avviamento accidentale. Verificare che I'elettroutensile sia spento
prima di collegarlo all’alimentazione elettrica e/o alla batteria, di prenderlo
o di trasportarlo. Se durante il trasporto dell’elettroutensile si preme acciden-
talmente l'interruttore o si collega I'elettroutensile acceso alla rete elettrica, si
possono causare incidenti.

d) Rimuovere utensili di regolazione o chiavi prima di accendere I'elettroutensile.
Un utensile o una chiave che si trova in una parte in rotazione dell’elettroutensile
puo causare lesioni.

e) Evitare una postura anomala del corpo. Assicurarsi di essere in una posi-
zione stabile e mantenere sempre I’equilibrio. In questo modo é possibile
tenere meglio sotto controllo I'elettroutensile in situazioni impreviste.

f) Vestirsiin modo adeguato. Non indossare indumenti larghi o monili. Tenere
lontano capelli e indumenti da parti in movimento. Indumenti larghi, monili o
capelli lunghi possono impigliarsi nelle parti in movimento.

g) Se é possibile montare dispositivi aspirapolvere o raccoglipolvere, assi-
curarsi che siano collegati e utilizzati correttamente. L'utilizzo di un sistema
di aspirazione della polvere pud ridurre i pericoli causati dalla polvere.

h) L'utente non pensi di poter trascurare di osservare le regole di sicurezza
per gli elettroutensili, nemmeno quando ha acquisito familiarita con l'uso
dell’elettroutensile. Azioni negligenti o sbadate possono causare gravi lesioni
entro una frazione di secondo.

4) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile

a) Non sovraccaricare I’elettroutensile. Utilizzare I’elettroutensile adatto per
il tipo di lavoro specifico. Con l'elettroutensile adeguato si lavora meglio e in
modo piu sicuro nel campo nominale di potenza.

b) Non utilizzare elettroutensili con interruttore difettoso. Un elettroutensile
che non si spegne o non si accende piu € pericoloso e deve essere riparato.

c) Estrarre la spina dalla presa e/o togliere I’eventuale batteria, se amovibile,
prima di regolare o programmare l'utensile, di cambiare parti ad innesto
dell’'utensile o di mettere via I’elettroutensile. Questa misura di sicurezza
evita un avviamento accidentale dell’elettroutensile.

d) Conservare gli elettroutensili non in uso al di fuori dalla portata dei bambini.
Non consentire che I'elettroutensile sia utilizzato da persone non pratiche
o che non hanno letto le presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi
se utilizzati da persone inesperte.

e) Curare attentamente gli elettroutensili e le parti ad innesto dell’utensile.
Controllare che le parti mobili funzionino correttamente, non siano bloccate
o rotte e non siano cosi danneggiate da impedire un corretto funzionamento
dell’elettroutensile. Prima di utilizzare I’elettroutensile far riparare le parti
danneggiate. La manutenzione scorretta degli elettroutensili € una della cause
principali di incidenti.

f) Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli utensili da taglio attentamente
curati e con taglienti affilati si bloccano di meno e sono pitl facili da utilizzare.

g) Utilizzare I'elettroutensile, gli accessori dell’utensile, le parti ad innesto
dell’utensile, ecc. conformemente a queste istruzioni. Tenere presenti le
condizioni di lavoro e il tipo di lavoro da svolgere. Lutilizzo di elettroutensili
per scopi diversi da quelli previsti puo portare a situazioni pericolose.

h) Tenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio
e grasso. Le impugnature e le superfici di presa scivolose non consentono il
maneggio sicuro e il controllo dell'elettroutensile in situazioni impreviste.

5) Utilizzo e trattamento dell’elettroutensile a batteria

a) Ricaricare la batteria solo con i caricabatterie consigliati dal produttore. Un
caricabatteria adatto per certi tipi di batterie puo dar luogo a pericolo di incendio
se usato con batterie diverse da quelle previste.

b) Per I'elettroutensile utilizzare solo le batterie previste. L utilizzo di altre batterie
puo causare lesioni e pericolo di incendio.

c) Tenere la batteria non in uso lontano da graffette, monete, chiavi, chiodi,
viti o altri piccoli oggetti metallici che possono cortocircuitare i contatti. //
cortocircuito dei contatti della batteria puo provocare ustioni o incendi.

d) In caso di utilizzo errato, dalla batteria pu6 fuoriuscire un liquido. Evitare il
contatto con esso. In caso di contatto accidentale sciacquare accuratamente
con acqua. In caso di contatto con gli occhi, consultare anche un medico.
Il liquido fuoriuscito dalla batteria puo causare irritazioni o ustioni della pelle.
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e) Non utilizzare una batteria danneggiata o modificata. Le batterie danneggiate
0 modificate possono comportarsi in modo imprevedibile e causare incendi,
esplosioni o lesioni.

f) Non esporre le batterie al fuoco o a temperature eccessive. // fuoco o tempe-
rature maggiori di 130 °C ne possono causare I'esplosione.

g) Attenersi a tutte le istruzioni per la ricarica e non ricaricare mai la batteria o
I'elettroutensile a batteria ad una temperatura esterna all’intervallo indicato
nelle istruzioni d’uso. La ricarica errata o a una temperatura esterna all'intervallo
indicato puo danneggiare irreparabilmente la batteria e aumentare il pericolo di
incendio.

6) Service

a) Fare riparare I'elettroutensile solo da personale specializzato e qualificato e
solo con pezzi di ricambio originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell’elettroutensile anche dopo la riparazione.

b) Non sottoporre mai a manutenzione le batterie danneggiate. Qualsiasi
intervento di manutenzione sulle batterie deve essere eseguito dal costruttore o
da un centro assistenza autorizzato.

Avvertenze di sicurezza per
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle seguenti istruzioni
puo causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per 'uso futuro.

o Non utilizzare I'elettroutensile se & danneggiato. Pericolo di incidenti.

e Durante il lavoro afferrare saldamente I’elettroutensile per I'impugnatura
anteriore (6) e per I'impugnatura con interruttore (8) ed assicurare un
equilibrio sicuro. L'elettroutensile sviluppa una forza di pressatura molto elevata.
Esso viene condotto con piui sicurezza con entrambe le mani. Per questo prestare
particolare attenzione ed usare cautela. Tenere lontano i bambini ed altre persone
durante ['utilizzo dell’elettroutensile.

e Non toccare le parti in movimento nella zona di pressatura. Pericolo di lesioni
da schiacciamento delle dita o della mano.

e Non far funzionare mai le pressatrici radiali con perno di fissaggio della
pinza (2) non bloccato. Pericolo di rottura e di pezzi espulsi violentemente con
conseguenti serie lesioni alle persone.

e Applicare la pressatrice radiale sul raccordo a pressione sempre con la
pinza a pressare, con I'anello a pressare e la pinza intermedia ortogonal-
mente all’asse del tubo. Applicandola inclinata rispetto all'asse del tubo, la
macchina motore si riporta in posizione ortogonale all’asse del tubo in virtu della
sua alta forza motrice. Le mani o altre parti del corpo potrebbero essere schiac-
ciate e/o sussiste il pericolo di rottura e di pezzi espulsi violentemente con
conseguenti serie lesioni alle persone.

e Posizionare I'anello a pressare S (PR-2B) sul raccordo a pressione sempre
ortogonalmente all’asse del tubo. Nell’applicare la pressatrice radiale con
pinza intermedia Z8 sull’anello a pressare S, prestare attenzione all’angolo
di rotazione libero della pressatrice radiale. Sussiste il pericolo di rottura e di
pezzi espulsi violentemente con conseguenti serie lesioni alle persone.

e Non far funzionare la pressatrice radiale con una sola pinza a pressare o un
solo anello a pressare con pinza intermedia montato. Avviare la pressatura
solo per realizzare una giunzione a pressione. Se non é presente il raccordo a
pressione che esercita una contropressione, la macchina motore, la pinza a
pressare, I'anello a pressare e la pinza intermedia vengono sottoposti ad intense
sollecitazioni superflue.

o Prima di utilizzarli, controllare che le pinze a pressare, gli anelli a pressare
con pinze intermedie (ganasce, cappi a pressare con ganasce intermedie)
di altre marche siano adatti per le pressatrici radiali REMS. Le pinze a
pressare e gli anelli a pressare con pinze intermedie di altre marche possono
essere utilizzate in REMS Akku-Press 22V ACC Connected se sono dimensionate
per la necessaria forza di spinta di 32 kN, se sono compatibili meccanicamente
con la macchina motore REMS, se possono essere bloccate correttamente e se
al termine della loro durata utile o in caso di sovraccarico si rompono senza
pericoli, ad esempio senza rischio di espulsione violenta di parti delle ganasce.
Si raccomanda di utilizzare solo pinze a pressare ed anelli a pressare con pinze
intermedie dimensionate con un fattore di sicurezza 2 1,4 contro la rottura
permanente, ossia che resistano almeno fino ad una spinta di 45 kN se la forza
di spinta nominale € pari a 32 kN. Leggere ed osservare inoltre le istruzioni d’'uso
e le avvertenze di sicurezza del costruttore/fornitore delle pinze a pressare, degli
anelli a pressare con pinze intermedie e le istruzioni di montaggio del costruttore/
fornitore del sistema pressfitting da pressare ed osservarne i limiti di utilizzo in
esse indicati. In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo di rottura ed i
pezzi espulsi violentemente possono provocare serie lesioni.

o Utilizzare solo pinze a pressare, anelli a pressare e pinze intermedie integri.
Le pinze a pressare, gli anelli a pressare, le pinze intermedie danneggiati possono
incastrarsi o rompersi e/o non realizzare correttamente la giunzione a pressione.
Le pinze a pressare, gli anelli a pressare, le pinze intermedie danneggiati non
devono essere riparati. In caso di mancata osservanza sussiste il pericolo di
rottura ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare serie lesioni.

o Non utilizzare I'occhiello (26) come dispositivo anticaduta. L'occhiello e
previsto soltanto per agganciare una tracolla. Se I'occhiello ha subito intense
sollecitazioni, far controllare la macchina motore da un centro assistenza auto-
rizzato REMS.

e Prima di montare/smontare le pinze a pressare, gli anelli a pressare, le pinze
intermedie, estrarre la spina di rete o togliere la batteria. Pericolo di lesioni.

o Attenersi alle le norme di manutenzione dell’elettroutensile e le avvertenze
di manutenzione per le pinze a pressare, gli anelli a pressare, le pinze
intermedie. L'osservanza delle norme di manutenzione si ripercuote positivamente
sulla durata dell’elettroutensile, delle pinze a pressare, degli anelli a pressare,
delle pinze intermedie.

e Non lasciare mai acceso I'elettroutensile senza sorveglianza. Prima di
lunghe pause di lavoro spegnere I'elettroutensile ed estrarre la spina di
rete/togliere la batteria. Gli apparecchi elettrici possono rappresentare pericoli
che causano lesioni alle persone e/o danni materiali se non sono sottoposti a
sorveglianza.

e Collocare al massimo 3 degli anelli a pressare XL 64—-108 (PR-3S) nella
valigetta di sistema XL-Boxx con inserto per anelli a pressare XL 64—-108
(PR-3S) (accessorio, cod. art. 579603). // rispetto del limite massimo di carico
con 3 anelli a pressare XL (PR-3S) riduce il rischio di danni alle cose e/o dilesioni
alle persone.

e Controllare regolarmente I'integrita del cavo di collegamento e dei cavi di
prolunga dell’elettroutensile e della tensione di alimentazione. Se sono
danneggiati, farli sostituire da un tecnico qualificato o da un centro assistenza
autorizzato REMS.

e Lasciare I'elettroutensile solo a persone addestrate. / giovani possono essere
assegnati all'uso dell’elettroutensile solo se hanno compiuto il 16° anno di eta
ed unicamente se e necessario per la loro formazione professionale e sempre
sotto la sorveglianza di una persona esperta.

o | bambini e le persone che, a causa delle loro capacita fisiche, sensoriali
o mentali o della loro inesperienza o ignoranza, non sono in grado di usare
in sicurezza I'elettroutensile, non devono utilizzare questo elettroutensile
senza sorveglianza o supervisione di una persona responsabile. In caso
contrario sussiste pericolo di lesioni dovuto ad errori di utilizzo.

o Utilizzare solo cavi di prolunga omologati, opportunamente contrassegnati
e con conduttori di sezione sufficiente. Utilizzare cavi di prolunga di lunghezza
massima di 10 m con conduttori di sezione pari a 1,5 mm?o di lunghezza da 10
m a 30 m con conduttori di sezione pari a 2,5 mm>

A\PERICOLO

e Osservare e attenersi alle avvertenze di sicurezza delle pinze a pressare
REMS, degli anelli a pressare REMS, delle pinze intermedie REMS, delle
pinze troncatrici REMS M, della tagliacavo REMS, delle pinze a pressare
REMS Basic E01 e degli inserti a pressare REMS. La mancata osservanza
delle avvertenze di sicurezza puo causare danni alle cose, lesioni alla persone,
folgorazione elettrica e cadute.

Vedere anche www.rems.de — Downloads — Avvertenze di sicurezza: PRES-
SATRICI RADIALI

Avvertenze di sicurezza per le batterie,
i caricabatterie veloci, gli alimentatori elettrici

Leggere tutte le avvertenze di sicurezza, le istruzioni, le didascalie e i dati
tecnici di questo elettroutensile. La mancata osservanza delle istruzioni puo
causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Vedere anche www.rems.de — Downloads — Istruzioni d’'uso — Avvertenze di
sicurezza — Avvertenze di sicurezza batterie, caricabatterie veloci, alimentatori
elettrici.

Fogli dei dati di sicurezza

Leggere i fogli dei dati di sicurezza. La mancata osservanza delle istruzioni puo
causare folgorazione elettrica, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni per I'uso futuro.

Vedere www.rems.de — Downloads — Fogli dei dati di sicurezza — Batterie.

Significato dei simboli

A\PERICOLO

Pericolo con rischio di grado elevato; in caso di mancata
osservanza porta alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).

Pericolo con rischio di grado medio; in caso di mancata osser-
vanza puo portare alla morte o a gravi lesioni (irreversibili).
Pericolo con rischio di grado basso; in caso di mancata osser-
vanza puo portare a lesioni moderate (reversibili).

Danni alle cose; non si tratta di un avviso di sicurezza! Nessun
rischio di lesioni.

/\ATTENZIONE

Pericolo
Caduta

Tensione elettrica

>B b F



ita

Prima della messa in servizio leggere le istruzioni d’'uso
Utilizzare un dispositivo di protezione degli occhi
Utilizzare un dispositivo di protezione dell'udito
L'elettroutensile € di classe di protezione ||

Non adatto per I'utilizzo all'aperto

Alimentatore a commutazione (SMPS)
@ Trasformatore di sicurezza a prova di cortocircuito (SCPST)
Smaltimento ecologico

Dichiarazione di conformita CE

Dati tecnici
Uso conforme

La REMS Akku-Press 22 V ACC Connected deve essere utilizzata solo per realizzare
giunzioni a pressione di tutti i sistemi pressfitting piu diffusi, per realizzare giunzioni
per conduttori elettrici, per realizzare giunzioni per sistemi anticaduta, per tagliare
staffe filettate e per tagliare cavi elettrici. La macchina motore pud essere connessa
a Internet via Wi-Fi al fine di scambiare dati tra la macchina motore stessa e il cloud.
Qualsiasi altro uso non € conforme e quindi non consentito.

Panoramica sull'uso degli elettroutensili a batteria, delle batterie, dei caricabatterie
veloci e degli alimentatori elettrici REMS.

Vedere www.rems.de — Downloads — Istruzioni d'uso — PRESSATRICI RADIALI:
ALTRI DOCUMENTI

b

1.1. La fornitura comprende
Macchina motore, batteria agli ioni di litio 21,6 V, caricabatteria veloce, istruzioni
d’uso, avvertenze di sicurezza, cassetta metallica / valigetta di sistema L-Boxx

1.2. Codici articolo
Macchina motore REMS Akku-Press 22V ACC Connected,
senza batteria
Pinze a pressare REMS, anelli a pressare REMS,
pinze intermedie REMS
Pinze troncatrici REMS M

576003

Vedere il catalogo REMS
Vedere il catalogo REMS

Tagliacavo REMS 571887
Lama da taglio, confezione da 2 pezzi (tagliacavo REMS) 571889
Pinza a pressare REMS Basic EO1 571855
Inserti a pressare REMS T 12, confezione da 2 pezzi 570891
Batteria agli ioni di lito REMS 21,6 V, 2,5 Ah 571571
Batteria agli ioni di litio REMS 21,6 V, 4,4 Ah 571574
Batteria agli ioni di lito REMS 21,6 V, 5,0 Ah 571581
Batteria agli ioni di litio REMS 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Caricabatteria veloce 100-240V, 90 W 571585
Caricabatteria veloce 100—240 V, 290 W 571587
Alimentatore elettrico 220-240V/21,6 V, 15A 571567
Alimentatore elettrico 220-240 V/21,6 V, 40 A 571578
Cassetta metallica REMS Akku-Press 22V ACC Connected 571290
Valigetta di sistema L-Boxx REMS Akku-Press 22V ACC Connected 576345
Detergente per macchine REMS CleanM 140119

Cassette metalliche o valigette di sistema con inserto per pinze a pressare
REMS, anelli a pressare REMS, pinze intermedie, come accessori

1.3. Applicazioni

Pressatrice radiale REMS Akku-Press 22V ACC Connected per la

realizzazione di giunzioni a pressione di tubi di acciaio, tubi di acciaio

inossidabile, tubi di rame, tubi di plastica, tubi multistrato di tutti i comuni

sistemi pressfitting @10 -108 (110) mm
B%-4"

Vedere anche www.rems.de — Prodotti — Pressatrici radiali —

Pinze a pressare REMS, anelli a pressare REMS— Estratto dal catalogo

(PDF)

B

1.4. Intervallo della temperatura di lavoro

Macchina motore -10 °C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Batteria -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Caricabatteria veloce 0°C (

Alimentatore elettrico -10°C-+45°C (14 °F - +113 °F

)

— +40 °C (32 °F — +104 °F)
)

>0°C (32 °F)

Temperatura di immagazzinamento

1.5. Funzionalita Connected

| prodotti con funzionalita Connected registrati offrono all'utente diverse ulteriori
funzionalita specifiche e dipendenti dal prodotto, ad esempio: protocollo di dati
di misurazione/pressatura (data e ora della pressatura, contatore 1 numero di
pressature e periodo di funzionamento, contatore 2 numero di pressature e
periodo di funzionamento, contatore numero di pressature totali e periodo di
funzionamento totale, tensione della batteria, intensita di corrente allo spegni-
mento, massima intensita di corrente, capacita residua batteria, tempo di
pressatura, diagramma pressione-tempo, ecc.) e creazione di protocolli,
visualizzazione di messaggi di errore, configurazione del prodotto (lingua, data,
ora, fuso orario, unita di pressione, durata di illuminazione LED e luminosita
LED, tempo di stand-by, modalita ACC, segnali acustici di avviso, ecc.), imple-
mentazione di blocchi d’'uso (blocco immediato o intervallo di riscontro con
funzione di antifurto, intervalli di ora e data per i tempi di blocco, limitazione
del numero di pressature eseguite), geolocalizzazione dei luoghi di pressatura,
conversione di registrazioni vocali in testo editabile, caricamento e salvataggio
di immagini delle pressature, visualizzazione di avvisi (ispezione annuale e
verifica periodica, nuova versione firmware, stato della batteria, ecc.), scarica-
mento e installazione di nuove versioni firmware.

1.6. Forza di spinta, corsa

Forza di spinta (forza nominale) 32 kN
Corsa 41 mm
1.7. Dati elettrici
21,6 V=;2,5Ah
. 21,6 V=;4,4 Ah
Macchina motore 2156V = 5,0 Ah
21,6 V=;9,0Ah
Caricabatteria veloce Ingresso  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
Uscita 21,6 V=
isolamento di protezione, schermatura
contro i radiodisturbi
Caricabatteria veloce Ingresso  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
Uscita 21,6 V=
isolamento di protezione, schermatura
contro i radiodisturbi
Alimentatore elettrico, Ingresso  220-240 V~; 50—60 Hz
21,6 V (cod. art. 571567) Uscita 21,6 V=;15A
isolamento di protezione, schermatura
contro i radiodisturbi
Alimentatore elettrico, Ingresso  220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (cod. art. 571578) Uscita 21,6 V=;40A

isolamento di protezione, schermatura
contro i radiodisturbi

1.8. Dimensioni
Macchina motore

1.9. Pesi

295x310x81 mm (11,6"x12,2"x 3,2")

Macchina motore senza batteria 29kg (6,4 1b)
Batteria agli ioni di litio REMS 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (0,91b)
Batteria agli ioni di lito REMS 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
Batteria agli ioni di litio REMS 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
Batteria agli ioni di lito REMS 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Pinza a pressare (in media) 1,8kg (3,91b)
Pinza intermedia Z2 20kg (4,41b)
Pinza intermedia Z4 36kg (7,91b)
Pinza intermedia Z5 3,8kg (8,41b)
Pinza intermedia Z8 1,7kg  (3,71b)
Anello a pressare M54 (PR-3S) 31kg (6,81b)
Anello a pressare U75 (PR-3B) 27kg (591b)

1.10. Informazioni sulla rumorosita
Valore d’emissione riferito al posto di lavoro
Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)

1.11. Vibrazioni

Valore effettivo ponderato dell'accelerazione <2,5m/s? K=1,5m/s?

I valore di emissione delle vibrazioni indicato & stato misurato con un metodo
di collaudo a norma e pud essere utilizzato per il confronto con altri elettrouten-
sili. Il valore di emissione delle vibrazioni indicato puo essere utilizzato anche
per stimare i tempi di pausa.

/\ATTENZIONE

I valore di emissione delle vibrazioni pud scostarsi dal valore indicato durante
I'utilizzo dell’elettroutensile, a seconda di come viene utilizzato I'elettroutensile
stesso. A seconda di come viene utilizzato I'utensile (funzionamento intermittente)
pud essere necessario prendere provvedimenti per la sicurezza dell'utilizzatore.
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2. Messa in funzione 2.2. Montaggio (cambio) della pinza a pressare, della pinza a pressare (PZ-4G)
(fig. 3), della pinza a pressare (PZ-S) (fig. 4), dell’anello a pressare (PR-3S)
/A\ATTENZIONE con pinza intermedia (fig. 5), dell’anello a pressare (PR-3B) con pinza
Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima intermedia (fig. 6), dell’anello a pressare 45° (PR-2B) con pinza intermedia
della rimessa in servizio &€ necessario azionare la valvola limitatrice della (fig. 7), dell’anello a pressare S (PR-2B) con pinza intermedia (fig. 7)
pressione premendo il tasto di ritorno (12). Se essa & inceppata o non & suffi- Estrarre la spina di rete o togliere la batteria. Utilizzare solo pinze a pressare,
cientemente scorrevole, la pressatura non deve essere eseguita. anelli a pressare con profilo di pressatura adatto per il sistema pressfitting.
In questo caso consegnare la macchina motore ad un centro assistenza auto- Sulle ganasce o sui segmenti a pressare delle pinze a pressare e degli anelli
rizzato REMS per farla controllare. a pressare sono presenti una lettera che contrassegna il profilo di pressatura
Per I'utilizzo delle pinze a pressare REMS e degli anelli a pressare REMS con ed un numero che ne indica la grandezza. Le pinze intermedie sono contras-
pinze intermedie per i diversi sistemi pressfitting si applica la documentazione segnate dalla lettera Z e da una cifra di identificazione dell'anello a pressare
di vendita REMS attuale; vedere anche www.rems.de — Downloads — Cata- compatibile e contrassegnato in modo omonimo. Per I'anello a pressare 45°
loghi/prospetti dei prodotti. Se componenti di sistemi pressfitting vengono (PR-2B) prestare attenzione al fatto che la pinza intermedia Z1 deve essere
modificati dai costruttori dei sistemi o se nuovi prodotti vengono presentati sul applicata solo a 45° (fig. 7). Per I'anello a pressare S (PR-2B), la pinza inter-
mercato, si deve richiedere a REMS l'attuale situazione di utilizzo (fax +49 media Z8 pud essere applicata orientandola su qualsiasi angolo (fig. 7). Leggere
7151 17 07 - 110 o e-mail info@rems.de). Salvo modifiche ed errori. ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del sistema
21. Colleaamento elettrico pressfitting da pressare. Non pressare mai con una pinza a pressare, un anello
" 9 a pressare e pinza intermedia non adatti (profilo di pressatura, grandezza). La
giunzione a pressione potrebbe essere inutilizzabile e la macchina motore e
Attenzione alla tensione di rete! Prima di effettuare il collegamento della la pinza a pressare o I'anello a pressare e la pinza intermedia potrebbero subire
macchina motore, del caricabatteria veloce o della tensione di alimentazione, danni.
controllare che la tensione indicata sulla targhetta corrisponda a quella della Collocare la macchina motore in posizione comoda sul tavolo o sul pavimento.
rete. In cantieri, in ambienti umidi, al coperto e all'aperto o in luoghi di utilizzo Il montaggio (la sostituzione) della pinza a pressare, pinza intermedia, pud
simili, collegare I'elettroutensile alla rete elettrica solo tramite un interruttore essere eseguito solo dopo aver riportato i rulli di pressione (5) nella posizione
differenziale di sicurezza per correnti di guasto (salvavita) che interrompa iniziale. Premere eventualmente il tasto di ritorno (12) e tenerlo premuto finché
I'energia se la corrente di dispersione verso terra supera il valore di 30 mA per i rulli di pressione (5) non ritornano nella posizione iniziale.
200 ms. Aprire il perno di fissaggio della pinza (2). A tal fine tirare il blocco (4). Il perno
Batterie agli ioni di litio di fissaggio della pinza (2) fuoriesce sotto I'azione della molla. Applicare la
Scarica eccessiva a causa di sottotensione pinza a pressare/la pinza intermedia prescelta. Premere il pulsante (3) situato
Per le batterie agli ioni di litio la tensione non deve scendere sotto un valore direttamente sopra il perno di fissaggio della pinza (2) e spostare il perno di
minimo, altrimenti la batteria puo subire danni a causa della scarica eccessiva. fissaggio della pinza (2) fino a far innestare il chiavistello (4) (bloccaggio auto-
Alla consegna, le celle delle batterie agli ioni di litio REMS sono caricate per matico della pinza a pressare/pinza intermedia). Non avviare le pressatrici
circa il 40 %. Per questo le batterie agli ioni di litio devono essere caricate prima radiali senza prima aver applicato la pinza a pressare, la pinza intermedia con
dell'uso e successivamente ricaricate ad intervalli regolari. Se questa regola anello a pressare. Eseguire I'operazione di pressatura solo per realizzare una
del costruttore delle celle non viene rispettata, la batteria agli ioni di litio pud giunzione a pressione. Se non & presente il raccordo a pressione che esercita
subire danni a causa della scarica eccessiva. una contropressione, la macchina motore o la pinza a pressare, I'anello a
. . L. . pressare e la pinza intermedia subiscono intense sollecitazioni superflue.
Scarica eccessiva a causa di imnmagazzinamento
Immagazzinando una batteria agli ioni di litio poco carica, se limmagazzinamento
si protrae a lungo la batteria pud scaricarsi eccessivamente e subire danni. La posizione di chiusura del perno di fissaggio della pinza & monitorata elettri-
Prima di immagazzinarle, le batterie agli ioni di litio devono essere pertanto camente. L'esecuzione di una pressatura & possibile solo se il perno di fissaggio
caricate e ricaricate almeno una volta ogni sei mesi e prima di riutilizzarle. della pinza & chiuso.
AVVISO 2.3. Elementi di comando e display OLED

Prima dell’uso, caricare la batteria agli ioni di litio.

Per caricare la batteria agli ioni di litio REMS utilizzare solo caricabatterie veloci
REMS approvati. Le batterie agli ioni di litio nuove e non utilizzate a lungo
raggiungono la capacita massima solo dopo diverse ricariche.

Caricabatterie veloci

Con spina di rete inserita, la spia di controllo sinistra & accesa in verde. Se una
batteria e inserita nel caricabatteria veloce, la spia di controllo verde lampeg-
giante segnala che I'accumulatore si sta ricaricando. Quando questa spia di
controllo verde resta costantemente accesa, la batteria & carica. Se una spia
di controllo lampeggia in rosso, la batteria &€ guasta. Se una spia di controllo &
accesa in rosso, la temperatura del caricabatteria veloce e/o dell'accumulatore
¢ esterna all'intervallo di lavoro consentito da 0 °C a +40 °C.

| caricabatterie veloci non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

Alimentatori elettrici

Gli alimentatori elettrici vanno utilizzati al posto delle batterie per I'alimenta-
zione da rete degli elettroutensili a batteria. Gli alimentatori elettrici possie-
dono una protezione dalla sovracorrente e termica. Lo stato operativo viene
segnalato da un LED. Un LED acceso segnala il pronto al funzionamento.
Un LED spento o lampeggiante segnala una sovracorrente o una tempera-
tura non consentita. Durate questa fase non € possibile utilizzare la macchina
motore. Dopo un certo tempo il LED si riaccende e il lavoro pud essere
proseguito.

Gli alimentatori elettrici non sono adatti per essere utilizzati all'aperto.

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected puo essere gestita mediante diversi
elementi di comando. Un display OLED ad alto contrasto consente di visualiz-
zare chiaramente i menu, i sottomenu, le pagine di configurazione e di infor-
mazione e i messaggi.

Pulsante di accensione/spegnimento

Pulsante di accensione/spegnimento (fig. 2 (24)) per accendere e spegnere la
macchina motore. Per spegnere la macchina motore, premere e tenere premuto
il pulsante di accensione/spegnimento per 2 secondi.

Interruttore di sicurezza
Interruttore di sicurezza (fig. 1 (7)) per eseguire pressature e, nel comando a
menu, per uscire dal sottomenu corrente

Pulsanti sinistra/destra
| pulsanti sinistra/destra (fig. 2 (22)) sotto il display OLED hanno funzioni che
cambiano a seconda della situazione

Display OLED
L'area di visualizzazione del display OLED ¢ suddivisa in “Barra delle icone in
alto”, “Finestra principale” e “Barra delle icone in basso”.
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Barra delle icone superiore

Indicatore dello stato di carica della batteria
Alimentazione da rete

Blocco d'uso attivato, macchina motore non bloccata
Blocco d'uso attivato, macchina motore bloccata
Blocco d'uso non attivato

Scaricamento nuova versione firmware riuscito. Nuova versione firmware pronta per l'installazione.

Macchina motore non registrata

Macchina motore connessa al cloud, macchina motore non registrata

Macchina motore connessa al cloud, macchina motore registrata

La macchina motore non pud connettersi al cloud

Macchina motore non connessa al cloud a causa dell'assenza della connessione Wi-Fi

W k= |k | (oo | AF

a
-
r
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Wi-Fi connesso

Wi-Fi connesso, nessuna connessione Internet

Wi-Fi disattivato

Reti Wi-Fi salvate non disponibili 0 ancora nessuna rete Wi-Fi salvata sulla macchina motore.

Finestra principale

Pagina iniziale
Visualizzazione alterna: pagina di benvenuto e iniziale, menu, sottomenu, pagine delle impostazioni e delle informazioni,
messaggi

Barra delle icone inferiore

L'

Visualizzazione del menu successivo

Visualizzazione del menu, sottomenu successivo o pagina delle impostazioni

Richiamo del menu / sottomenu precedente

Annullamento / chiusura / visualizzazione del diagramma pressione-tempo / azzeramento dei contatori

Aumento del valore numerico

Riga successiva

&4 P | X|A Vv

Icona continuamente accesa: conferma dell'immissione
Icona lampeggiante: punto di accesso della macchina motore attivato e pronto per la connessione al terminale mobile.

& FREC

Registrazioni vocale

@

Installazione di una nuova versione firmware

Pagina di benvenuto e iniziale

Pagina di benvenuto con logo del produttore
Versione firmware

Pagina iniziale
Data, ora, tipo di macchina motore
Macchina motore pronta all'uso

Messaggi

Messaggi che vengono visualizzati all'accensione della macchina motore quando si & verificato un evento.

Ispezione annuale e verifica periodica
Viene visualizzato quando € necessaria l'ispezione annuale e la verifica periodica (< 0 d 0 2 30.000 n).
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Memoria piena
A partire da questo momento i dati salvati vengono sovrascritti (dapprima i dati meno recenti).

100 nm

Blocco d'uso
Numero di giorni rimanenti ,d“ prima del blocco della macchina motore
Numero di pressature rimanenti ,n“ prima del blocco della macchina motore

Blocco d'uso A
Tramite il pulsante destro visualizzare il codice QR sul display OLED. Leggere il codice QR con un terminale mobile
e modificare il blocco d'uso della macchina motore tramite il portale dei servizi REMS.

Blocco d'uso B
Tramite il pulsante destro visualizzare il codice QR sul display OLED. Leggere il codice QR con un terminale mobile
e modificare il blocco d'uso della macchina motore tramite il portale dei servizi REMS.

Blocco d'uso C
Tramite il pulsante destro visualizzare il codice QR sul display OLED. Leggere il codice QR con un terminale mobile
e modificare il blocco d‘uso della macchina motore tramite il portale dei servizi REMS.

Blocco d'uso D
Tramite il pulsante destro visualizzare il codice QR sul display OLED. Leggere il codice QR con un terminale mobile
e modificare il blocco d‘uso della macchina motore tramite il portale dei servizi REMS.

Wi-Fi NOT CONNECTED
Connessione Wi-Fi non ancora attiva o nessuna delle reti Wi-Fi salvate sulla macchina motore disponibile.

Menu

Visualizzazione/reset delle informazioni, richiamo di sottomenu/pagine delle impostazioni e delle informazioni e installazione di una nuova versione firmware

I

Impostazioni

Contatore 1
Visualizzazione: t; = periodo di funzionamento
ni = numero di pressature
Premere e tenere premuto il pulsante destro per 2secondi per azzerare il contatore.

Contatore 2
Visualizzazione: t, = periodo di funzionamento
n, = numero di pressature
Premere e tenere premuto il pulsante destro per 2secondi per azzerare il contatore.

t hbkh

T
L
T
L

hd

Contatore totale

Visualizzazione: }t = somma periodi di funzionamento
Y n =somma numero di pressature

Il contatore non puo essere azzerato.




Ispezione annuale e verifica periodica
Visualizzazione: n = somma numero di pressature (compare a partire da 25.000 pressature)
d = tempo restante prima dell'ispezione annuale e la verifica periodica in giorni

Occupazione della memoria
Visualizzazione: memoria occupata / massima capacita di memoria disponibile in MB

Versione firmware
Visualizzazione: numero di serie macchina motore
versione firmware installata

Versione firmware
Visualizzazione: numero di serie macchina motore
versione firmware installata
versione firmware disponibile
Installazione possibile solo se la macchina motore € stata connessa tramite Wi-Fi al cloud via Internet.

Versione firmware
Visualizzazione: numero di serie macchina motore
versione firmware installata
versione firmware disponibile
ERROR REGISTRATION REQUIRED: macchina motore non registrata. Installazione possibile solo se la macchina
motore € stata registrata e connessa tramite Wi-Fi al cloud via Internet.

Versione firmware
Visualizzazione: numero di serie macchina motore
versione firmware installata
versione firmware disponibile
Data Protection Information: prendere conoscenza delle informazioni sulla privacy e avviare dell'installazione

Installazione della versione firmware in corso
Durante ['installazione non spegnere la macchina motore e non togliere la batteria o |'alimentatore elettrico.

Sottomenu / pagine delle impostazioni e delle informazioni
Impostazioni della macchina motore, registrazione della macchina motore nel portale dei servizi REMS, invio di un messaggio di manutenzione, configurazione della

connessione Wi-Fi.

Selezione della luminosita delle lampada di lavoro a LED

Impostazioni tramite il portale dei servizi REMS / codice QR

Tramite il pulsante destro visualizzare il codice QR sul display OLED. Leggere il codice QR con il terminale mobile
per richiamare il portale dei servizi REMS. Registrare la macchina motore. Se la macchina motore € gia registrata,
viene richiamata direttamente la pagina "GESTISCI PRODOTTO".

Impostazione della data
Con connessione Internet attiva, la data viene aggiornata automaticamente all'accensione della macchina motore.
In tal caso l'impostazione manuale non ¢ possibile.
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Impostazione dell'ora
Con connessione Internet attiva, I'ora viene aggiornata automaticamente all'accensione della macchina motore. In tal
caso l'impostazione manuale non €& possibile.

Selezione formato data
e YYYY-MM-DD
e MM/DD/YYYY
e DD.MM.YYYY

Selezione formato ora
e hh:mm (24 h)
e hh:mm (12 h)

Selezione unita di misura pressione
® bar
® psi

Impostazione supporto / diagnosi remota
Invio del messaggio di manutenzione "SUPPORT" per la diagnosi remota

Configurazione della connessione Wi-Fi / attivazione del punto di accesso
Visualizzazione: nome della rete Wi-Fi connessa
Visualizzazione: nome del punto di accesso della macchina motore

password per connessione Wi-Fi

indirizzo IP del punto di accesso

Configurazione della connessione Wi-Fi / attivazione del punto di accesso
Visualizzazione: Wi-Fi disattivato
Visualizzazione: nome del punto di accesso della macchina motore

password per connessione Wi-Fi

indirizzo IP del punto di accesso

Configurazione della connessione Wi-Fi / attivazione del punto di accesso

Visualizzazione: connessione Wi-Fi non ancora attiva o nessuna delle reti Wi-Fi salvate sulla macchina motore dispo-
nibile

Visualizzazione: nome del punto di accesso della macchina motore
password per connessione Wi-Fi
indirizzo IP del punto di accesso

FACTORY

Ripristino delle impostazioni di fabbrica

I G

FACTORY
RESET

Ripristino delle impostazioni di fabbrica
Blocco d'uso attivo, ripristino delle impostazioni di fabbrica non possibile, leggere le istruzioni d'uso

lacal

RESTORE

wil.12,

<

T
Wi-Fi
RESTORE

Wwil.12,

Ripristino della versione firmware
Local RESTORE
Wi-Fi RESTORE
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Registrazione della macchina motore, connessione del terminale mobile,
connessione della macchina motore al cloud via Internet

Per utilizzare la funzionalitd Connected & necessario registrare la macchina
motore nel portale dei servizi REMS e la connessione della macchina motore
al cloud via Internet.

Avviso: la macchina motore REMS Akku-Press 22 V ACC Connected pud
essere utilizzata anche senza la registrazione della macchina motore e senza
la connessione a Internet. In questo caso le funzioni della funzionalita Connected
non sono disponibili. In caso di connessione Internet non attiva, i dati vengono
salvati sulla macchina motore e inviati al cloud subito dopo la registrazione
della macchina motore e I'attivazione di una connessione al cloud via Internet.

2.4.1. Registrazione della macchina motore nel portale di servizi REMS

Nel portale dei servizi REMS si possono registrare le macchine motore a nome
di un utente registrato. Se I'utente non ha ancora creato I'account, creare
I'account di utente nel portale dei servizi REMS (https://service.rems.de) nella
voce di menu LOGIN. Per confermare I'indirizzo e-mail indicato e come ultimo
passo del login, cliccare il link di attivazione nella e-mail che I'utente ricevera
come risposta.

e Accendere la macchina motore. )

e Premere il pulsante destro (22) per visualizzare il menu “Impostazioni’Ee.
Premere di nuovo il pulsante destro. Premere il pulsante sinistra per
visualizzare la pagina “Impostazioni tramite il portale dei servizi REMS” .
Premere il pulsante destra per richiamare il codice QR.

e Leggere il codice QR con un terminale mobile, ad esempio con la foto-
camera. Nel browser si apre il portale dei servizi REMS. Effettuare il login
dell'utente nel portale dei servizi REMS.

e Premere il pulsante “Registra prodotto”. La corretta registrazione viene
confermata. Se la macchina motore € gia registrata, viene richiamata
direttamente la pagina “GESTISCI PRODOTTO".

La registrazione puo essere annullata soltanto da questo utente. In caso di
vendita o di cessione del prodotto, I'utente deve annullare la registrazione,
altrimenti 'acquirente del prodotto non puo registrarsi per utilizzare la funzio-
nalita Connected.

2.4.2. Connessione del terminale mobile alla macchina motore

Avwviso: la macchina motore puo essere connessa al cloud via Internet tramite

una rete Wi-Fi disponibile o tramite I'hotspot di un terminale mobile.

e Inserire la batteria carica nella macchina motore e premere brevemente il
pulsante di accensione/spegnimento (24).

Dopo qualche secondo il display OLED si accende. La macchina motore &
pronta per 'uso non appena viene visualizzata la pagina iniziale. )

e Premere il pulsante destro (22) per visualizzare il menu “Impostazioni”ﬂ.
Premere di nuovo il pulsante destro. Poi premere ripetutamente il pulsante
sinistro, fino a visualizzare il menu “Configurazione della connessione
Wi-Fi” H Premere il pulsante destro per visualizzare la relativa pagina
delle impostazioni . Premere e tenere premuto il pulsante destro per 2
secondi fino al lampeggio dell'icona “e” sopra il tasto destro. Il punto di
accesso della macchina motore & ora visibile per il terminale mobile.

e Aprire le impostazioni Wi-Fi (WLAN) sul terminale mobile. Se necessario,
attivare Wi-Fi sul terminale mobile. Per ulteriori informazioni vedere le
informazioni del produttore del terminale mobile.

e Selezionare il punto di accesso “Numero di serie RE-AP” della macchina
motore.

e Quando richiesto, inserire la password WPA2 “12345678" per la crittografia
del trasferimento dei dati tra la macchina motore e il terminale mobile e
connettere. Se la password ¢ stata gia salvata sul terminale mobile, il suo
nuovo inserimento non & necessario; la richiesta di inserimento della
password non viene piu visualizzata.

La pagina di configurazione “WI-FI SELECTION” (fig. 8) si apre automaticamente

sul terminale mobile.

Awviso: se la pagina di configurazione non si apre automaticamente, aprire il
web browser sul terminale mobile e nella barra dell'indirizzo inserire I'indirizzo
IP del punto di accesso della macchina motore: http://192.168.4.1.

2.4.3. Connessione della macchina motore al cloud via internet

Connettere la macchina motore al cloud via Internet tramite una rete Wi-Fi

disponibile (fig. 8):

e Selezionare una rete Wi-Fi nell’elenco delle reti Wi-Fi (H), inserire la

password della rete Wi-Fi (E) e connettersi ad essa mediante il pulsante
“Save” (D).
Awviso: le reti Wi-Fi connesse tramite un server proxy non possono essere
utilizzate. Una connessione di questo genere viene utilizzata, ad esempio,
per 'accesso alla rete degli ospiti di un hotel o in reti ad accesso pubblico
e spesso si riconosce dal fatto che viene richiesta una conferma in una
pagina di benvenuto o di login.

Le icone “Wi-Fi” "% e “Cloud” «lls compaiono nella barra delle icone in alto

sul display OLED. La visualizzazione di queste icone puo richiedere qualche

minuto. Se non vengono visualizzati, spegnere e riaccendere la macchina
motore. Le icone “Wi-Fi” “5* e “Cloud” «lls compaiono nella barra delle icone

in alto sul display OLED.

2.5,

REMS Akku-Press 22V ACC Connected & in grado di salvare un massimo di
reti 10 Wi-Fi. La macchina motore si connette automaticamente non appena
diventa disponibile una rete Wi-Fi gia nota.

Selezionando la casella di controllo “show all” (A), vengono visualizzate tutte
le reti Wi-Fi gia salvate, anche quelle correntemente non disponibili. Se si
desidera utilizzare una determinata rete Wi-Fi presente nell'elenco delle reti
Wi-Fi salvate (1), selezionarla e premere il pulsante “Connect’ (B). Per eliminare
una rete Wi-Fi salvata, selezionarla e premere il pulsante “Delete network” (C).

Connettere la macchina motore al cloud via Internet tramite I’hotspot di
un terminale mobile (fig. 8):

In alternativa alla connessione della macchina motore tramite una rete Wi-Fi
disponibile, la connessione della macchina motore puo essere effettuata anche
tramite I'hotspot di un terminale mobile.

Terminali mobili con sistema operativo Android:

e Connettere il terminale mobile alla macchina motore (vedere “2.4.2.
Connessione del terminale mobile alla macchina motore”).

e Nella pagina di configurazione selezionare “WI-FI SELECTION” (fig. 8)
“other SSID” (G) e nel campo di immissione inserire il nome dell’hotspot.

e Inserire la password e salvare con il pulsante “Save” (D). Il nome dell'hotspot
compare nell'elenco delle reti Wi-Fi disponibili (H).

e Attivare I'hotspot tramite il centro di controllo del terminale mobile. Si osservi
che sul terminale mobile la larghezza di banda dell’hotspot € impostata su
2,4 GHz. Per ulteriori informazioni vedere le informazioni del produttore
del terminale mobile.

Dopo qualche secondo la macchina motore si connette all’hotspot. Le icone

“Wi-Fi” ¥ e “Cloud” «lls compaiono nella barra delle icone in alto sul display

OLED. La visualizzazione di queste icone puo richiedere qualche minuto. Se

non vengono visualizzati, spegnere e riaccendere la macchina motore. Le icone

“Wi-Fi” "= e “Cloud” «lls compaiono nella barra delle icone in alto sul display

OLED.

Terminali mobili con sistema operativo iOS:

e Connettere il terminale mobile alla macchina motore (vedere “2.4.2.

Connessione del terminale mobile alla macchina motore”).

Nella pagina di configurazione selezionare “WI-FI SELECTION” (fig. 8)

“other SSID” (G) e nel campo di immissione inserire il nome dell’hotspot

del terminale mobile.

e Inserire la password e salvare con il pulsante “Save” (D). Il nome dell’hotspot
compare nell’elenco delle reti Wi-Fi disponibili (H).

e Attivare 'hotspot sul terminale mobile. Selezionare il menu “Impostazioni”
e in “Hotspot personale” consentire 'accesso. Si osservi che sul terminale
mobile la larghezza di banda dell’hotspot & impostata su 2,4 GHz. A partire
da iOS 15 selezionare a tal fine “Massimizza compatibilita”. Per ulteriori
informazioni vedere le informazioni del fabbricante del terminale mobile.

e Lasciare aperta la pagina di attivazione “Hotspot personale” e attendere
almeno 10secondi.

Awviso: la connessione all’hotspot del terminale mobile & possibile solo se
la pagina di attivazione rimane aperta.

Dopo qualche secondo la macchina motore si connette all’hotspot. Le icone

“Wi-Fi” ¥ e “Cloud” «lls compaiono nella barra delle icone in alto sul display

OLED. La visualizzazione di queste icone puo richiedere qualche minuto. Se

non vengono visualizzati, spegnere e riaccendere la macchina motore. Le icone

“Wi-Fi” %= e “Cloud” «lls compaiono nella barra delle icone in alto sul display

OLED.

Attivazione/disattivazione Wi-Fi

Wi-Fi pud essere attivato/disattivato direttamente mediante i pulsanti sinistra/
destra (22). Premere contemporaneamente e tenere premuti i pulsanti sinistra/
destra per 2secondi. Se Wi-Fi & disattivato, nella barra delle icone in alto sul
display OLED compare I'icona “x”. Se Wi-Fi & attivato, una volta effettuata la
connessione nella barra delle icone in alto sul display OLED compaiono le
icone “Wi-Fi” % e “Cloud il

Attenzione: Se il display OLED visualizza “Contatore 1” o “Contatore 27,
premendo accidentalmente il pulsante destra/sinistra in fase di attivazione/
disattivazione del WiFi & possibile azzerare involontariamente il contatore.

Portale dei servizi REMS (https://service.rems.de)

2.5.1. Funzionalita Connected

Dopo aver registrato un prodotto con funzionalitd Connected, nel portale dei
servizi REMS l'utente puo utilizzare diverse utili funzionalita del prodotto stesso
ed effettuare impostazioni sulla macchina motore.

Vedere anche www.rems.de — Portale dei servizi

(=] [m]

(=]

2.5.2. Gestione dei prodotti

Selezionare la voce di menu “Connected” — “Gestisci prodotti”. Visualizzazione
di tutti i prodotti registrati a nome dell’'utente, dei prodotti con diritti di accesso
concessi all'utente e dei prodotti con registrazione annullata. Per la vista detta-
gliata di una macchina motore, selezionare il corrispondente numero di serie.
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nnnnnn-aaaa GESTISCI PRODOTTO

REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Visualizzazione: numero di serie, prodotto, osservazioni, data di registrazione,
stato di collegamento, contatori 1 e 2 (numero di pressature, periodo di funzio-
namento, data e ora di aggiornamento, azzeramento contatori), contatore
pressature totali (numero di pressature, periodo di funzionamento, data e ora
di aggiornamento), prossima manutenzione (giorni), versione firmware, istruzioni
d'uso, diritti di accesso concessi per

Pulsanti:
Mostra pressature

Panoramica delle pressature, diagramma pressione-
tempo e messaggi vocali
Creazione, modifica, eliminazione di protocolli,
scaricamento di protocolli
Annullamento della registrazione della macchina

Protocolli

Annulla registrazione®
motore

Concedi diritti di accesso*?  Concessione ad altri utenti dei diritti di accesso
alla macchina motore”

Apertura della mappa geografica con i luoghi di

pressatura della macchina motore

Cartina

*) Visualizzazione solo per I'utente che ha registrato la macchina motore

Impostazione nel portale di servizi:

Formato data YYYY-MM-DD*, MM/DD/YYYY, DD.MM.YYYY
Formato ora 12, 24"

Fuso orario Selezione fuso orario, (UTC+01:00)*

Unita di misura della pressione bar®), psi

Visualizzazione contatore
sotto faccina

Nessuna visualizzazione, contatore 1,

contatore 2, contatore totale

Blocco d'uso on, off*

Blocco d’uso

Intervallo di richiamo [giorni] A libera scelta, (0)*

Tempo di standby [min] 2-20, (10)*

Modalita ACC on*), off

Durata di illuminazione LED [s] 0-120, (120)*

Luminosita [%] 1-100 (100)*

Segnali acustici di avviso  on*), off

Versione firmware Visualizzazione della versione firmware corrente-
mente installata

*) Impostazione di fabbrica

La modifica delle impostazioni deve essere confermata con il pulsante “Comunica
modifiche”.

Errori:
Elenco degli ultimi messaggi di errore

2.5.3. REMS Akku-Press Connected Pressature

Selezionare la voce di menu “Connected” — “Pressature Akku-Press Connected”.
Visualizzazione delle pressature di tutti i prodotti registrati a nome dell'utente,
dei prodotti con diritti di accesso concessi all'utente e dei prodotti con registrazione
annullata. Per la vista dettagliata di una pressatura, selezionare la pressatura.

Pressatura nnnn DETTAGLIO
Numero di serie nnnnnn-aaaa
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Visualizzazione di informazioni dettagliate sulla pressatura: data e ora della
pressatura, pressione esercitata interna all'intervallo assegnato, tensione della
batteria durante la pressatura, intensita di corrente allo spegnimento, capacita
residua batteria, massima intensita di corrente, temperatura interna macchina
motore, tempo di pressatura, contatore 1 pressature, contatore 1 periodo di
funzionamento, contatore 2 pressature, contatore 2 periodo di funzionamento,
contatore pressature totali, contatore periodo di funzionamento totale.

Nel campo “Note” si puo inserire un testo per ogni pressatura. In alternativa,
tramite “Speech-to-Text” (riconoscimento vocale) si pud convertire una regi-
strazione vocale in testo editabile. Il testo convertito compare nel campo “Nota”.
Il testo convertito deve essere controllato e, se necessario, corretto dall'utente.

In “Immagini” si possono caricare immagini (jpg, png) per ogni pressatura. A
tal fine premere il pulsante “+ Upload immagini”, selezionare le immagini e
confermare. In alternativa, le immagini possono essere trascinate sul pulsante
“+ Upload immagini” tramite Drag & Drop. In entrambi i casi le immagini vengono
caricate automaticamente e sono disponibili come viste in miniatura. Tramite il
simbolo “Cestino” si puo eliminare 'immagine visualizzata. Le viste in miniatura
possono essere visualizzate anche in modalita a tutto schermo. Tramite i tasti
a freccia si pud passare da un’immagine all’altra.

Nella redazione di un protocollo, le immagini caricate per le pressature sele-
zionate vengono elencate in fondo al protocollo, raggruppate per numero di
serie della macchina motore e per numero di pressatura.

Eliminando I'account utente, le immagini caricate vengono eliminate automa-
ticamente.

Vengono inoltre visualizzati il luogo approssimativo e il diagramma pressione-
tempo della pressatura. Per individuare il luogo di pressatura (geolocalizzazione),
la funzionalita Wi-Fi della macchina motore deve essere attiva nel momento
della pressatura e I'API di geolocalizzazione di Google deve essere in grado
di determinare il luogo di utilizzo in base alle informazioni Wi-Fi trasmesse.

3.

3.1.

Per proteggere la sfera privata dell'utente, quest’ultimo pud occultare le coordi-
nate geografiche del luogo di pressatura. L'occultamento ha per conseguenza
I'occultamento della qualita delle coordinate geografiche del luogo di pressatura
originario. Questa operazione non pud essere annullata.

2.5.4. Protocolli REMS Akku-Press Connected

Tramite la scheda di registro “Connected”—,Protocolli REMS Akku-Press
Connected” si apre la pagina “Protocolli pressature”. | protocolli possono essere
creati, modificati, eliminati o salvati tramite scaricamento.

Modifica protocolli pressature #nnnn

Selezionare “Modifica” per aprire la pagina di modifica del corrispondente
protocollo. Inserire i dati nei campi “Inizio della prestazione”, “Fine della presta-
zione”, “Commissionario”, “Committente”, “Ulteriori informazioni”. | dati nei
campi “Commissionario” e “Committente”, possono essere inseriti solo se la
casella di controllo sopra di essi & selezionata.

Tramite casella di controllo selezionare le pressature da acquisire nel protocollo.
Premere il pulsante “applica” per acquisire le pressature selezionate nel proto-
collo. Il protocollo viene creato ed € disponibile anche per il suo scaricamento.

Sui protocolli si pud posizionare il logo della propria azienda. A tal fine, in “Menu
utente” — “Modifica dati utente” del portale dei servizi REMS specificare il logo
della societa. Una volta specificato, il logo della societa compare sul protocollo.

Utilizzo
Pressatura

A\ ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima
della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della
pressione premendo il tasto di ritorno (12). Se essa € inceppata o non & suffi-
cientemente scorrevole, la pressatura non deve essere eseguita. In questo
caso consegnare la macchina motore ad un centro assistenza autorizzato
REMS per farla controllare.

Prima di ogni uso & necessario controllare che la pinza a pressare, I'anello a
pressare e la pinza intermedia, in particolare il profilo di pressatura (10, 16)
delle ganasce (9), o di tutti i 3 segmenti a pressare (15), non presentino danni
o tracce di usura. Non utilizzare piu pinze a pressare, anelli a pressare e pinze
intermedie danneggiati o usurati. In caso contrario si corre il rischio di realizzare
raccordi a pressare non regolari e di incidenti.

Prima di ogni uso & necessario eseguire una prova di pressatura mediante la
macchina motore e la pinza a pressare, I'anello a pressare montato con pinza
intermedia e con raccordo a pressione inserito. La pinza a pressare (1), I'anello
a pressare (14) con pinza intermedia devono essere compatibili meccanicamente
con la macchina motore e poter essere bloccati correttamente. Per la pinza a
pressare (fig. 1), I'anello a pressare (PR-2B) (fig. 6), I'anello a pressare 45°
(PR-2B) (fig. 7), 'anello a pressare S (PR-2B) (fig. 7), dopo aver ultimato la
pressatura € necessario osservare la chiusura completa delle ganasce (9) di
“A”. Per la pinza a pressare (PZ-4G) (fig. 3), la pinza a pressare (PZ-S) (fig.
4), dopo aver ultimato la pressatura &€ necessario osservare la chiusura completa
delle ganasce (9) sia in “A” sia sul lato opposto “B”. Per 'anello a pressare
(PR-3S) (fig. 5), dopo aver ultimato la pressatura & necessario osservare la
chiusura completa dei segmenti a pressare (15) sia in “A” sia sul lato opposto
“B”. Controllare I'ermeticita della giunzione (osservare le disposizioni, norme,
direttive, ecc. nazionali).

Se durante la chiusura della pinza a pressare, dellanello a pressare si forma
una bavatura evidente sul pressfitting, il raccordo puo essere difettoso o non
ermetico (vedere “5. Disturbi”).

/\ATTENZIONE

Per non danneggiare la macchina motore, verificare che nelle situazioni
di lavoro come quelle illustrate dalle fig. 10 — 12 non si presentino forza-
ture tra la pinza a pressare, I'anello a pressare, la pinza intermedia, il
pressfitting e la macchina motore. In caso di mancata osservanza sussiste
il pericolo di rottura ed i pezzi espulsi violentemente possono provocare
serie lesioni.

3.1.1. Accensione e spegnimento della macchina motore

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected si accende premendo il pulsante di
accensione/spegnimento (24). Dopo 'accensione, il display OLED visualizza
la pagina di benvenuto. Poi vengono visualizzati eventuali messaggi. La
macchina motore & pronta per I'uso non appena il display OLED visualizza la
pagina iniziale con data, ora e tipo di macchina motore. Premere e tenere
premuto il pulsante di accensione/spegnimento per 2secondi per spegnere la
macchina motore. Se non viene utilizzata, la macchina motore rimane in
stand-by e si spegne al termine del periodo di stand-by. La durata dello
stand-by pud essere modificato nel portale dei servizi REMS.

Accendendo la macchina motore senza connessione Internet, la data e 'ora
possono essere impostate manualmente. Se la connessione Internet & attiva,
allaccensione della macchina motore la data e I'ora vengono richiamate auto-
maticamente da Internet e in tal caso la loro impostazione manuale non &
possibile. Se, nonostante la connessione Internet attiva, viene visualizzata un’ora
errata, nel portale di servizi REMS controllare se &€ impostato il fuso orario corretto.

3.1.2. Ciclo di lavorazione

Comprimere con una mano la pinza a pressare (1) fino a poterla spingere sul
raccordo a pressione. Posizionare la macchina motore sul pressfitting con la
pinza a pressare ortogonale all'asse del tubo. Rilasciare la pinza a pressare
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per farla chiudere sul pressfitting. Afferrare la macchina motore per I'impugna-
tura anteriore (6) e per I'impugnatura con interruttore (8).

Applicare I'anello a pressare (14) intorno al raccordo a pressione. Applicare la
pinza intermedia (13) nella macchina motore e bloccare il perno di fissaggio
della pinza. Comprimere con una mano la pinza intermedia (13) fino a poterla
applicare sull'anello a pressare. Rilasciare la pinza intermedia in modo da
portare i raggi/le semisfere della pinza intermedia a stretto contatto con i perni
di posizionamento/le sedi sferiche dell'anello a pressare e quest'ultimo con il
pressfitting (fig. 9). Per I'anello a pressare 45° (PR-2B) prestare attenzione al
fatto che la pinza intermedia Z1 deve essere applicata solo a 45° (fig. 7). Per
I'anello a pressare S (PR-2B), la pinza intermedia Z8 pud essere applicata
orientandola in qualsiasi direzione (fig. 7).

Utilizzare solo la pinza intermedia approvata per I'anello a pressare e per la
pressatrice radiale; vedere “2.2. Montaggio (cambio) della pinza a pressare,
...". La mancata osservanza puo portare a pressature anomale o che perdono
e inoltre I'anello a pressare e la pinza intermedia possono subire danni.

Selezionare la modalita ACC (vedere “3.1.4. Sicurezza di funzionamento”).

Tenere premuto l'interruttore di sicurezza (7) e attivare la pressatura.
Awviso: la pressatura puod essere attivata solo se la macchina motore visualizza
la pagina iniziale o se si trova nel menu “Pressatura”.

ILLED a colori dell'indicatore della pressione esercitata (20) e il display OLED
(21) segnalano se la pressione esercitata dalla macchina motore & interna
all'intervallo assegnato.

Comprimere con una mano la pinza a pressare per poterla togliere dal pressfit-
ting insieme alla macchina motore. Comprimere con una mano la pinza inter-
media per poterla togliere dall'anello a pressare insieme alla macchina motore.
Aprire a mano I'anello a pressare per poterlo togliere dal pressfitting.

3.1.3. Monitoraggio durante la pressatura e registrazione vocale

Il menu “Pressatura” compare automaticamente sul display OLED della macchina
motore quando si attiva una pressatura tramite I'interruttore di sicurezza.

Menu Pressatura
Visualizzazione di pressione esercitata, modalita ACC, valutazione della
pressione esercitata, diagramma pressione-tempo, registrazione vocale

Pressatura

Visualizzazione: pressione esercitata durante la
pressatura;
massima pressione esercitata
durante la pressatura;
modalita ACC: ON / OFF

Monitoraggio della pressione esercitata

Visualizzazione "faccina sorridente" = pressione
esercitata conforme ai valori
previsti

Monitoraggio della pressione esercitata
Visualizzazione "faccina triste" = pressione
esercitata non conforme ai valori
previsti;
pressione inferiore al valore
minimo previsto

Monitoraggio della pressione esercitata

Visualizzazione "faccina triste" e spegnimento del
motore = pressione esercitata
non conforme ai valori previsti;
pressione superiore al valore
massimo previsto

Visualizzazione numero di pressature contatore 1, contatore 2 o
contatore totale, selezionabile tramite il portale dei servizi REMS

Visualizzazione: diagramma pressione-tempo
# REC : registrazione vocale

La pressione esercitata viene monitorata durante la pressatura. Al termine della
pressatura, se la pressione esercitata & conforme ai valori previsti il display
OLED visualizza la “faccina sorridente”. Se i segnali acustici di avviso sono
attivi, alla fine della pressatura viene emesso un breve segnale acustico di
awviso. Premendo l'interruttore di sicurezza si puo attivare direttamente la
pressatura successiva. Se compare la “faccina triste” e i LED dell'indicatore
della pressione esercitata si accendono in rosso, la pressione esercitata ¢ stata
inferiore di quella prevista (pressione inferiore al valore minimo). Se compare

la “faccina triste”, i LED dell'indicatore della pressione esercitata si accendono
in rosso e il motore della macchina motore si spegne, la pressione esercitata
& stata superiore ai valori previsti (pressione superiore al valore massimo). Se
i segnali acustici di avviso sono attivi, in entrambi i casi alla fine della pressatura
vengono emessi due brevi segnali acustici di avviso. Premere e tenere premuto
il tasto di ritorno fino a far ritornare i rulli di pressione completamente indietro.
Se la pressione esercitata non & stata conforme ai valori previsti, una nuova
pressatura puo essere attivata solo dopo aver premuto il pulsante destro (22)
nella schermata “faccina triste”. La giunzione a pressione realizzata potrebbe
essere inutilizzabile. In questi casi si consiglia di far controllare/riparare la
macchina motore da un centro assistenza autorizzato REMS.

Se la pressione esercitata & conforme ai valori previsti e il display OLED
visualizza la “faccina sorridente”, questo non significa necessariamente che la
pinza a pressare, I'anello a pressare, i segmenti a pressare erano chiusi al
termine della pressatura. La chiusura completa deve essere osservata in ogni
pressatura; vedere “3.1.4. Sicurezza di funzionamento”.

Richiamo del diagramma pressione-tempo e registrazione vocale
Fintanto che sul display OLED é visualizzata una delle due faccine, si puod
richiamare il diagramma pressione-tempo della pressatura eseguita. Premere
il pulsante destro (22) per visualizzare il diagramma pressione-tempo della
pressatura. Per ogni pressatura si puo effettuare una registrazione vocale. La
registrazione vocale viene effettuata tenendo premuto il pulsante sinistro.
Durante la registrazione vocale lampeggia I'icona “FEL”. Rilasciando il pulsante
sinistro, la registrazione vocale viene terminata. Premendo nuovamente il
pulsante sinistro si puo iniziare una nuova registrazione vocale che sovrascrive
quella gia effettuata. Questo processo pud essere ripetuto tutte le volte che si
desidera.

Se durante la pressatura la connessione al cloud via Internet non & attiva, i
diagrammi pressione-tempo e le registrazioni vocali vengono salvati nella
memoria della macchina motore. Quando la memoria € piena, i contenuti meno
recenti vengono sovrascritti. Al successivo avvio della macchina motore, la
sovrascrittura viene segnalata dal messaggio “Memoria piena” B che compare
sul display OLED. Premendo il pulsante destro si conferma il messaggio. Per
evitare la perdita di dati, si consiglia di attivare una connessione al cloud via
Internet. Non appena si riattiva una connessione al cloud via Internet, i dati
vengono trasmessi automaticamente dalla memoria al cloud e la memoria viene
cancellata. | dati trasmessi possono essere poi richiamati tramite il portale dei
servizi REMS.

3.1.4. Sicurezza di funzionamento

La modalita ACC della macchina motore pud essere attivata e disattivata tramite
il portale dei servizi REMS e viene visualizzata sul display OLED non appena
si attiva una pressatura mediante l'interruttore di sicurezza (vedere “2.5.2.
Gestione dei prodotti”). Premere e tenere premuto l'interruttore di sicurezza (7).

Se si utilizza la modalita ACC attivata, la macchina motore termina automati-
camente la pressatura emettendo un segnale acustico (clac) e ritorna automa-
ticamente in posizione iniziale (ritorno automatico).

Se si utilizza la modalita ACC disattivata, la macchina motore si arresta poco
prima di raggiungere la necessaria pressione esercitata. In questo modo si pud
osservare meglio la chiusura completa della pinza a pressare, dell'anello a
pressare, dei segmenti a pressare alla fine della pressatura. La pressatura
deve essere portata a termine azionando l'interruttore di sicurezza. La macchina
motore termina automaticamente la pressatura emettendo un segnale acustico
(clac) e ritorna automaticamente in posizione iniziale (ritorno automatico).

Solo con la chiusura completa della pinza a pressare, dell’anello a pres-
sare, dei segmenti a pressare si ha la garanzia di una pressatura eseguita
correttamente. Per la pinza a pressare (fig. 1), 'anello a pressare (PR-2B)
(fig. 6), 'anello a pressare 45° (PR-2B) (fig. 7), I'anello a pressare S (PR-2B)
(fig. 7), dopo aver ultimato la pressatura € necessario osservare la chiusura
completa delle ganasce (9) di “A”. Per la pinza a pressare (PZ-4G) (fig. 3), la
pinza a pressare (PZ-S) (fig. 4), dopo aver ultimato la pressatura € necessario
osservare la chiusura completa delle ganasce (9) sia in “A” sia sul lato opposto
“B”. Per I'anello a pressare (PR-3S) (fig. 5), dopo aver ultimato la pressatura
€ necessario osservare la chiusura completa dei segmenti a pressare (15) sia
in “A” sia sul lato opposto “B”. Se durante la chiusura della pinza a pressare,
dell'anello a pressare, dei segmenti a pressare si forma una bavatura evidente
sul pressfitting, il raccordo pud essere difettoso o non ermetico (vedere “5.
Disturbi”).

3.1.5. Sicurezza sul lavoro

3.2,

Linterruttore di sicurezza (7) rende sempre possibile, soprattutto in situazione
di pericolo, lo spegnimento immediato della macchina motore. Premendo il
tasto di ritorno (12), la macchina motore pud essere sempre commutata sulla
direzione di ritorno indipendentemente dalla posizione.

Blocchi d’uso

Nel portale dei servizi REMS si possono impostare diversi blocchi d’'uso di una
macchina motore registrata. Mediante il pulsante “Comunica modifiche” le
impostazioni vengono salvate nel cloud. Quando si riconnette la macchina
motore al cloud, le impostazioni vengono acquisite dalla macchina motore
stessa. Se & impostato un blocco d’uso, il display OLED visualizza il corrispon-
dente messaggio.
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3.2.1. Blocco d’'uso A

Nel portale di servizi REMS si puo attivare/disattivare il blocco d'uso A. Se la
macchina motore & bloccata, non si possono piul eseguire pressature se prima
non viene disattivato il blocco d'uso. Il display OLED visualizza I'icona “Blocco
d'uso A” B, Premendo il pulsante destro (22), sul display OLED compare un
codice QR. Leggere il codice QR con il terminale mobile tramite il portale dei
servizi REMS modificare il blocco d’uso della macchina motore.

3.2.2. Blocco d’'uso B

Nel portale di servizi REMS si pud definire un periodo di tempo di risposta,
entro il quale la macchina motore deve connettersi al cloud via Internet. Se
entro questo periodo di tempo non si riceve risposta nel cloud, la macchina
motore si blocca. Il display OLED visualizza I'icona “Blocco d’'uso B” ﬁ
Premendo il pulsante destra (22), sul display OLED compare un codice QR.
Leggere il codice QR con un terminale mobile e modificare il blocco d’'uso della
macchina motore tramite il portale dei servizi.

Se rimangono < 30 giorni al termine impostato per il periodo di risposta, all’ac-
censione della macchina motore per 3 secondi compare I'icona con il numero
di giorni rimanenti . Se rimangono < 10 giorni al termine impostato per il
periodo di risposta, una volta al giorno all'accensione della macchina motore
viene visualizzata l'icona lampeggiante con il numero di giorni rimanente [,
ed occorre confermarla premendo il pulsante destro (22). Riaccendendo la
macchina motore nello stesso giorno, per 3 secondi compare I'icona con il
numero di giorni rimanente i, ma essa non deve essere piti confermata.

3.2.3. Blocco d’'uso C

Nel portale dei servizi REMS €& possibile definire intervalli di ora e di data come
periodi di blocco. All'interno di questi periodi di blocco la macchina motore &
bloccata. Il display OLED visualizza I'icona “Blocco d’'uso C” ﬁ Premendo il
pulsante destro (22), sul display OLED compare un codice QR. Leggere il
codice QR con un terminale mobile e modificare il blocco d’'uso della macchina
motore tramite il portale dei servizi REMS.

3.2.4. Blocco d’'uso D

3.3.

Nel portale dei servizi REMS ¢ possibile definire un numero massimo di pres-
sature eseguibili, dopo il quale la macchina motore si blocca. Il display OLED
visualizza I'icona “Blocco d'uso D” [Ef}. Premendo il pulsante destro (22), sul
display OLED compare un codice QR. Leggere il codice QR con un terminale
mobile e modificare il blocco d’uso della macchina motore tramite il portale dei
servizi REMS.

Se il numero massimo di pressature eseguibili € inferiore al 10%, allaccensione
della macchina motore compare per 3 secondi I'icona con il numero massimo
di pressature ancora eseguibili E Se il numero massimo di pressature
eseguibili & inferiore al 3%, una volta al giorno allaccensione della macchina
motore viene visualizzata I'icona lampeggiante con il numero di pressature
ancora eseguibili E la quale deve essere confermata premendo il pulsante
destro (22). Riaccendendo la macchina motore lo stesso giorno, per 3 secondi
compare l'icona con il numero di pressature ancora eseguibiliﬁ, ma non deve
essere pil confermata.

Installazione di una nuova versione firmware, RESTORE della versione
firmware, FACTORY RESET

3.3.1. Installazione di una nuova versione firmware

Con connessione Internet attiva, una eventuale nuova versione firmware viene
scaricata automaticamente. L'icona 3 nella barra delle icone superiore indica
che lo scaricamento & avvenuto con successo. Tramite “Pagina iniziale” El
richiamare la pagina delle informazioni “versione firmware” i Con connessione
al cloud via Internet attiva, sopra il pulsante destro (22) compare 'icona “Nuova
versione firmware disponibile” quando una nuova versione firmware & pronta
per essere installata. Premere e tenere premuto il pulsante destro per 2 secondi.
Una e-mail contenente un link alle informazioni correnti sulla privacy viene
inviata agli indirizzi e-mail registrati dell'utente e degli utenti a cui sono stati
concessi i diritti di accesso alla macchina motore e il display OLED visualizza
la richiesta di prendere conoscenza delle informazioni sulla privacy n Premere
di nuovo e tenere premuto il pulsante destro per 2 secondi per confermare la
richiesta. Linstallazione della nuova versione firmware si avvia solo dopo questa
conferma. Licona “Installazione” sk compare in grande sul display OLED. Al
termine dell'installazione la macchina motore esegue un riavvio ed & pronta
per l'uso. Installando una nuova versione firmware, le reti Wi-Fi salvate e le
impostazioni della macchina motore restano solitamente invariate.

L'installazione di una nuova versione firmware pud avvenire solo se almeno
un LED dell'indicatore dello stato di carica & acceso in verde, segnalando
cosi che la carica della batteria & sufficiente. Durante l'installazione non
togliere la batteria, non staccare I'alimentatore elettrico e non spegnere la
macchina motore, in quanto quest'ultima potrebbe riportare danni.

3.3.2. RESTORE versione firmware

Se la nuova versione firmware installata non funziona correttamente, si pud
ripristinare una versione firmware precedente tramite “RESTORE versione
firmware”. Se sulla macchina motore ¢ installata una versione firmware
precedente correttamente funzionante, la macchina motore esegue un “local
RESTORE” e ripristina tale versione firmware. Se non sono presenti versioni
firmware, la macchina esegue un “Wi-Fi RESTORE”, nel quale una versione
firmware funzionante viene caricata automaticamente sulla macchina motore
via Wi-Fi. Effettuando il RESTORE della versione firmware, le reti Wi-Fi salvate

¢ le impostazioni della macchina motore restano solitamente invariate.

Assicurarsi che sia attiva una connessione al cloud via Internet. Premere
contemporaneamente e tenere premuti il pulsante sinistro (22) e il pulsante
di accensione/spegnimento (24) per 10secondi. A seconda della disponibi-
lita, il display OLED visualizza “local RESTORE” o Wi-Fi RESTORE”".

Local RESTORE g

La versione firmware precedentemente utilizzata viene ripristinata: il display
OLED della macchina motore visualizza “local RESTORE”. Premere e tenere
premuto il pulsante destro (22) per 2 secondi. Sul display OLED compare in
grande l'icona “Installazione” sk per segnalare che l'installazione della versione
firmware precedentemente utilizzata & in corso. Al termine dell'installazione
la macchina motore esegue un riavvio automatico ed & pronta per 'uso.

Wi-Fi RESTORE &

Se sulla macchina motore non sono disponibili versioni firmware, tramite la
connessione Wi-Fi attiva viene scaricata una versione firmware presente sul
server: il display OLED della macchina motore visualizza “Wi-Fi RESTORE”.
Premere e tenere premuto il pulsante destro (22) per 2 secondi. Se in basso
a destra compare un punto, la connessione Wi-Fi non ¢ attiva. In questo
caso attivare la connessione Wi-Fi per poter procedere. Al termine dell'in-
stallazione la macchina motore esegue un riavvio ed € pronta per l'uso.

Se durante il RESTORE si verifica un errore, la macchina motore esegue
un riavvio automatico. La versione firmware installata sulla macchina motore
rimane invariata.

3.3.3. FACTORY RESET

3.4

Tramite FACTORY RESET si possono ripristinare le impostazioni di fabbrica
della macchina motore. Le reti Wi-Fi, il contatore 1 e il contatore 2 e il contenuto
della memoria interna della macchina motore vengono cancellati definitivamente.
Premere il pulsante destro (22) per visualizzare il menu “Impostazioni” 5.
Premere di nuovo il pulsante destro. Premere il pulsante sinistro per visua-
lizzare la pagina delle impostazioni “FACTORY RESET” [g. Effettuando il
FACTORY RESET, le reti Wi-Fi salvate e le impostazioni della macchina motore
vengono cancellate.
Awviso: se il display OLED visualizza la pagina delle informazioni “Leggere
le istruzioni d'uso” JE8|, & impostato il blocco d'uso. Il blocco d'uso deve essere
disattivato tramite il portale dei servizi REMS.
e Premere e tenere premuto il pulsante destro per 2 secondi.
e Viene visualizzato brevemente “FACTORY RESET” e la macchina motore
si riavvia.

Controllo dello stato della macchina con protezione dalla scarica
eccessiva della batteria

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected & dotata di un controllo elettronico dello
stato della macchina (17) con protezione dal sovraccarico dovuto a eccessiva
intensita di corrente e di un indicatore dello stato di carica (17) tramite un LED
a 2 colori verde/rosso. Il LED € acceso in verde se la batteria € completamente
carica o ancora sufficientemente carica. Il LED & acceso in rosso se la batteria
deve essere ricaricata, se la batteria presenta difetti o se la macchina motore si
€ spenta a causa di sovracorrente. Se questo stato compare durante una pres-
satura e I'operazione di pressatura non viene portata a termine, la pressatura
deve essere portata a termine con una batteria agli ioni di litio carica. Se la
macchina motore non viene utilizzata, al termine del tempo di stand-by impostato
il LED si spegne e si riaccende alla riaccensione della macchina motore.

3.5. Indicatore dello stato di carica (20) delle batterie agli ioni di litio 21,6 V

41.

Lindicatore dello stato di carica a tacche indica lo stato di carica della batteria
per mezzo di 4 LED. Premendo il tasto con il simbolo della batteria, per
qualche secondo si accende almeno un LED. Quanti piu LED si accendono
in verde, tanto maggiore € lo stato di carica della batteria. Se un LED
lampeggia in rosso, la batteria deve essere ricaricata.

Manutenzione

Oltre alla manutenzione descritta nel sequito, si raccomanda di far ispezio-
nare e far sottoporre a un verifica periodica le macchine motore REMS
insieme a tutti gli utensili (ad esempio pinze a pressare, anelli a pressare
con pinza intermedia) e agli accessori (ad esempio batterie, caricabatterie
veloci, alimentatori elettrici) almeno una volta all'anno inviandoli o portandoli
a un centro assistenza autorizzato REMS. In Germania una tale verifica
periodica di apparecchi elettrici deve essere eseguita secondo DIN VDE
0701-0702 e secondo le norme antinfortunistiche DGUV, disposizione 3
“Impianti e mezzi di esercizio elettrici” ed € prescritta anche per mezzi di
esercizio elettrici mobili. E inoltre necessario osservare e attenersi alle norme
di sicurezza e alle regole e alle disposizioni valide nel luogo di installazione.

Manutenzione

Prima di effettuare manutenzioni estrarre la spina di rete o togliere la batteria!

4.1.1. Pinze a pressare, anelli a pressare, pinze intermedie

Controllare regolarmente la scorrevolezza delle pinze a pressare, degli anelli
a pressare, delle pinze intermedie. Se necessario, pulire le pinze a pressare,
gli anelli a pressare, le pinze intermedie e lubrificare leggermente i bulloni (11)
delle ganasce, dei segmenti a pressare e delle pinze intermedie (fig. 1, 6—10)
con olio per macchine, non smontare le pinze a pressare, gli anelli a pressare,
le pinze intermedie! Rimuovere le incrostazioni nel profilo di pressatura (10,
16). Controllare regolarmente lo stato di tutte le pinze a pressare, anelli a
pressare, le pinze intermedie eseguendo una pressatura di prova con un
raccordo a pressione inserito (vedere “3.1. Pressatura”).
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Tenere puliti le pinze a pressare, gli anelli a pressare, le pinze intermedie. 4.1.3. Sostituzione della pila
Pulire le parti metalliche molto sporche, ad esempio con il detergente per REMS Akku-Press 22 V ACC Connected € dotata di una pila (CR2032 3V)
macchine REMS CleanM (cod. art. 140119), e quindi proteggerle contro la che mantiene in funzione I'orologio. Quando il display OLED visualizza il
ruggine. messaggio “Pila quasi esaurita” [, la pila deve essere sostituita il prima
Non utilizzare pill pinze a pressare, anelli a pressare, pinze intermedie possibile da un centro assistenza autorizzato.
danneggiat.i o usurati. In caso qi dubpio, inviare la magching motore.insieme 4.2. Ispezione | riparazione
a tutte le pinze a pressare, gli anelli a pressare, le pinze intermedie ad un
centro assistenza autorizzato REMS per la revisione.
4.1.2. Macchina motore Prima di qualsiasi lavoro di manutenzione e riparazione estrarre la
Tenere pulito I'alloggiamento delle pinze a pressare, specialmente i rulli di spina di rete o togliere la batteria! Questi lavori devono essere svolti solo
pressione (5) e il perno di fissaggio della pinza (2) e lubrificare leggermente da tecnici qualificati.
con olio per macchine. Controllare regolarmente la sicurezza di funzionamento Gli anelli di tenuta (O-ring) della REMS Akku-Press 22 V ACC Connected
della macchina motore eseguendo una pressatura con il raccordo a pressione sono soggetti ad usura. Di tanto in tanto essi devono essere controllati e, se
che richiede la forza di pressatura maggiore. La sicurezza di funzionamento necessario, sostituiti. In caso di forza di pressatura insufficiente o di perdita
della macchina motore & garantita se la pinza a pressare, I'anello a pressare, di olio, la macchina motore deve essere ispezionata o riparata da un centro
i segmenti a pressare si chiudono completamente durante questa pressatura assistenza autorizzato REMS.
(vedere sopra) e la pressione esercitata & conforme all'intervallo assegnato. Azionamento con motore DC senza spazzole
Pulire le parti di plastica (ad esempio il corpo della macchina, le batterie) REMS Akku-Press 22 V ACC Connected viene azionata da un motore DC
solo con il detergente per macchine REMS CleanM (cod. art. 140119) o con senza spazzole che non richiede manutenzione. Non € necessario sostituire
un sapone delicato ed un panno umido. Non usare detergenti ad uso dome- le spazzole di carbone.
stico, perché contengono sostanze chimiche che potrebbero danneggiare
le parti di plastica. Non usare in nessun caso benzina, trementina, diluenti ) ) ) ) ) .
o prodotti simili per pulire parti di plastica. Le pinze a pressare, gli anelli a pressare, le pinze intermedie danneggiati o

. - , . usurati non possono essere riparati.
Prestare attenzione a non far entrare liquidi all'interno dell’elettroutensile. P P

Non immergere I'elettroutensile in liquidi.

5.1.

5.2,

5.3.

Disturbi / messaggi di errore / diagnosi remota

Per non danneggiare le pressatrici radiali, verificare che nelle situazioni di lavoro come quelle illustrate dalle fig. 10 — 12 non si presentino forzature tra la pinza a
pressare, I'anello a pressare, la pinza intermedia, il pressfitting e la macchina motore.

A\ ATTENZIONE

Dopo un lungo periodo di immagazzinamento della macchina motore e prima della rimessa in servizio & necessario azionare la valvola limitatrice della pressione
premendo il tasto di ritorno (12). Se essa € inceppata o non & sufficientemente scorrevole, la pressatura non deve essere eseguita. In questo caso consegnare la
macchina motore ad un centro assistenza autorizzato REMS per farla controllare.

Disturbo: la macchina motore non si avvia quando si aziona l'interruttore di sicurezza.

Causa: Rimedio:

e La macchina motore & spenta. e Premere il pulsante di accensione/spegnimento (24) e accendere la macchina
motore.

e Batteria scarica o guasta e Ricaricare la batteria con il caricabatteria veloce o sostituire la batteria.

e Visualizzazione di un messaggio di errore sul display OLED o Vedere "5.9. Messaggi di errore sul display OLED"

Disturbo: l'indicatore della pressione esercitata (20) & acceso in rosso. La macchina motore non si avvia quando si aziona l'interruttore di sicurezza.

Causa: Rimedio:
e Pressione esercitata inferiore ai valori previsti (pressione sotto il valore e Premere il pulsante destro (22) per confermare il messaggio di errore. La giunzione
minimo). Visualizzazione "faccina triste" sul display OLED. a pressione realizzata potrebbe essere inutilizzabile. Si consiglia di far controllare/
riparare la macchina motore da un centro assistenza autorizzato REMS.
e Pressione esercitata maggiore ai valori previsti (pressione maggiore del e Premere il pulsante destro (22) per confermare il messaggio di errore. Premere
valore massimo). Visualizzazione "faccina triste" sul display OLED. e tenere premuto il tasto di ritorno (12) fino a far ritornare i rulli di pressione

completamente indietro. La giunzione a pressione realizzata potrebbe essere
inutilizzabile. Far controllare/riparare la macchina motore da un centro
assistenza autorizzato REMS.

e \/isualizzazione di un messaggio di errore sul display OLED o \edere "5.9. Messaggi di errore sul display OLED"

Disturbo: la pressatrice radiale non completa la pressatura; la pinza a pressare, |'anello a pressare, il segmento a pressare non si chiude completamente;
la pinza troncatrice, la tagliacavo non taglia completamente.

Causa: Rimedio:
e Batteria scarica o guasta e Ricaricare la batteria con il caricabatteria veloce o sostituire la batteria.
e Macchina motore guasta e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza

autorizzato REMS.
e Montaggio di una pinza a pressare, di un anello a pressare (profilo di pressa- e Controllare la scritta della pinza a pressare, dell'anello a pressare, della pinza

tura, grandezza) errato, di una pinza intermedia errata, di inserti da taglio intermedia, degli inserti da taglio e, se necessario, sostituire.
errati

e Pinza a pressare, anello a pressare, pinza intermedia non scorrevole o e Non utilizzare piul la pinza a pressare, |'anello a pressare, la pinza intermedial
danneggiati Pulire la pinza a pressare, I'anello a pressare, la pinza intermedia e lubrificarli

leggermente con olio per macchine o sostituirli.

o || LED dell'indicatore della pressione esercitata (20) € acceso in rosso e il e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza
display OLED visualizza la faccina triste; vedere "3.1.3. Monitoraggio autorizzato REMS. Se necessario, ripressare il pressfitting o sostituirlo con uno
durante la pressatura e registrazione vocale". nuovo. Rispettare le istruzioni di montaggio del sistema pressfitting.

e La classe di resistenza della staffa filettata & > 4.8 (400 N/mm?) e Attenzione alla classe di resistenza delle staffe filettate.
(pinza troncatrice REMS M).

e Gliinserti da taglio della pinza troncatrice REMS o le lame da taglio del e Girare o sostituire gli inserti da taglio/sostituire le lame da taglio.

tagliacavo REMS sono consumati.
e Montaggio di inserti a pressare Klauke errati nella pinza a pressare REMS e Attenersi alle istruzioni del produttore del sistema e, se necessario, sostituire
Basic EO1. gli inserti a pressare.
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5.4. Disturbo: durante la chiusura della pinza a pressare, dell'anello a pressare, dei segmenti a pressare si forma una bavatura evidente sul pressfitting.
Causa: Rimedio:
e Pinza a pressare, anello a pressare, segmenti a pressare o profilo di e Sostituire la pinza a pressare, I'anello a pressare.
pressatura danneggiato o usurato.
e Montaggio di una pinza a pressare, di un anello a pressare (profilo di o Controllare la scritta della pinza a pressare, dell'anello a pressare, della pinza
pressatura, grandezza) errato, di una pinza intermedia errata. intermedia e, se necessario, sostituire.
e |l pressfitting, il tubo e la boccola di supporto non sono compatibili o Verificare la compatibilita del pressfitting, del tubo e della boccola di supporto.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

Leggere ed attenersi alle istruzioni di montaggio del costruttore/fornitore del
sistema pressfitting da pressare e, se necessario, contattarlo.

Disturbo: le ganasce si chiudono in maniera sfalsata con la pinza a pressare senza carico come da "A" e "B" (fig. 1).

Causa: Rimedio:
e La pinza a pressare € caduta per terra, la molla di compressione e Consegnare la pinza a pressare a un centro assistenza autorizzato REMS per
deformata. farla controllare.

Disturbo: formazione di bava nel taglio di staffe filettate (pinza troncatrice REMS M)

Causa: Rimedio:
e Gliinserti da taglio della pinza troncatrice REMS sono consumati o e Girare o sostituire gli inserti da taglio.
scheggiati.
e La classe di resistenza della staffa filettata &€ > 4.8 (400 N/mm?). e Attenzione alla classe di resistenza delle staffe filettate.

Disturbo: la data e I'ora devono essere reimpostate dopo ogni accensione dell'apparecchio.
Causa: Rimedio:
e La pila é scarica e Sostituire la pila (vedere "4.1.3. Sostituzione della pila").

Disturbo: la macchina motore non si connette all'hotspot registrato in "other SSID" del terminale mobile.

Causa: Rimedio:

e Hotspot disattivato sul terminale mobile o Attivare I'hotspot nel centro di controllo del terminale mobile. Lasciare aperto il

centro di controllo.

Attivare Wi-Fi sul terminale mobile

Riavviare il terminale mobile.

Disattivare la modalita di risparmio energetico.

Resettare le impostazioni di rete.

Impostare la larghezza di banda hotspot su 2,4 GHz.

Controllare la carica della batteria del terminale mobile e, se necessario,

ricaricare la batteria.

Hotspot disattivato a causa di inattivita della macchina motore e Riaccendere la macchina motore e attivare I'hotspot nel centro di controllo del
terminale mobile. Lasciare aperto il centro di controllo. Aumentare il tempo di
stand-by della macchina motore.

Wi-Fi disattivato sul terminale mobile
Impostazioni incompatibili sul terminale mobile

Larghezza di banda hotspot del terminale mobile impostata su 5 GHz
Carica della batteria del terminale mobile insufficiente

5.9. Messaggi di errore sul display OLED
| messaggi di errore vengono visualizzati direttamente sul display OLED della macchina motore. Finché viene visualizzato un messaggio, la pressatura non € possibile.

[T
¢ - a quando non si blocca (4).

e Perno di fissaggio della pinza aperto
e Premere il pulsante (3) situato direttamente sopra il perno di fissaggio della pinza (2) e premere il perno di fissaggio della pinza (2) fino

Errore macchina motore
e Far controllare/riparare la macchina motore da un centro assistenza autorizzato REMS.

Pila quasi esaurita
e Far sostituire la pila dell'orologio da un centro assistenza autorizzato REMS.

Errore batteria
e Batteria guasta. Sostituire a batteria.

Porta di rete bloccata.
Abilitare le porte di rete 53 TCP, 123 TCP/UDP e 443 TCP nel firewall.




Errore di login Wi-Fi

E stato immesso una password Wi-Fi errata o un SSID errato nel campo "other SSID"

Pressione esercitata eccessiva all'accensione della macchina motore
® Premere il tasto di ritorno (12) per ridurre manualmente la pressione.

Temperatura batteria insufficiente

e Temperatura batteria insufficiente. Riscaldare la batteria o sostituirla.

Temperatura batteria eccessiva / temperatura di lavoro elettronica eccessiva
e Temperatura batteria eccessiva. Far raffreddare la batteria o sostituirla.
e Temperatura elettronica eccessiva. Far raffreddare la macchina motore.

5.10. Invio di un messaggio di manutenzione per la diagnosi remota

Dalla macchina motore e con connessione al cloud via Internet attiva, l'utente pud
inviare un messaggio di manutenzione al cloud. | centri assistenza autorizzati REMS
e i consulenti tecnici REMS possono richiamare questo messaggio di manutenzione
tramite il portale di servizi REMS entro un determinato periodo e supportare I'utente
da remoto nell'individuazione di una soluzione. )

e Premere il pulsante destro (22) per visualizzare il menu “Impostazioni” 2.
Premere di nuovo il pulsante destro. Poi premere ripetutamente il pulsante sinistro
per visualizzare il menu “Impostazioni Support” 3 Premere il pulsante destro
per visualizzare la pagina “SUPPORT” .

e Premere 4 volte il pulsante destro entro 4 secondi per inviare il messaggio
di manutenzione. Dopo l'invio del messaggio di manutenzione compare di
nuovo il menu “Impostazioni Support” 4.

e Annotare o tenere pronto il numero di serie della macchina motore.

e Contattare un centro assistenza autorizzato REMS o un consulente tecnico
REMS.

6. Smaltimento

Al termine della loro vita utile, REMS Akku-Press 22V ACC Connected, i cari-
cabatterie veloci e gli alimentatori elettrici non devono essere smaltiti insieme
ai rifiuti domestici, ma smaltite correttamente e conformemente alle disposizioni
di legge. Le batterie al litio e gli accumulatori di tutti i sistemi a batteria devono
essere smaltiti solo se scarichi. Se le batterie al litio e gli accumulatori non sono
completamente scarichi, se ne devono coprire tutti i contatti, ad esempio con
nastro isolante.

7. Garanzia del produttore

Il periodo di garanzia viene concesso per 12 mesi dalla data di consegna del
prodotto nuovo all'utilizzatore finale. La data di consegna deve essere compro-
vata tramite i documenti di acquisto originali, i quali devono indicare la data di
acquisto e la descrizione del prodotto. Tutti i difetti di funzionamento che si
presentino durante il periodo di garanzia e che derivino, in maniera compro-
vabile, da difetti di lavorazione o vizi di materiale, vengono riparati gratuitamente.
Leffettuazione di una riparazione non prolunga né rinnova il periodo di garanzia
per il prodotto. Sono esclusi dalla garanzia i difetti derivati da usura naturale,
utilizzo improprio 0 abuso, inosservanza delle istruzioni d’uso, dall'uso di prodotti
ausiliari non appropriati, da sollecitazioni eccessive, da impiego per scopi diversi
da quelli indicati, da interventi propri o di terzi o da altri motivi di cui la REMS
non risponde.

Gli interventi in garanzia devono essere effettuati solo da centri assistenza
autorizzati REMS. La garanzia € riconosciuta solo se I'attrezzo viene inviato,
privo di interventi precedenti e non smontato, ad un centro assistenza autoriz-
zato REMS. Tutti i prodotti e i pezzi sostituiti in garanzia diventano proprieta
della REMS.

Le spese di trasporto di andata e ritorno sono a carico dell'utilizzatore.

Un elenco dei centri assistenza autorizzati REMS & disponibile in internet
all'indirizzo www.rems.de. Per i paesi non riportati in questo elenco, il prodotto
deve essere inviato al SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Stralie 4,
71332 Waiblingen, Deutschland. | diritti legali dell'utilizzatore, in particolare i
diritti di garanzia in caso di vizi, nei confronti del rivenditore, i diritti derivanti
dalla violazione intenzionale degli obblighi e i diritti connessi agli aspetti giuri-
dici della responsabilita sul prodotto non sono limitati dalla presente garanzia.

Per la presente garanzia si applica il diritto tedesco con esclusione delle regole
di rinvio del diritto privato internazionale tedesco e con esclusione dell'accordo
delle Nazioni Unite sui contratti di compravendita internazionale di merci (CISG).
Emittente e garante della presente garanzia del produttore valida in tutto il
mondo & la REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen,
Deutschland.

Estensione della garanzia del produttore ad un periodo
di 5 anni

Per gli elettroutensili indicati nelle presenti istruzioni d’'uso € possibile estendere
a 5 anni il periodo coperto dalla garanzia del produttore registrando I'elettrou-
tensile nel sito www.rems.de/service entro 30 giorni dalla sua data di consegna
al primo utilizzatore. | diritti derivanti dall'estensione della garanzia del produt-
tore possono essere fatti valere solo dai primi utilizzatori registrati e a condizione
che la targhetta dell’elettroutensile non sia stata né rimossa né modificata e
che i suoi dati siano ancora leggibili. La cessione dei diritti & esclusa.

Elenchi dei pezzi

Per gli elenchi dei pezzi vedi www.rems.de — Downloads — Liste dei pezzi di
ricambio.
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Instrucciones de servicio originales

Para la utilizacién de tenazas de prensar REMS y anillos de prensar REMS con
tenazas adaptadoras para los distintos sistemas de pressfitting, es valida la respec-
tiva documentacion actualizada de ventas REMS, véase también www.rems.de —
Descargas — Catalogos/Folletos de producto. Si el fabricante del sistema varia o
lanza al mercado nuevos componentes de sistemas de pressfitting, se debera
solicitar a REMS el estado actual de aplicacion de los mismos (fax +49 7151 17 07
- 110 o correo electrénico info@rems.de). Salvo modificaciones y errores.

Fig. 1-7
1 Tenaza de prensar 15 Segmento de prensar
2 Perno portatenazas 16  Perfil de prensado
3 Botdn (del anillo de prensar)
4 Pasador 17 Control de estado de la maquina
5 Rodillos prensadores 18  Acumulador
6 Empufiadura de la carcasa 19  Indicador progresivo del estado
7 Interruptor pulsador de seguridad de carga
8 Empufiadura del interruptor 20 Indicador de la presién
9 Mordaza de prensar de prensado
10 Perfil de prensado 21 Pantalla OLED
(de la tenaza de prensar) 22 Botdn izquierdo/derecho
11 Perno 23 Micréfono
12 Boton de reposicion 24  Botdn de encendido/apagado
13 Tenaza adaptadora 25 Luz de trabajo LED
14 Anillo de prensar 26 Correa para transporte
Fig. 8

A Casilla “show all” para visualizar todas las redes Wi-Fi guardadas

en la maquina accionadora, incluso si no estan disponibles en ese momento.
B Seleccionar una una red Wi-Fi, almacenada y no conectada, de la lista |
y conectar pulsando “Connect”.
Seleccionar en la lista | una red Wi-Fi almacenada y eliminar pulsando
“Delete network”.
Seleccionar una red Wi-Fi en la lista |, introducir la “Passwort” en E,
guardar datos pulsando “Save”.
Campo para introducir la contrasefia de la red Wi-Fi seleccionada.
Actualizar lista de redes Wi-Fi.
Introduccién manual de una red Wi-Fi que no se muestra.
Lista de redes Wi-Fi disponibles.
Lista de redes Wi-Fi guardadas y disponibles.
Direccion IP y nombre Wi-Fi de la maquina accionadora.

o O
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Fig. 9

Tenaza adaptadora colocada correcta e incorrectamente en el anillo de prensado

Fig. 10-12

Posicién de trabajo no permitida

Instrucciones generales de seguridad para herramientas
eléctricas

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

El término “herramienta eléctrica” utilizado en las indicaciones de seguridad hace
referencia a herramientas eléctricas operadas por red (con cable de alimentacion)
0 a herramientas eléctricas operadas por acumulador (sin cable de alimentacién).

1) Seguridad en el puesto de trabajo

a) Mantenga su puesto de trabajo limpio y bien iluminado. E/ desorden o la
falta de luz en el area de trabajo puede dar lugar a accidentes.

b) Trabaje con la herramienta eléctrica en entornos donde no exista riesgo
de explosion y sin presencia de liquidos inflamables, gases o polvo. Las
herramientas eléctricas producen chispas capaces de inflamar polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice la herramienta
eléctrica. Si se distrae puede llegar a perder el control de la herramienta eléctrica.

2) Seguridad eléctrica

a) Elenchufe de conexién de la herramienta eléctrica debe ser compatible con
la toma eléctrica. No se debe modificar el enchufe bajo ninguna circuns-
tancia. No utilice adaptadores de enchufe en herramientas eléctricas que
dispongan de toma de tierra. Los enchufes no modificados y las tomas de
alimentacion adecuadas disminuyen el riesgo de electrocucion.

b) Evite que su cuerpo entre en contacto con superficies puestas a tierra tales
como tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. Cuando su cuerpo esta
conectado a tierra existe un elevado riesgo de descarga eléctrica.

c) Mantenga la herramienta eléctrica alejada de lluvia o humedad. E/ acceso
de agua al interior de la herramienta eléctrica incrementa el riesgo de sufrir una
descarga eléctrica.

d) No utilice el cable de conexion para otros fines, como sujetar la herramienta
eléctrica, colgarla o tirar del enchufe de la toma de corriente. Mantenga el
cable de conexion alejado de fuentes de calor, aceite, bordes cortantes o
piezas en movimiento. Un cable deteriorado o enredado incrementa el riesgo
de descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta eléctrica en exteriores, utilice inicamente
alargadores de cable aptos para su uso exterior. La utilizacion de alargadores
de cable especialmente indicados para usos exteriores reduce el riesgo de sufrir
descargas eléctricas.

f) Siresultaimprescindible trabajar con la herramienta eléctrica en un entorno
humedo, utilice un interruptor de corriente de defecto. La utilizacion de un
interruptor de defecto reduce el riesgo de sufrir descargas eléctricas.

3) Seguridad de personas

a) Preste atencion a los trabajos a realizar, utilizando la herramienta eléctrica con
sentido comun. No utilice ninguna herramienta eléctrica si se siente cansado o
bajo los efectos de drogas, alcohol o medicamentos. Un instante de distraccion
al utilizar la herramienta eléctrica puede provocar lesiones considerables.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y lleve siempre gafas protectoras.
La utilizacion de un equipo de proteccion personal, con una mascarilla, guantes
de seguridad antideslizantes, casco o protecciones auditivas, segun el tipo y
aplicacién de la herramienta eléctrica, reduce el riesgo de sufrir lesiones.

c) Evite la puesta en marcha involuntaria del aparato. Asegurese de que la
herramienta eléctrica se encuentra desconectada antes de conectarla a la
red eléctrica, al sujetarla o transportarla. Transportar la herramienta eléctrica
con el dedo puesto en el interruptor o conectar la herramienta eléctrica a la red
estando ya encendida puede provocar accidentes.

d) Retire todas las herramientas de ajuste o llaves antes de conectar la herra-
mienta eléctrica. Una herramienta o llave colocada en una parte movil de la
herramienta eléctrica puede provocar lesiones.

e) Evite adoptar posturas forzadas. Adopte una postura estable y mantenga el
equilibrio en todo momento. De esta forma podra controlar mejor la herramienta
eléctrica en situaciones inesperadas.

f) Utilice ropa adecuada. No utilice ropa holgada ni complementos. Mantenga
el pelo y la ropa alejados de piezas en movimiento. La ropa suelta, los acce-
sorios o el pelo largo pueden quedar atrapados por piezas en movimiento.

g) Si se pueden montar dispositivos de aspiracion o recolector de polvo,
asegurese de que estan conectados y se emplean correctamente. E/ uso
de un dispositivo de aspiracion reduce los riesgos debidos al polvo.

h) No baje la guardia, ni ignore las normas de seguridad para herramientas
eléctricas, tampoco después de haberse familiarizado con la herramienta
eléctrica. Una actuacion descuidada puede dar lugar a lesiones graves en
fracciones de segundo.

4) Utilizaciéon y manejo de la herramienta eléctrica

a) No sobrecargue el aparato. Utilice la herramienta eléctrica adecuada para
el trabajo a realizar. La herramienta eléctrica adecuada le permitira trabajar
mejor y de forma méas segura dentro del rango de potencia indicado.

b) No utilice ninguna herramienta eléctrica con un interruptor defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no pueda ser conectada o desconectada resulta
peligrosa y debe ser reparada.

c) Retire el enchufe de latoma de corriente, o bien retire el acumulador extraible,
antes de realizar ajustes en la herramienta eléctrica, cambiar accesorios o
apartar la herramienta eléctrica. Esta medida preventiva evita que el aparato
se conecte accidentalmente.

d) Mantenga las herramientas eléctricas no utilizadas fuera del alcance de los
nifios. No permita a personas no familiarizadas con la herramienta eléc-
trica o que no hayan leido estas instrucciones, trabajar con la misma. Las
herramientas eléctricas son peligrosas si son utilizadas por personas inexpertas.

e) Cuide la herramienta eléctrica y los accesorios con esmero. Compruebe que
las diferentes piezas moéviles del aparato funcionen correctamente y no se
atasquen, que ninguna pieza se encuentre partida o deteriorada, pudiendo
afectar al funcionamiento de la herramienta eléctrica. Antes de utilizar la
herramienta eléctrica haga reparar las piezas deterioradas. Muchos accidentes
tienen su origen en herramientas eléctricas con un mantenimiento insuficiente.

f) Mantenga las herramientas de corte afiladas y limpias. Las herramientas de
corte cuidadas y con contornos de corte afilados se atascan con menor frecuencia
y son mas faciles de guiar.

g) Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, las herramientas intercam-
biables, etc., conforme a lo indicado en estas instrucciones. Para ello, tenga
en cuenta las condiciones de trabajo, asi como el trabajo a realizar. La
utilizacién de herramientas eléctricas para aplicaciones diferentes a las previstas
puede provocar situaciones peligrosas.

h) Mantenga las empunaduras y las superficies de agarre secas, limpias y libres
de aceite y grasa. Las empunfaduras y superficies de agarre resbaladizas no
permiten un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones
inesperadas.

5) Utilizacion y manejo de la herramienta eléctrica operada con acumulador

a) Cargue los acumuladores unicamente con el cargador recomendado por
el fabricante. Si un cargador que es solo adecuado para un determinado tipo
de acumulador se utiliza con otro acumulador distinto puede darse peligro de
incendio.
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b) Utilice inicamente acumuladores destinados a la herramienta eléctrica en
cuestion. E/ uso de ofros acumuladores puede dar lugar a lesiones y peligro de
incendio.

c) Mantenga cualquier acumulador que esté sin utilizar lejos de clips, monedas,
llaves, clavos, tornillos u otros objetos metalicos que pudieran puentear
sus contactos. Un cortocircuito de los contactos del acumulador podria provocar
quemaduras o un incendio.

d) En caso de aplicacion incorrecta puede salir liquido del acumulador. Evite
el contacto. En caso de contacto accidental debe enjuagar con agua. Si el
liquido entra en contacto con los ojos, acuda ademas al médico. E/ liquido
del acumulador puede provocar irritaciones en la piel 0 quemaduras.

e) No utilice nunca acumuladores deteriorados o modificados. Los acumula-
dores deteriorados o modificados pueden tener un comportamiento imprevisto
y conllevar peligro de incendio, explosién o lesiones.

f) No exponga los acumuladores ante un fuego o a altas temperaturas. £/ fuego
o temperaturas superiores a 130 °C pueden dar lugar a una explosion.

g) Siga las instrucciones relativas a la carga y no cargue nunca el acumulador
o la herramienta eléctrica operada por acumulador en rangos de tempera-
tura distintos de los indicados en las instrucciones de servicios. Una carga
incorrecta o en un rango de temperatura distinto del autorizado puede dafiar el
acumulador e incrementar el riesgo de incendio.

6) Servicio

a) Las reparaciones de su herramienta eléctrica deben ser realizadas exclusiva-
mente por personal técnico cualificado, con piezas de repuesto originales.
De esta forma, la seguridad de la herramienta eléctrica queda garantizada.

b) No realice nunca mantenimiento de acumuladores deteriorados. Todo e/
mantenimiento de los acumuladores ha de realizarlo inicamente el fabricante o
centros de asistencia autorizados.

Instrucciones de seguridad para
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Leatodas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucién, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

o No utilice la herramienta eléctrica si se encuentra dafiada. Existe riesgo de
accidente.

e Cuando trabaje con la herramienta eléctrica, sujétela por el mango de la
carcasa (6) y el mango del interruptor (8) y asegtrese de que esta bien
sujeta. La herramienta eléctrica desarrolla una gran fuerza de compresion. La
herramienta se guia de forma mas segura con ambas manos. Por ello, tenga
especial cuidado. Mantenga alejados a nifios y terceras personas cuando utilice
la herramienta eléctrica.

o No toque nunca piezas en movimiento en la zona de prensado. Existe riesgo
de lesiones por aprisionamiento de los dedos o de la mano.

o No utilice nunca prensadoras radiales que no tengan el perno portatenazas
(2) bloqueado. Existe peligro de rotura. Las piezas expulsadas pueden provocar
lesiones graves.

e Coloque siempre la prensadora radial con tenazas de prensar, anillo de
prensar y tenaza adaptadora en angulo recto con respecto al eje del tubo
en la pieza de union. Si se coloca la maquina de accionamiento en oblicuo con
respecto al eje del tubo, la maquina se enderezara perpendicularmente con
respecto al eje del tubo debido a su elevada fuerza de accionamiento. Esto podria
provocar el aplastamiento de manos u otras partes del cuerpo y/o suponer un
riesgo de rotura, pudiendo producirse lesiones severas por la expulsion de piezas.

e Coloque el anillo de prensar S (PR-2B) en la pieza de unién siempre en
angulo recto con respecto al eje del tubo. Al posicionar la prensadora radial
con tenaza adaptadora Z8 en el anillo de prensar S, asegurese de que la
prensadora radial puede girar sin dificultad. Existe riesgo de rotura, pudiendo
producirse lesiones severas por la expulsién de piezas.

e Utilice la prensadora radial sélo cuando tenga colocadas la tenaza de prensar
y el anillo de prensar con tenaza adaptadora. Inicie la operacién de prensado
Unicamente para realizar una unién prensada. Sin la contrapresion de la pieza de
unioén se produce una elevada carga innecesaria de la maquina accionadora, tenaza
de prensar, anillo de prensar y tenaza adaptadora.

e Antes de utilizar tenazas de prensar, anillos de prensar con tenaza adap-
tadora (mordazas prensadoras, enganches prensadores con mordazas
secundarias) de otros fabricantes, compruebe que son compatibles con
las prensadoras radiales REMS. Las tenazas de prensar, anillos de prensar
con tenazas adaptadoras de otros fabricantes se pueden utilizar en la REMS
Akku-Press 22 V ACC Connected siempre que estén preparados para la nece-
saria fuerza de empuje de 32 kN, se adapten mecanicamente a la maquina de
accionamiento REMS, se puedan bloquear adecuadamente y, en caso de
romperse por sobrecarga o al final de su vida dtil, esto ocurra sin riesgo de que
salgan disparadas piezas de las hormas de prensar. Se recomienda usar tunica-
mente tenazas de prensar, anillos de prensar con tenazas adaptadoras, fabricadas
con un factor de sequridad 2 1,4 contra rotura por fatiga, es decir, capaces de
resistir una fuerza de empuje de hasta 45 kN para una fuerza de empuje reque-
rida de 32 kN. Ademas, lea y observe las instrucciones de servicio e indicaciones
de seguridad del correspondiente fabricante/distribuidor de las tenazas de prensar,

anillos de prensar con tenazas adaptadoras y las instrucciones de instalacion y
montaje del fabricante/distribuidor del sistema de prensar a utilizar y tenga en
cuenta también las eventuales limitaciones de uso mencionadas. Si no se
observan las indicaciones puede producirse una rotura y las piezas expulsadas
podrian provocar lesiones graves.

o Utilice unicamente tenazas de prensar, anillos de prensar y tenazas adap-
tadoras que se encuentren en perfecto estado. Las tenazas de prensar, los
anillos de prensar y las tenazas adaptadoras deterioradas pueden engancharse
o partirse, o bien producir uniones prensadas defectuosas. Las tenazas de
prensar, los anillos de prensar y las tenazas adaptadoras deterioradas no pueden
repararse. Si no se observan las indicaciones puede producirse una rotura y las
piezas expulsadas podrian provocar lesiones graves.

e No utilice la argolla (26) como proteccién contra caidas. La argolla de
suspension esta pensada Unicamente para engancharla a un cinturén o correa
para el transporte. Si la argolla se ve sometida a una gran carga, lleve la maquina
de accionamiento a un taller de servicio autorizado REMS para una comprobacion.

e Extraiga el enchufe de alimentacion o retire el acumulador antes de montar/
desmontar las tenazas de prensar, anillos de prensar, tenazas adaptadoras.
Existe riesgo de lesiones.

e Observe las instrucciones de mantenimiento de la herramienta eléctrica y
las indicaciones de mantenimiento de las tenazas de prensar, anillos de
prensar y tenazas adaptadoras. E/ seguimiento de las instrucciones de mante-
nimiento tiene un efecto positivo en la vida dtil de la herramienta eléctrica, de
las tenazas de prensar, anillos de prensar y tenazas adaptadoras.

o No deje nunca funcionando la herramienta eléctrica sin vigilancia. En caso
de pausas prolongadas de trabajo, desconecte la herramienta, extraiga el
enchufe/acumulador. Los aparatos eléctricos pueden entrafiar riesgos y ocasionar
dafios materiales y/o personales si se dejan sin supervision.

e Ponga un maximo de 3 anillos de prensar XL 64-108 (PR-3S) en el maletin
de sistema XL-Boxx con alojamientos para anillos de prensar XL 64-108
(PR-3S) (accesorio art. nim. 579603). Si se mantiene el limite de carga maxima
en 3 anillos de prensar XL (PR-3S) se reduce el riesgo de dafios materiales y/o
de lesiones.

e Compruebe periédicamente el perfecto estado del cable de conexion, los
cables alargadores de la herramienta eléctrica y la alimentacién eléctrica.
En caso de deterioro, solicite su sustitucién a un técnico profesional cualificado
0 a un taller REMS concertado.

e Autorice el uso de la herramienta eléctrica sélo a personas instruidas. Las
personas jovenes so6lo pueden utilizar la herramienta eléctrica si han cumplido
los 16 afios, cuando la utilizacion sea necesaria para su formacién y sean
supervisadas por un profesional.

e Los nifios y las personas que no sean capaces de manejar la herramienta
eléctrica de forma segura debido a sus capacidades fisicas, sensoriales o
psiquicas, o por su desconocimiento o inexperiencia, no deben manejar
esta herramienta eléctrica sin la supervision o instruccion de una persona
responsable. De lo contrario, existe el riesgo de que se produzcan lesiones
debido a un funcionamiento incorrecto.

o Utilice unicamente cables alargadores homologados y debidamente iden-
tificados con suficiente seccion metalica. Utilice cables alargadores hasta
una longitud de 10 m con una seccion metalica de 1,5 mm? de 10 a 30 m con
una seccién metalica de 2,5 mm?2

e Respete las indicaciones de seguridad de las tenazas de prensar REMS,
anillos de prensar REMS, tenazas adaptadoras REMS, tenazas de corte
REMS M, tenazas cortacables REMS, tenazas de prensar REMS Basic E01,
cunas de prensar REMS. E/ incumplimiento de las indicaciones de seguridad
puede conllevar dafios materiales, dafios personales, cortocircuito eléctrico o
caidas.

Consulte también www.rems.de — Descargas — Instrucciones de servicio:
PRENSADORAS RADIALES

Indicaciones de seguridad para acumuladores,
cargadores rapidos, conexion a red

Lea todas las indicaciones de seguridad, instrucciones, textos de ilustraciones
y datos técnicos que se proporcionan con esta herramienta eléctrica. La
ejecucion incorrecta u omision de las siguientes indicaciones puede conllevar riesgo
de electrocucion, incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.

Consulte también www.rems.de — Descargas — Instrucciones de servicio —
Indicaciones de seguridad — Indicaciones de seguridad para acumuladores,
cargadores rapidos, conexién a red.

Fichas de datos de seguridad

Lea las fichas de datos de seguridad. E/ incumplimiento de las instrucciones
puede provocar una descarga eléctrica, un incendio y/o lesiones graves.

Conserve todas las indicaciones de seguridad e instrucciones para futuras
consultas.
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Consulte www.rems.de — Descargas — Fichas de datos de seguridad — Acumu-
ladores.

Explicacién de simbolos

/\ ATENCION
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Peligro con nivel de riesgo elevado. En caso de incumplimiento
existe riesgo de muerte o lesiones graves (irreversibles).

Peligro con grado de riesgo medio. El incumplimiento podria
conllevar la muerte o lesiones graves (irreversibles).

Peligro con grado de riesgo bajo. El incumplimiento podria
provocar lesiones moderadas (reversibles).

Dafios materiales, jno es una indicacion de seguridad! No hay
riesgo de lesiones.

Peligro

Caida

Tension eléctrica

Leer las instrucciones antes de la puesta en servicio

=

Utilizar proteccién para los ojos
Utilizar proteccion para los oidos

La herramienta eléctrica cumple las exigencias de la clase de
proteccion Il

No apto para uso exterior

Fuente de alimentacién conmutada (SMPS)
Transformador de aislamiento (SCPST)
Eliminacion de desechos respetuosa con el medio ambiente

Declaracién de conformidad CE

Especificaciones técnicas

Utilizacion prevista

Las prensadoras radiales por acumulador REMS Akku-Press 22V ACC Connected
han sido disefiadas para realizar uniones con todos los sistemas de montaje a
presion corrientes, para realizar uniones de cables eléctricos, para realizar uniones
de sistemas de seguridad contra caida, para cortar barras roscadas, para cortar
cables eléctricos. La maquina accionadora puede conectarse a Internet mediante
una conexién Wi-Fi e intercambiar datos con la Nube. Cualquier otro uso se consi-
dera contrario a la finalidad prevista, quedando por ello prohibido.

Sindptico de utilizacion de las herramientas por acumulador REMS, acumuladores,
cargadores rapidos y conexion a red.

Consulte www.rems.de — Descargas — Instrucciones de servicio — PRENSA-
DORAS RADIALES: OTROS DOCUMENTOS

11.

1.2,

b

Volumen de suministro
Magquina accionadora, acumulador Li-lon 21,6V, cargador rapido, instrucciones de
servicio, indicaciones de seguridad, caja metalica / maletin de sistema L-Boxx

Codigos

REMS Akku-Press 22V ACC Connected maquina accionadora,
sin acumulador

REMS tenazas de prensar, REMS anillos de prensar,

REMS tenazas adaptadoras consulte el catdlogo REMS
REMS tenazas de corte M consulte el catdlogo REMS

576003

REMS tenazas cortacables 571887
Cuchillas cortacables, 2 unid. (REMS tenazas cortacables) 571889
REMS tenazas de prensar Basic E01 571855
REMS cunas de prensar T 12, 2 unid. 570891
REMS acumulador Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS acumulador Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS acumulador Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS acumulador Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Cargador rapido 100-240 V, 90 W 571585
Cargador rapido 100-240 V, 290 W 571587
Fuente de alimentacién 220-240V/21,6 V, 15A 571567
Fuente de alimentacién 220-240 /21,6 V, 40 A 571578

1.3.

14.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Caja metalica REMS Akku-Press 22V ACC Connected 571290
Maletin de sistema L-Boxx REMS Akku-Press 22V ACC Connected 576345
REMS CleanM, limpiador para maquinas 140119

Caja metalica o maletin de sistema con alojamiento para tenazas de prensar
REMS, anillos de prensar REMS, tenazas adaptadoras, disponible como
accesorio.

Aplicaciones

Prensadoras radiales REMS Akku-Press 22V ACC Connected

para realizar uniones prensadas con todos los sistemas de montaje a

presién corrientes en tubos de acero, acero inoxidable,

cobre, plastico, multicapa @10-108 (110) mm
D% —4"

Consulte también www.rems.de — Productos — Prensadoras radiales —

Tenazas de prensar REMS, anillos de prensar REMS — Seccion del

catalogo (PDF)
i

Rango de temperaturas de servicio

Maquina accionadora -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Acumulador -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Cargador rapido 0°C

-10°C-+45°C (14 °*F-+113°F

>0°C (32 °F

( )

( )

—+40 °C (32 °F — +104 °F)

Fuente de alimentacién ( )
)

Rango de temperatura del almacén

Funcionalidad Connected

Los productos registrados con la funcionalidad Connected ofrecen al usuario
varias funciones adicionales segun el producto, como por ejemplo: registro de
datos de medicién/prensado (fecha y hora de prensado, contador 1 nimero
de prensados y tiempo de servicio, contador 2 nimero de prensados y tiempo
de servicio, contador general nimero total de prensados y tiempo de servicio,
tension del acumulador, amperaje al apagar, amperaje maximo, capacidad
restante de la bateria, tiempo de prensado, diagrama presion-tiempo, etc.) y
creacion de registros con el logotipo de la propia empresa, visualizacién de
mensajes de error, configuracién del producto (idioma, fecha, hora, zona horaria,
unidad de medida de presion, duracion y brillo de la iluminacion LED, tiempo
de espera, modo de crucero ACC, tonos de aviso, etc.), configuracién de
blogqueos de uso (bloqueo inmediato o tiempo de respuesta como proteccion
antirrobo, rangos de fecha y hora para los tiempos de bloqueo, limitacién del
nimero de prensados que se pueden realizar), geolocalizacién de las ubica-
ciones de los prensados, conversion de las grabaciones de voz en texto editable,
carga y salvaguarda de imagenes de los prensados, visualizacién de avisos
(inspeccién y comprobacion de seguridad, nueva versién de firmware, estado
de la bateria, etc.), descarga e instalacion de nuevas versiones de firmware.

Fuerza de empuje, carrera

Fuerza de empuje (fuerza nominal) 32 kN
Carrera 41 mm
Especificaciones eléctricas
21,6 V=;2,5Ah
o . 21,6 V=;4,4Ah
Maquina accionadora 216V = 5.0 Ah
21,6 V=;9,0Ah
Cargador rapido Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
Output 21,6 V=
con aislamiento de proteccién,
con supresion de interferencias
Cargador rapido Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
Output 216 V=
con aislamiento de proteccion,
con supresion de interferencias
Fuente de alimentacién Input 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (art. n° 571567) Output 21,6 V=; 15A
con aislamiento de proteccion,
con supresion de interferencias
Fuente de alimentacion Input 220-240 V~; 50-60 Hz
21,6 V (art. n® 571578) Output 21,6 V=;40A

con aislamiento de proteccion,
con supresién de interferencias

Dimensiones

Maquina accionadora 295x310%81 mm (11,6"%x12,2"x3,2")
Pesos

Maquina accionadora sin acumulador 29kg (6,4 1b)
REMS acumulador Li-lon 21,6 V, 2,5 Ah 0,4kg (091b)
REMS acumulador Li-lon 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS acumulador Li-lon 21,6 V, 5,0 Ah 08kg (1,81b)
REMS acumulador Li-lon 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (241b)
Tenaza de prensar (valor medio) 1,8kg (3,91b)
Tenaza adaptadora Z2 2,0kg (441b)
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Tenaza adaptadora Z4 36kg (7,91b)
Tenaza adaptadora Z5 3,8kg (8,41b)
Tenaza adaptadora Z8 1,7kg  (3,71b)
Anillo de prensar M54 (PR-3S) 31kg (6,81b)
Anillo de prensar U75 (PR-3B) 27kg (591b)

Emisién de ruidos
Valor de emision referente al lugar de trabajo
Loa=74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)

. Vibraciones

<2,5m/s? K=1,5m/s?

El nivel indicado de emisiones de oscilaciones ha sido medido conforme a un
procedimiento normado de comprobacion, pudiendo ser utilizado con otra
herramienta eléctrica a efectos de comparacion. El nivel indicado de emisiones
de oscilaciones también puede ser utilizado como estimacién inicial de la
exposicion.

/\ ATENCION

El valor de emisién de vibraciones puede diferir del valor indicado durante el uso
real de la herramienta eléctrica, dependiendo de la forma en que se utilice la
herramienta eléctrica. En funcién de las condiciones reales de uso (uso inter-
mitente), puede ser necesario establecer medidas de seguridad para proteger
al operario.

Valor efectivo ponderado de la aceleracion

Puesta en marcha

/\ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora y antes
de una nueva puesta en servicio, debe accionarse la valvula de sobrepresion
pulsando el botén de reposicion (12). Sila valvula esta atascada o se acciona
con dificultad no debe realizar ninguna operacién de prensado.

En tal caso lleve la maquina accionadora a un taller concertado REMS para
su comprobacion.

Para la utilizacién de tenazas de prensar REMS vy anillos de prensar REMS
con tenazas adaptadoras para los distintos sistemas de unién de tubos es
valida la respectiva documentacion actualizada de ventas REMS, consulte
también www.rems.de — Descargas — Catalogos/Folletos de productos. Si el
fabricante del sistema varia o lanza al mercado nuevos componentes de sistemas
de unidn de tubos, se debera solicitar a REMS el estado actual de aplicacion
de los mismos (fax +49 7151 17 07-110 o correo electrénico info@rems.de).
Salvo modificaciones y errores.

Conexion eléctrica

iTenga en cuenta la tension de red! Antes de conectar la maquina acciona-
dora, el cargador rapido o la fuente de alimentacién, compruebe si la tension
indicada en la placa de caracteristicas se corresponde con la tension de red.
En obras, entornos humedos, interiores y exteriores o lugares similares, utilice
la herramienta eléctrica inicamente con un interruptor de corriente de defecto
conectado a la red, el cual interrumpe el suministro de energia en cuanto la
corriente de fuga a tierra supera los 30 mA durante 200 ms.

Acumuladores Li-lon

Descarga total por subtension

En los acumuladores de iones de litio la tensién no debe caer por debajo de
un minimo, pudiendo el acumulador resultar dafiado por descarga total en caso
contrario. Las celdas de los acumuladores Li-ion REMS se suministran cargadas
a un 40 % aproximadamente. Por lo tanto, los acumuladores Li-ion deben
cargarse antes de su uso y recargarse periddicamente. El acumulador Li-lon
puede resultar dafiado por una descarga total si no se observan las instrucciones
del fabricante de las celdas.

Descarga total por almacenamiento

Si se almacena durante un periodo de tiempo prolongado un acumulador Li-lon
que esté relativamente poco cargado, el acumulador podria sufrir una descarga
total y resultar dafiado. Por lo tanto, los acumuladores Li-lon deben cargarse
antes de su almacenamiento y recargarse como maximo cada seis meses, y
en todo caso antes de someterlos a un nuevo esfuerzo.

Cargar el acumulador Li-lon antes de usarlo.

Utilice unicamente cargadores rapidos REMS autorizados para cargar el
acumulador Li-lon REMS. Los acumuladores nuevos y los no utilizados durante
un periodo prolongado alcanzan su maxima capacidad al cabo de varias
recargas.

Cargadores rapidos

Si el conector de red se encuentra insertado, el piloto de control izquierdo
muestra una luz verde fija. Si el acumulador esta colocado en el cargador
rapido, la luz verde de control parpadea, indicando asi que el acumulador se
esta cargando. El acumulador estara cargado cuando la luz verde de control
se ilumina de forma fija. Si la luz de control parpadea en rojo, quiere decir que
el acumulador esta defectuoso. Si la luz roja se muestra de forma fija, la
temperatura del cargador rapido y/o del acumulador se encuentra fuera del
rango operativo admisible, entre 0 °C y +40 °C.
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Los cargadores rapidos no son aptos para uso exterior.

Conexion a red

Las conexiones a red sirven para el funcionamiento de las herramientas por
acumulador a través de la red en lugar del acumulador. Las conexiones a
red estan equipadas con proteccion contra exceso de corriente y tempera-
tura. El estado de servicio se muestra a través de una luz LED. Cuando la
luz LED esta encendida la maquina esta lista para funcionar. La luz LED se
apaga o parpadea para indicar que hay sobrecorriente o una temperatura
no permitida. No se podra utilizar la maquina accionadora en ese momento.
Pasado un tiempo de espera la luz LED se enciende de nuevo y se puede
proseguir el trabajo.

Las conexidnes a red no son aptas para uso exterior.

Montaje (sustitucion) de la tenaza de prensar, tenaza de prensar (PZ-4G)
(fig. 3), tenaza de prensar (PZ-S) (fig. 4), anillo de prensar (PR-3S) con
tenaza adaptadora (fig. 5), anillo de prensar (PR-3B) con tenaza adaptadora
(fig. 6), anillo de prensar 45° (PR-2B) con tenaza adaptadora (fig. 7), anillo
de prensar S (PR-2B) con tenaza adaptadora (fig. 7)

Desconectar el conector de red o retirar el acumulador. Utilizar unicamente
tenazas de prensar, anillos de prensar con perfil de prensado especifico para
el correspondiente sistema que se va a prensar. Las tenazas de prensar y los
anillos de prensar estan identificados en las mordazas prensadoras y segmentos
de prensar con letras que indican el perfil de prensado, asi como con un nimero
para indicar el tamafio. Las tenazas adaptadoras estan marcadas con la letra
Zy un nimero que sirve para asignarlas al anillo de prensar permitido, marcado
a su vez de la misma manera. El anillo de prensar 45° (PR-2B) solo puede
utilizarse en un angulo a 45° con respecto a la tenaza adaptadora Z1 (fig. 7).
En el caso del anillo de prensar S (PR-2B), la tenaza adaptadora Z8 puede
ajustarse para girar de forma continua (fig. 7). Leer y tener en cuenta las
instrucciones de montaje del fabricante/distribuidor del sistema de prensar que
vaya a utilizar. No realice ninguna operacién de prensado con una tenaza de
prensar, anillo de prensar o tenaza adaptadora inadecuadas (perfil de prensado,
tamafio). La unién prensada podria resultar inservible y tanto la maquina
accionadora como la tenaza de prensar o el anillo de prensar y la tenaza
adaptadora podrian resultar dafiados.

Colocar la maquina accionadora preferentemente sobre una mesa o el suelo.
El montaje (sustitucion) de la tenaza de prensar, tenaza adaptadora, sélo puede
realizarse si los rodillos prensadores (5) estan totalmente retraidos. De ser
necesario, pulsar el boton de reposicion (12) hasta que los rodillos prensadores
(5) se retraigan por completo.

Abrir el perno de sujecién de la tenaza (2). Para ello, tirar del pasador de
blogueo (4); el perno de sujecion de la tenaza (2) salta hacia fuera mediante
resorte. Colocar la tenaza de prensar/tenaza adaptadora seleccionada. Presionar
el botdn (3) situado justo encima del perno de sujecién de la tenaza (2) y
empujar el perno de sujecion de la tenaza (2) hacia delante hasta que el pasador
de bloqueo (4) encaje (bloqueo automatico de la tenaza de prensar/tenaza
adaptadora). No poner nunca en marcha la prensadora radial sin que tenga
insertadas la tenaza de prensar o tenaza adaptadora con anillo de prensar.
Ejecutar la operacion de prensado solo para realizar uniones prensadas. Sin
la contrapresion de compresion de la pieza de union, la maquina accionadora,
tenaza de prensar, anillo de prensar y tenaza adaptadora se ven sometidos a
un esfuerzo innecesario.

La posicion de cierre del perno portatenaza se controla eléctricamente. Sélo
se puede realizar la operacion de prensado con el perno cerrado.

Elementos de control y pantalla OLED

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected se puede manejar a través de dife-
rentes elementos de control. La pantalla OLED de alto contraste permite ver
con claridad los menus, principal y secundarios, ajustes y paginas informativas
o notificaciones.

Boton de encendido/apagado

Botdn de encendido/apagado (fig. 2 (24)) para encender y apagar la maquina
accionadora. Para apagar la maquina accionadora, mantenga pulsado el boton
de encendido/apagado durante 2 segundos.

Interruptor pulsador de seguridad
Interruptor pulsador de seguridad (fig. 1 (7)) para realizar uniones prensadas
y, dentro del menu, para salir del menu secundario correspondiente.

Teclas izquierda/derecha
La funcion de las teclas a izquierda/derecha (fig. 2 (22)), situadas debajo de
la pantalla OLED, son variables.

Pantalla OLED
La pantalla OLED se divide en “barra superior de herramientas
principal” y “barra inferior de herramientas”.

n o«
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Barra superior de herramientas

Estado progresivo de carga del acumulador
Funcionamiento en red

Bloqueo de uso desactivado, maquina accionadora sin bloquear
Bloqueo de uso activado, maquina accionadora bloqueada
No se ha activado el bloqueo de uso

Nueva version de firmware descargada con éxito. La nueva version del firmware esta lista para ser instalada.

La maquina accionadora no esta registrada

Maquina accionadora conectada con la Nube, maquina accionadora sin registrar
Maquina accionadora conectada con la Nube, maquina accionadora registrada

La maquina accionadora no se puede conectar con la Nube

La maquina accionadora no se puede conectar con la Nube por falta de conexion Wi-Fi

W) kb= |k | (oo | AF

i
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Conectado a Wi-Fi

Conectado a Wi-Fi, sin conexion a internet

Wi-Fi desactivado

Las redes Wi-Fi guardadas no estan disponibles o bien no existe aun ninguna red Wi-Fi guardada en la maquina accionadora

Ventana principal

Péagina de inicio
Distintas pantallas: pagina de bienvenida e inicio, menus, menus secundarios, ajustes y paginas de informacion,
notificaciones

Barra inferior de herramientas

L

Visualizar el menu siguiente

Visualizar el mend, el menu secundario siguiente o la pagina de ajustes

Ver menu / menu secundario anterior

Cancelar / Finalizar / Visualizar el diagrama de presién-tiempo / Poner a cero el contador

Aumentar el valor numérico

Linea siguiente

@ |4 P | X AWV

Si el icono se muestra encendido de forma fija: confirmar dato
Si el icono parpadea: el punto de acceso de la maquina accionadora esta activado y listo para conectar con el terminal movil.

& REC

Grabacién de voz

@

Instalar nueva version de firmware

Péagina de bienvenida e inicio

Pégina de bienvenida con el logotipo del fabricante
Version de firmware

Péagina de inicio
Fecha, hora, modelo de maquina accionadora
Maquina accionadora preparada para su funcionamiento

Mensajes

Si hay algun evento, se mostraran los mensajes respectivos al encender la maquina accionadora.

Inspeccion anual y nueva comprobacion
Se muestra cuando hay que realizar la inspeccién anual y nueva comprobacién electrica (< 0 d o > 30.000 n).
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Memoria llena
Si se llena la memoria se escribira sobre los datos ya almacenados (primero los mas antiguos).

TTT15 I

100 nm

Bloqueo de uso
Numero de dias d que quedan hasta que se bloquea la maquina accionadora
Numero de operaciones de prensado n que quedan hasta que se bloquea la maquina accionadora

Bloqueo de uso A
Por medio del botén a la derecha, mostrar en la pantalla OLED el codigo QR. Escanear el codigo QR con un terminal
movil y cambiar el bloqueo de uso de la maquina accionadora en el portal de servicios REMS.

Bloqueo de uso B
Por medio del botén a la derecha, mostrar en la pantalla OLED el cédigo QR. Escanear el codigo QR con un terminal
mévil y cambiar el bloqueo de uso de la maquina accionadora en el portal de servicios REMS.

Bloqueo de uso C
Por medio del botdn a la derecha, mostrar en la pantalla OLED el codigo QR. Escanear el codigo QR con un terminal
mévil y cambiar el bloqueo de uso de la maquina accionadora en el portal de servicios REMS.

Bloqueo de uso D
Por medio del botdn a la derecha, mostrar en la pantalla OLED el cédigo QR. Escanear el cddigo QR con un terminal
mévil y cambiar el bloqueo de uso de la maquina accionadora en el portal de servicios REMS.

Sin conexién Wi-Fi
No se ha establecido la conexion Wi-Fi o bien ninguna de las redes almacenadas en la maquina accionadora
esta disponible.

Menu

Ver/restablecer la informacién, acceder al ment/menu secundario y paginas de informacién; instalar una nueva version de firmware

I

Ajustes

Contador 1
Indicacioén: t1 = tiempo de servicio
ns = ndmero de prensados
Mantener pulsado 2s el botén derecho para restablecer el contador.

Contador 2
Indicacion: t, = tiempo de servicio
N2 = ndmero de prensados
Mantener pulsado 2s el botdn derecho para restablecer el contador.

Contador total
Indicacién: Yt = Total tiempo de servicio

> n = Total nimero de prensados
Este contador no se puede restablecer.
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Inspeccién anual y nueva comprobacioén electrica
Indicacion: n = Total numero de prensados (se muestra a partir de 25.000 prensados)
d = Tiempo que falta en dias para la inspeccion anual y la nueva comprobacion electrica

Utilizacion de la memoria
Indicacion: memoria utilizada / memoria maxima disponible en MB

Version de firmware
Indicacion: NUmero de serie de la maquina accionadora
Versién instalada de firmware

Version de firmware
Indicacion: Numero de serie de la maquina accionadora
Versién instalada de firmware
Version de firmware disponible
La instalacion sera posible unicamente cuando la maquina accionadora tenga conexion a internet via Wi-Fi con la Nube.

Versioén de firmware
Indicacion: NUmero de serie de la maquina accionadora
Version instalada de firmware
Versién de firmware disponible
ERROR REGISTRATION REQUIRED: la maquina accionadora no esta registrada. Sélo es posible instalar cuando la
maquina accionadora esta registrada y con conexion con la Nube a través de una conexion internet por Wi-Fi.

Version de firmware
Indicacion: Numero de serie de la maquina accionadora
Versién instalada de firmware
Version de firmware disponible
Data Protection Information: informacion sobre politica de privacidad que debe aceptarse para iniciar la instalacion

Se esta instalando la version de firmware
No apagar la maquina accionadora durante la instalacion, ni retirar el acumulador o la fuente de alimentacién.

Paginas de menus secundarios / ajustes e informacion

Configurar ajustes en la maquina accionadora, registrar la maquina accionadora en el portal de servicios REMS, enviar mensaje de mantenimiento,
configurar conexion Wi-Fi.

Seleccionar el brillo de las luces de trabajo LED

Ajustes a través del portal de servicios REMS / Cédigo QR

Por medio del botdn a la derecha, mostrar en la pantalla OLED el cédigo QR. Escanear el cddigo QR con un terminal
mévil para acceder al portal de servicios REMS. Registrar la maquina accionadora. Si la maquina accionadora esta
registrada, se accedera directamente a la pagina “ADMINISTRAR PRODUCTO".

Configurar fecha
Cuando hay conexion a internet, la fecha se actualiza de forma automatica al encender la maquina accionadora.
En ese caso no es posible la configuracién manual.
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Configurar hora
Cuando hay conexion a internet, la hora se actualiza de forma automatica al encender la maquina accionadora.
En ese caso no es posible la configuracion manual.

Seleccionar formato de fecha
e YYYY-MM-DD
e MM/DD/YYYY
o DD.MM.YYYY

Seleccionar formato de hora
e hh:mm (24 h)
e hh:mm (12 h)

Seleccionar unidad de presion
® bar
® psi

Configurar Ayuda / Diagnéstico remoto
Enviar mensaje de mantenimiento “SUPPORT” para un diagnéstico remoto

il
=

—
-

Wi-Fi-Mame

Configurar conexion Wi / Activar punto de acceso

Indicacion: nombre de la red Wi-Fi conectada

Indicacion: Nombre del punto de acceso de la maquina accionadora
Contrasefia para la conexion Wi-Fi
Direccién IP del punto de acceso

Configurar conexion Wi / Activar punto de acceso

Indicacion: el Wi-Fi esta desactivado

Indicacion: Nombre del punto de acceso de la maquina accionadora
Contrasefia para la conexion Wi-Fi
Direccién IP del punto de acceso

Configurar conexion Wi / Activar punto de acceso

Indicacion: No se ha conectado a una red Wi-Fi o no hay ninguna red Wi-Fi disponible
en la memoria de la maquina accionadora

Indicacién: Nombre del punto de acceso de la maquina accionadora
Contrasefia para la conexion Wi-Fi
Direccién IP del punto de acceso

FACTORY

Restablecer a la configuracion de fabrica

I G

FACTORY
RESET

Restablecer a la configuracion de fabrica
Bloqueo de uso activo, no es posible restablecer a la configuracion de fabrica, consultar las instrucciones de servicio

e T
lacal Wi-Fi
RESTORE @ RESTORE

Wwil.12, Wwi1l.12.12

{ ]

Recuperar la version de firmware
Local RESTORE
Wi-Fi RESTORE
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2.4 Registrar maquina accionadora, conectar terminal mévil, conectar la

maquina accionadora a través de internet con la Nube

Para utilizar la funcionalidad Connected, es necesario registrar la maquina
accionadora en el portal de servicios REMS y conectar la maquina accionadora
con la Nube a través de Internet.

Aviso: la maquina accionadora REMS Akku-Press 22 V ACC Connected también
se puede utilizar sin estar registrada ni conectada a internet. Sin embargo, la
funcionalidad Connected no estan disponibles en ese caso. Si no hay conexion
a internet, los datos se almacenan en la maquina accionadora y se envian a
la Nube cuando se registra la maquina accionadora y se conecta con la Nube
a través de internet.

2.4.1. Registrar la maquina accionadora en el portal de servicios REMS
Através del portal de servicios REMS se pueden registrar las maquinas accio-
nadoras a nombre de un usuario registrado. Si aun no tiene una cuenta de
usuario, se puede crear una a través del portal de servicios REMS (https:/
service.rems.de) en la opcién de meni REGISTRARSE. Para confirmar el
registro, asi como la direccion e-mail proporcionada, debera pinchar el enlace
de activacion recibido por correo electronico.

e Encender la maquina accionadora. )

e Pulsar el botén derecho (22) para visualizar el mend “Ajustes” &§. Volver
a pulsar el botdn derecho. Pulsar el boton izquierdo para visualizar la
pagina “Ajustes a través del portal de servicios REMS” . Pulsar el botén
derecho para acceder al cédigo QR.

e Escanear el cddigo QR con el terminal mévil, por ej., la cdmara. Se abrira
en el navegador el portal de servicios REMS. Iniciar sesién de usuario en
el portal de servicios REMS.

e Pulsar la opcion “Registrar producto”. Se confirmara que el producto ha
quedado registrado. Si la maquina accionadora ya esta registrada, se
accede directamente a la pagina “ADMINISTRAR PRODUCTO”.

El registro del producto solo podra cancelarlo posteriormente el mismo usuario.
Si se vende el producto, el usuario debera cancelar el registro; de otro modo
el comprador no podra registrarlo y utilizar la funcionalidad Connected.

2.4.2. Conectar el terminal movil con la maquina accionadora

Aviso: la maquina accionadora se puede conectar a través de internet con la

Nube via una red Wi-Fi disponible o el punto de acceso de un terminal mévil.

e Introducir el acumulador cargado en la maquina accionadora y pulsa
brevemente el botén de encendido/apagado (24).

Pasados unos segundos, se enciende la pantalla OLED. La maquina
Accionadora estara lista para su funcionamiento en cuanto aparece la
pagina de inicio. )

e Pulsar el botén derecho (22) para mostrar el mend “Ajustes” 3. Pulsar
otra vez el botén derecho. Pulsar luego el botén izquierdo varias veces
hasta que aparezca el menu “Configurar conexion Wi-Fi” ﬁ Pulsar el
botdn derecho para mostrar la pagina de configuracion correspondiente
-. Mantener pulsado 2 s el botén derecho hasta que parpadee el simbolo
“e” sobre el boton. El punto de acceso de la maquina accionadora apare-
cera ahora visible para el terminal mévil.

e Abrir la configuracion Wi-Fi en el terminal mévil. De ser necesario, encender
primero el Wi-Fi en el terminal mévil. Para mas informacién, consulte la
informacién del fabricante del terminal mévil.

e Seleccionar el punto de acceso “NUmero de serie RE-AP” de la maquina
accionadora.

e Cuando le pidan una contrasefia WPA2 para cifrar la transferencia de datos
entre la maquina accionadora y el terminal mévil y conectarse, introduzca
“12345678”. Si la contrasefia ya esta guardada en el terminal movil, no
sera necesario introducirla de nuevo; tampoco se mostrara en ese caso
la ventana pidiendo una contrasefia.

La pagina de configuracion “WI-FI SELECTION” (fig. 8) se abre automaticamente

en el terminal mévil.

Aviso: Si la pagina de configuracién no se abre automaticamente, abrir el
navegador web en el terminal movil e introducir en la barra de direcciones la
direccion IP del punto de acceso de la maquina accionadora http://192.168.4.1.

2.4.3. Conectar la maquina accionadora con la Nube a través de internet

Conecte la maquina conductora a través de Internet con la Nube via una

red Wi-Fi disponible (Fig. 8):

e Seleccionar la red Wi-Fi entre las que aparecen en la lista de redes Wi-Fi (H),
introducir la contrasefia Wi-Fi (E) y conectarse pulsando el botén “Save” (D).
Aviso: No se pueden utilizar redes Wi-Fi conectadas a través de un servidor
proxy. Este tipo de conexidn se utiliza, por ejemplo, para el acceso de
huéspedes en hoteles o en las redes de acceso publico y se reconoce a
menudo por el hecho de que se pide confirmacién en una pagina de
bienvenida o de inicio de sesion.

Los iconos “Wi-Fi” =¥ y “Nube” «llls aparecen en la barra de herramientas de

la parte superior de la pantalla OLED. Esta pantalla puede tardar unos minutos

en aparecer. Si no aparece la pantall'l‘al, apagar la maquina accionadora y volver

a encenderla. Los iconos “Wi-Fi” %% y “Cloud” «ll aparecen en la barra de
herramientas de la parte superior de la pantalla OLED.

La REMS Akku-Press 22V ACC Connected puede guardar hasta 10 redes
Wi-Fi. La maquina accionadora se conecta de forma automatica en cuanto hay
disponible una red Wi-Fi conocida.

Al seleccionar la casilla “mostrar todas” (A), se muestran todas las redes Wi-Fi
guardadas, incluso las que no estan disponibles en ese momento. Si desea

2.5,

utilizar una red Wi-Fi especifica de la lista de redes Wi-Fi almacenadas (1),
seleccionela y pulse el botén “Connect” (B). Para eliminar una red Wi-Fi guar-
dada, selecciénela y pulse el botén “Delete network” (C).

Conectar lamaquina accionadora a través de internet con la Nube mediante
el punto de acceso de un terminal mévil (fig. 8):

Ademas de a través de una red Wi-Fi disponible, la maquina accionadora
también se puede conectar a través del punto de acceso de un terminal movil.

Terminales mdéviles con sistema operativo Android:

e Conectar el terminal mévil a la maquina accionadora (consultar el apartado
2.4.2. Conectar el terminal mévil con la maquina accionadora).

e En la pagina de configuracién “WI-FI SELECTION” (fig. 8), seleccionar
“other SSID” (G) e introducir el nombre del punto de acceso.

e Introducir la contrasefia y guardar dandole a “Save” (D). El nombre del punto
de acceso se mostrara en la lista de redes Wi-Fi disponibles (H).

e Activar el punto de acceso a través del centro de control del terminal mévil.
Asegurese de que el ancho de banda del punto de acceso esta configurado
en 2,4 GHz en el terminal mévil. Para mas informacién, consultar la infor-
macion del fabricante del terminal movil.

La maquina accionadora se conecta con el punto de acceso tras un breve

tiempo de espera. Los iconos “Wi-Fi” "% y “Nube” «lle aparecen en la barra

de herramientas de la parte superior de la pantalla OLED. Esta pantalla puede
tardar unos minutos en aparecer. Si no aparece la pantalla, apagar la maquina
accionadora y volver a encenderla. Los iconos “Wi-Fi” =% y “Cloud” «llle
aparecen en la barra de herramientas de la parte superior de la pantalla OLED.

Terminales mdviles con sistema operativo iOS:

e Conectar el terminal mévil a la maquina accionadora (consultar el apartado
2.4.2. Conectar el terminal mévil con la maquina accionadora).

e En la pagina de configuracién “WI-FI SELECTION” (fig. 8), seleccionar
“other SSID” (G) e introducir el nombre del punto de acceso.

e Introducir la contrasefa y guardar dandole a “Save” (D). El nombre del
punto de acceso se mostrara en la lista de redes Wi-Fi disponibles (H).

e Activar el punto de acceso en el terminal movil. Seleccionar el menu
“Configuracion” y permitir el acceso en “Punto de acceso personal’. Asegu-
rarse de que el ancho de banda del punto de acceso esta configurado en
2,4 GHz en el terminal final. Para ello, seleccionar “Maximizar compatibi-
lidad” en iOS 15. Para mas informacién, consultar la informacion del
fabricante del terminal mévil.

e Dejar abierta la pagina de activacion del “punto de acceso personal” y
esperar al menos 10 segundos.

Aviso: La conexion al punto de acceso del terminal mévil solo es posible
si la pagina de activacion permanece abierta.

La maquina accionadora se conecta con el punto de acceso tras un breve

tiempo de espera. Los iconos “Wi-Fi” "% y “Nube” «lle aparecen en la barra

de herramientas de la parte superior de la pantalla OLED. Esta pantalla puede
tardar unos minutos en aparecer. Si no aparece la pantalla, apagar la maquina
accionadora y volver a encenderla. Los iconos “Wi-Fi” = y “Nube” sllls
aparecen en la barra de herramientas de la parte superior de la pantalla OLED.

Activar/desactivar Wi-Fi

El Wi-Fi se puede activar/desactivar directamente mediante los botones a
izquierda/derecha (22). Mantenga pulsado el botdn izquierdo/derecho simul-
taneamente durante 2 segundos. Cuando el Wi-Fi esta desactivado, aparece
el simbolo “x” en la barra de herramientas de la parte superior de la pantalla
OLED. Si el Wi-Fi esta activado, los iconos “Wi-Fi” %" y “Nube” sllls se mues-
tran en la barra de herramientas de la parte superior de la pantalla OLED tras
realizarse la conexion.

Atencién: Si en la pantalla OLED se muestra “Contador 1” o “Contador 27,
puede ocurrir que se ponga por inadvertencia el contador a cero pensando en
activar/desactivar el Wi-Fi y pulsando erréneamente en ese momento los
botones a izquierda/derecha.

Portal de servicios REMS (https://service.rems.de)

2.5.1. Funcionalidad Connected

Una vez que se registra un producto con funcionalidad Connected, el usuario
puede utilizar diversas funciones que dependen del producto y realizar ajustes
en la maquina accionadora a través del portal de servicios REMS.

Consultar también www.rems.de — Portal de servicios

(=] [m]
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2.5.2. Administrar productos

Seleccionar la opcién del menu “Connected” — “Gestionar productos”. Visuali-
zacion de todos los productos registrados a nombre del usuario, productos con
derechos de acceso concedidos al usuario y productos con registro cancelado.
Para ver los detalles de una maquina accionadora, seleccionar el nimero de
serie correspondiente.

nnnnnn-jjjj GESTIONAR PRODUCTO

REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Se visualiza: numero de serie, producto, comentarios, registrado el, estado de
la conexién, contadores 1y 2 (nUmero de prensados, tiempo de servicio, fecha
de actualizacion, reiniciar contador), contador total (nimero de prensados,
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tiempo de servicio, fecha de actualizacion), préximo servicio (dias), version
del firmware, instrucciones de servicio, derechos de acceso concedidos a:

Opciones:

Mostrar prensados Resumen de prensados, diagrama presion-tiempo
y mensajes de voz

Crear, editar, eliminar, descargar protocolos
(registros)

Eliminar la maquina accionadora registrada

Protocolos

Cancelar el registro*)
Conceder derechos
de acceso*) Conceder derechos de acceso a la maquina
accionadora a otros usuarios®)

Abrir mapa con las ubicaciones de los prensados

de la maquina accionadora

Mapa

*) Se muestra Unicamente al usuario que ha registrado la maquina accionadora

Ajustes en el portal de servicios:

Formato de fecha YYYY-MM-DD*, MM/DD/YYYY, DD.MM.YYYY
Formato de hora 12, 24"

Zona horaria Seleccion zona horaria, (UTC+01:00)*

Unidad de medida

de la presion bar¥), psi

Contador con indicacién

de emoji sin visualizacién, para el contador 1, contador 2,

contador total
Bloqueo de uso on, off*)
Bloqueo de uso

Tiempo de consulta [dia(s)] eleccion libre, (0)*

Tiempo de espera [min] 2-20, (10)%
Modo de funcionamiento
ACC on*), off

Tiempo de iluminacion LED [s] 0-120, (120)*

Brillo [%] 1-100 (100)®

Tono de aviso on*), off

Version de firmware version actual del firmware instalado
*) Ajustes de fabrica

Cualquier modificacién de ajustes se debe validar con el botdn “enviar cambios”.

Error:
Listado de los ultimos mensajes de error

2.5.3. REMS Akku-Press Connected — Prensados

Seleccionar la opcién del menu “Connected” — “Akku-Press Connected - Pren-
sados”. Se visualizaran los prensados realizados con todos los productos
registrados con ese usuario, los productos para los que se le ha concedido
derechos de acceso al usuario y los productos con registro cancelado. Para ver
los detalles de una operacion de prensado, seleccionar el prensado en cuestion.

Prensado nnnn DETAIL
Numero de serie nnnnnn-jjjj
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Se visualiza informacion detallada sobre el prensado: fecha y hora, presion
dentro de los valores preestablecidos, tension del acumulador durante el
proceso de prensado, amperaje al apagar, capacidad restante del acumulador,
amperaje maximo, temperatura interna de la maquina accionadora, tiempo de
prensado, prensados contador 1, tiempo de servicio contador 1, prensados
contador 2, tiempo de servicio contador 2, prensados contador total, tiempo
de servicio del contador total.

En el campo “Comentarios” se puede introducir un texto asociado a cada
prensado. También se puede convertir una grabacion de voz en texto editable
mediante la opcién “Speech-to-Text” (reconocimiento de voz). El texto conver-
tido se muestra en el campo “Comentario”. El usuario puede revisar el texto y
corregir en caso de necesidad.

En “Imagenes” se pueden cargar fotos (jpg, png) para cada prensado. Para ello,
pulsar el botén “+ Cargar imagenes”, seleccionar fotos y confirmar. También se
pueden arrastrar y soltar las fotos directamente sobre el boton “+ Cargarimagenes”.
En ambos casos, las imagenes se cargan automaticamente y estan disponibles
en formato miniatura. La imagen en pantalla se puede borrar a través del icono
de la “Papelera”. Las miniaturas también pueden mostrarse en modo de pantalla
completa. Las teclas de flecha permiten desplazarse entre las fotos.

Al crear un registro, las imagenes cargadas para los prensados seleccionados
se enumeran al final del registro, agrupadas por el numero de serie de la
maquina accionadora y el numero de prensado.

Cuando se elimina la cuenta de usuario, las imagenes subidas se eliminan
automaticamente.

Se muestra, ademas, la ubicacion aproximada y el diagrama presién-tiempo
del prensado. Para poder determinar la ubicacién del prensado (geolocalizacion),
la funcién Wi-Fi de la maquina accionadora debe estar conectada en el momento
del prensado y la API de geolocalizacién de Google debe ser capaz de deter-
minar la ubicacion a partir de los datos Wi-Fi transmitidos.

A efectos de proteger su privacidad, el usuario puede ocultar las coordenadas
geograficas del lugar de prensado. Si se ocultan dichas coordenadas empeora
la calidad de las coordenadas del lugar de prensado original. Este proceso no
se puede deshacer.

3.

3.1.

2.5.4. REMS Akku-Press Connected — Protocolos

La pagina “Protocolos de prensado” se abre a través de la pestafia “Connected
— REMS Akku-Press Connected - Protocolos”. Es posible crear, editar, borrar
protocolos, asi como guardarlos a través de las descargas.

Editar protocolos de prensados #nnnn

Seleccionar “Editar” para abrir la pagina de edicion del protocolo correspon-
diente. Introducir los datos en los campos “Inicio de la prestacion”, “Fin de la
prestacion”, “Empresa proveedor”, “Empresa cliente”, “Mas informacién”. Los
datos de los campos “Empresa proveedora” y “Empresa cliente” sélo pueden
introducirse si se valida la casilla.

Marcar las casillas correspondientes para seleccionar los prensados que deben
incluirse en el protocolo. Pulsar el botén “Aceptar” para aceptar los prensados
seleccionados en el protocolo. Se crea el protocolo, el cual estara también
esta disponible para su descarga.

En las hojas de registro o protocolos puede poner el logotipo de su propia
empresa. Para ello, guarde el logotipo de la empresa en el portal de servicios
REMS yendo a “Menu de usuario” — “Modificar datos de usuario”. Si deja ahi
el logotipo de la empresa, éste se imprimira en la hoja de registro.

Funcionamiento
Proceso de prensado

/\ ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes
de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion
presionando el botén de reposicién (12). Si la valvula esta atascada o se
acciona con dificultad no se debera realizar ninguna operacién de prensado.
La maquina accionadora debe entregarse a un taller concertado REMS para
su comprobacién.

Antes de cada uso, se debe comprobar que la tenaza de prensar, el anillo de
prensar y la tenaza adaptadora no presenten dafios o desgaste, sobre todo el
perfil de prensado (10, 16) de las mordazas prensadoras (9) o los 3 segmentos
de prensado (15). No utilizar tenazas de prensar, anillos de prensar o tenaza
adaptadora si presentan dafios o desgaste. De lo contrario podria producirse
un prensado incorrecto o incluso un accidente.

Antes de cada utilizacién se debe realizar con la maquina accionadora y la
correspondiente tenaza de prensar o anillo de prensar con tenaza adaptadora
una operacion de prensado de prueba con la pieza de unién insertada. La
tenaza de prensar (1), el anillo de prensar (14) con tenaza adaptadora deben
encajar mecanicamente en la maquina accionadora y poder bloquearse
correctamente. En el caso de la tenaza de prensar (fig. 1), anillo de prensar
(PR-3B) (fig. 6), anillo de prensar 45° (PR-2B) (fig. 7), anillo de prensar S
(PR-2B) (fig. 7) se debe comprobar, una vez concluido el prensado, que las
mordazas prensadoras (9) estan completamente cerradas en “A”. En el caso
de la tenaza de prensar (PZ-4G) (fig. 3), tenaza de prensar (PZ-S) (fig. 4) se
debe comprobar, una vez concluido el proceso, que las mordazas prensadoras
(9) estan completamente cerradas tanto en “A” como en el lado contrario “B”.
En el caso del anillo de prensar (PR-3S) (fig. 5) se debe comprobar, una vez
terminado el prensado, que los segmentos de prensar (15) estan completamente
cerrados tanto en “A” como en el lado contrario “B”. También se debe comprobar
la estanqueidad de la unién (tener en cuenta las normas, reglas, directrices,
etc. de aplicacion local).

Si al cerrar la tenaza de prensar, anillo de prensar, se produce una rebaba bien
visible, el prensado puede ser defectuoso o no hermético (consulte el apartado
5. Averias).

/\ ATENCION

Para evitar dafos en la maquina accionadora, asegurese de que, en situa-
ciones de trabajo como las que se muestran en las figuras 10 a 12 a modo
de ejemplo, no se produzcan tensiones entre la tenaza de prensar, el anillo
de prensar, la tenaza adaptadora, elementos de montaje a presion y la
magquina accionadora. Si no se observan las indicaciones puede producirse
una rotura y las piezas expulsadas podrian provocar lesiones graves.

3.1.1. Encender y apagar la maquina accionadora

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected se enciende mediante el botén de
encendido/apagado (24). Al encenderse, se muestra en la pantalla OLED la
pagina de bienvenida y, seguidamente, las notificaciones que pudiera haber.
La maquina accionadora estara lista para funcionar una vez que aparezca en
la pantalla OLED la pagina de inicio con la fecha, la hora y el modelo de maquina
accionadora. Para apagar la maquina accionadora, mantenga pulsado el boton
de encendido/apagado durante 2 segundos. Cuando deja de utilizarse, la
maquina accionadora pasa a modo de reposo y se apaga por si sola transcu-
rrido un tiempo de espera. El tiempo de espera puede modificarse en el portal
de servicio REMS.

Si se enciende la maquina accionadora y no hay conexion a Internet, se puede
ajustar manualmente la fecha y la hora. Cuando hay conexion a Internet, la
fecha y la hora se recuperan automaticamente de la red al encender la maquina;
en ese caso no es posible hacer un ajuste manual. Si la hora mostrada es
errdnea pese a estar conectado a Internet, compruebe en el portal de servicio
REMS si la zona horaria configurada es la correcta.

3.1.2. Secuencia de trabajo

Oprimir la tenaza de prensar (1) con la mano de modo que se pueda deslizar
sobre la pieza de unién. Colocar la maquina accionadora con tenaza de prensar
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sobre la pieza de union en angulo recto con respecto al eje del tubo. Soltar la
tenaza de prensar, dejando que se cierre alrededor de la pieza de unién.
Sostener la maquina accionadora por la empufiadura de la carcasa (6) y la
empufiadura del interruptor (8).

Colocar el anillo de prensar (14) alrededor de la pieza de unién. Insertar la
tenaza adaptadora (13) en la maquina accionadora y bloquear el perno de
sujecion de la tenaza. Presionar la tenaza adaptadora (13) con la mano hasta
que se pueda colocar en el anillo de prensar. Soltar la tenaza adaptadora de
modo que los radios/semiesferas de la tenaza adaptadora estén en contacto
con los pernos de sujecién/cojinetes esféricos del anillo de prensar y el anillo
de prensar esté en contacto con la pieza de union (fig. 9). En los anillos de
prensar 45° (PR-2B), tener en cuenta que la tenaza adaptadora Z1 sélo debe
utilizarse a un angulo de 45° (Fig. 7). En los anillos de prensar S (PR-2B), la
tenaza adaptadora Z8 puede utilizarse para girar de forma continua (fig. 7).

Utilice inicamente tenazas adaptadoras homologadas para el anillo de prensar
y la prensadora radial, consulte el apartado 2.2. Montaje (sustitucién) de las
tenazas de prensar. Un incumplimiento en este sentido puede provocar pren-
sados defectuosos o no herméticos. El anillo de prensar y la tenaza adaptadora
pueden, ademas, resultar dafiados.

Seleccionar modo de funcionamiento ACC (consulte el apartado 3.1.4. Segu-
ridad funcional).

Mantener pulsado el interruptor pulsador de seguridad (7) e iniciar la operacion
de prensado.

Aviso : Solo se podra iniciar la operacién de prensado si la maquina acciona-
dora muestra la pantalla de inicio o se encuentra en el menu “Prensados”.

EI LED de color del indicador de presion de prensado (20) y la pantalla OLED
(21) muestran si la presion de prensado de la maquina accionadora estaba
dentro del valor preestablecido.

Presionar la tenaza de prensar con la mano de modo que pueda ser retirada
de la pieza de union junto con la maquina accionadora. Presionar la tenaza
adaptadora con la mano de modo que pueda ser retirada del anillo de prensar
junto con la maquina accionadora. Abrir el anillo de prensar con la mano de
forma que pueda retirarlo de la pieza de union.

3.1.3. Monitoreo durante la operacion de prensado y grabaciones de voz

En cuanto se inicia una operacién de prensado mediante el interruptor pulsador
de seguridad aparece automaticamente en la pantalla OLED de la maquina
accionadora el menu “Prensados”.

Menu Prensados

Visualizacién de la presién de prensado, modo de funcionamiento ACC,
estimacion de la presion de prensado, diagrama presion-tiempo, graba-
ciones de voz

Prensados

Indicacion: Presion durante el proceso de prensado
Presién maxima durante el proceso
de prensado
Modo de funcionamiento ACC:
ON/OFF

Control de la presion de prensado
Indicacion “emoji sonriente” = presion dentro
del valor preestablecido

Control de la presion de prensado

Indicacion “emoji triste” = presion fuera
del valor preestablecido,
por debajo del valor

Control de la presion de prensado

Indicacion “emoji triste” y se pagar el motor =
presion fuera del valor preestablecido,
por encima del valor

Indicacién nimero de operaciones de prensado contador 1, contador 2
o contador total, seleccionar a través del portal de servicio REMS

Indicacion: diagrama presion-tiempo
# FEC : grabaciones de voz

La presién de prensado se controla durante todo el proceso. Una vez comple-
tado el proceso de prensado, se muestra en la pantalla OLED una “carita
sonriente” para indicar que la presion ha estado dentro del valor preestablecido.
Si los tonos de aviso estan activados sonara un tono breve de aviso al final
del prensado. Al presionar el interruptor pulsador de seguridad, se inicia direc-
tamente la siguiente operacioén de prensado. Si se muestra una “carita triste”
y los LED indicadores de la presion de prensado se iluminan en rojo, quiere
decir que la presion ha estado por debajo del valor preestablecido (subpresion).
Si aparece una “carita triste”, se encienden en rojo los LED indicadores de la
presion y se apaga el motor de la maquina accionadora, significa que la presion
ha sido superior al valor preestablecido (sobrepresion). Si los tonos de aviso
estan activados sonaré en ambos casos dos tonos breves de aviso al final del
prensado. Presionar el botdn de reposicién hasta que los rodillos prensadores
se hayan retraido completamente. Si la presién ha estado fuera del valor
preestablecido, solo se podra iniciar un nuevo proceso de prensado pulsando
el botdn derecho (22) donde se muestra la “carita triste”. La unién prensada
podria ser inservible. En tal caso, se recomienda hacer revisar/reparar la
maquina accionadora en un taller concertado de REMS.

El hecho de estar la presién de prensado dentro del valor preestablecido y
mostrarse en la pantalla OLED una “carita sonriente” no garantiza que se hayan
cerrado la tenaza de prensar, el anillo de prensar y las hormas de prensar al
final del proceso. Debe observarse que se cierran completamente en cada
proceso de prensado; consulte el apartado 3.1.4. Seguridad funcional.

Consultar el diagrama de presion-tiempo y realizar una grabacion de voz
Mientras en la pantalla OLED aparece alguno de los dos emojis es posible
consultar el diagrama presion-tiempo de las uniones de prensado realizadas.
Pulsar la flecha a la derecha (22) para visualizar el diagrama presién-tiempo
del prensado. Es posible realizar grabaciones de voz para cada prensado. La
grabacién se realiza manteniendo pulsado el botdn izquierdo. Mientras se esta
grabando parpadea “FEL”, La grabacion se detiene al soltar el botén. Se puede
repetir la grabacién pulsando de nuevo la flecha a la izquierda; la grabacion
anterior quedara sobrescrita. Se puede repetir este proceso tantas veces como
sea necesario.

Cuando durante el proceso de prensado no hay conexién de internet con la
Nube, los diagramas de presion-tiempo y las grabaciones de voz se guardan en
la memoria de la maquina accionadora. Sila memoria esta llena, se sobrescribe
el contenido mas antiguo. La proxima vez que se pone en marcha la maquina
accionadora, aparece en la pantalla OLED el mensaje “Memoria llena” H
indicando con ello que se sobrescribiran los datos mas antiguos. Al pulsar la
flecha a la derecha se confirma el mensaje. Se recomienda establecer una
conexion a Internet con la Nube para evitar la pérdida de datos. En cuanto se
vuelve a establecer una conexién a Internet con la Nube, los datos de la
memoria se transfieren automaticamente a la Nube y la memoria se vacia. Los
datos transferidos pueden recuperarse a través del portal de servicio de REMS.

3.1.4. Seguridad funcional
Através del portal de servicio REMS se puede activar y desactivar el modo de
funcionamiento ACC de la maquina accionadora, mostrandose luego en la
pantalla OLED al comenzar una operacion de prensado mediante el interruptor
pulsador de seguridad (consulte el apartado 2.5.2. Administrar productos).
Mantener pulsado el interruptor pulsador de seguridad (7).

Cuando el modo de funcionamiento ACC esta activado, la maquina accionadora
finaliza automaticamente el proceso de prensado emitiendo una sefial acustica
(chasquido) y retrocede automaticamente (retroceso forzado).

Cuando el modo de funcionamiento ACC esta desactivado, la maquina accio-
nadora se detiene poco antes de alcanzar la presion de prensado necesaria.
De este modo se puede observar mejor el cierre completo de la tenaza de
prensar, el anillo de prensar y las hormas de prensar al final del proceso de
prensado. El proceso de prensado debe continuarse pulsando de nuevo el
interruptor pulsador de seguridad. La maquina accionadora finaliza automati-
camente el proceso de prensado emitiendo una sefial acustica (chasquido) y
retrocede automaticamente (retroceso forzado).

La realizacion de una union prensada impecable requiere el cierre completo
de la tenaza de prensar, anillo de prensar, hormas de prensar. En el caso
de la tenaza de prensar (fig. 1), el anillo de prensar (PR-3B) (fig. 6), anillo de
prensar 45° (PR-2B) (fig. 7) y anillo de prensar S (PR-2B) (fig. 7) se debe
comprobar, una vez concluido el prensado, el cierre completo en “A” de las
mordazas prensadoras (9). En el caso de la tenaza de prensar (PZ-4G) (fig.
3), tenaza de prensar (PZ-S) (fig. 4) hay que observar, una vez concluido el
prensado, el cierre completo de las mordazas prensadoras (9) tanto en “A”
como en el lado contrario “B”. En el caso del anillo de prensar (PR-3S) (fig. 5),
las hormas de prensar (15) se cierran por completo, una vez concluido el
prensado, tanto en “A” como en el lado contrario “B”. Si al cerrar la tenaza de
prensar, el anillo de prensar, las hormas de prensar, hay una rebaba notable
en el casquillo de prensado, podria ser sefial de que el prensado es defectuosa
0 no estanco (consulte el apartado 5. Averias).

3.1.5. Seguridad en el trabajo
El interruptor pulsador de seguridad (7) permite detener en todo momento la
maquina accionadora, especialmente en caso de peligro. La maquina accio-
nadora puede cambiar en cualquier posicién al modo de retroceso pulsando
el botdn de reposicién (12).
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3.2,

Bloqueos de uso

Através del portal de servicios REMS se pueden establecer diversos bloqueos
de uso para una maquina accionadora que haya sido registrada. Los ajustes
se guardan en la Nube por medio del boton “Enviar cambios”. Los ajustes se
aplican en la maquina accionadora en el momento en que la maquina se
conecta con la Nube. Cuando se configura un bloqueo de uso se muestra la
correspondiente notificacién en la pantalla OLED.

3.2.1. Bloqueo de uso A

El bloqueo de uso A se puede activar y desactivar en el portal de servicios
REMS. Cuando la maquina esta bloqueada, no se pueden realizar operaciones
de prensado hasta que se retira el bloqueo de uso. En la pantalla OLED aparece
el icono “Bloqueo de uso A” E Con la flecha a la derecha (22) se muestra un
cddigo QR en la pantalla OLED. Escanear el codigo QR con un terminal mévil
y cambiar el bloqueo de uso de la maquina accionadora en el portal de servi-
cios REMS.

3.2.2. Bloqueo de uso B

En el portal de servicios REMS se puede definir un tiempo de respuesta en
dias, dentro del cual se debe conectar la maquina accionadora con la Nube
via Internet. Si no hay respuesta en la nube dentro de este periodo de tiempo,
se bloquea la maquina accionadora. En la pantalla OLED aparece el icono
“bloqueo de uso B” Ef. Si se pulsa la flecha a derecha (22) se mostrara en la
pantalla OLED un cédigo QR. Escanear el codigo QR con un terminal mévil
para modificar el bloqueo de uso de la maquina accionadora en el portal de
servicios REMS.

Cuando quedan < 30 dias para que finalice el tiempo de respuesta, al encender
la maquina accionadora se mostrara durante 3 s el icono con el numero de
dias que faltan E Si quedan < 10 dias para que finalice el tiempo de respuesta,
al encender la maquina accionadora el icono con el nimero de dias que faltan
parpadeara ﬁ y debera validarse la notificacién mediante la flecha a la derecha
(22). Si se vuelve a encender la maquina accionadora en un mismo dia, aparece
durante 3 s el icono con el nimero de dias restantes E pero ya no sera
necesario validar la notificacion.

3.2.3. Bloqueo de uso C

En el portal de servicios REMS se pueden definir rangos de fecha y hora como
periodos de bloqueo. La maquina accionadora estara bloqueada durante esos
periodos. En la pantalla OLED se muestra el icono “Bloqueo de uso C” ﬁ
Pulsando la flecha a la derecha (22) se muestra en la pantalla OLED un cédigo
QR. Escanear el cddigo QR con un terminal mévil para modificar el bloqueo
de uso de la maquina accionadora en el portal de servicios REMS.

3.2.4. Bloqueo de uso D

3.3.

En el portal de servicios REMS se puede definir un nimero maximo de pren-
sados alcanzado el cual la maquina accionadora se bloquea. En la pantalla
OLED se muestra el icono “Blogueo de uso D” . Pulsando la flecha a la
derecha (22) se muestra en la pantalla OLED un cédigo QR. Escanear el cédigo
QR con un terminal mévil para modificar el bloqueo de uso de la maquina
accionadora en el portal de servicios REMS.

Cuando queda menos del 10 % del nimero maximo establecido de prensados,
al encender la maquina accionadora se muestra durante 3 s el icono con el
numero de prensados que faltan E Cuando queda menos del 3 % del numero
maximo establecido de prensados, al encender la maquina se muestra, una
vez al dia, el icono con el nimero de prensados que faltan parpadeando E
y debera validarse la notificacién mediante la flecha a la derecha (22). Si se
vuelve a encender la maquina accionadora en un mismo dia, aparece durante
3 s elicono con el nimero de prensados restantes E pero ya no sera necesario
validar la notificacion.

Instalar nueva version de firmware, RESTORE version de firmware,
FACTORY RESET

3.3.1. Instalar una nueva version de firmware

Cuando hay conexion a Internet la nueva version de firmware se muestra
disponible como descarga, la cual sucede de forma automética. El icono 3k en
la barra superior de herramientas indica que la descarga se ha realizado con
éxito. Acceder a la pagina de informacién “version del firmware” [l a través de
la “pantalla de inicio” E8. Si hay conexion con la Nube a través de internet, en
cuanto hay una nueva version de firmware disponible para su instalacién,
aparece el icono “nueva version de firmware disponible” al pulsar la flecha a la
derecha (22). Se envia un correo electrénico a las direcciones registradas, tanto
del usuario como de los usuarios con derechos de acceso para la maquina
accionadora, y aparece en la pantalla OLED la informacion sobre politica de
privacidad para su aceptacion ﬁ Mantenga pulsada de nuevo la flecha a la
derecha durante 2 segundos para aceptar. La instalacion de la nueva version
de firmware se lanza solo después de aceptar la politica de privacidad. En la
pantalla OLED se muestra en grande el icono “Instalacion” k. Una vez terminada
con éxito la instalacién, se reinicia la maquina accionadora y esta luego lista
para su funcionamiento. Cuando se instala una nueva version de firmware, por
lo general se mantienen guardadas las redes Wi-Fi y los ajustes de la maquina
accionadora.

La instalacién de una nueva version de firmware sélo puede llevarse a cabo
si hay al menos uno de los indicadores LED del nivel de carga en verde,
sefial de que la bateria esta suficientemente cargada. Durante la instalacion,
no retire el acumulador ni desconecte la fuente de alimentacién o apague
la maquina accionadora, ya que podria resultar dafiada.

3.3.2. RESTORE version de firmware

Si la versién de firmware instalada no funcionara correctamente, se puede
restaurar a una version anterior mediante “RESTORE versién de firmware”.
Siya hay una version anterior en funcionamiento en la maquina accionadora,
se realiza un “local RESTORE” a dicha versién. Si no hay ninguna versién
disponible, la maquina accionadora realizara un “Wi-Fi RESTORE”, es decir,
se carga automaticamente en la maquina una version de firmware a través
de la red Wi-Fi. Cuando se procede a hacer un RESTORE de la version de
firmware, por lo general se mantienen guardadas las redes Wi-Fi y los ajustes
de la maquina accionadora.

Asegurese de que hay conexion con la Nube a través de internet. Mantenga
pulsados al mismo tiempo durante 10 segundos la flecha a la izquierda (22)
y el botén de encendido/apagado (24). En la pantalla OLED se mostrara
“local RESTORE” 0 “Wi-Fi RESTORE” segun disponibilidad.

Local RESTORE

Se restablece la versién de firmware utilizada anteriormente: la pantalla
OLED de la maquina accionadora muestra “local RESTORE”. Mantener
pulsado durante 2 s el botdon derecho (22). La pantalla OLED muestra en
grande el icono “Instalacién” para indicar la instalacién de la versién de
firmware utilizada anteriormente. Finalizada la instalacién, la maquina
accionadora se reinicia automaticamente y queda lista para su funcionamiento.

Wi-Fi RESTORE &

Si no hay ninguna versién de firmware anterior en la maquina accionadora,
se descargara una version de firmware del servidor a través de la conexion
Wi-Fi existente: en la pantalla OLED de la maquina Accionadora aparece
“Wi-Fi RESTORE”. Mantenga pulsado durante 2 s el botén de la derecha
(22). Si no aparece ningln punto en la parte inferior derecha, no hay cone-
xion Wi-Fi. En tal caso, conéctese a una red Wi-Fi para poder continuar con
el proceso. Una vez instalada la version, la maquina accionadora se reinicia
y queda lista para su funcionamiento.

Si se produce un error durante un RESTORE, la maquina accionadora se
reinicia automaticamente. No se produce cambio alguno en la version de
firmware instalada en la maquina accionadora.

3.3.3. FACTORY RESET

3.4.

La maquina accionadora se puede restablecer a los ajustes de fabrica a

través de la opcion FACTORY RESET. Se borraran las redes Wi-Fi en

memoria, el contador 1y contador 2 almacenados en la maquina accionadora,

asi como el contenido de la memoria interna.

Pulsar boton derecho (22) para mostrar el menu “Ajustes” 5. Pulsar una

vez mas el botdn a la derecha. Pulsar botén a la izquierda para mostrar la

pagina de ajustes “FACTORY RESET” & Cuando se restaura a valores

de fabrica (FACTORY RESET) las redes Wi-Fi y ajustes de la maquina

accionadora no se conservan.

Aviso: si en la pantalla OLED aparece la pagina de informacion “Leer

instrucciones de servicio” i significa que se ha establecido un blogueo de

uso. El bloqueo de uso debe eliminarse a través del portal de servicios

REMS.

e Mantener pulsado durante 2 s el boton a la derecha.

e Se muestra brevemente “FACTORY RESET” y se reinicia la maquina
accionadora.

Control del estado de la maquina con proteccion contra descarga total
del acumulador

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected esta equipada con un control
electrénico del estado de la maquina (17) con proteccion de sobrecarga por
corrientes excesivas y con indicacién del estado de carga (17) mediante una
luz LED verde/roja. La luz LED se enciende en verde cuando el acumulador
esta completamente cargado o con suficiente carga. La luz se enciende en
rojo cuando hay que cargar el acumulador, cuando éste esta defectuoso o
cuando la maquina accionadora se ha desconectado por un exceso de
corriente. Si ocurre esto mientras se realiza un prensado y el proceso no se
completa, debera terminarse el prensado con un acumulador Li-lon cargado.
Si la maquina accionadora no se utiliza, la luz LED se apaga transcurrido
el tiempo de espera preestablecido y se volvera a encender al conectar de
nuevo la maquina accionadora.

3.5. Indicador progresivo del nivel de carga (20) para acumuladores Li-lon

21,6V

El indicador progresivo del nivel de carga muestra mediante 4 luces LED el
nivel de carga del acumulador. Al pulsar la tecla con el icono del acumulador,
se enciende durante unos segundos una de las luces LED como minimo. Si
se encienden en verde mas luces LED significa que es mayor el nivel de carga
del acumulador. Si hay una luz que parpadea en rojo hay que recargar el
acumulador.

Mantenimiento

Sin perjuicio del mantenimiento detallado a continuacién, se recomienda
llevar las herramientas eléctricas REMS junto con todas las herramientas
(p. €j. tenazas de prensar, anillos de prensar con tenaza adaptadora) y
accesorios (p. ej. acumuladores, cargadores rapidos, fuente de alimentacion)
al menos una vez al afio a un taller REMS concertado para su inspeccion y
comprobacién de seguridad de aparatos eléctricos. En Alemania se debe
efectuar esta comprobacion de seguridad de aparatos eléctricos conforme
a la norma DIN VDE 0701-0702; también lo prescribe la norma 3 del regla-
mento aleman de prevencién de riesgos DGUV “Instalaciones y material
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4.1.

eléctrico”, para material eléctrico que cambie de lugar. Ademas, se deberan completamente durante este prensado de prueba (véase mas arriba) y la
observar y cumplir las disposiciones de seguridad, las normas y los regla- presion de prensado estd dentro del valor preestablecido, la seguridad
mentos vigentes en cada caso en el lugar de trabajo. operativa de la maquina accionadora esta garantizada.

Las piezas de plastico (por ejemplo, la carcasa, el acumulador) se deben
limpiar tnicamente con el limpiador para maquinas REMS CleanM (art. nim.
140119) o con un jabon suave y un pafio humedo. No utilice detergentes

Mantenimiento

ijAntes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento, desenchufe la domeésticos. Muchos de ellos contienen sustancias quimicas que pueden
clavija de red o retire el acumulador! dafiar las piezas de plastico. En ningun caso, utilice gasolina, aguarras,
4.1.1. Tenazas de prensar, anillos de prensar, tenazas adaptadoras diluyente o productos similares para limpiar dichas piezas.

Comprobar periédicamente la suavidad de movimiento de las tenazas de Asegurese de que nunca penetre liquido en el interior de la herramienta
prensar, anillos de prensar y tenazas adaptadoras. Si fuera necesario, limpiar eléctrica. No sumergir nunca la herramienta eléctrica en liquidos.

las tenazas de prensar, anillos de prensar y tenazas adaptadoras, y engrasar 4.1.3. Cambiar la pila del reloj

ligeramente los pasadores (11) de las mordazas prensadoras, hormas de La REMS Akku-Press 22 V ACC Connected lleva una pila redonda para el

prgngar y m(ter?za:s secuzdarlas (fig. 1'.ﬁ_1g) con ace|tetpara maq(;unetls, reloj. Cuando aparece el mensaje “Pila del reloj casi acabada” [, cambiar
isin desmontar fa tenaza de prensar, anilios de prensar y lenazas adapla- pronto la pila en un taller concertado para que la cambien.

doras! Eliminar los restos de material en el perfil de prensado (10, 16).
Comprobar periddicamente el correcto estado de funcionamiento de todas ~ 4.2. Inspeccién/Reparacion
las tenazas de prensar, anillos de prensar y tenazas adaptadoras, realizando

para ello una operacion de prensado de prueba con la pieza de unién inser- . . . .
tada (consulte el apartado 3.1. Proceso de prensado). jAntes de realizar cualquier arreglo o reparacion, desenchufe la clavija

— . de red o retire el acumulador! Estos trabajos unicamente deben realizarlos
Mantener limpiar las tenazas de prensar, anillos de prensar y tenazas adap-

tadoras. Limpiar las piezas metalicas que presenten gran suciedad, por personal técnico autorizado.
ejemplo, con el limpiador de maquinas REMS CleanM (art. nim. 140“9)’ En la prensadora radial REMS Akku-Press 22 \V ACC Connected se desgastan

y protéjalas después contra la oxidacion. los ani]lo§ obturadores (juntas téricas). Por este motivo, deben comprgbarse
o sustituirse de tanto en tanto. En caso de que la fuerza de compresioén sea
insuficiente o se produzca una pérdida de aceite, la maquina accionadora
debe llevarse a un taller concertado REMS para su comprobacion y, dado
el caso, reparacion.

No seguir utilizando las tenazas de prensar, anillos de prensar y tenazas
adaptadoras que se encuentren dafiados o desgastados. En caso de duda,
lleve la maquina accionadora junto con todas las tenazas de prensar, anillos

de prensar y tenazas adaptadoras a un taller concertado REMS para su . . . . . .
inspeccion. Accionamiento con motor de corriente continua sin escobillas

El accionamiento de la REMS Akku-Press 22 V ACC Connected es mediante
un motor de corriente continua sin escobillas y libre de mantenimiento. No
es necesario cambiar las escobillas de carbén.

4.1.2. Maquina accionadora
Mantener limpio el portacunas. En particular, limpiar periédicamente los
rodillos de prensado (5) y el perno portatenazas (2) y engrasar después

ligeramente con aceite para maquinas. Comprobar periddicamente la segu- AVISO
ridad de funcionamiento de la maquina accionadora realizando un prensado Las tenazas de prensar, anillos de prensar y tenazas adaptadoras dafiadas o
con una pieza de unién que requiera la maxima fuerza de compresion. Si desgastadas no se pueden reparar.

la tenaza de prensar, el anillo de prensar y las hormas de prensar cierran

5.1.

5.2,

5.3.

Averias | Mensajes de error / Diagnéstico remoto

Para evitar dafios en las prensadoras radiales, asegurese de que, en las situaciones de trabajo como las que se muestran a modo de ejemplo en las figuras 10 a 12,
no se produzcan tensiones entre las tenazas de prensar, anillos de prensar, tenazas adaptadoras, piezas de union y la maquina accionadora.
A\ ATENCION

Tras largos periodos de almacenamiento de la maquina accionadora, antes de una nueva puesta en servicio debe accionarse la valvula de sobrepresion presionando
la tela de reposicion (12). Si ésta esta atascada o se acciona con dificultad, no se debera realizar ninguna operacién de prensado. La maquina accionadora debera
ser entregada entonces a un taller concertado REMS para su comprobacion.

Fallo: La maquina accionadora no arranca al presionar el interruptor pulsador de seguridad.

Causa: Solucion:

e |a maquina accionadora estd apagada. e Pulsar el boton de encendido/apagado (24) para encender la maquina
accionadora.

e El acumulador esta descargado o defectuoso. e Cargar el acumulador con el cargador rapido o sustituirlo.

e Aparece un mensaje de error en la pantalla OLEO. e Consulte el apartado 5.9. Mensajes de error en la pantalla OLED.

Fallo: Elindicador de la presion de prensado (20) se enciende en rojo. La maquina accionadora no arranca al pulsar el interruptor pulsador de seguridad.

Causa: Solucion:
e La presion de prensado esta por debajo del valor preestablecido e Pulsar boton derecho (22) para validar el mensaje de error. La unién prensada
(subpresion). En la pantalla OLED se muestra la “carita triste”. que se haya realizado podria ser inservible. Se recomienda llevar la maquina

accionadora a un taller REMS concertado para su comprobacién/reparacion.
e La presion de prensado esta por encima del valor preestablecido (sobrepre- e Pulsar boton derecho (22) para validar el mensaje de error. Pulsar el botén de
sién). En la pantalla OLED se muestra la “carita triste”. reposicion (12) hasta que se retraigan completamente los rodillos prensadores.
La unién prensada que se haya realizado podria ser inservible. Llevar la maquina
accionadora a un taller REMS concertado para su comprobacién/reparacion.
e Aparece un mensaje de error en la pantalla OLED. e Consulte el apartado 5.9. Mensajes de error en la pantalla OLED.

Fallo: La prensadora radial no completa el prensado; la tenaza de prensar, anillo de prensar, horma de prensar no cierran por completo; Las tenazas de corte o
tenazas cortacables no cortan completamente.

Causa: Solucion:

e El acumulador esta descargado o defectuoso. e Cargar el acumulador con el cargador rapido o sustituirlo.

e |a maquina accionadora esta defectuosa. e | levar la maquina accionadora a un taller REMS concertado para su

comprobacién/reparacion.

e No se estan utilizando la tenaza de prensar, anillo de prensar (perfil, e Comprobar la identificacion de la tenaza de prensar, anillo de prensar, tenaza
tamafo), tenaza adaptadora o piezas de corte apropiadas. adaptadora, piezas de corte y cambiar si fuera necesario.

o Dificultad de movimiento o defecto en la tenaza de prensar, anillo de o No seguir utilizando la tenaza de prensar, anillo de prensar, tenaza adaptadora!
prensar, tenaza adaptadora. Limpiar la tenaza de prensar, anillo de prensar, tenaza adaptadora, y lubricar

luego ligeramente con aceite para maquinas, o bien sustituir por uno/a nuevo/a.
e El piloto LED del indicador de presion de prensado (20) se enciende enrojo e Llevar la maquina accionadora a un taller concertado REMS para su

y en la pantalla OLED se muestra el emoji de la carita triste; consultar el comprobacién/reparacion. Ajuste las piezas d reunion o sustitiyalas por otras
apartado 3.1.3. Monitoreo durante la operacion de prensado y grabaciones nuevas si fuera necesario. Seguir las instrucciones de montaje del sistema de
de voz. accesorios de prensado.

e La varilla roscada pertenece a una clase de resistencia > 4.8 (400 N'mm?) e Tener en cuenta la categoria de resistencia de la varilla roscada.
(tenaza de corte REMS M).
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e Las piezas de corte/tenazas cortacables REMS no estan afiladas. e Girar o cambiar las piezas de corte/cuchillas cortacables.
e No se han utilizado las cunas de prensar Klauke apropiadas en la tenaza e Respetar las instrucciones del proveedor del sistema, cambiar las cunas de
de prensar REMS Basic EO1. prensado si fuera necesario.

5.4. Fallo: Al cerrar la tenaza de prensar, anillo de prensar, segmento de prensar se produce una clara rebaba en el casquillo de prensado.

Causa: Solucién:

e Deterioro o desgaste de la tenaza de prensar, anillo de prensar, e Sustituir la tenaza de prensar, el anillo de prensar por otros nuevos.
horma de prensar o perfil de prensado.

o Latenaza de prensar, el anillo de prensar (perfil, tamafio) o la tenaza e Comprobar la identificacion de la tenaza de prensar, anillo de prensar, tenaza
adaptadora no son apropiados. adaptadora y cambiar si fuera necesario.

e Adaptacion inadecuada del casquillo de prensado, tubo y casquillo e Comprobar la compatibilidad del casquillo de prensado, del tubo y del casquillo
de apoyo. de apoyo. Leer y tener en cuenta las instrucciones de montaje del fabricante/

distribuidor del sistema de pressfitting a utilizar; contactar de ser necesario.

5.5. Fallo: Las mordazas prensadoras se cierran sin carga e la tenaza de prensar desigualmente en los puntos “A” y “B” (fig. 1).

Causa: Solucién:
e La tenaza de prensar ha caido al suelo y el muelle de compresion esta e Enviar la tenaza de prensar a un taller REMS concertado para su comprobacién.
doblado.

5.6. Fallo: Formacién de rebabas al cortar varillas roscadas (tenazas de REMS M)
Causa: Solucién:

e | as piezas de corte de las tenazas de corte REMS estan desafilados o rotos. e Girar o cambiar las piezas de corte.
e La varilla roscada pertenece a una clase de resistencia > 4.8 (400 N/'mm?). e Tener en cuenta la clase de resistencia de las varillas roscadas.

5.7. Fallo: Cada vez que se enciende el aparato hay que configurar la fecha y la hora.
Causa: Solucion:
e Se ha gastado la pila del reloj. e Cambiar la pila (consulte el apartado 4.1.3. Cambiar la pila del reloj).

5.8. Fallo: La maquina accionadora no se conecta al punto de red que aparece en el terminal mévil en “other SSID”.
Causa: Solucion:
e Esta desactivado el punto de acceso a red del terminal movil. e Activar el punto de acceso en el centro de control del terminal mévil.
Dejar el centro de control abierto.
Activar la conexion Wi-Fi en el terminal mévil.
Reiniciar el terminal movil.
Desactivar el modo de ahorro de energia.
Restablecer la configuracién de red.
Configurar el ancho de banda del punto de acceso a 2,4 GHz.

La conexién Wi-Fi del terminal movil esta desactivada.
Los ajustes del terminal movil no son adecuados.

o El ancho de banda del punto de acceso del terminal mévil esta

configura en 5 GHz.

El terminal movil tiene demasiado poca carga. Comprobar la bateria del terminal mévil y cargar si fuera necesario.

El punto de acceso a la red esta desactivado por la inactividad e Encender de nuevo la maquina accionadora y activar el punto de acceso a través

de la maquina accionadora del centro de control del terminal mavil. Dejar abierto el centro de control.
Ampliar el tiempo de suspensién o espera establecido en la maquina accionadora.

5.9. Mensajes de error en la pantalla OLED
Los mensajes de error se muestran directamente en la pantalla OLED de la maquina accionadora. Mientras haya un mensaje en la pantalla no se podra realizar ninguna
operacion de prensado.

[T e Perno portatenazas abierto
e Presionar el botén (3) directamente sobre el perno de sujecién de la tenaza (2) y empujar el perno de sujecion de la tenaza (2) hacia
J, - delante hasta que el pasador (4) encaja.

X
3 Averia en la maquina accionadora
e Llevar la maquina accionadora a un taller concertado REMS para su comprobacién/reparacion.

W

La pila del reloj esta casi gastada
e Para que el reloj siga funcionando, solicitar a un taller concertado REMS que cambien la pila.

Averia en el acumulador
o Acumulador defectuoso. Sustituir acumulador.
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Puerto de red bloqueado.

Desbloquear los puertos de red 53 TCP, 123 TCP/UDP y 443 TCP en el firewall.

Error al conectarse al Wi-Fi

Contrasefia Wi-Fi incorrecta o se ha introducido un nombre de red SSID incorrecto en el campo “other SSID”.

Presion demasiado alta al encender la maquina accionadora
e Pulsar el boton de reposicion (12) para liberar manualmente la presién.

Temperatura del acumulador demasiado baja

e Temperatura del acumulador demasiado baja. Dejar que se caliente el acumulador o sustituir.

Temperatura del acumulador demasiado alta/ Temperatura de trabajo de la electrénica demasiado alta
e Temperatura del acumulador demasiado alta/. Dejar enfriar el acumulador o sustituir.
e Temperatura de la electronica demasiado alta. Dejar enfriar la maquina accionadora.

5.10. Enviar mensaje de mantenimiento para diagnéstico a distancia

Desde la maquina accionadora, y si hay una conexién con la Nube, el usuario puede
enviar un mensaje de mantenimiento a la Nube. Los talleres de servicio concertados
de REMS vy los consultores técnicos de REMS pueden consultar por un tiempo
limitado el mensaje de mantenimiento a través del portal de servicios REMS y asistir
al usuario de forma remota en la bisqueda de una solucion. )

e Pulsar el botén ala derecha (22) para mostrar el mend “Ajustes” 2. Emeut
Pulsar otra vez el botdn a la derecha. Pulsar el botdn a la izquierda para
mostrar el menu “Ayuda a la configuracion” E Pulsar el botén a la derecha
para mostrar la pagina “SUPPORT” .

e Pulsar el botén a la derecha 4 veces en 4 segundos para enviar el mensaje
de mantenimiento. Una vez enviado el mensaje de mantenimiento, se
vuelve a mostrar el menu “Ayuda a la configuracion” ﬂ

e Anotar el nimero de serie de la maquina accionadora o tenerlo a mano.

e Pdngase en contacto con un taller concertado REMS o con un consultor
técnico de REMS.

6. Eliminacién

La REMS Akku-Press 22V ACC Connected, los acumuladores, los cargadores
rapidos y las conexiénes a red no deben eliminarse con la basura doméstica
al final de su vida Util. La eliminacién de las mismas se debe realizar conforme
a la normativa legal. Las baterias de litio y los paquetes de acumulador de
todos los sistemas de bateria pueden ser eliminados sélo estando descargados,
0 bien en caso de baterias de litio y los paquetes de acumulador no comple-
tamente descargados hay que cubrir todos los contactos por ejemplo con cinta
aislante.

7. Garantia del fabricante

El periodo de garantia es de 12 meses a partir de la entrega del producto nuevo
al primer usuario. Se debe acreditar el momento de entrega enviando los
documentos originales de compra, los cuales deben incluir la fecha de adqui-
sicion y la denominacién del producto. Todos los fallos de funcionamiento que
surjan dentro del periodo de garantia y que obedezcan a fallos de fabricacion
o material probados, se repararan de forma gratuita. La reparacién de las
carencias no supone una prolongacion ni renovacion del periodo de garantia
del producto. Los dafios derivados de un desgaste natural, manejo indebido
0 uso abusivo, no observacion de las normas de uso, utilizacién de materiales
inadecuados, sobreesfuerzo, utilizacién para una finalidad distinta, intervencion
por cuenta propia 0 ajena u otras causas que no sean responsabilidad de
REMS quedaran excluidas de la garantia.

Los servicios de garantia Unicamente pueden ser prestados por un taller de
servicio REMS concertado. Sélo se aceptaran reclamaciones cuando el producto
sea entregado a un taller de servicio REMS concertado sin manipulacion previa
y sin desmontar. Los productos y piezas que se cambien quedaran en posesion
de REMS.

Los costes de envio y reenvio correran a cargo del usuario.

Podra consultar una relacién de talleres concertados de REMS en la pagina
www.rems.de. Para los paises que no aparezcan en dicha pagina, el producto
debera enviarse a SERVICE-CENTER, Neue Rommelshauser Strale 4, 71332
Waiblingen, Alemania. Los derechos legales del usuario, en particular la
exigencia de garantia al vendedor por defectos, las reclamaciones por incum-
plimiento deliberado de las obligaciones u otras reclamaciones relacionadas
con la responsabilidad del producto, no se ven limitados por la presente garantia.

La garantia esta sujeta al derecho aleman con la exclusién de la Convencion
de las Naciones Unidas sobre contratos para la venta internacional de merca-
derias (CISG). Esta garantia tiene validez mundialmente, siendo el garante
REMS GmbH & Co KG, Stuttgarter Str. 83, 71332 Waiblingen, Alemania.

Ampliacién de la garantia del fabricante hasta 5 afios

Para las maquinas accionadoras representadas en estas instrucciones de
servicio existe la posibilidad, en el plazo de 30 dias a partir de la entrega al
primer usuario, de ampliar el periodo de garantia actual del fabricante hasta 5
afos, registrando la maquina accionadora en www.rems.de/service. Los dere-
chos derivados de la ampliacion de la garantia del fabricante sélo pueden ser
exigidos por primeros usuarios registrados, bajo la condicion de que la placa
indicadora de potencia no haya sido retirada o modificada en la maquina
accionadora y que los datos de la misma resulten legibles. Queda excluida la
cesion de los derechos.

Catalogos de piezas

Consulte los catalogos de piezas en la pagina www.rems.de — Descargas —
Lista de piezas.
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Vertaling van de originele handleiding

Voor het gebruik van de REMS perstangen en REMS persringen met tussentangen
voor de verschillende persfittingsystemen gelden altijd de actuele REMS verkoop-
documenten, zie ook www.rems.de — Downloads — Productcatalogi, -brochures.
Als door de systeemfabrikant bepaalde componenten van een persfittingsysteem
veranderd of nieuw op de markt gebracht worden, dient de actuele gebruiksstand
ervan bij REMS te worden opgevraagd (fax +49 7151 17 07 110 of e-mail info@
rems.de). Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

Fig. 1-7
1 Perstang 15 Perssegment
2 Tanghouderbout 16  Perscontour
3 Knop (persring of perssegmenten)
4  Grendel 17 Machinetoestandscontrole
5 Persrollen 18 Accu
6 Huisgreep 19 Trapsgewijze indicatie
7 Veiligheidstipschakelaar van de laadtoestand
8 Schakelaargreep 20 Persdrukindicatie
9 Persbek 21 Oled-display
10 Perscontour (perstang) 22 Knoppen links/rechts
11 Bout 23 Microfoon
12 Terugstelknop 24 Aan-uitknop
13 Tussentang 25 Ledwerklamp
14 Persring 26 Ophangoog voor schouderriem
Fig. 8

A Checkbox ‘Show all’ om alle op de aandrijffmachine opgeslagen
wifinetwerken weer te geven, ook als ze niet beschikbaar zijn

B Een niet-verbonden, opgeslagen wifinetwerk uit lijst | selecteren en met
‘Connect’ verbinden

C Eenopgeslagen wifinetwerk uit lijst | selecteren en met ‘Delete network’
verwijderen

D  Een wifinetwerk uit lijst H selecteren, ‘Passwort’ onder E invoeren en de
gegevens met ‘Save’ opslaan

E Invoerveld voor het wachtwoord voor een geselecteerd wifinetwerk

F  Lijst met wifinetwerken bijwerken

G Een niet weergegeven wifinetwerk handmatig in het invoerveld invoeren

H  Lijst van beschikbare wifinetwerken

| Lijst van opgeslagen en beschikbare wifinetwerken

J  IP-adres en wifinaam van de aandrijffmachine

Fig. 9

Beoogd resp. ontoelaatbaar plaatsen van de tussentang op de persring

Fig. 10-12

Ontoelaatbare werkposities

Algemene veiligheidsinstructies voor elektrisch
gereedschap

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of tot ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Het in de veiligheidsinstructies gebruikte begrip ‘elektrisch gereedschap’ heeft
betrekking op elektrische gereedschappen op netvoeding (met netsnoer) of elektri-
sche gereedschappen op accu’s (zonder netsnoer).

1) Veiligheid op de werkplek

a) Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte
werkplek kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving waar zich
brandbare vloeistoffen, gassen of stoffen bevinden en dus explosiegevaar
bestaat. Elekirische gereedschappen produceren vonken, die het stof of de
dampen kunnen ontsteken.

¢) Houd kinderen en andere personen uit de buurt tijdens het gebruik van het
elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u gemakkelijk de controle
over het elektrische gereedschap verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in de contactdoos
passen. De stekker mag op geen enkele wijze worden veranderd. Gebruik
geen verloopstekkers bij elektrische gereedschappen met randaarding.
Onveranderde stekkers en passende contactdozen verminderen het risico van
een elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde oppervlakken zoals buizen,
radiatoren, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico van een
elektrische schok, als uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Het
binnendringen van water in elektrisch gereedschap verhoogt het risico van een
elektrische schok.

d) Gebruik de aansluitleiding niet oneigenlijk om het elektrische gereedschap te
dragen, op te hangen of om de stekker uit de contactdoos te trekken. Houd
de aansluitkabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende
onderdelen. Beschadigde of in de knoop geraakte aansluitleidingen verhogen
het risico van een elektrische schok.

e) Als umet een elektrisch gereedschap in de openlucht werkt, mag u uitslui-
tend verlengsnoeren gebruiken die voor buitengebruik geschikt zijn. Het
gebruik van een verlengsnoer dat voor buitengebruik geschikt is, vermindert het
risico van een elektrische schok.

f) Als het bedrijf van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving
onvermijdelijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik
van een aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees aandachtig tijdens het gebruik van elektrisch gereedschap. Let op wat
u doet en werk met verstand. Gebruik geen elektrisch gereedschap, als u
moe bent of als u onder invloed bent van drugs, alcohol of medicijnen. Een
moment van onoplettendheid tijdens het gebruik van het elektrische gereedschap
kan ernstige letsels tot gevolg hebben.

b) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en altijd een veiligheidsbril.
Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen zoals stofmasker, slipvaste
veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming, naargelang de aard
en het gebruik van het elektrische gereedschap, vermindert het risico van letsels.

c) Voorkom een onbedoelde inschakeling van het gereedschap. Verzeker u
ervan dat het elektrische gereedschap uitgeschakeld is, alvorens u het
op het stroomnet en/of de accu aansluit, opneemt of draagt. Als u bij het
dragen van het elektrische gereedschap uw vinger aan de schakelaar houdt of
als u het elektrische gereedschap op de elektrische voeding aansluit terwijl het
ingeschakeld is, kan dit ongevallen veroorzaken.

d) Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels, voor u het elektrische
gereedschap inschakelt. Gereedschappen of sleutels die zich in een draaiend
onderdeel van het elektrische gereedschap bevinden, kunnen letsels veroorzaken.

e) Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stabiel staat en
te allen tijde uw evenwicht kunt bewaren. Zo kunt u het elektrische gereed-
schap in onverwachte situaties beter controleren.

f) Draag geschikte kleding. Draag geen wijde kleding of sieraden. Houd haar
en kleding verwijderd van bewegende onderdelen. Losse kleding, sieraden
of lange haren kunnen door bewegende onderdelen worden gegrepen.

g) Als stofafzuig- en -opvanginrichtingen kunnen worden gemonteerd, dienen
deze aangesloten en correct gebruikt te worden. Gebruik van een stofafzuiging
kan risico’s door stof verminderen.

h) Let op dat u zich niet ten onrechte veilig voelt en negeer nooit de veilig-
heidsregels voor elektrisch gereedschap, ook niet wanneer u na veelvuldig
gebruik zeer goed met het elektrische gereedschap vertrouwd bent. Achteloos
handelen kan in een fractie van een seconde tot ernstig letsel leiden.

4) Gebruik en behandeling van elektrisch gereedschap

a) Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik bij uw werk het
elektrische gereedschap dat daarvoor bedoeld is. Met het juiste elektrische
gereedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangegeven vermogensbereik.

b) Gebruik geen elektrisch gereedschap met een defecte schakelaar. Elektrisch
gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet
worden gerepareerd.

c) Trek de stekker uit de contactdoos en/of verwijder de afneembare accu,
voordat u instellingen van het apparaat wijzigt, inzetgereedschappen
vervangt of het elektrische gereedschap weglegt. Deze voorzorgsmaatregel
voorkomt dat het elektrische gereedschap onbedoeld start.

d) Bewaar ongebruikt elektrisch gereedschap buiten het bereik van kinderen.
Laat het elektrische gereedschap niet gebruiken door personen die er niet
vertrouwd mee zijn of die deze instructies niet gelezen hebben. Elekirisch
gereedschap is gevaarlijk, als het door onervaren personen wordt gebruikt.

e) Onderhoud elektrische gereedschappen en inzetgereedschap zorgvuldig.
Controleer of beweeglijke onderdelen viekkeloos functioneren en niet
klemmen en of bepaalde onderdelen eventueel gebroken of zodanig
beschadigd zijn, dat het elektrische gereedschap niet meer correct werkt.
Laat beschadigde onderdelen repareren voordat u het elektrische gereed-
schap weer gebruikt. Veel ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhouden
elektrisch gereedschap.

f) Houd snijgereedschappen altijd scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden
snijgereedschappen met scherpe snijkanten gaan minder snel klemmen en
kunnen gemakkelijker worden geleid.

g) Gebruik elektrisch gereedschap, inzetgereedschap, inzetgereedschappen
enz. uitsluitend in overeenstemming met deze instructies. Houd daarbij
rekening met de werkomstandigheden en uit te voeren werkzaamheden. Het
gebruik van elektrisch gereedschap voor andere dan de beoogde toepassingen
kan tot gevaarlijke situaties leiden.

h) Houd handgrepen en grijpvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Bjj
gladde handgrepen en grijpviakken is een veilige bediening en controle van het
elektrische gereedschap in onvoorziene situaties niet mogelijk.

5) Gebruik en behandeling van accugereedschap

a) Laad accu’s uitsluitend op met een lader die door de fabrikant is aanbevolen.
Indien een lader die voor een bepaald type accu’s geschikt is, voor andere accu’s
wordt gebruikt, bestaat brandgevaar.

b) Gebruik in het elektrische gereedschap uitsluitend de daarvoor bedoelde
accu’s. Het gebruik van andere accu’s kan tot letsels en brandgevaar leiden.
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c) Houd niet-gebruikte accu’s verwijderd van paperclips, muntstukken, sleutels,
spijkers, schroeven of andere kleine metalen voorwerpen die een overbrug-
ging van de contacten zouden kunnen veroorzaken. Een kortsluiting tussen
de accucontacten kan brandwonden of brand tot gevolg hebben.

d) Bij een verkeerd gebruik kan vloeistof uit de accu ontsnappen. Vermijd
contact hiermee. Bij een toevallig contact dient u de betreffende lichaams-
delen met water af te spoelen. Als de vioeistof in de ogen terechtkomt, dient
u tevens een arts te raadplegen. Uitgelopen accuvioeistof kan huidirritaties of
brandwonden veroorzaken.

e) Gebruik geen beschadigde of veranderde accu. Beschadigde of veranderde
accu’s kunnen zich onvoorspelbaar gedragen en tot brand, explosie of verwon-
dingsgevaar leiden.

f) Stel een accu niet bloot aan vuur of te hoge temperaturen. Vuur of tempe-
raturen boven 130 °C kunnen een explosie veroorzaken.

g) Volg alle instructies voor het laden en laad de accu of het accugereedschap
nooit buiten het in de handleiding aangegeven temperatuurbereik. Verkeerd
laden of laden buiten het toelaatbare temperatuurbereik kan de accu vernielen
en het brandgevaar verhogen.

6) Service

a) Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel
en alleen met originele reserveonderdelen repareren. Zo is gegarandeerd
dat de veiligheid van het elektrische gereedschap bewaard blijft.

b) Repareer nooit beschadigde accu’s. Alle onderhoudswerkzaamheden aan accu’s
mogen uitsluitend worden uitgevoerd door de fabrikant of een geautoriseerde
klantenservice.

Veiligheidsinstructies voor
REMS Akku-Press 22 V ACC Connected

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de onderstaande
aanwijzingen niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand
en/of ernstige letsels leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

o Gebruik het elektrische gereedschap niet als dit beschadigd is. Er bestaat
gevaar voor ongevallen.

o Houd het elektrische gereedschap tijdens het werk vast aan de huisgreep
(6) en aan de schakelaargreep (8) en zorg ervoor dat u stabiel staat. Het
elektrische gereedschap ontwikkelt een zeer hoge perskracht. Met twee handen
wordt het veiliger bediend. Wees daarom bijzonder voorzichtig. Houd kinderen
en andere personen uit de buurt tijidens het gebruik van het elektrische gereed-
schap.

o Grijp nooit naar bewegende onderdelen in het persgedeelte. Er bestaat kans
op letsel door het knellen van vingers of hand.

o Gebruik radiaalpersmachines nooit met een niet-vergrendelde tanghouder-
bout (2). Er bestaat breukgevaar en wegvliegende delen kunnen ernstig letsel
veroorzaken.

o Plaats de radiaalpersmachine met perstang of met persring en tussentang
altijd haaks op de buisas op de persfitting. Als de aandriffmachine schuin op
de buisas wordt geplaatst, trekt deze zich door haar hoge aandrijfkracht in een
rechte hoek op de buisas. Hierbij kunnen handen of andere lichaamsdelen gekneld
worden en/of bestaat breukgevaar, waarbij wegvliegende delen tot ernstig letsel
kunnen leiden.

e Plaats de persring S (PR-2B) altijd haaks op de buisas op de persfitting.
Bij het plaatsen van de radiaalpersmachine met tussentang Z8 op de pers-
ring S, moet op de vrije zwenkhoek van de radiaalpersmachine worden
gelet. Er bestaat breukgevaar, waarbij wegvliegende delen ernstig letsel kunnen
veroorzaken.

o Gebruik de radiaalpersmachine uitsluitend met ingezette perstang, persring
met tussentang. Start de persbewerking alleen voor het tot stand brengen van
een persverbinding. Zonder perstegendruk van de persfitting worden de aandrijf-
machine, perstang, persring en tussentang onnodig zwaar belast.

o Controleer voor het gebruik van perstangen, persringen met tussentangen
(persbekken, perskettingen met tussenbekken) van andere merken of deze
geschikt zijn voor de REMS radiaalpersen. Perstangen, persringen met
tussentangen van andere merken kunnen in REMS Akku-Press 22V ACC
Connected worden gebruikt, als deze berekend zijn op de benodigde schuifkracht
van 32 kN, mechanisch in de REMS aandrijfmachine passen, zoals voorgeschreven
vergrendeld kunnen worden en aan het einde van hun levensduur of bij overbe-
lasting zonder gevaar breken, bijv. zonder het risico van wegvliegende delen van
de persbekken. Er wordt aanbevolen alleen perstangen, persringen met tussen-
tangen te gebruiken die met een veiligheidsfactor 2 1,4 tegen vermoeidheidsbreuk
gebouwd zijn, d.w.z. dat deze bij een benodigde schuifkracht van 32 kN bestand
Zijn tegen een schuifkracht van 45 kN. Lees en volg ook de handleiding en
veiligheidsinstructies van de betreffende fabrikant/aanbieder van de perstangen,
persringen met tussentangen en de inbouw- en montagehandleiding van de
fabrikant/aanbieder van het te persen persfittingsysteem en neem ook de even-
tueel hierin vermelde gebruiksbeperkingen in acht. Bij niet-nakoming bestaat
breukgevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

e Gebruik alleen onbeschadigde perstangen, persringen, tussentangen.
Beschadigde perstangen, persringen, tussentangen kunnen klemmen of breken
en/of tot een slechte persverbinding leiden. Beschadigde perstangen, persringen,
tussentangen mogen niet worden gerepareerd. Bij niet-nakoming bestaat breuk-
gevaar en kunnen wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

e Gebruik het ophangoog (26) niet als valbeveiliging. Het ophangoog is uitslui-
tend bedoeld voor het vasthaken van een schouderriem. Laat de aandrijfmachine
door een geautoriseerde REMS klantenservice controleren, als het ophangoog
zwaar werd belast.

o Trek de netstekker uit of verwijder de accu voér de montage/demontage
van perstangen, persringen, tussentangen. Er bestaat verwondingsgevaar.

o \olg de onderhoudsvoorschriften voor het elektrische gereedschap en de
onderhoudsinstructies voor perstangen, persringen, tussentangen. Het
volgen van de onderhoudsvoorschriften heeft een positieve invioed op de levens-
duur van het elektrische gereedschap, de perstangen, persringen, tussentangen.

o Laat het elektrische gereedschap nooit zonder toezicht, terwijl het inge-
schakeld is. Schakel het elektrische gereedschap bij langere werkonder-
brekingen uit en trek de stekker/accu uit. Van elektrische apparaten kunnen
gevaren uitgaan, die tot zaak- en/of personenschade kunnen leiden, als ze zonder
toezicht worden achtergelaten.

e Leg maximaal 3 persringen XL 64-108 (PR-3S) in de systeemkoffer XL-Boxx
met inlage voor persringen XL 64-108 (PR-3S) (toebehoren, art.nr. 579603).
Het in acht nemen van de maximale belastingsgrens van 3 persringen XL (PR-3S)
vermindert het risico op materiéle schade en/of letsel.

e Controleer de aansluitkabel, verlengkabels van het elektrische gereedschap
en de spanningsbron regelmatig op beschadiging. Laat deze bij beschadiging
vervangen door gekwalificeerd vakpersoneel of door een geautoriseerde REMS
klantenservice.

o Laat het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken door opgeleide
personen. Jongeren mogen het elektrische gereedschap uitsluitend gebruiken,
als ze ouder dan 16 zijn, als dit nodig is in het kader van hun opleiding en als ze
hierbij onder toezicht van een deskundige staan.

o Kinderen en personen die op basis van hun fysieke, zintuiglijke of geeste-
lijke vermogens of door een gebrek aan ervaring of kennis niet in staat zijn
het elektrische gereedschap veilig te bedienen, mogen dit elektrische
gereedschap niet zonder toezicht of instructie van een verantwoordelijke
persoon gebruiken. Anders bestaat kans op letsel door een verkeerde bediening.

o Gebruik uitsluitend goedgekeurde en overeenkomstig gemarkeerde verleng-
kabels met een voldoende grote kabeldiameter. Gebruik verlengkabels tot
een lengte van 10 m met een kabeldiameter van 1,5 mm? kabels van 10— 30 m
met een kabeldiameter van 2,5 mm>

A\ GEVAAR

o Lees de veiligheidsinstructies voor REMS perstangen, REMS persringen,
REMS tussentangen, REMS afkorttangen M, REMS kabelscharen, REMS
perstangen Basic E01, REMS persinzetstukken en neem deze in acht. Als
de veiligheidsinstructies niet in acht worden genomen, kan dit materiéle schade,
persoonlijk letsel, een elektrisch schok of val tot gevolg hebben.

Zie ook www.rems.de — Downloads — Veiligheidsinstructies: RADIAALPERSEN

Veiligheidsinstructies voor accu’s, snellaadapparaten,
spanningsbronnen

Lees alle veiligheidsinstructies, aanwijzingen, opschriften en technische
gegevens waarvan dit elektrische gereedschap voorzien is. Als de aanwijzingen
niet correct worden nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand en/of ernstig
letsel leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Zie ook www.rems.de — Downloads — Handleidingen — Veiligheidsinstructies —
Veiligheidsinstructies voor accu’s, snellaadapparaten, spanningsbronnen.

Veiligheidsinformatiebladen

Lees de veiligheidsinformatiebladen. Als de aanwijzingen niet correct worden
nageleefd, kan dit tot een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel leiden.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen voor latere raadpleging.

Zie www.rems.de — Downloads — Veiligheidsinformatiebladen — Accu’s.

Symboolverklaring

Gevaar met een hoge risicograad, dat bij niet-naleving de dood
of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg heeft.

Gevaar met een gemiddelde risicograad, dat bij niet-naleving
de dood of ernstig (onherstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.
Gevaar met een lage risicograad, dat bij niet-naleving matig
(herstelbaar) letsel tot gevolg kan hebben.

Materiéle schade, geen veiligheidsinstructie! Geen kans op
letsel.

/A\VOORZICHTIG

A v
A Val
Vi

Elektrische spanning



nid

1.

Lees de handleiding véér de ingebruikname

Gebruik oogbescherming

Gebruik gehoorbescherming

Elektrisch gereedschap voldoet aan beschermingsgraad |I.

Niet geschikt voor gebruik in openlucht.

Schakelende voeding (SMPS)
Kortsluitvaste veiligheidstransformator (SCPST)

Milieuvriendelijke verwijdering

€ CE-conformiteitsmarkering

Technische gegevens

Beoogd gebruik

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected is bedoeld voor het maken van persver-
bindingen in alle gangbare persfittingsystemen, voor het maken van verbindingen
tussen elektrische leidingen, voor het maken van verbindingen in valbeveiligings-
systemen, voor het afkorten van draadeinden, voor het afkorten van elektrische
kabels. De aandrijfmachine kan via wifi met het internet worden verbonden om
gegevens uit te wisselen tussen de aandrijffmachine en de cloud. Elk ander gebruik
is oneigenlijk en daarom niet toegestaan.

Gebruiksoverzicht REMS accugereedschap, accu’s, snellaadapparaten, spannings-
bronnen.

Zie www.rems.de — Downloads — Handleidingen — RADIAALPERSEN: OVERIGE
DOCUMENTEN

11.

1.2,

1.3.

b

Leveringsomvang
Aandrijffmachine, accu Li-ion 21,6 V, snellaadapparaat, handleiding, veiligheids-
instructies, stalen koffer/systeemkoffer L-Boxx

Artikelnummers
REMS Akku-Press 22 V ACC Connected aandrijfmachine

zonder accu 576003
REMS perstangen, REMS persringen,
REMS tussentangen zie REMS catalogus

REMS afkorttangen M zie REMS catalogus

REMS kabelschaar 571887
Kabelmes, pak van 2 stuks (REMS kabelschaar) 571889
REMS perstang Basic E01 571855
REMS persinzetstukken T 12, pak van 2 stuks 570891
REMS accu Li-ion 21,6 V, 2,5 Ah 571571
REMS accu Li-ion 21,6 V, 4,4 Ah 571574
REMS accu Li-ion 21,6 V, 5,0 Ah 571581
REMS accu Li-ion 21,6 V, 9,0 Ah 571583
Snellaadapparaat 100-240 V, 90 W 571585
Snellaadapparaat 100—-240 V, 290 W 571587
Spanningsbron 220-240 V/21,6 V, 15A 571567
Spanningsbron 220-240 /21,6 V, 40 A 571578
Stalen koffer REMS Akku-Press 22 V ACC Connected 571290
Systeemkoffer L-Boxx REMS Akku-Press 22V ACC Connected 576345
REMS CleanM, machinereiniger 140119

Stalen koffers of systeemkoffers met inlage voor REMS perstangen,
REMS persringen, tussentangen, als toebehoren

Werkgebied

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected radiaalpersmachines voor het

maken van persverbindingen in alle gangbare persfittingsystemen aan stalen

buizen,

roestvaststalen buizen, koperen buizen, kunststof buizen,

meerlaagse buizen @10 -108 (110) mm
D% -4

Zie ook www.rems.de — Producten — Radiaalpersen —

REMS perstangen, REMS persringen — Uittreksel uit de catalogus (PDF)

g

1.4.

1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

Werktemperatuurbereik

Aandrijfmachine -10°C - +60 °C (14 °F — +140 °F
Accu -10 °C — +60 °C (14 °F — +140 °F
Snellaadapparaat 0°C (

10 °C — +45 °C (14 °F — +113 °F
>0°C (32°F

)

—+40 °C (32 °F — +104 °F)

Spanningsbron )
)

Opslagtemperatuurbereik

Connected-functionaliteit

Geregistreerde producten met connected-functionaliteit bieden de gebruiker
allerlei extra, productafhankelijke functies, bijvoorbeeld: registratie van meet-/
persgegevens (datum en tijd van de persing, teller 1 aantal persingen en bedrijfs-
tijd, teller 2 aantal persingen en bedrijfstijd, teller totaal aantal persingen en
bedrijfstijd, accuspanning, stroomsterkte bij uitschakeling, maximale stroom-
sterkte, resterende accucapaciteit, perstijd, druk-tijddiagram enz.) en opstelling
van rapporten met eigen bedrijfslogo, weergave van foutmeldingen, configuratie
van het product (taal, datum, tijd, tijdzone, drukeenheid, duur en helderheid
van de ledverlichting, stand-bytijd, ACC-modus, geluidssignalen enz.), instelling
van gebruiksvergrendelingen (directe vergrendeling of terugmeldinterval als
diefstalbeveiliging, tijd- en datumbereiken voor vergrendelingstijden, beperking
van het aantal uitvoerbare persingen), geolocatie van de persplaatsen, omzet-
ting van spraakopnamen in bewerkbare tekst, foto’s bij persingen uploaden en
opslaan, weergave van meldingen (jaarlijkse inspectie en herhaalde controle,
nieuwe firmwareversie, accustatus enz.), download en installatie van nieuwe
firmwareversies.

Schuifkracht, slaglengte

Schuifkracht (nominale kracht) 32 kN
Slaglengte 41 mm
Elektrische gegevens
21,6 V=;2,5Ah
. ) 21,6 V=;4,4 Ah
Aandriffmachine 2156V = 5,0 Ah
21,6 V==;9,0Ah
Snellaadapparaat Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 90 W
Output 21,6 V=
randgeaard, ontstoord
Snellaadapparaat Input  100-240 V~; 50-60 Hz; 290 W
Output 21,6 V=
randgeaard, ontstoord
Spanningsbron Input 220 — 240 V~; 50 — 60 Hz
21,6V (art.nr. 571567) Output 21,6 V=;15A
randgeaard, ontstoord
Spanningsbron Input 220 — 240 V~; 50 — 60 Hz
21,6V (art.nr. 571578) Output 21,6 V=;40A

randgeaard, ontstoord

Afmetingen

Aandrijfmachine 295%310%81 mm (11,6"x12,2"x 3,2")
Gewichten

Aandrijfmachine zonder accu 29kg (6,4 1b)
REMS accu Li-ion 21,6 V, 2,5 Ah 04kg (0,91b)
REMS accu Li-ion 21,6 V, 4,4 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS accu Li-ion 21,6 V, 5,0 Ah 0,8kg (1,81b)
REMS accu Li-ion 21,6 V, 9,0 Ah 1,1kg (2,41b)
Perstang (gemiddelde) 1,8kg  (3,91b)
Tussentang Z2 20kg (441b)
Tussentang Z4 36kg (7,91b)
Tussentang Z5 3,8kg (8,41b)
Tussentang Z8 1,7kg  (3,71b)
Persring M54 (PR-3S) 3,1kg (6,81b)
Persring U75 (PR-3B) 27kg (591b)

1.10. Geluidsinformatie

Emissiewaarde op de werkplaats
Loa =74 dB(A) Lwa=85dB(A) K=3dB(A)

1.11. Trillingen

<2,5m/s? K=1,5m/s?

De aangegeven trillingsemissiewaarde werd volgens een genormaliseerde
testmethode gemeten en kan voor vergelijking met een ander elektrisch gereed-
schap worden gebruikt. De aangegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een inleidende schatting van de blootstelling.

/\VOORZICHTIG

De trillingsemissiewaarde kan tijdens het daadwerkelijke gebruik van het elek-
trische gereedschap afwijken van de opgegeven waarde, naargelang de wijze
waarop het elektrische gereedschap wordt gebruikt. Afhankelijk van de daad-
werkelijke gebruiksomstandigheden (discontinu bedrijf) kan het noodzakelijk
zijn veiligheidsmaatregelen ter bescherming van de bedienende persoon te
bepalen.

Gewogen effectieve waarde van de versnelling
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2.

21.

Inbedrijfstelling

/\VOORZICHTIG

Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt
genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op
de terugstelknop (12) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden
geperst.

De aandrijffmachine dient voor controle te worden ingediend bij een geautori-
seerde REMS klantenservice.

Voor het gebruik van de REMS perstangen en REMS persringen met tussen-
tangen voor de verschillende persfittingsystemen gelden altijd de actuele REMS
verkoopdocumenten, zie ook www.rems.de — Downloads — Productcatalogi,
-brochures. Als door de systeemfabrikant bepaalde componenten van een
persfittingsysteem veranderd of nieuw op de markt gebracht worden, dient de
actuele gebruiksstand ervan bij REMS te worden opgevraagd (fax +49 7151
17 07 110 of e-mail info@rems.de). Wijzigingen en vergissingen voorbehouden.

Elektrische aansluiting

Neem de netspanning in acht! Voordat de aandrijfmachine, het snellaadap-
paraat of de spanningsbron wordt aangesloten, dient te worden gecontroleerd
of de spanning die op het typeplaatje is aangegeven, overeenkomt met de
netspanning. Op bouwplaatsen, in vochtige omgevingen, in binnen- en buiten-
ruimten of bij soortgelijke opstellingen mag het elektrische apparaat uitsluitend
op het net worden aangesloten via een aardlekschakelaar die de stroomtoevoer
onderbreekt zodra de lekstroom naar de aarde gedurende 200 ms de 30 mA
overschrijdt.

Accu’s Li-ion

Diepontlading door onderspanning

Een minimumspanning mag bij accu’s Li-ion niet worden onderschreden, omdat
anders de accu door diepontlading kan worden beschadigd. De cellen van de
REMS accu’s Li-ion zijn bij aflevering ca. 40 % voorgeladen. Daarom moeten
de accu’s Li-ion vodr gebruik geladen en daarna regelmatig bijgeladen worden.
Als dit voorschrift van de cellenfabrikant niet in acht wordt genomen, kan de
accu Li-ion door diepontlading worden beschadigd.

Diepontlading door opslag

Als een relatief weinig geladen accu Li-ion wordt opgeslagen, kan deze bij een
langere opslag door zelfontlading diepontladen raken en zo beschadigd worden.
Accu’s Li-ion moeten daarom voor de opslag worden geladen, daarna ten
minste om de zes maanden worden bijgeladen en in ieder geval nogmaals
worden opgeladen, voordat ze opnieuw worden belast.

Laad de accu voor gebruik.

Gebruik voor het opladen van de REMS accu Li-ion alleen goedgekeurde REMS
snellaadapparaten. Nieuwe en langere tijd niet gebruikte accu’s Li-ion bereiken
pas na meerdere laadbeurten hun volledige capaciteit.

Snellaadapparaten

Als de netstekker ingestoken is, brandt het linker controlelampje continu groen.
Wanneer een accu in het snellaadapparaat gestoken is, geeft een groen knip-
perend controlelampje aan dat de accu geladen wordt. Brandt dit controlelampje
continu groen, dan is de accu opgeladen. Knippert een controlelampje rood,
dan is de accu defect. Brandt een controlelampje continu rood, dan ligt de
temperatuur van het snellaadapparaat en/of de accu buiten het toelaatbare
werkbereik van het snellaadapparaat van 0 °C tot +40 °C.

De snellaadapparaten zijn niet geschikt voor gebruik in openlucht.

Spanningsbronnen

De spanningsbronnen dienen om het accugereedschap met netvoeding in
plaats van accuvoeding te gebruiken. De spanningsbronnen zijn uitgerust
met een stroom- en temperatuurbegrenzing. De bedrijfsstatus wordt met een
led aangegeven. Bij een brandende led is het apparaat bedrijfsklaar. Als de
led uitgaat of knippert, betekent dit dat de stroomsterkte te hoog of de
temperatuur ontoelaatbaar is. In deze toestand kan de aandrijfmachine niet
worden gebruikt. Na een wachttijd brandt de led weer en kan het werk worden
voortgezet.

De spanningsbronnen zijn niet geschikt voor gebruik in openlucht.

2.2,

23.

Montage (vervanging) van de perstang, perstang (PZ-4G) (fig. 3), perstang
(PZ-8S) (fig. 4), persring (PR-3S) met tussentang (fig. 5), persring (PR-3B)
met tussentang (fig. 6), persring 45° (PR-2B) met tussentang (fig. 7),
persring S (PR-2B) met tussentang (fig. 7)

Trek de netstekker uit of verwijder de accu. Gebruik alleen perstangen, pers-
ringen met een systeemspecifieke perscontour, die overeenstemt met het te
persen persfittingsysteem. Perstangen en persringen zijn op de persbekken
resp. perssegmenten voorzien van een letter die de perscontour, en een cijfer
dat de grootte aangeeft. De tussentangen zijn gemarkeerd met de letter Z en
een cijfer, dat dient voor het koppelen aan de toelaatbare persring, die identiek
gemarkeerd is. Houd er bij de persring 45° (PR-2B) rekening mee dat de
tussentang Z1 uitsluitend onder 45° mag worden aangebracht (fig. 7). Bij de
persring S (PR-2B) kan de tussentang Z8 traploos zwenkbaar worden aange-
bracht (fig. 7). De inbouw- en montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder
van de te persen persfittingsystemen moet worden gelezen en nageleefd. Pers
nooit met niet-passende perstang, persring en tussentang (perscontour, grootte).
De persverbinding kan dan onbruikbaar zijn en de aandrijffmachine en perstang
of persring en tussentang zouden kunnen worden beschadigd.

De aandrijfmachine wordt het beste op een tafel of de vloer gelegd. De montage
(het wisselen) van de perstang of tussentang is alleen mogelijk, wanneer de
persrollen (5) helemaal teruggebracht zijn. Indien nodig dient de terugstelknop
(12) te worden ingedrukt, tot de persrollen (5) helemaal teruggebracht zijn.

Open de tanghouderbout (2). Trek hiervoor de grendel (4) uit; de tanghouder-
bout (2) springt onder veerbelasting naar buiten. Installeer de geselecteerde
perstang/tussentang. Druk de knop (3) direct boven de tanghouderbout (2) in
en duw de tanghouderbout (2) naar voren, totdat de grendel (4) vastklikt (auto-
matische vergrendeling van de perstang/tussentang). Start radiaalpersmachines
niet zonder ingezette perstang of tussentang met persring. Laat de persbewe-
ging alleen uitvoeren voor het tot stand brengen van een persverbinding. Zonder
perstegendruk van de persfitting wordt de aandrijfmachine resp. perstang,
persring en tussentang onnodig zwaar belast.

De gesloten stand van de tanghouderbout wordt elektrisch bewaakt. Een persing
kan alleen worden uitgevoerd, als de tanghouderbout gesloten is.

Bedieningselementen en oled-display

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected kan via verschillende bedieningsele-
menten worden bediend. Een oled-display met hoog contrast dient voor de
duidelijke weergave van menu’s, submenu’s, instellingen- of informatieschermen
en meldingen.

Aan-uitknop
Aan-uitknop (fig. 2 (24)) voor het in- en uitschakelen van de aandrijfmachine.
Om de aandrijfmachine uit te schakelen, houdt u de aan-uitknop 2 s ingedrukt.

Veiligheidstipschakelaar
Veiligheidstipschakelaar (fig. 1 (7)) voor het uitvoeren van persingen en, bij
menubediening, voor het verlaten van een submenu.

Knoppen links/rechts
De knoppen links/rechts (fig. 2 (22)) onder het oled-display hebben wisselende
functies

Oled-display
Het oled-display is verdeeld in de ‘werkbalk boven’, het ‘hoofdvenster’ en de
‘werkbalk onder’.
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Werkbalk boven

Trapsgewijze indicatie van de laadtoestand van de accu
Netvoeding

Gebruiksvergrendeling geactiveerd, aandrijffmachine niet vergrendeld
Gebruiksvergrendeling geactiveerd, aandrijfmachine vergrendeld
Geen gebruiksvergrendeling geactiveerd

Downloaden van nieuwe firmwareversie voltooid, nieuwe firmwareversie is klaar voor installatie

Aandrijffmachine niet geregistreerd

Aandrijfmachine verbonden met de cloud, aandrijfmachine niet geregistreerd
Aandriffmachine verbonden met de cloud, aandriffmachine geregistreerd

De aandrijfmachine kan geen verbinding maken met de cloud
Aandrijffmachine niet verbonden met de cloud wegens geen wifiverbinding

N Obpd= || oD *@
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)
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Wifi verbonden

Wifi verbonden, geen internetverbinding

Wifi uitgeschakeld

Opgeslagen wifinetwerken niet beschikbaar of nog geen wifinetwerk opgeslagen op de aandrijfmachine.

Hoofdvenster

Startscherm
Wisselende weergave: welkomst- en startscherm, menu’s, submenu’s, instellingen- en informatieschermen, meldingen

Werkbalk onder

L'

Volgende menu weergeven

Menu, volgend submenu of instellingenscherm weergeven

Vorig menu of submenu oproepen

Annuleren, afsluiten, druk-tijddiagram weergeven, teller resetten

Getalswaarde verhogen

Volgende regel

&4 P | X|A Vv

Symbool brandt permanent: invoer bevestigen
Symbool knippert: het accesspoint van de aandrijving is geactiveerd en klaar voor verbinding met het mobiele eindapparaat

& FREC

Ingesproken bericht

@

Nieuwe firmwareversie installeren

Welkomst- en startscherm

Welkomstscherm met logo van de fabrikant
Firmwareversie

Startscherm
Datum, tijd, type aandrijffmachine
Aandrijfmachine bedrijfsklaar

Meldingen

Bij het inschakelen van de aandrijfmachine worden meldingen weergegeven, als zich een gebeurtenis heeft voorgedaan.

Jaarlijkse inspectie en herhaalde controle
Wordt weergegeven wanneer de jaarlijkse inspectie en herhaalde controle moet worden uitgevoerd (< 0 d of 2 30.000 n).
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Geheugen vol
Opgeslagen gegevens worden vanaf nu overschreven (oudste gegevens eerst).

100 nm

Gebruiksvergrendeling
Aantal resterende dagen d totdat de aandriffmachine wordt vergrendeld
Aantal resterende persingen n totdat de aandrijfmachine wordt vergrendeld

Gebruiksvergrendeling A
Gebruik de knop rechts om de QR-code op het oled-display weer te geven. Scan de QR-code met het mobiele
eindapparaat en wijzig de gebruiksvergrendeling van de aandrijfmachine via het REMS Service-Portal.

Gebruiksvergrendeling B
Gebruik de knop rechts om de QR-code op het oled-display weer te geven. Scan de QR-code met het mobiele
eindapparaat en wijzig de gebruiksvergrendeling van de aandrijffmachine via het REMS Service-Portal.

Gebruiksvergrendeling C
Gebruik de knop rechts om de QR-code op het oled-display weer te geven. Scan de QR-code met het mobiele
eindapparaat en wijzig de gebruiksvergrendeling van de aandrijffmachine via het REMS Service-Portal.

Gebruiksvergrendeling D
Gebruik de knop rechts om de QR-code op het oled-display weer te geven. Scan de QR-code met het mobiele
eindapparaat en wijzig de gebruiksvergrendeling van de aandrijffmachine via het REMS Service-Portal.

Wi-Fi NOT CONNECTED

Wifiverbinding nog niet tot stand gebracht of geen opgeslagen wifinetwerken op de aandrijfmachine beschikbaar.

Menu

Gegevens weergeven/resetten, submenu’s/instellingen- en informatieschermen oproepen en installatie van nieuwe firmwareversie uitvoeren

I

Instellingen

Teller 1
Weergave: t; = bedrijfstijd
ny = aantal persingen
Houd de knop rechts 2 s ingedrukt om de teller te resetten.

Teller 2
Weergave: t, = bedrijfstijd
n, = aantal persingen
Houd de knop rechts 2 s ingedrukt om de teller te resetten.

Teller totaal
Weergave: Yt = totale bedrijfstijd

Y n = totaal aantal persingen
Deze teller kan niet worden gereset.
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Jaarlijkse inspectie en herhaalde controle
Weergave: n = totaal aantal persingen (weergegeven vanaf 25.000 persingen)
d = resterende tijd tot jaarlijkse inspectie en herhaalde controle in dagen

Opslag
Weergave: gebruikt geheugen / maximaal beschikbaar geheugen in MB

Firmwareversie
Weergave: serienummer aandrijfmachine
geinstalleerde firmwareversie

Firmwareversie
Weergave: serienummer aandrijfmachine
geinstalleerde firmwareversie
beschikbare firmwareversie
Installatie is pas mogelijk, als de aandrijffmachine via wifi met het internet en de cloud verbonden is.

Firmwareversie
Weergave: serienummer aandrijffmachine
geinstalleerde firmwareversie
beschikbare firmwareversie
ERROR REGISTRATION REQUIRED: aandrijffmachine niet geregistreerd. Installatie is pas mogelijk,
als de aandrijffmachine via wifi met het internet en de cloud verbonden is.

Firmwareversie
Weergave: serienummer aandriffmachine
geinstalleerde firmwareversie
beschikbare firmwareversie
Data Protection Information: neem kennis van de privacyverklaring en start de installatie.

Firmwareversie wordt geinstalleerd
Schakel de aandrijffmachine niet uit en verwijder de accu of spanningsbron niet tijdens de installatie.

Submenu's / instellingen- en informatieschermen
Instellingen van de aandrijffmachine uitvoeren, de aandrijfmachine registreren in het REMS Service-Portal, onderhoudsbericht verzenden, wifiverbinding instellen.

De helderheid van de ledwerklampen instellen

Instellingen via het REMS Service-Portal / QR-code

Gebruik de knop rechts om de QR-code op het oled-display weer te geven. Scan de QR-code met het mobiele
eindapparaat om toegang te krijgen tot het REMS Service-Portal. Registreer de aandrijfmachine. Als de aandrijfmachi-
ne al is geregistreerd, wordt direct het scherm ‘PRODUCT BEHEREN' opgeroepen.

Datum instellen
Als er een internetverbinding is, wordt de datum automatisch bijgewerkt bij het inschakelen van de aandrijfmachine.
Handmatig instellen is dan niet mogelijk.

Tijd instellen
Als er een internetverbinding is, wordt de tijd automatisch bijgewerkt bij het inschakelen van de aandrijfmachine.
Handmatig instellen is dan niet mogelijk.
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Formaat datum selecteren
e JJJJ-MM-DD
o MM/DD/JJJJ
e DD.MM.JJJJ

Formaat tijd selecteren
e hh:mm (24 h)
e hh:mm (12 h)

Drukeenheid selecteren
® bar
® psi

Instelling support / diagnose vanaf afstand
Onderhoudsbericht ‘SUPPORT’ voor diagnose vanaf afstand verzenden

Wifiverbinding instellen / accesspoint activeren
Weergave: naam van het verbonden wifinetwerk
Weergave: naam van het accesspoint van de aandrijfmachine
wachtwoord voor de wifiverbinding
IP-adres van het accesspoint

Weergave: wifi is uitgeschakeld

Wifiverbinding instellen / accesspoint activeren

Weergave: naam van het accesspoint van de aandrijfmachine
wachtwoord voor de wifiverbinding
IP-adres van het accesspoint

beschikbaar

Wifiverbinding instellen / accesspoint activeren
Weergave: wifiverbinding nog niet tot stand gebracht of geen opgeslagen wifinetwerken op de aandrijffmachine

Weergave: naam van het accesspoint van de aandrijfmachine
wachtwoord voor de wifiverbinding
IP-adres van het accesspoint

Fabrieksinstellingen terugzetten

FACTORY

meG Fabrieksinstellingen terugzetten
Gebruiksvergrendeling actief, fabrieksinstellingen terugzetten niet mogelijk, lees de handleiding

FACTORY
RESET

RESTORE

Firmwareversie herstellen
Local RESTORE
Wi-Fi RESTORE

lacal

Wi-Fi
RESTORE

wii.1z,

£

2.4 De aandrijfmachine registreren, een mobiel eindapparaat aansluiten, de

aandrijfmachine via het internet met de cloud verbinden

Om de connected-functionaliteit te gebruiken, moet de aandrijfmachine op het
REMS Service-Portal geregistreerd zijn en via het internet met de cloud
verbonden zijn.

Opmerking: De aandrijfmachine REMS Akku-Press 22 V ACC Connected kan
ook zonder registratie van de machine en zonder verbinding met het internet
worden gebruikt. De functies van de connected-functionaliteit zijn in dit geval

echter niet beschikbaar. Gegevens worden in de aandrijfmachine opgeslagen
wanneer er geen internetverbinding is, en naar de cloud verzonden zodra de
machine geregistreerd is en via het internet verbinding met de cloud maakt.

2.4.1. De aandrijffmachine registreren op het REMS Service-Portal

Aandrijfmachines kunnen op het REMS Service-Portal worden geregistreerd
voor een aangemelde gebruiker. Als er nog geen gebruikersaccount bestaat,
kunt u een aanmaken op het REMS Service-Portal (https:/service.rems.de)
onder het menupunt AANMELDEN. Als laatste stap bij het aanmelden dient u
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op de activeringslink in de toegezonden e-mail te klikken, om het opgegeven
e-mailadres te bevestigen.

e Schakel de aandrijffmachine in. )

e Druk op de knop rechts (22) om het menu ‘Instellingen’ & weer te geven.
Druk nogmaals op de knop rechts. Druk op de knop links om het scherm
‘Instellingen via het REMS Service-Portal’ ¥ weer te geven. Druk op de
knop rechts om de QR-code op te roepen.

e Scan de QR-code met het mobiele eindapparaat, bijv. met de camera. Het
REMS Service-Portal wordt geopend in de browser. Meld de gebruiker aan
op het REMS Service-Portal.

e Druk op de knop ‘Product registreren’. De registratie wordt bevestigd. Als
de aandrijffmachine al is geregistreerd, wordt direct het scherm ‘PRODUCT
BEHEREN'’ opgeroepen.

De registratie kan alleen door deze gebruiker worden geannuleerd. In geval
van verkoop van het product moet de gebruiker de registratie annuleren, omdat
de koper anders het product niet zelf kan registreren om de connected-functi-
onaliteit te gebruiken.

2.4.2. Een mobiel eindapparaat met de aandrijfmachine verbinden
Opmerking: De aandrijffmachine kan via een beschikbaar wifinetwerk of de
hotspot van een mobiel eindapparaat met het internet en de cloud worden
verbonden.

e Plaats de opgeladen accu in de aandriffmachine en druk kort op de aan-
uitknop (24).

Na enkele seconden wachten schakelt het oled-display in. De aandrijfma-
chine is bedrijfsklaar zodra het startscherm wordt weergegeven.

e Druk op de knop rechts (22) om het menu ‘Instellingen’ 3 weer te geven.
Druk nogmaals op de knop rechts. Druk vervolgens meermaals op de knop
links, totdat het menu ‘Wifiverbinding instellen’ ﬂ wordt weergegeven.
Druk op de knop rechts om het bijbehorende instellingenscherm [l weer
te geven. Houd de knop rechts 2 seconden ingedrukt, totdat het symbool
‘e’ boven de knop rechts knippert. Het accesspoint van de aandrijffmachine
is nu zichtbaar voor het mobiele eindapparaat.

e Open de wifi-instellingen op het mobiele eindapparaat. Schakel indien
nodig wifi in op het mobiele eindapparaat. Raadpleeg de documentatie van
de fabrikant van het mobiele eindapparaat voor meer informatie.

e Selecteer het accesspoint ‘RE-AP-serienummer’ van de aandrijfmachine.

e Voer het WPA2-wachtwoord ‘12345678’ in voor het versleutelen van de
gegevensoverdracht tussen de aandriffmachine en het mobiele eindap-
paraat wanneer daarom wordt gevraagd en breng de verbinding tot stand.
Als het wachtwoord al op het mobiele eindapparaat is opgeslagen, hoeft
het niet opnieuw te worden ingevoerd; de vraag om het wachtwoord in te
voeren wordt niet meer weergegeven.

Het configuratiescherm ‘WI-FI SELECTION'’ (fig. 8) wordt automatisch geopend

op het mobiele eindapparaat.

Opmerking: Als het configuratiescherm niet automatisch wordt geopend, opent
u de webbrowser op het mobiele eindapparaat en voert u in de adresbalk het
IP-adres van het accesspoint van de aandrijfmachine http:/192.168.4.1 in.

2.4.3. De aandrijfmachine via het internet met de cloud verbinden

De aandrijfmachine via een beschikbaar wifinetwerk met het internet en

de cloud verbinden (fig. 8):

e Selecteer een wifinetwerk uit de lijst met weergegeven wifinetwerken (H),
voer het wifiwachtwoord (E) in en maak verbinding met de knop ‘Save’ (D).
Opmerking: Wifinetwerken die via een proxyserver zijn verbonden, kunnen
niet worden gebruikt. Een dergelijke verbinding wordt bijvoorbeeld gebruikt
voor toegang voor gasten in hotels of publiek toegankelijke netwerken en
is vaak te herkennen aan het welkomst- of aanmeldingsscherm waarop
een bevestiging wordt gevraagd.

De symbolen ‘Wifi' = en ‘Cloud’ «lls worden in de werkbalk boven op het

oled-display weergegeven. Het kan enkele minuten duren voordat ze verschijnen.

Als de symbolen niet worden weergegeven, schakelt u de aandrijffmachine uit

en weer in. De symbolen ‘Wifi "= en ‘Cloud’ «llls worden in de werkbalk boven

op het oled-display weergegeven.

De REMS Akku-Press 22 V ACC Connected kan tot 10 wifinetwerken opslaan.
De aandrijffmachine maakt automatisch verbinding, zodra een reeds bekend
wifinetwerk beschikbaar is.

Door de checkbox ‘Show all' (A) aan te vinken, worden alle opgeslagen wifi-
netwerken weergegeven, ook de netwerken die momenteel niet beschikbaar
zijn. Als een specifiek opgeslagen wifinetwerk uit de lijst met opgeslagen
netwerken (I) moet worden gebruikt, selecteert u dit en drukt u op de knop
‘Connect’ (B). Om een opgeslagen wifinetwerk te verwijderen, selecteert u dit
en drukt u op de knop ‘Delete network’ (C).

De aandrijfmachine via de hotspot van een mobiel eindapparaat met het
internet en de cloud verbinden (fig. 8):

Als alternatief voor het verbinden van de aandrijfmachine via een beschikbaar
wifinetwerk kan dit ook via de hotspot van een mobiel eindapparaat gebeuren.

Mobiele eindapparaten met besturingssysteem Android:

e Verbind het mobiele eindapparaat met de aandrijffmachine (zie 2.4.2. Een
mobiel eindapparaat met de aandrijfmachine verbinden’).

e Selecteer ‘Other SSID’ (G) op het configuratiescherm ‘WI-FI SELECTION’
(fig. 8) en voer in het invoerveld de naam van de hotspot in.

2.5,

e Voer het wachtwoord in en sla het op met de knop ‘Save’ (D). De naam van
de hotspot wordt weergegeven in de lijst met beschikbare wifinetwerken (H).
e Activeer de hotspot via het bedieningspaneel op het mobiele eindapparaat.
Let erop dat de bandbreedte van de hotspot op het mobiele eindapparaat
is ingesteld op 2,4 GHz. Raadpleeg de documentatie van de fabrikant van
het mobiele eindapparaat voor meer informatie.
Na een korte wachttijd maakt de aandrijfmachine verbinding met de hotspot.
De symbolen ‘Wifi' =% en ‘Cloud’ «lls worden in de werkbalk boven op het
oled-display weergegeven. Het kan enkele minuten duren voordat ze verschijnen.
Als de symbolen niet worden weergegeven, schakelt u de aandrijffmachine uit
en weer in. De symbolen ‘Wifi "= en ‘Cloud’ «lll worden in de werkbalk boven
op het oled-display weergegeven.

Mobiele eindapparaten met besturingssysteem iOS:

e Verbind het mobiele eindapparaat met de aandrijffmachine (zie 2.4.2. Een
mobiel eindapparaat met de aandrijfmachine verbinden’).

e Selecteer ‘Other SSID’ (G) op het configuratiescherm ‘WI-FI SELECTION’
(fig. 8) en voer in het invoerveld de naam van de hotspot van het mobiele
eindapparaat in.

e Voer het wachtwoord in en sla het op met de knop ‘Save’ (D). De naam van
de hotspot wordt weergegeven in de lijst met beschikbare wifinetwerken (H).

e Activeer de hotspot op het mobiele eindapparaat. Selecteer het menu
‘Instellingen’ en geef toegang onder ‘Persoonlijke hotspot’. Let erop dat de
bandbreedte van de hotspot op het mobiele eindapparaat is ingesteld op
2,4 GHz. Selecteer hiervoor ‘Maximale compatibiliteit’ in iOS 15. Raadpleeg
de documentatie van de fabrikant van het mobiele eindapparaat voor meer
informatie.

e Laat het activeringsscherm ‘Persoonlijke hotspot' open en wacht ten minste
10s.

Opmerking: Een verbinding met de hotspot van het mobiele eindapparaat
is alleen mogelijk als het activeringsscherm open blijft.

Na een korte wachttijd maakt de aandrijfmachine verbinding met de hotspot.

De symbolen ‘Wifi' % en ‘Cloud’ «lls worden in de werkbalk boven op het

oled-display weergegeven. Het kan enkele minuten duren voordat ze verschijnen.

Als de symbolen niet worden weergegeven, schakelt u de aandrijffmachine uit

en weer in. De symbolen ‘Wifi' "5 en ‘Cloud’ «llls worden in de werkbalk boven

op het oled-display weergegeven.

Wi-Fi inschakelen/uitschakelen

De Wi-Fi kan met de knoppen links/rechts (22) direct worden in- en uitgescha-
keld. Houd de knoppen links/rechts tegelijkertijd 2 s ingedrukt. Als wifi is
uitgeschakeld, wordt het symbool ‘x’ weergegeven in de werkbalk boven op
het oled-display. Als wifi is ingeschakeld, worden in de werkbalk boven op het
oled-display de symbolen ‘Wifi' = en ‘Cloud’ «llls weergegeven.

Let op! Als op het oled-display ‘Teller 1’ of ‘Teller 2’ wordt weergegeven, is het
mogelijk dat bij het in- en uitschakelen van de Wi-Fi onbedoeld de teller wordt
gereset door een verkeerde druk op de knoppen links/rechts.

REMS Service-Portal (https://service.rems.de)

2.5.1. Connected-functionaliteit

Na registratie van een product met connected-functionaliteit kan de gebruiker
via het REMS Service-Portal verschillende extra productafhankelijke functies
gebruiken en instellingen op de aandrijfmachine uitvoeren.

Zie ook www.rems.de — Service-Portal

(=] [m]

(=]

2.5.2. Producten beheren

Selecteer het menupunt ‘Connected’ — ‘Producten beheren’. Weergave van
alle voor de gebruiker geregistreerde producten, producten met aan de gebruiker
toegekende toegangsrechten en producten met geannuleerde registratie. Om
de details van een aandrijfmachine te bekijken, selecteert u het bijoehorende
serienummer.

nnnnnn-jjjj PRODUCT BEHEREN

REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Weergave: serienummer, product, opmerkingen, geregistreerd op, verbindings-
status, teller 1 en 2 (aantal persingen, bedrijfstijd, updatetijd, teller resetten),
teller totaal (aantal persingen, bedriffstijd, updatetijd), volgende onderhoudsbeurt
(dagen), firmwareversie, handleiding, toegangsrechten voor

Knoppen:
Persingen tonen overzicht van de persingen, druk-tijddiagrammen
en ingesproken berichten

rapporten maken, bewerken, verwijderen, down-
loaden

de registratie van de aandrijfmachine annuleren
andere gebruikers toegangsrechten tot de aandrijf-
machine verlenen’

kaart met persplaatsen van de aandrijfmachine
openen

*) Weergave alleen voor de gebruiker die de aandrijfmachine heeft geregistreerd.

Rapporten

Registratie annuleren®
Toegangsrechten verlenen®

Kaart
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Instelling in het serviceportaal:
Formaat datum JJJJ-MM-DD*, MM/DD/JJJJ, DD.MM.JJJJ

Formaat tijd 12, 24)

Tijdzone selectie tijdzone, (UTC+01:00)"

Eenheid voor druk bar¥), psi

Weergave teller onder smiley geen weergave, teller 1, teller 2, teller totaal
Gebruiksvergrendeling aan, uit*

Gebruiksvergrendeling

opvraaginterval [dag(en)]  vrij instelbaar, (0)*

Stand-bytijd [min] 2-20, (10)"

ACC-modus aan®, uit

Duur ledverlichting [s] 0-120, (120)*

Helderheid [%] 1-100 (100)*

Geluidssignalen aan®, uit

Firmwareversie Weergave actueel geinstalleerde firmwareversie
*) Fabrieksinstelling

Gewijzigde instellingen moeten worden bevestigd met de knop ‘Wijzigingen
doorsturen’.

Fouten:
Lijst van de laatste foutmeldingen

2.5.3. REMS Akku-Press Connected persingen

Selecteer het menupunt ‘Connected’ — ‘Akku-Press Connected persingen’
Weergave van de persingen van alle voor de gebruiker geregistreerde producten,
producten met aan de gebruiker toegekende toegangsrechten en producten
met geannuleerde registratie. Om de details van een persing te bekijken,
selecteert u de persing.

Persing nnnn DETAIL
Serienummer nnnnnn-jjjj
REMS Akku-Press 22V ACC Connected

Weergave van gedetailleerde informatie over de persing: datum en tijd van de
persing, persdruk binnen de specificatie, accuspanning tijdens de persbewer-
king, stroomsterkte bij uitschakeling, resterende accucapaciteit, maximale
stroomsterkte, interne temperatuur aandrijffmachine, perstijd, teller 1 persingen,
teller 1 bedrijfstijd, teller 2 persingen, teller 2 bedrijfstijd, teller totaal persingen,
teller totaal bedrijfstijd.

Voor elke persing kan tekst worden ingevoerd in het veld ‘Opmerking’. Ook kan
een ingesproken bericht worden omgezet in bewerkbare tekst via ‘Speech-to-
Text' (spraakherkenning). De omgezette tekst wordt weergegeven in het veld
‘Opmerking’. De omgezette tekst moet door de gebruiker gecontroleerd en
indien nodig gecorrigeerd worden.

Onder ‘Foto’s’ kunnen bij elke persing foto’s (jpg, png) worden gelipload. Druk
hiervoor op de knop ‘+ foto’s uploaden’, selecteer de foto’s en bevestig. Foto’s
kunnen met drag-and-drop ook rechtstreeks naar de knop ‘+ foto’s uploaden’
worden gesleept. In beide gevallen worden de foto’s automatisch getipload
en zijn ze als miniaturen beschikbaar. Met het ‘Prullenbak’-symbool kan de
weergegeven foto worden verwijderd. De miniaturen kunnen ook op volledig
scherm worden weergegeven. Met de pijltjestoetsen kan tussen verschillende
foto’s worden gewisseld.

Bij het opstellen van een rapport worden de foto’s die bij de geselecteerde
persingen zijn geupload, aan het einde van het rapport opgenomen, gegroe-
peerd volgens het serienummer van de aandriffmachine en het nummer van
de persing.

Als de gebruikersaccount wordt verwijderd, worden de geliploade foto’s auto-
matisch verwijderd.

Verder worden de plaats (bij benadering) en het druk-tijddiagram van de persing
weergegeven. Om de persplaats vast te stellen (geolocatie), moet de wifi-
functionaliteit van de aandrijfmachine op het moment van de persing ingescha-
keld zijn en moet Google Geolocation API de gebruiksplaats uit de verzonden
wifi-informatie kunnen afleiden.

Om de privacy van de gebruiker te beschermen, kan de gebruiker de geoco-
ordinaten van de persplaats verbergen. Door het verbergen verslechtert de
kwaliteit van de geocodrdinaten van de oorspronkelijke persplaats. Dit proces
is onomkeerbaar.

2.5.4. REMS Akku-Press Connected rapporten
Het scherm ‘Rapporten persingen’ wordt geopend via de tab ‘Connected’ —
‘REMS Akku-Press Connected rapporten’. Rapporten kunnen gemaakt, bewerkt,
verwijderd of via download opgeslagen worden.

Rapporten persingen #nnnn bewerken

Selecteer ‘Bewerken’ om het scherm voor het bewerken van het betreffende
rapport te openen. Voer gegevens in bij de velden ‘Begin van de prestatie’,
‘Einde van de prestatie’, ‘Opdrachtnemer’, ‘Opdrachtgever’, ‘Meer informatie’.
Gegevens in de velden ‘Opdrachtnemer’ en ‘Opdrachtgever’ kunnen alleen
worden ingevoerd, als de checkbox erboven wordt aangevinkt.

Selecteer met de checkboxen welke persingen in het rapport moeten worden
opgenomen. Druk op de knop ‘Toepassen’ om de geselecteerde persingen in
het rapport op te nemen. Het rapport wordt aangemaakt en kan ook worden
gedownload.

Op het rapport kan het eigen bedrijfslogo worden aangebracht. Upload hiervoor
uw bedrijfslogo op het REMS Service-Portal onder ‘Gebruikersmenu’ —
‘Gebruikersgegevens wijzigen'. Als het bedrijfslogo is opgeslagen, wordt het
op het rapport afgedrukt.

3. Gebruik

3.1. Persbewerking
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Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt
genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op
de terugstelknop (12) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden
geperst. De aandriffmachine dient dan voor controle te worden ingediend bij
een geautoriseerde REMS klantenservice.

Vaéor elk gebruik dient de perstang, persring en tussentang, met name de
perscontour (10, 16) van de persbekken (9) resp. van alle 3 de perssegmenten
(15), op schade en slijtage te worden gecontroleerd. Beschadigde of versleten
perstangen, persringen en tussentangen mogen niet meer worden gebruikt.
Anders bestaat het risico van niet-correcte persingen of ongevallen.

Vaor elk gebruik dient met de aandrijffmachine en de te gebruiken perstang,
persring met tussentang een proefpersing met ingelegde persfitting te worden
uitgevoerd. De perstang (1), persring (14) met tussentang moeten hierbij
mechanisch in de aandriffmachine passen en volgens de voorschriften vergren-
deld kunnen worden. Bij de perstang (fig. 1), persring (PR-3B) (fig. 6), persring
45° (PR-2B) (fig. 7), persring S (PR-2B) (fig. 7) moet na het voltooien van de
persing worden gecontroleerd of de persbekken (9) bij ‘A’ volledig gesloten zijn.
Bij de perstang (PZ-4G) (fig. 3), de perstang (PZ-S) (fig. 4) moet na het voltooien
van de persing worden gecontroleerd of de persbekken (9) bij ‘A" en op de
tegenoverliggende zijde bij ‘B’ volledig gesloten zijn. Bij de persring (PR-3S)
(fig. 5) moet na het voltooien van de persing worden gecontroleerd of de pers-
segmenten (15) bij ‘A" en op de tegenoverliggende zijde bij ‘B’ volledig gesloten
zijn. De dichtheid van de verbinding moet eveneens worden gecontroleerd
(nationale voorschriften, normen, richtlijnen enz. in acht nemen).

Ontstaat bij het sluiten van de perstang of perssegmenten een duidelijke braam
aan de pershuls, dan kan de persing gebrekkig en ondicht zijn (zie ‘5. Storingen’).

/\VOORZICHTIG

Om schade aan de aandrijfmachine te voorkomen, dient erop te worden
gelet dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 10 m 12 getoond,
geen spanning tussen perstang, persring, tussentang, fitting en aandrijf-
machine optreedt. Bij niet-nakoming bestaat breukgevaar en kunnen
wegvliegende delen ernstig letsel veroorzaken.

3.1.1. De aandrijfmachine in- en uitschakelen

De REMS Akku-Press 22 V ACC Connected wordt ingeschakeld door op de
aan-uitknop (24) te drukken. Na het inschakelen verschijnt op het oled-display
het welkostscherm. Daarna worden eventuele meldingen weergegeven. De
aandrijffmachine is bedrijfsklaar zodra het startscherm met datum, tijd en type
aandrijffmachine op het oled-display verschijnt. Houd de aan-uitknop 2 s ingedrukt
om de aandrijffmachine uit te schakelen. Als de aandrijfmachine niet wordt
gebruikt, blijft hij in stand-by en wordt hij na afloop van de stand-bytijd uitge-
schakeld. De stand-bytijd kan worden gewijzigd op het REMS Service-Portal.

Als de aandrijffmachine zonder internetverbinding wordt ingeschakeld, kunnen
de datum en tijd handmatig worden ingesteld. Als er een internetverbinding is,
worden de datum en tijd bij het inschakelen van de aandrijffmachine automatisch
van het internet overgenomen; handmatig instellen is dan niet mogelijk. Als
ondanks een actieve internetverbinding een onjuiste tijd wordt weergegeven,
controleer dan op het REMS Service-Portal of de juiste tijdzone is ingesteld.

3.1.2. Werkproces

Druk de perstang (1) zo ver met de hand samen, dat deze over de persfitting
kan worden geschoven. De aandrijfmachine met perstang dient daarbij in een
rechte hoek met de buisas op de persfitting te worden geplaatst. Laat de
perstang los, zodat deze zich rond de persfitting sluit. Houd de aandrijfmachine
aan de huisgreep (6) en schakelaargreep (8) vast.

Leg de persring (14) rond de persfitting. Leg de tussentang (13) in de aandrijf-
machine en vergrendel de tanghouderbout. Duw de tussentang (13) met de
hand zo ver samen, dat de tussentang tegen de persring kan worden geplaatst.
Laat de tussentang los, zodat de radiussen/halve bollen van de tussentang
stevig op de aanzetbouten/kogelschalen van de persring zitten en de persring
goed op de persfitting vastzit (fig. 9). Houd er bij de persring 45° (PR-2B)
rekening mee dat de tussentang Z1 uitsluitend onder 45° mag worden aange-
bracht (fig. 7). Bij de persring S (PR-2B) kan de tussentang Z8 traploos zwenk-
baar worden aangebracht (fig. 7).

Gebruik alleen de tussentang die voor de persring en radiaalpersmachine is
toegestaan, zie ‘2.2. Montage (wisselen) van de perstang ...". Niet-naleving kan
tot gebrekkige of ondichte persingen leiden en tot beschadiging van de persring
en/of tussentang.

Selecteer de ACC-modus (zie ‘3.1.4. Betrouwbaarheid’).

Houd de veiligheidstipschakelaar (7) ingedrukt en stel de persing in werking.
Opmerking: Een persing kan alleen in werking worden gesteld, als de aandrijf-
machine het startscherm weergeeft of in het menu ‘Persen’ staat.

De gekleurde led van de persdrukindicatie (20) en het oled-display (21) geven
aan of de persdruk van de aandrijffmachine binnen het voorgeschreven bereik
lag.

Druk de perstang met de hand samen, zodat deze samen met de aandrijfma-
chine van de persfitting kan worden afgetrokken. Druk de tussentang met de
hand samen, zodat deze samen met de aandrijfmachine van de persring kan
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worden afgetrokken. Open de persring met de hand, zodat hij van de persfitting
kan worden afgetrokken.

3.1.3. Monitoring tijdens het persen en berichten inspreken

Het menu ‘Persen’ wordt automatisch weergegeven op het oled-display van
de aandrijffmachine zodra een persing met de veiligheidstipschakelaar in werking
wordt gesteld.

Menu ‘Persen’
Weergave persdruk, ACC-modus, beoordeling van de persdruk, druk-
tijddiagram, berichten inspreken

Persen

Weergave: Persdruk tijdens de persbewerking
Maximale persdruk tijdens de
persbewerking
ACC-modus: AAN/UIT

Persdrukbewaking
Weergave ‘blije smiley’ = persdruk binnen het
voorgeschreven bereik

Persdrukbewaking

Weergave ‘droevige smiley’ = persdruk buiten het
voorgeschreven bereik,
te lage druk

Persdrukbewaking

Weergave ‘droevige smiley’ en motor schakelt uit
= persdruk buiten het voorgeschreven
bereik, te hoge druk

Weergave aantal persingen teller 1, teller 2 of teller totaal,
selecteerbaar via het REMS Service-Portal.

Weergave: druk-tijddiagram
& FEC : Een bericht inspreken

Tijdens de persbewerking wordt de persdruk bewaakt. Na afloop van de pers-
bewerking verschijnt de ‘blije smiley’ op het oled-display, als de persdruk binnen
het voorgeschreven bereik lag. Als de geluidssignalen ingeschakeld zijn, klinkt
aan het einde van de persing een kort geluidssignaal. De volgende persing
kan direct in werking worden gesteld door op de veiligheidstipschakelaar te
drukken. Als de ‘droevige smiley’ verschijnt en de leds van de persdrukindicatie
rood oplichten, was de persdruk lager dan de specificatie (te lage druk). Als de
‘droevige smiley’ verschijnt, de leds van de persdrukindicatie rood oplichten en
de motor van de aandrijfmachine uitgeschakeld wordt, was de persdruk hoger
dan de specificatie (te hoge druk). Als de geluidssignalen ingeschakeld zijn
klinken in beide gevallen twee korte geluidssignalen aan het einde van de
persing. Druk op de terugstelknop tot de persrollen volledig teruggebracht zijn.
Als de persdruk buiten het voorgeschreven bereik lag, kan een nieuwe pers-
bewerking pas worden gestart, als bij de weergave van de ‘droevige smiley’
op de knop rechts (22) wordt gedrukt. De gemaakte persverbinding kan
onbruikbaar zijn. In dergelijke gevallen is het raadzaam om de aandrijfmachine
door een geautoriseerde REMS klantenservice te laten controleren/repareren.

Ook als de persdruk binnen het voorgeschreven bereik ligt en op het oled-
display de ‘blije smiley’ wordt weergegeven, kan nog niet zonder meer worden
aangenomen dat de perstang, persring, perssegmenten op het einde van de
persbewerking gesloten waren. Het volledige sluiten moet bij elke persbewer-
king worden gecontroleerd, zie ‘3.1.4 Betrouwbaarheid'.

Het druk-tijddiagram oproepen en een bericht inspreken

Zolang een van de twee smileys op het oled-display wordt weergegeven, kan
het druk-tijddiagram van de uitgevoerde persing worden opgeroepen. Druk op
de knop rechts (22) om het druk-tijddiagram van de persing weer te geven.
Voor elke persing kan een bericht worden ingesproken. Zolang op de knop
links wordt gedrukt, wordt het bericht opgenomen. Tijdens de opname knippert
‘REC’, Als de knop links wordt losgelaten, wordt de opname beéindigd. Door
opnieuw op de knop links te drukken, kan een nieuw bericht worden opgenomen,
terwijl de vorige opname wordt overschreven. Dit proces kan zo vaak als
gewenst worden herhaald.

Als er tijdens de persbewerking geen internetverbinding met de cloud is, worden
de opgenomen druk-tijddiagrammen en ingesproken berichten opgeslagen in
het geheugen van de aandrijfmachine. Als het geheugen vol is, worden de
oudste gegevens overschreven. De volgende keer dat de aandrijffmachine
wordt gestart, wordt met de melding ‘Geheugen vol’ [ op het oled-display dat
deze gegevens overschreven worden. Door op de knop rechts te drukken,
wordt de melding bevestigd. Het is raadzaam om een internetverbinding met
de cloud tot stand te brengen, om gegevensverlies te voorkomen. Zodra er
weer een internetverbinding met de cloud is, worden de gegevens uit het
geheugen automatisch naar de cloud overgedragen en wordt het geheugen
gewist. De overgedragen gegevens kunnen dan worden opgevraagd via het
REMS Service-Portal.

3.1.4. Betrouwbaarheid

De ACC-modus van de aandrijffmachine kan via het REMS Service-Portal in- en
uitgeschakeld worden en wordt op het oled-display weergegeven, zodra een
persing met de veiligheidstipschakelaar in werking wordt gesteld (zie 2.5.2.
Producten beheren’). Houd de veiligheidstipschakelaar (7) ingedrukt.

Bij gebruik van de ingeschakelde ACC-modus voltooit de aandrijfmachine de
persbewerking automatisch, weerklinkt daarbij een akoestisch signaal (knakken)
en loopt de machine automatisch terug (gedwongen afloop).

Bij gebruik van de uitgeschakelde ACC-modus stopt de aandrijfmachine kort
voor het bereiken van de vereiste persdruk. Het volledig sluiten van de perstang,
persring en perssegmenten aan het einde van de persbewerking kan zo beter
worden geobserveerd. De persbewerking moet worden voortgezet door nogmaals
op de veiligheidstipschakelaar te drukken. De aandrijfmachine voltooit de
persbewerking automatisch, laat daarbij een akoestisch signaal (knakken)
weerklinken en loopt automatisch terug (gedwongen afloop).

Alleen met het volledig sluiten van de perstang, persring of perssegmenten
is de persing correct uitgevoerd. Bij de perstang (fig. 1), persring (PR-3B)
(fig. 6), persring 45° (PR-2B) (fig. 7), persring S (PR-2B) (fig. 7) moet na het
voltooien van de persing worden gecontroleerd of de persbekken (9) bij ‘A
volledig gesloten zijn. Bij de perstang (PZ-4G) (fig. 3), de perstang (PZ-S) (fig.
4) moet na het voltooien van de persing worden gecontroleerd of de persbekken
(9) bij ‘A’ en op de tegenoverliggende zijde bij ‘B’ volledig gesloten zijn. Bij de
persring (PR-3S) (fig. 5) moet na het voltooien van de persing worden gecon-
troleerd of de perssegmenten (15) bij ‘A’ en op de tegenoverliggende zijde bij
‘B’ volledig gesloten zijn. Ontstaat bij het sluiten van de perstang, persring of
perssegmenten een duidelijke braam aan de pershuls, dan kan de persing
gebrekkig en ondicht zijn (zie ‘5. Storingen’).

3.1.5. Arbeidsveiligheid

3.2,

Met de veiligheidstipschakelaar (7) kan de aandriffmachine te allen tijde, en met
name bij gevaar, direct worden stilgezet. Door op de terugstelknop (12) te drukken,
kan de aandrijffmachine in elke stand naar terugloop worden omgeschakeld.

Gebruiksvergrendelingen

Voor een geregistreerde aandrijfmachine kunnen via het REMS Service-Portal
verschillende gebruiksvergrendelingen worden ingesteld. De instellingen worden
opgeslagen in de cloud met de knop ‘Wijzigingen doorsturen’. De volgende
keer dat de aandrijffmachine met de cloud wordt verbonden, worden de instel-
lingen door de machine overgenomen. Het oled-display toont een overeen-
komstig melding als een gebruiksvergrendeling is ingesteld.

3.2.1. Gebruiksvergrendeling A

De gebruiksvergrendeling A kan via het REMS Service-Portal in- of uitgescha-
keld worden. Als de aandrijffmachine vergrendeld is, kan er niet meer worden
geperst, tot de gebruiksvergrendeling is opgeheven. Op het oled-display wordt
het symbool ‘Gebruiksvergrendeling A" 5] weergegeven. Met de knop rechts
(22) wordt een QR-code op het oled-display weergegeven. Scan de QR-code
met het mobiele eindapparaat en wijzig de gebruiksvergrendeling van de
aandriffmachine via het REMS Service-Portal.

3.2.2. Gebruiksvergrendeling B

Op het REMS Service-Portal kan een terugmeldperiode in dagen worden
gedefinieerd waarbinnen de aandrijfmachine via het internet verbinding moet
maken met de cloud. Indien binnen deze periode geen terugmelding naar de
cloud plaatsvindt, wordt de aandrijffmachine geblokkeerd. Op het oled-display
wordt het symbool ‘Gebruiksvergrendeling B’ B weergegeven. Met de knop
rechts (22) wordt een QR-code op het oled-display weergegeven. Scan de
QR-code met het mobiele eindapparaat en wijzig de gebruiksvergrendeling
van de aandrijfmachine via het REMS Service-Portal.

Als < 30 dagen van de terugmeldperiode overblijven, wordt bij het inschakelen
van de aandrijfmachine het symbool met het resterende aantal dagen i
gedurende 3 s weergegeven. Als < 10 dagen van de terugmeldperiode over-
blijven, wordt één keer per dag bij het inschakelen van de aandrijfmachine het
knipperende symbool met het resterende aantal dagen H weergegeven en
moet dit met de knop rechts (22) worden bevestigd. Als de aandrijfmachine op
dezelfde dag opnieuw wordt ingeschakeld, wordt het symbool met het resterende
aantal dagen |l gedurende 3 s weergegeven, maar hoeft dit niet meer beves-
tigd te worden.

3.2.3. Gebruiksvergrendeling C

Op het REMS Service-Portal kunnen tijd- en datumbereiken worden ingesteld
als vergrendelingstijden. Binnen deze vergrendelingstijden is de aandrijfmachine
vergrendeld. Op het oled-display wordt het symbool ‘Gebruiksvergrendeling C’
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[ weergegeven. Met de knop rechts (22) wordt een QR-code op het oled-display
weergegeven. Scan de QR-code met het mobiele eindapparaat en wijzig de
gebruiksvergrendeling van de aandrijfmachine via het REMS Service-Portal.

3.2.4. Gebruiksvergrendeling D

3.3.

Via het REMS Service-Portal kan een maximaal aantal persingen worden
gedefinieerd, waarna de aandrijfmachine wordt vergrendeld. Op het oled-display
wordt het symbool ‘Gebruiksvergrendeling D’ B weergegeven. Met de knop
rechts (22) wordt een QR-code op het oled-display weergegeven. Scan de
QR-code met het mobiele eindapparaat en wijzig de gebruiksvergrendeling
van de aandrijffmachine via het REMS Service-Portal.

Als minder dan 10 % van het maximale aantal persingen overblijft, wordt bij
hetinschakelen van de aandrijfmachine het symbool met het resterende aantal
persingen E gedurende 3 s weergegeven. Als minder dan 3 % van het maxi-
male aantal persingen overblijft, wordt één keer per dag bij het inschakelen
van de aandrijffmachine het knipperende symbool met het resterende aantal
persingen Bl weergegeven en moet dit met de knop rechts (22) worden
bevestigd. Als de aandrijfmachine op dezelfde dag opnieuw wordt ingeschakeld,
wordt het symbool met het resterende aantal persingen B gedurende 3 s
weergegeven, maar hoeft dit niet meer bevestigd te worden.

Nieuwe firmwareversie installeren, RESTORE firmwareversie, FACTORY
RESET

3.3.1. Nieuwe firmwareversie installeren

Een nieuwe firmwareversie is als download beschikbaar als er een internet-
verbinding is en wordt automatisch gedownload. Het symbool 2k in de werkbalk
boven geeft aan dat de download voltooid is. Roep via het ‘Startscherm’ [
het informatiescherm ‘Firmwareversie’ i op. Als er een internetverbinding
met de cloud is, verschijnt boven de knop rechts (22) het symbool ‘Nieuwe
firmwareversie beschikbaar’, zodra een nieuwe versie beschikbaar is voor
installatie. Houd de knop rechts 2 s ingedrukt. Een e-mail met een link naar de
huidige privacyverklaring wordt verzonden naar de geregistreerde e-mailadressen
van de gebruiker en de personen met toegekende toegangsrechten voor de
aandrijffmachine. Op het oled-display verschijnt het verzoek om kennis te nemen
van de privacyverklaring l&. Houd de knop rechts nogmaals 2 s ingedrukt om
dit verzoek te bevestigen. Pas na deze bevestiging kan de installatie van de
nieuwe firmwareversie worden gestart. Het symbool ‘Installatie’ ¢ wordt in het
groot op het oled-display weergegeven. Als de installatie voltooid is, start de
aandrijfmachine opnieuw op en is hij bedrijfsklaar. Als een nieuwe firmwareversie
wordt geinstalleerd, blijven opgeslagen Wi-Fi-netwerken en instellingen van
de aandrijfmachine normaal gesproken behouden.

De installatie van een nieuwe firmwareversie kan alleen plaatsvinden als ten
minste één led van de trapsgewijze indicatie van de laadtoestand groen
oplicht en dus aangeeft dat de accu nog voldoende is opgeladen. Tijdens
de installatie mag de accu niet verwijderd, de spanningsbron niet losgekop-
peld en de aandrijfmachine niet uitgeschakeld worden, omdat dit de aandrijf-
machine kan beschadigen.

3.3.2. RESTORE firmwareversie

Als de geinstalleerde firmwareversie niet goed werkt, kan met ‘RESTORE
firmwareversie’ een oudere firmwareversie worden hersteld. Als op de
aandrijffmachine nog een werkende oudere firmwareversie beschikbaar is,
voert de machine een ‘Local RESTORE’ naar die firmwareversie uit. Als geen
firmwareversie beschikbaar is, voert de machine een ‘Wi-Fi RESTORE' uit,
waarbij via wifi automatisch een werkende firmwareversie naar de aandrijf-
machine wordt geladen. Bij een RESTORE van de firmwareversie blijven
opgeslagen Wi-Fi-netwerken en instellingen van de aandriffmachine normaal
gesproken behouden.

Zorg voor een internetverbinding met de cloud. Houd de knop links (22) en
de aan-uitknop (24) tegelijkertijd 10 s ingedrukt. Afhankelijk van de beschik-
baarheid wordt ‘Local RESTORE’ of ‘Wi-Fi RESTORE’ op het oled-display
weergegeven.

Local RESTORE g

De eerder gebruikte firmwareversie wordt hersteld. Op het oled-display van de
aandrijffmachine verschijnt ‘Local RESTORE’. Houd de knop rechts (22) 2 s
ingedrukt. Het symbool ‘Installatie’ sk wordt in het groot op het oled-display weer-
gegeven, om aan te geven dat de eerder gebruikte firmwareversie wordt geinstal-
leerd. Na de installatie start de aandrijfmachine opnieuw op en is hij bedrijfsklaar.

Wi-Fi RESTORE &

Als geen oudere firmwareversie op de aandrijfmachine beschikbaar is, wordt
via de bestaande wifiverbinding een op de server opgeslagen firmwareversie
gedownload. Op het oled-display van de aandrijfmachine verschijnt ‘Wi-Fi
RESTORE'. Houd de knop (22) rechts 2 s ingedrukt. Als er rechts onder
geen stip wordt weergegeven, is er geen wifiverbinding. Zorg in dat geval
voor een wifiverbinding om het proces voort te zetten. Als de installatie
voltooid is, start de aandrijfmachine opnieuw op en is hij bedrijfsklaar.

Als tijdens een RESTORE een fout optreedt, start de aandrijfmachine auto-
matisch opnieuw op. De op de aandrijfeenheid geinstalleerde firmwareversie
blijft ongewijzigd.

3.3.3. FACTORY RESET

Met FACTORY RESET kan de aandrijfmachine naar de fabrieksinstellingen
worden teruggesteld. Hierbij worden de in de aandrijffmachine opgeslagen
wifinetwerken, teller 1 en teller 2, alsook de inhoud van het interne geheugen
onherroepelijk gewist.

34.

Druk op de knop rechts (22) om het menu ‘Instellingen’ & weer te geven.
Druk nogmaals op de knop rechts. Druk op de knop links om het instellin-
genscherm ‘FACTORY RESET g weer te geven. Bij een FACTORY RESET
blijven opgeslagen Wi-Fi-netwerken en instellingen van de aandrijffmachine
niet behouden.

Opmerking: Als op het oled-display het informatiescherm ‘Handleiding lezen’
Bl wordt weergegeven, is een gebruiksvergrendeling ingesteld. Deze
gebruiksvergrendeling moet worden opgeheven via het REMS Service-Portal.
e Houd de knop rechts 2 s ingedrukt.

e ‘FACTORY RESET wordt kort weergegeven en de aandrijfmachine start

opnieuw op.

Machinetoestandscontrole met beveiliging tegen diepontlading van de
accu

REMS Akku-Press 22 V ACC Connected is uitgerust met een elektronische
machinetoestandscontrole (17) met overbelastingsbeveiliging tegen te hoge
stromen en met indicatie van de laadtoestand (17) door middel van een 2-kleu-
rige, groen-rode led. De led brandt groen, als de accu volledig of nog voldoende
geladen is. De led brandt rood, als de accu moet worden geladen, de accu
defect is of de aandrijfmachine uitgeschakeld is wegens te hoge stroom. Als
deze toestand tijdens een persing optreedt en de persbewerking niet voltooid
wordt, moet de persing met een geladen li-ionaccu worden voltooid. Als de
aandrijffmachine niet wordt gebruikt, gaat de led na afloop van de ingestelde
stand-bytijd uit; wanneer de aandrijfmachine opnieuw wordt ingeschakeld,
begint de led weer te branden.

3.5. Trapsgewijze indicatie van de laadtoestand (20) van de accu’s Li-ion

41.

21,6V

De trapsgewijze indicatie geeft de laadtoestand van de accu’s met 4 leds
aan. Na een druk op de knop met het batterijsymbool licht gedurende enkele
seconden ten minste één led op. Hoe meer leds groen branden, hoe hoger
de laadtoestand van de accu’s is. Indien een led rood knippert, moet de accu
worden opgeladen.

Service

Ongeacht het hierna beschreven onderhoud wordt het aanbevolen om de
REMS aandrijfmachines samen met alle werktuigen (bijv. perstangen, pers-
ringen met tussentang) en toebehoren (bijv. accu’s, snellaadapparaten,
spanningsbronnen) ten minste één keer per jaar naar een geautoriseerde
REMS klantenservice te brengen voor een inspectie en herhaalde controle
van de elektrische apparaten. In Duitsland is zo’'n herhaalde controle van
elektrische apparaten volgens DIN VDE 0701-0702 verplicht en volgens het
ongevalpreventievoorschrift DGUV-voorschrift 3 ‘Elektrische installaties en
bedrijfsmiddelen’ ook voor mobiele elektrische bedrijfsmiddelen voorge-
schreven. Daarnaast dienen de op de plaats van inzet geldende nationale
veiligheidsbepalingen, regels en voorschriften in acht genomen en gevolgd
te worden.

Onderhoud

Voéor onderhoudswerkzaamheden altijd de netstekker uittrekken of de
accu verwijderen!

4.1.1. Perstangen, persringen, tussentangen

Controleer regelmatig of de perstangen, persringen, tussentangen soepel
bewegen. Reinig indien nodig de perstangen, persringen, tussentangen en
smeer de bouten (11) van de persbekken, perssegmenten of tussenbekken
(fig. 1, 6—10) licht met machineolie. Perstangen, persringen, tussentangen
mogen hierbij niet worden gedemonteerd! Verwijder afzettingen in de pers-
contour (10, 16). Controleer regelmatig of alle perstangen, persringen,
tussentangen correct functioneren door een proefpersing met ingelegde
persfitting (zie ‘3.1. Persbewerking’).

Houd de perstangen, persringen, tussentangen schoon. Sterk verontreinigde
metalen onderdelen kunnen bijv. met de machinereiniger REMS CleanM
(art.nr. 140119) worden gereinigd en dienen aansluitend tegen roest te
worden beschermd.

Beschadigde of versleten perstangen, persringen, tussentangen mogen niet
meer worden gebruikt. In geval van twijfel dient de aandrijfmachine samen
met alle perstangen, persringen, tussentangen voor inspectie naar een
geautoriseerde REMS klantenservice te worden gestuurd.

4.1.2. Aandrijfmachine

Houd de perstangenhouder schoon. Met name de persrollen (5) en tang-
houderbout (2) dienen regelmatig gereinigd en aansluitend licht met machi-
neolie gesmeerd te worden. Controleer regelmatig de correcte werking van
de aandrijffmachine door een persing uit te voeren met de persfitting die de
grootste perskracht nodig heeft. Als de perstang, persring, perssegmenten
bij deze persing volledig sluiten (zie boven) en de persdruk binnen het
voorgeschreven bereik ligt, dan werkt de aandrijffmachine correct.

Reinig kunststof onderdelen (bijv. kast, accu’s) uitsluitend met de machine-
reiniger REMS CleanM (art.-nr. 140119) of een milde zeep en vochtige doek.
Gebruik geen huishoudelijke reinigingsmiddelen. Deze bevatten allerlei
chemicalién die kunststof onderdelen kunnen beschadigen. Gebruik in geen
geval benzine, terpentijnolie, thinner of dergelijke producten voor de reiniging
van kunststof onderdelen.

Zorg ervoor dat vloeistoffen nooit binnen in het elektrische apparaat terecht-
komen. Dompel het elektrische apparaat nooit in een vloeistof onder.
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4.1.3. De knoopcel vervangen Aandrijving met borstelloze gelijkstroommotor

De REMS Akku-Press 22 V ACC Connected is uitgerust met een knoopcel De REMS Akku-Press 22 V ACC Connected wordt aangedreven door een

(CR2032 3V) voor de realtimeklok. Zodra op het oled-display de melding onderhoudsvrije borstelloze gelijkstroommotor. Er hoeven geen koolborstels

‘Knoopcel bijna leeg’ [l wordt weergegeven, moet de knoopcel moet onmid- te worden vervangen.

dellijk door een geautoriseerde klantenservice worden vervangen. LET OP

4.2. Inspectie/reparatie Beschadigde of versleten perstangen, persringen, tussentangen kunnen niet
worden gerepareerd.

Vooér onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moet altijd de netstekker

uitgetrokken of de accu verwijderd worden! Deze werkzaamheden mogen

uitsluitend door gekwalificeerd vakpersoneel worden uitgevoerd.

Bij de REMS Akku-Press 22 V ACC Connected verslijten de afdichtingsringen

(O-ringen). Deze moeten daarom af en toe gecontroleerd en indien nodig

vervangen worden. Bij te weinig perskracht of bij olieverlies moet de aandrijf-

machine door een geautoriseerde REMS klantenservice worden gecontroleerd

of gerepareerd.

5. Storingen, foutmeldingen, diagnose vanaf afstand

Om schade aan radiaalpersmachines te voorkomen, dient erop te worden gelet dat bij werksituaties zoals bijvoorbeeld in fig. 10 t/m 12 getoond, geen spanning tussen

perstang, persring, tussentang, fitting en aandrijfmachine optreedt.

A\ VOORZICHTIG

Voordat de aandrijfmachine na een langere opslagduur weer in gebruik wordt genomen, moet eerst het overdrukventiel in werking worden gesteld door op de terug-

stelknop (12) te drukken. Indien dit vastzit of stroef is, mag niet worden geperst. De aandrijfmachine dient dan voor controle te worden ingediend bij een geautoriseerde

REMS klantenservice.

5.1. Storing: De aandrijffmachine start niet bij het in werking stellen van de veiligheidstipschakelaar.

Oorzaak: Oplossing:

e De aandriffmachine is uitgeschakeld. o Druk op de aan-uitknop (24) en schakel de aandrijfmachine in.

e De accu is leeg of defect. o Laad de accu met het snellaadapparaat op of vervang hem.

o Op het oled-display wordt een foutmelding weergegeven. e Zie '5.9. Foutmeldingen op het oled—display’.

5.2. Storing: De persdrukindicatie (20) brandt rood. De aandrijfmachine start niet bij het in werking stellen van de veiligheidstipschakelaar.
Oorzaak: Oplossing:
o De persdruk is kleiner dan de specificatie (te lage druk). Op het oled-display e Druk op de knop rechts (22) om de foutmelding te bevestigen. De gemaakte
wordt een ‘droevige smiley’ weergegeven. persverbinding kan onbruikbaar zijn. Het is raadzaam om de aandrijffmachine
door een geautoriseerde REMS klantenservice te laten controleren/repareren.
e De persdruk is groter dan de specificatie (te hoge druk). Op het oled-display e Druk op de knop rechts (22) om de foutmelding te bevestigen. Houd de
wordt een ‘droevige smiley’ weergegeven. terugstelknop (12) ingedrukt tot de persrollen volledig teruggebracht zijn. De
gemaakte persverbinding kan onbruikbaar zijn. Laat de aandrijfmachine door
een geautoriseerde REMS klantenservice controleren/repareren.

e Op het oled-display wordt een foutmelding weergegeven. e Zie ‘5.9. Foutmeldingen op het oled—display’.

5.3. Storing: De radiaalpersmachine voltooit de persing niet, de perstang, de persring, het perssegment sluit niet volledig, de afkorttang, kabelschaar snijdt niet
volledig door.

Oorzaak: Oplossing:

e De accu is leeg of defect. e Laad de accu met het snellaadapparaat op of vervang hem.

o De aandriffmachine is defect. o Laat de aandrijffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice
controleren/repareren.

e Verkeerde perstang, persring (perscontour, grootte), tussentang of e Controleer het opschrift van de perstang, persring, tussentang, inzetstukken en

inzetstukken gebruikt. vervang indien nodig.

e De perstang, persring of tussentang is stroef of defect. e Gebruik de perstang, persring, tussentang niet verder! Reinig de perstang,
persring, tussentang en smeer hem licht met machineolie of vervang hem door
een nieuwe.

e De led van de persdrukindicatie (20) brandt rood en op het oled-display o Laat de aandrijffmachine door een geautoriseerde REMS klantenservice

wordt de droevige smiley weergegeven, zie ‘3.1.3. Monitoring tijdens het controleren/repareren. Pers de persfitting indien nodig na of vervang hem door
persen en berichten inspreken’. een nieuwe. Neem de montagehandleiding van het persfittingsysteem in acht.

e De sterkteklasse van het draadeind is > 4.8 (400 N/mm?) o Let op de sterkteklasse van de draadeinden.

(REMS afkorttang M).

e De inzetstukken van de REMS afkorttang of de kabelmessen van REMS e Draai de inzetstukken om of vervang ze/vervang de kabelmessen.

kabelschaar zijn bot.

o Verkeerde Klauke persinzetstukken in REMS perstang Basic EO1 geplaatst. e Raadpleeg de instructies van de systeemaanbieder en neem ze in acht,
vervang indien nodig de persinzetstukken.

5.4. Storing: Bij het sluiten van de perstang, persring, perssegmenten ontstaat een duidelijke braam aan de pershuls.

Oorzaak: Oplossing:

e Beschadigde of versleten perstang, persring, perssegmenten of perscon- e Vervang de perstang, persring door een nieuwe.

tour.

e \erkeerde perstang, persring (perscontour, grootte) of tussentang gebruikt. e Controleer het opschrift van de perstang, persring, tussentang en vervang
indien nodig.

e Ongeschikte combinatie van pershuls, buis en steunhuls. e Controleer de compatibiliteit van de pershuls, buis en steunhuls. Neem de
inbouw- en montagehandleiding van de fabrikant/aanbieder van het te persen
