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MSA300 Brugervejledning

Gyldighed

Beskrivelse
af MSA300

Denne betjeningsvejledning geelder for MSA300 fra
maskinnummer 10 000. Maskinnummeret kan aflaeses
pa meaerkepladen pa hgjre side af maskinen.

MSA300 er en svejsemaskine til svejsning af elektrosvejse-
fittings. Svejseprogrammet til disse fittings skal veere pa en
stregkode ,Interleaved 2/5' efter normen
ISO/TC138/SC5/WG12.

MSA 300 kan konfigureres til specialformal. (se kapitlet
~Konfiguration®).
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Tastatur

Stregkodelaeser

Betjeningstasterne sidder pa
frontpladen.

e START/STOP-Tast (1)
e ENTER-Tast (2)

e H@JIRE-Tast (3)

e VENSTRE-Tast (4)

e OP-Tast (5)

e NED-Tast (6)

Man indlaeser stregkoden med stregkodepennen, nar man
treekker den i en jeevn bevaegelse hen over stregkoden i en
vinkel af 10-30 grader i forhold til det lodrette plan.

Til beskyttelse af stregkodepennen bgr denne efter brug atter
stikkes i etuiet.

Som alternativ til stregkodepennen kan ogsa leveres en
stregkode-scanner (Laser eller CCD — Se , Tekniske Data®).
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Strgmforsyning

Netdrift

Generatordrift

Forleengerkabel

Ved ibrugtagning

MSA 300 er designet til en en-faset vekselspaending pa 230 V
og en frekvens pa 50-60 Hz. (Se afsnittet ,Tekniske Data").

Der kraeves nettilslutning med jord og 16 Amp. sikring (treeg).
Der bar ogsa veere HFI-relee ved netdrift.

Der findes ingen regler for bestemmelse af den ngdvendige
generatorydelse, da denne er afhaengig af den enkelte
generators karakteristik, samt forskellige udefra kommende
pavirkninger.

Der skal anvendes et forlaengerkabel med et tvaersnit pa min.
2.5mm?, som skal fuldsteendig udrullet fra spolen.

Serg for at MSA 300 star sikkert og har fri lufttilfarsel til
ventilatoren.

Kontrollér at stramforsyningen er korrekt.

MSA 300 skal anvendes i henhold til betjeningsvejledningen.




! E BRUTSCH-ELEKTRONIK-AG

8 CH.3225 HWEESEN MSA300 Brugervejledning

Svejsning med standardkonfiguration

Betjeningsforlgbet

SCHWEISSDATEN? [™FF °

>
AAAAQ 21°C 14:20
25/05/1999 Fitti ng

SCHWEISSDATEN? [™F*  °

7.150 21°C

14:20

25/05/1999
Barcode
GF 1 * 32mm | START
N 15/4384 <
7.150 21°C
ol END |
Start

GF 1 * 32mm STOP

N 15/4383 -

31s 1.71kJ

LTI

SCHWE I SSUNG W0 6/asea
BEENDET

25/05/1589

GF I * 32mm MSA30015/4388

EO N 15/4383

38s 7.41kJ 1420

25/05/1999

ABKUEHLZEIT IN  [""%i5/4363
MINUTEN: 10

14:20
25/05/1999
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Opstart af maskinen

Maskinen tilsluttes streamforsyningen. MSA300 starter op.

SCHWEISSDATEN? [™F7 7
NNN/N\ () ;Z]_C>(:

14:20
25/05/1999

Fitting tilsluttes.

Indleesning af
svejsedata
Nar maskinen sparger efter svejsedata, indleeses de.

SCHWEISSDATEN? [ 7
7.150 21°C

14:20
25/05/1999

Data for fittingen vises:

GF 1 * 32mm| START

N 1574384
7.150) 21°C
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Pabegynd

svejsning
MSA300 er nu klar til svejsning. Svejsningen startes med
START/STOP-tasten.

GF 1 * 32mm| STOP

N 1574383
31s 1.2kJ

Afbrydelse af

svejsning far tid
Svejsningen kan til hver en tid afbrydes pa START/STOP-
tasten. | sa tilfaelde vises en fejlmeddelelse i displayet. (Se
afsnittet med ,Fejlmeddelelser”).

Afsluttet
svejsning
GF I * 32mm MSA30015/4383
EO N 1574383
38s 7.65kJ Laino
25/05/1999

ABKUEHLZEIT IN | "*%i5/4368
MINUTEN: 10

14:20
25/05/1999

| tilfeelde af, at der i fittingens svejseprogram ikke er
programmeret nogen afkglingstid, vises kun det gverste
billede.

Nar afkglingstiden er udlgbet, kan holdevaerktgijet fiernes fra
fittingen.
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Yderligere funktioner

Diagrammet viser reekkefglgen af menuer i displayet. Med
OP-tasten eller NED-tasten, kan man springe fra menu til

menu.

SCHWEISSDATEN? [™F 7
AN Q 21OC 14:20
25/05/1999
>U'395VI """" E'M'SAQOG """ D ':
! £:0000s : :
) =0 RO el
KONFIGURATION SO P

51
14:20
I 25/05/1999
SPRACHE: D [ P
14:20
NXT 25/05/1999
KONTRAST SO P
25/05}‘11‘338
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Spargsmal far svejsningen

Hvis konfigurationen ,Svejseforberedelse” (Z0) er aktiveret
vises faglgende bekreeftelse efter indtastning af svejsedata:

GESCHABT/GER.? [ 7
TEMP. OK? <Ja>

14:20
25/05/1999

Tryk pa ENTER-tasten nar der er skrabet og rengjort.

Alt efter om der anvendes en holdeveerktgj eller ej, skal
falgende spargsmal besvares med ,JA“ eller ,NEJ“ vha
H@JRE-tasten. Bekreaeft med ENTER-tasten.

MIT HALTEVORR.? ["FF 7

<Ja>

14:20
25/05/1999
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Manuel

svejsning
Hvis maskinen er konfigureret til manuel input af svejsedata
(Z30), kan svejsedata valgfrit indtastes manuelt.

Fra menuen ,Svejsedata“ kan man ga til manuel input af
svejsedata med NED-tasten. Cursoren (pilen) star pa
svejsespaending. Den kan nu indtastes.

>U-39.5V WSA300 D
t:0000s

14:20
EDT 25/05/1999

Med H@JRE-tasten kommer kommer man til redigering.
Stedet hvor cursoren star kan redigeres. Med HGJRE- og
VENSTRE-tasten aendres placering af cursoren og med OP-
og NED-tasten veelges det gnskede ciffer. Bekraeft med
ENTER-tasten.

>U - ,)9 5V MSAS00 D

t:0000s

14:20
25/05/1999

U - 24 OV MSA300 D

14:20
EDT 25/05/1999

Redigering og indtastning af cifre som beskrevet ovenfor.
Indtastninger bekreeftes med ENTER-tasten.

39.5V 38s| START
N 15/4384
7.15Q0) 21°C

Tryk pA START/STOP-tasten for at pabegynde svejsningen.

11
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Indstilling af
kontrast pa
displayet

Valg af sprog

Konfiguration

Kontrasten pa displayet kan justeres.

MSAS00

KONTRAST

D

14:20

25/05/1999

Med H@JRE-tasten kommer man til redigerings-funktionen.
Med OP- og NED-tasten kan kontrasten justeres og med
ENTER-tasten bekreeftes den valgte justering.

Sproget pa displayet kan ogsa andres medens maskinen er i

funktion.

MSA300

SPRACHE: D

25/05/1999

D

14:20

H@JRE-tasten trykkes ind til det gnskede sprog findes. Det
valgte sprog skal ikke bekreeftes med ENTER-tasten.

(Her anvendes stregkoderne pa det medfglgende

konfigurationskort)

Med OP- og NED-tasten gar man ind i menuen
Konfiguration. Den aktuelle konfiguration vises.

MSAS00

KONFIGURATION
ol

D

14:20

25/05/1999

12
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Dato og tid

Manuel
Indtastning
af svejsedata

Svejse-
forberedelse

Visning af
svejsetid

Med dato-stregkoden (Z5) kan dato og ur indstilles. Indlaes
stregkode Z5.

MSA300 D

> 12:07
01-12-1998

14:20
25/05/1999

Med HBJRE-tasten kommer man til redigering. Stedet hvor
cursoren star kan redigeres. Med HGJRE- og VENSTRE-
tasten aendres placering af cursoren og med OP- og NED-
tasten veelges det gnskede ciffer. Bekreeft med ENTER-
tasten. Med NED-tasten gar man til indstilling af dato.
Redigering og indtastning af cifre foregar som beskrevet
ovenfor. ZEndringer bekraeftes med ENTER-tasten.

Med stregkoden ,Automatisk indstilling af sommertid“
(£51), kan maskinen indstilles til at sendre uret automatisk ved
sommertid start/ophgar.

Med stregkoden ,Manuel indstilling af sommertid“ (Z50),
kan maskinen indstilles til manuel indstilling af sommertid.

Med stregkoden ,Manuel indtstning af svejsedata“ Z30 ON
aktiveres den manuelle indtastning af svejsedata.
Med Z30 OFF deaktiveres funktionen.

Med stregkoden ,Bekreaeft skrabet/rengjort* Z0 ON
konfigureres maskinen til spgrgsmal om svejse-
forberedelsen. Med Z0 OFF kan funktionen deaktiveres.

Med stregkoden , Svejsetid teelling op*“ Z10 ON teeller
maskinen op til den gnskede svejsetid. Med Z10 OFF
teeller maskinen ned fra den gnskede svejsetid.

13
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Meddelelser
Kodede meddelelser

Nr. Tekstidisplay Bemaerkninger

2 NETSP/ENDING Kontroller Generator / Netspaending
FOR H@J

5 OMGIVELSESTEMPERAUTUR
FOR LAV

6 OMGIVELSESTEMPERAUTUR
FOR H@J

7 MSA’S TEMPERATUR Opvarm MSA300 i et opvarmet rum
FOR LAV INDEN |

8 MSA’'S TEMPERATUR Sluk for MSA300 og lad den kgle af
FOR H@J INDEN |

9 FITTINGMODSTAND Svejseprogrammet passer ikke til fittingen
FOR LAV

10 FITTINGMODSTAND eller fittingmodstand uden for tolerance
FOR H@J

11 SVEJSESP/ANDING Check generator og evt. forleengerkabel
FOR LAV

12 SVEJSESP/NDING Indlever MSA 300 til eftersyn hvis det optraeder ofte
FOR H@J

13 SVEJSEKREDS AFBRUDT Kontroller svejsekabel / stik

14 SVEJSESTROM Ved gentagelses tilfaelde indlever MSA 300 til eftersyn,
FOR HOJ eller fitting er defekt

15 TRANSFORMERTEMPERATUR Opvarm MSA300 i et opvarmet rum
FOR LAV

16 TRANSFORMERTEMPERATUR Sluk for MSA300 og lad den kgle af
FOR H@J

21 STROMAFBRYDELSE UNDER Sidste svejsning kontrolleres / gensvejses
DEN SIDSTE SVEJSNING

22 SVEJSNING AFBRUDT Sidste svejsning kontrolleres / gensvejses
MED STOP

28 MASKINOMRADET OVERSKREDET Anvend fittings der kan svejses med MSA300

71 TEMPERATUR Indlever MSA300 til eftersyn
MALESYSTEMFEJL

72 AFBRYDELSE PGA. MSA300 flyttes veek fra generatoren
MAGN. PAVIRKNING

74 SVEJSEYDELSE Kontroller generatorydelse / forleengerkabel
FOR LAV

75 SVEJSEYDELSE Indlever MSA300 til eftersyn hvis det gentages
FOR H@J

78 FEJL | NETDEL Indlever MSA300 til eftersyn

14



! E BRUTSCH-ELEKTRONIK-AG

@ CH-8248-UHWIESEN

MSA300 Brugervejledning

Ukodede meddelelser

Tekst i display

Bemaerkninger

STREGKODE-LASER
IKKE KENDT

Sluk MSA300, tilslut stregkode-leeser

FORKERT
TYPE STREGKODE

Stregkode indlaeses i den rigtige menu

STREGKODE
IKKE KENDT

Anvend MSA-stregkode

KONFIGURATIONS-
FEJL

Indlever MSA300 til eftersyn

FEJL | MODSTANDS-
MALINGEN

MSA300 og fitting rykkes veek fra generatoren, kontroller
svejsekabel / stik

FEJL | FORL@BS-
KONTROL

Ved gentagelses tilfeelde indlever MSA 300 til eftersyn

FEJL | ANVENDELSES-KONFIGURATION

Indlever MSA 300 til eftersyn

FEJL VED .
INDLZESNING Indlever MSA 300 til eftersyn

VENTILATOR Kontroller ventilationsabning. Hvis OK, indlever MSA 300
FEJL

til eftersyn

15
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Tekniske data

Netspaending 180-264 V=~
Meerkespaending: 230VAC
Netfrekvens 45-65Hz
Meerkefrekvens: 50Hz
Stragmforbrug max. 3500 W nominel ydelse

Angivet effekt generator

2—4KVA sinusformet (1-polet drift)
afheengig af fittingdiameter
f.eks. ved ELGEF Plus op til d75: 2KVA

Sikring

10 til 16Amp Treeg
afheengig af fittingdiameter

Svejsespaending

8 til 42 (48) V=~ galvanisk adskilt

Beskyttelsesklasse 1/IP 65
Driftstemperatur —10 °Ctil 45 °C
Driftsvarighed 24% til100% afhaengig af fittingdiameter,
med elektronisk temperaturovervagning af maskinen
Dimensioner Bredde: 285mm
Dybde: 200mm
Hgjde: 360mm (malt over bgjlen)
Veegt 11,5 kg (med kabel)

RS232 Interface

4800 Baud, 7 Databit, 1 Stopbit, even Parity,
XON/XOFF-Protokol

Svejsekabel Leengde 3m

Netkabel Leengde 3m

Producent Britsch Elektronik AG, CH-8248 Uhwiesen
Tel. 52 647 50 50, Fax 52 647 50 60
E-Mail: brel@brel.ch

Tilbehar Betjeningsvejledning pa dansk

1 seet Adapter 4 mm, art. nr. 799.350.340
Transportkasse, art. nr. 799.350.399

MSA Scanner (CCD), art. nr. 799.350.419
Konfigurationskort

Ekstratilbehgr (bestilles seerskilt)

1 seet Adaptor 4,7 mm, art. nr 799.350.341

16
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Vedligeholdelse

Renggaring
Rengar maskinen og stregkodelaeser regelmaessigt med en fugtig klud.
Frontplade og skilte kan i tilfaelde af steerk tilsmudsning renses med sprit (ikke
fortynder af nogen art).

Advarsel Maskinen ma under ingen omsteendigheder sprgjtes med vand, dykkes ned

i vand eller bleeses ren med trykluft.

Funktionskontrol

En gang om aret bgr maskinen indleveres pa et autoriseret servicevaerksted med
henblik p& en funktionskontrol og evt. justering.

Sikkerhedsbestemmelser

Anvendelse af maskinen
Maskinen opbevares utilgaengeligt for uvedkommende. Nar den ikke er i brug ber den opbevares i et tart og aflast
rum.
Sikker anvendelse af svejsemaskinen forudsaetter falgende:

. Forsvarlig transport

. Forsvarlig opbevaring

. Forsvarlig installation

. Korrekt anvendelse i h.t. denne betjeningsvejledning
. Omhyggelig h&ndtering og betjening

. Regelmaessig vedligeholdelse

ADVARSEL Maskinen ma kun anvendes under opsyn.

Alle som anvender maskinen skal veere tilstraekkeligt kvalificerede og veere opmaerksom pa denne
betjeniningsvejledning. Hvis ovennaevnte ikke overholdes, kan maskinen blive til en farekilde.

Maskinen ma ikke anvendes i omgivelser som er forbundes med eksplosionsfare.

Kontrol fagr brug
Far hver ibrugtagning skal maskinen kontrolleres med henblik pa evt. beskadigelser og den fejlfri og tilsigtede
funktionsevne. Samtlige dele skal veere monteret korrekt for at sikre, at maskinen fungerer fejlfrit.

Beskyttelse af maskinen
Beskyt net- og svejsekabel mod skarpe kanter. Serg omgaende for udskiftning af beskadigede kabler hos et
autoriseret servicevaerksted. Undga at udszette maskinen for staerke mekaniske belastninger.

Maskinen er staenkvandsbeskyttet (IP65).

Defekt maskine
Sgrg omgéende for udskiftning af beskadigede kabinet eller andre dele hos et autoriseret serviceveerksted. Sgrg
omgéende for reparation af maskinen hos et autoriseret serviceveerksted, hvis den viser tegn pa fejl. Defekte dele
skal udskiftes eller repareres af et autoriseret servicevaerksted.

ADVARSEL Kun autoriseret, kvalificeret personale ma foretage indgreb i maskinen. Dette personale skal veere bekendt
med alle forekilder, sikkerhedsbestemmelser og vedligeholdelsesforbehold som er omtalt i denne
betjeningsvejledning.

Abning af maskine
Abning af maskinen ma kun foretages af et autoriseret serviceveerksted.

ADVARSEL Efter bning henholdsvis fiernelse af kabinettet er der dele af maskinen tilgaengelig, som kan vaere under
farlig spaending.

Denne manual indeholder ingen garantitiisagn, men har udelukkende til formal at formidle tekniske
oplysninger. Vi henviser til vore ,Almindelige salgsbetingelser”. Alle rettigheder til offentligggrelse tilharer
Georg Fischer Rohrleitungssysteme AG.Reproduktion i enhver form (tryk, kopiering, etc.) kraever en skriftlig
tilladelse fra Georg Fischer Rohrleitungssysteme AG.

17
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+ G F + GEORG FISCHER

PIPING SYSTEMS

Georg Fischer A/S

Rugvaenget 30, 2630 Taastrup

Tel. 70 22 19 75, Fax. 70 22 19 76
E-mail: info.dk.ps@georgfischer.com
Internet: www.georgfischer.dk
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