Rustbeskyitelse

Alle rar og rerfittings er varmgalvaniserede

bade ind- og udvendigt. Forzinkningen er
gennemsnitligt 400 g/m? eller 56 p.

Den er stadsikker og slagfast. Forzinknin-
gen giver en katodisk beskyttelse af de af-
skérne ender, séledes at enderne ogsa be-
skyttes mod rust. Dertil kommer, at alle
rer og rarfittings indvendigt er behandlet
med en alkyd-melamin harpiksbaseret pla-
stik coating.

Takket veere denne indvendige coating re-
duceres friktionsmodstanden pa rerets ind-
vendige flader, og dannelsen af ugnskede
belzgninger forhindres i stor udstraskning.
Sammen med forzinkningen betyder det,
at der opnas optimal beskyttelse mod rust.
Bade varmgalvaniseringen og den ekstra
indvendige coating opfylder kravene i DIN
19530 Part 2/EN 1123 del 1.
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Installation

Det er ofte installataren, der har det endeli-
ge ansvar overfor en given aflgbsinstaliati-
on, herunder at tilsikre optimal funktion og
virkemade, samt at installationen opfylder
de nationale krav,

Vores rgrmaterialers overlegne kvalitet og
farsteklasses bearbejdning ger denne op-
gave lettere for installataren.
Aflgbsinstallationer skal kunne konstrueres
uden samlings- og rerfittingsproblemer og i
gvrigt fungere uden fejl. Eventuelle sam-
lingsproblemer kan hurtigt og billigt Iases

ved hjzelp af vores omfattende produktpro-
gram inden for rgrfittings.

Muffesamlingen tillader hurtig og nem sam-
ling efter pushit-princippet; rer og rgrfit-
tings samles ganske enkelt i muffen.

Rar og rerfitings af galvaniseret stal er let-
te at handtere, og de er stadsikre og slag-
faste. De er ogsa robuste under en given
forarbejning.

GM-X Aflgbsrar-produktprogrammet kan
ogsé leveres med to muffer. Nar et rer

skal skeeres til, bliver der et stykke rar
med muffe tilovers. Dettte stykke kan sa
bruges som ekstra rarstykke.

Kombineret med de karakteristiske pushfit-
muffesamlinger giver galvaniseret stal af-
Izbsrar og -rarfittings det installerede af-
Igbsrersystem - en naesten selvbzerende
stabilitet. Brug af rgrholdere og andre hol-
deanardninger er kun ngdvendig ganske fa
steder i installationen.

Afskeering

Afskeering af rarene pa den korrekte lzeng-
de sker let ved hjzlp af en rgrskesrer, en
skeereskive eller en sav.

Rer, som skeeres ved hjelp af en skeere-

skive elle en sav, skal afgrates, fer de set-

tes ind i muffen, saledes at teetningsringen
ikke beskadiges.

Veer opmzarksom pa at den afskarende fla-

de er ubeskyttet da galvaniseringen bry-
des.
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Sadan udferes muffesamlingen med GM-X-muffer

1. Teetningsringen seettes skaavt pa den
nederste del af den del af muffen, som
skal holde teetningsringen.

2. Brug pegefingeren til at presse
teetningsringen til den ene side.
Skub den ind i muffen.

3. Nar teetningsringen slippes skal den
falde ned pa plads | muffen.
(Justér om ngdvendigt).

Bemezerk:
Teetningsringens yderste kant skal hvile pa
muffens kant.

4, Tetningsringen er pa hele indersiden
smurt med glidemiddel.

5. Set rarets ende ind i muffen ved at
dreje det ganske let, indtil rgret hviler i
den underste del af muffen.

Bemaerk:

Med tiden vil glidemidlet tarre ud. Muffe-
samlingen kan da lasnes igen ved at opvar-
me muffeomnradet.

En korrekt indpasning af det indsatte rer i
muffen (rgret er placeret nederst i muffen)
er iszr vigtig, nér det gelder installation
af vakuum- og trykrgrsystemer. Hvis der la-
ves en tilsvarende markering pa rgrenden,
undgas fejl i installationen.

Far montage kan der laves en markering
pa rerenden, for efterfglgende at kontrolle-
re om rgret er trykket helt i bund.

Adskilllelse af muffesamling
Opvarm det indsatte rer omkring muffen
ved hjzelp af en varmekilde, indtil raret kan

trezkkes ud af muffen. Teetningen skal skif-

tes, nar rer og muffe samles igen.

Tilslutning til andre roertyper
GM-X-produktprogrammet indeholder en
reekke overgangsstykker, hvorved GM-X-
rar kan samles med andre typer rer.

1 m ror fyldt med vand vejer: Fastgt?relse. af ror
For sa vidt angar rar, som skal leegges ho-
DN 40 29kg risontalt, skal rarets egenvaegt og antallet
DN 50 4.0kg af fastggrelsespunkter tages i betragtning,
nar der valges fastggringsmaterialer.
DN 70 7.0kg Der kan leveres fglgende fastgeringsanord-
DN 80 9.4 kg ninger:
EN +00). AR o | &seringe til aksialtryk og til ophangning
DN 125 22.0kg af rorene (perforeret béand eller stalband)
DN 150 29.0 kg e Rﬁrlllo!.dere med n'a"setap eller '-stift til pa
svejsning uden lydisolerende indsats
DN 200 58.0kg » Rarholdere til gevindtap med eller uden
DN 250 77.4 kg lydisolerende indsats

Eks. pa bestillinger af lige rar:
1500 mm lang DN 70
Bestillingsnummer: E01150070



