® Well- und Verbundrohre
aus Kunststoff

Verlegeanleitung
Regenwasserkanalrohr AQUATUB- Rw

Werkstoffe und Anwendung

Das AQUATUB-Rw-Rohrsystem ist zur Ableitung von Nieder-
schlagswasser vorgesehen.

AQUATUB-Rw-Rohre werden aus PE-HD hergestellt. Nach dem
Arbeitsblatt ATV-DVWK-A 127 sind sie als flexible Rohre mit einer
Systemsteifigkeit Vgg < 1,0 Abschnitt 9.1 zugeordnet.

Geltungsbereich

Diese Anleitung qilt fur die Erdverlegung von Regenwasserkanal-
rohren aus Polyethylen (PE-HD) sowie Formteilen aus Polypropylen
(PP) entsprechend den Festlegungen der DIN 16961 Teil 1 und 2,
der DIN 4262-1 sowie in Anlehnung an die DIN EN 13476-3.

Das AQUATUB-Rw-System wird einer werkseigenen Produktions-
kontrolle und einer Fremdiberwachung durch das Sidddeutsche
Kunststoffzentrum (SKZ), Wirzburg unterzogen.

Transport und Lagerung

* AQUATUB-Rw-Rohre sind gegen UV-Strahlung stabilisiert. Der Lagerzeitraum im Freien ist auf
maximal 12 Monate zu beschranken.

» Die Rohre sind eben zu lagern, damit keine Verformungen auftreten.

» Bis zum Einbau sind die Rohre in den Transportpaletten aufzubewahren. Die Muffen sind nach
allen Seiten frei zu halten, damit keine Verformungen eintreten.

» Die Stapelhdhe darf 2 Paletten nicht Uberschreiten.

» Profildichtringe sollen wegen der UV-Strahlung nicht im Freien gelagert werden.

* Rohre und Formteile diirfen nicht geworfen oder von Lkw-Ladeflachen abgekippt werden.

Statischer Nachweis

Die Verwendung des AQUATUB-Rw-Rohrsystems aus Polyethylen (PE-HD) bzw. Polypropylen
(PP) ist bei Standardbedingungen im Verkehrswegebau ohne statischen Nachweis mdglich:

« Min. Einbautiefe: 0,80 m unter Verkehrsflachen mit max. Verkehrslast SLW 60.
« Max. Einbautiefe: 6,00 m unter Verkehrsflachen mit max. Verkehrslast SLW 60.

Bei Abweichung von den vorgenannten Bedingungen
oder bei zusatzlichen 6rtlichen Anforderungen ist immer
ein statischer Nachweis nach ATV-DVWK-Arbeitsblatt
A 127 zu fuhren (Statik-Fragebogen).

HEGLER PLASTIK GMBH ¢ Heglerstr. 8 « D-97714 Oerlenbach « Tel. 0 97 25/66-0 « Fax 0 97 25/66-115 « www.hegler.de
Seite 1 von 5



HEGLER

® Well- und Verbundrohre
aus Kunststoff

Einbau und Rohrbettung

Die Rohre sind vor dem Einbau auf Transportschaden zu prifen.
Der Einbau hat grundsatzlich nach DIN EN 1610 Abs. 8 zu erfolgen.

AQUATUB-Rw-Rohre aus PE-HD sind langselastisch. Das Rohrauf-
lager muss gleichmafig verdichtet im vorgesehenen Gefélle herge-
stellt werden. Die Rohre sind sorgféltig in Hohen- und Seitenlage
auszurichten und durch geeignete MafRRnahmen (z. B. Erdnéagel,
punktuelle Sandschittung) zu fixieren. Im Bereich der Verbin-
dungsmuffen sind in der Bettung Aussparungen vorzusehen, damit
diese zunéachst frei liegen und sich nicht im Innenrohr abzeichnen.
Die Verfullung der Leitungszone (Rohrgrabensohle bis mindestens
30 cm uber Rohrscheitel) hat fachgerecht lagenweise mit leichtem
Verdichtungsgerat zu erfolgen. Die statischen Erfordernisse beziig-
lich des Verdichtungsgrades sind einzuhalten und bauseitig zu pri-
fen. Bei einem Gefélle < 0,7% wird der Einsatz von Rohren mit 3 m
Baulange empfohlen.

Ablauf der Rohrverlegung

» Fachgerechtes Rohrauflager im Gefalle herstellen und verdichten.

» Aussparung der Rohrbettung im Muffenbereich herstellen.

* Rohre einlegen und bezlglich Lage und Gefélle ausrichten.

» Ausgerichtete Rohre fixieren.

* Rohrende, Dichtring und Muffeninnenseite saubern.

* Rohrende, Dichtring und Muffe mit Gleitmittel bestreichen.

* Rohrverbindungen herstellen — Lage prufen.

* Rohrbettung lagenweise herstellen und mit leichtem Geréat
verdichten.

Auflager und Verdichtung

Das Auflager und die Rohrbettung tragen durch das zusammenwir-
kende System "Rohr im Boden" entscheidend zu einer fachgerech-
ten und dauerhaften Nutzung bei. Das Auflager und die Einbettung
sind deshalb sorgféltig nach DIN EN 1610 Abschnitt 7, Bettung Typ
1 mit einer unteren Bettungsschicht von mindestens 10 cm stein-
freiem, verdichtungsféahigem Material bzw. nach den statischen Er-
fordernissen auszufihren.

Die Verdichtung des Bettungsmaterials hat lagenweise zu erfolgen.
In der Leitungszone ist nur leichtes Verdichtungsgerét einzusetzen.
Ab einer Uberdeckungshohe von 0,3 m bis 1,0 m kénnen mittlere
Verdichtungsgerate zum Einsatz kommen. Schwere Verdichtungs-
gerate dirfen erst ab 1,0 m Uberdeckung eingesetzt werden. Der
Verdichtungsgrad darf 95 % einfache Proctordichte nicht unter-
schreiten. Bei Vorhandensein von Grundwasser ist daflr zu sorgen,
dass keine Verlagerung des Verfillmaterials auftritt. Gegebenenfalls
kann dies durch Einbettung in Kies, Herstellung von Stauriegeln
oder begleitende Dranung erfolgen. Die Rohre sind gegen Auftrieb
zu sichern.
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Rohrbettung

» Bettung: kornabgestuftes, verdichtbares, steinfreies Material nach DIN EN 1610.

Allgemein wird die Kérnung 0/8 mm empfohlen.

Ab der Nennweite DN 300 kann die Kérnung 0/16 mm verwendet werden.
* Es muss ausreichend Feinanteil vorhanden sein, um den Zwickelbereich auszufillen.
» Rohre zunachst bis 2/3 der Nennweite einbetten — seitlich verdichten — lagenweise fortfahren.
» Grabenverfullung mit verdichtungsfahigem, trockenem Boden der Bodengruppe G1 und G2.
+ Zulassige Bedingungen: Einbettung nach B1 oder B4 sowie Uberschittung nach Al und A4.

Muffenverbindung und Dichtring

Bauseitig muss in jede Rohr-Rohr- bzw. Rohr-Formteil-Verbindung
ein Dichtring eingelegt werden. Bei Rohrverbindungen mit Verbin-
dungs-/Uberschiebmuffe sind insgesamt 2 Dichtringe zu verwenden.
Bei einseitig angeformten Muffen wird 1 Dichtring benétigt. Die
Dichtringe liegen den Rohrlieferungen separat bei. Dichtring, Muffe
und Rohrende sind vor der Verbindung von Verschmutzungen zu
saubern und anschlie3end ausreichend mit Gleitmittel zu bestrei-
chen, damit eine dichte Verbindung hergestellt werden kann.

® = Verbundkanalrohr
@ = Profildichtring

® = Verbindungsmuffe
@ = angeformte Muffe
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Bild 1) Rohrverbindung mit Verbindungsmuffe

Rohrverbindung

Bild 2) Rohrverbindung mit angeformter Muffe

Das Spitzende ist, ohne dass es mit dem Verfillmaterial in Kontakt kommt, in die Muffe einzufiih-
ren und vom anderen Ende des Rohres aus mit einem Ruck einzuschieben. Mit einem Hebel oder
mit Hilfs- bzw. Verlegegeréten ist die Rohrstange in den verlegten Rohrstrang einzustecken. Um
Beschadigungen an den Muffen bzw. Rohrenden zu vermeiden, ist in die Muffe zur Kraftiibertra-
gung temporér ein kurzes Rohrstlick einzulegen, das die Schubkréfte des Hebels lber ein Kant-
holz o. &. Ubertragt (siehe Bild 3 - Montageverlauf).

Das Rohr sitzt richtig in der Verbin-
dungsmuffe, wenn beide Rohrstan-
gen spaltfrei zusammengesteckt
wurden. Mit einer bauseitig aufzu-
bringenden Markierung der angege-
benen Einstecktiefe kann vor Ort

leicht die korrekte Verbindung beider

Rohrstangen tberprift werden.

Falla) Rohrverbindung mit
angeformter Muffe

Fallb) Rohrverbindung mit
Verbindungsmuffe

Hebel als Einschubhilfe
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Bild 3) Montageverlauf bei Rohrverbindungen
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Ablangen der Rohre

AQUATUB- Rw Verbindungsmuffe angeformte Muffe
Nennweite DN | 150 | 200 | 250 | 300 |400 |500 | 600 | 800
Einstecktiefe cm |11,0 | 140 | 17,5 | 20,0 | 25,0 | 27,0 | 28,0 | 32,0

Lage des Dichtrings bei
Muffenverbindung bzw. 1. Wellental
im Schachtfutter

Zur Herstellung von Passlangen kdnnen die AQUATUB-Rw-Rohre mit einem Schneidgerat der
HEGLER PLASTIK GMBH oder mit einer gefiihrten feinzahnigen Sage mittig in jedem Wellental
getrennt werden. Im Falle eines Sageschnittes ist das Rohrende anschlielend zu entgraten.

Herstellen eines nachtraglichen Anschlusses (Repara  turstelle) f

I
Ist ein nachtréglicher Anschluss oder eine Reparatur an einer be- | BS——
reits verlegten Leitung erforderlich, so stehen hierfir Uberschieb- UHHWMHHHHH‘HH“HH[‘j N J\HWHHHHHH\HU‘WHNH
muffen ohne Mittelanschlag und eine Montagehilfe fiur das Aufzie- Tﬂfﬂ
hen der Uberschiebmuffen zur Verfiigung. Die Herstellung einer e
solchen Verbindung erfolgt wie in dem Ablaufschema Bild 4) darge- ) \IH /"‘\J\_H )
stellt. \%

{’ -

» Heraustrennen eines Leitungsabschnittes [Wm’ ’H‘M i Wﬂ Tl ﬂH“UHUHUHUWU
 Anbringen von Uberschiebmuffen und Profildichtringen el \% - D
» Einsetzen des Formteils bzvyl. Reparaturstiickes
» Fachgerechte Montage der Uberschiebmuffe WUUH’HUWUUH[H”-"H- ” T H .H\WHHWHUW‘HU
» Fertiggestellter nachtraglicher Anschluss ' Y

Bild 4) nachtraglicher Anschluss
Anschlussset Stralenzulauf DN 150/DN 200 (HP-CONNEC T)

Fir den Anschluss von Rohrzulaufen DN 150 (DN 200) an eine AQUATUB-Rw-Sammelleitung
steht neben den Abzweig-Formteilen ein Anschlussset HP-CONNECT fur die AQUATUB-Rw-, die
AQUATUB-RWR- bzw. alternativ eine KG-Anschlussleitung (nach DIN EN 1401) zur Verfligung.
Die gesonderten Montagevorgaben fir das Anschlussset HP-CONNECT sind zu beachten.

Nennweite Sammelleitung Anschlussset HP-CONNECT @ Bohrkrone

DN 150 AQUATUB-Rw/-RWR
DN 150 KG-Rohr (DIN EN 1401)
DN 200 AQUATUB-RWR (OD)
DN 200 KG-Rohr (DIN EN 1401

DN 250 bis DN 800 178,0+1,0 mm

DN 300 bis DN 800 223,0+1,0 mm

Hinweis: HEGLER Rohrsysteme durfen nur mit den original HEGLER PLASTIK Formteilen
oder mit den von HEGLER PLASTIK frei gegebenen Zubehdrteilen verbaut werden. Die Ver-
wendung von fremden Bauteilen (z.B. Schachtfutter an Betonschachte) ist nicht zulassig, da
hier die Passgenauigkeit und damit die Systemdichtheit nicht mehr gewahrleistet ist.
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Anschluss systemfremder Rohr- und Formteile

Grundsatzlich lasst sich fur das AQUATUB-Rw-System eine Ubergangskonstruktion auf andere
Werkstoffe realisieren. Vielfach ist eine Verbindung mit einem Ubergangsstiick auf KG-Rohr nach
DIN EN 1401 einfach herzustellen (Formteil ME-SE). Klemmverbindungen direkt auf die Au3enwel-
lung der Verbundrohre sind zu vermeiden. Um eine fachlich korrekte Verbindung der unterschiedli-
chen Rohrsysteme sicherzustellen, ist eine Abstimmung mit HEGLER PLASTIK vorzunehmen.

Anschluss an Schacht-/Bauwerke

Fur den Anschluss von AQUATUB-Rw-Rohren an Bauwerke, z. B. Schachte, stehen passende
Schachtanschlussstiicke zur Verfligung. Beim Einsetzen der Schachtanschlussstiicke ist bis zum
Ausharten des Betons ein Stitzring in dem Schachtanschlussstiick zu belassen. Die vom Hersteller
vorgegebenen Einbautiefen von Formteilen in Betonschéachten sind zu beriicksichtigen (Schacht-
spiegel). Bei den HEGLER Schachttypen MULTI-inspect, ist die Nennweiten-Reduzierung immer
mit einem Dichtring AQUATUB-Rw DN 400 in die Schachtmuffe einzustecken!

Die Schachtanschlussstiicke durfen ohne Freigabe des Herstellers nicht gekirzt werden, da sonst
eine Systemdichtheit nicht garantiert werden kann. Der Profildichtring ist am Schachtanschluss im-
mer in das erste unbeschadigte Wellental einzusetzen. Wegen der langsflexiblen Eigenschaften der
AQUATUB-Rw-Rohre kann beim Anschluss an Bauwerke generell auf ein Gelenkstuck verzichtet
werden.

Gekrimmte Leitungsfihrung

Grundsatzlich sind AQUATUB-Rw-Rohre in geradem, von Schacht zu Schacht durchgehendem
Verlauf in dem vorgeschriebenen Gefélle zu verlegen.

In Ricksprache mit dem Hersteller konnen Abwinkelungen bei einem gekrimmten Trassenverlauf
mit geringen Winkelmafen direkt in der Muffe erfolgen. Das Winkelmal3 ist in Abhangigkeit der ort-
lichen Gegebenheiten und der Rohrnennweite abzustimmen.

Grol3e Winkelmal3e sind auf Anfrage mit Sonderschachten auszufihren.

Prufung auf Dichtheit

Die Prufung auf Dichtheit erfolgt nach DIN EN 1610 Abschnitt 13 mit Luft oder Wasser.

Bauseitig sind die nach o. g. Norm fir die Luftprifung zulassigen Fullmengen sowie die zeitabhan-
gigen Prifdricke einzuhalten.

Reinigen der Rohrleitungen
AQUATUB-Rw-Rohre, Formteile und Rohrverbindungen sind gemafd DIN 19523 fur die Reinigung
mit Hochdruckspulgeréaten bis 120 bar geeignet. Die Spulvorrichtungen und deren Einsatz missen
der DIN 19523 entsprechen.

Das mechanische Reinigen mit Ketten, Frasen und anderen Werkzeugen ist bei Kunststoffrohrsys-
temen nicht zulassig.

HEGLER PLASTIK GMBH
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