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TRANCIA PIEGATRICE ELETTRONICA
KORADI TPL 40 EH

Nuova tipologia di trance piegatrici
elettroniche CNC Easy Machine

con struttura combinata lineare-radiale

a configurazione modulare personalizzabile.
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A member of the ABB Group

Caratteristiche principali

Sviluppo avanzamento elettronico a
pinza 300 mm (possibili avanzamenti
multipli)

Larghezza max nastro 60 mm.

Corsa massima assi slitte verticali
superiori/inferiori 70/130 mm.

Corsa massima assi slitte laterali
70/130 mm.

Corsa massima assi stampi posteriori/
anteriori orizzontali 70/130 mm.

Potenza massima assi slitte di
piega da 20 a 35 kN (in base alla
configurazione scelta)

Pressa oleodinamica con potenza
max di 150 kN corsa regolabile da O a
30 mm e regolazione centesimale del
punto morto inferiore. H p.m.i. 140 mm
(regolazione +10,-10).

Dimensioni massime appoggio
stampo 370 x 130

Intercambiabilita delle attrezzature
con svariati modelli di trance-
piegatrici tradizionali a camme della
serie BA2, BSA 2 e Miltimat e altri
modelli di tipo lineare.

Controllo industriale a configurazione
aperta e servo azionamenti digitali
con posizione assoluta dei singoli assi

Software MULTICONTROL 2 con
diagramma 0°/360° e visualizzazione
di Tutti i movimenti. Creazione
istantanea del grafico di posizione
reale di ogni singolo asse.

Volantino per azionamento manuale
dei singoli assi e funzione Jog per
movimento del ciclo automatico a
velocita ridotta

Configurazione standard a 7 assi

CNC (Avanzamento — Pressa - Piega
superiore destra —Piega superiore
sinistra — Piega laterale destra — Piega
laterale sinistra — Piega inferiore -
Stampo posteriore centrale)

Possibilita di completare la
configurazione con ulteriori assi
quali slitte di piega CNC con varie
dimensioni / potenze e spinner /
torcenti CNC

Espandibilita massima del software
fino a 20 assi con aggiunta di rack
supplementare

Predisposizione per 16 ingressi e 24
uscite programmabili

Possibilita di integrare controlli
dimensionali con telecamera

Lubrificazione centralizzata degli
organi in movimento




Componenti

1 Gruppo di avanzamento elettronico a
pinza

2 Unita pressa ON/OFF oleodinamica

3 Gruppo di 8 elettrovalvole pneumatiche
e 32 connessioni M12 per 16 uscite
24VDC + 16 ingressi

4 Piano di lavoro verticale con schema
lineareecavea T

: B B Asse lineare oleodinamico

g | ] 6 Asse lineare elettrico

T Finestra di passaggio per lavorazioni
posteriori

8 Piano di lavoro frontale orizzontale

9 Piano di lavoro verticale sotto trancia
concaveaT

1 Piano di lavoro posteriore orizzontale

2 Piano di lavoro verticale per aggiunta
avanzamento a rulli destro (opzionale)

3 Gruppo 3 assi SLK 3.40 (opzionale)
4 Asse oleodinamico

5 Distributore oleodinamico inferiore
(opzionale)

6 Distributore oleodinamico superiore
(opzionale)

T Piano lavoro pressa con regolazione
orizzontale dentro/fuori

8 Piano lavoro gruppo avanzamento con
regolazione orizzontale dentro/fuori
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