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EN 1090

Desde 01/07/2014 es de obligado cumplimiento la norma EN 1090, que exige que
todos los productos destinados al empleo en ingenieria civil - construcciones soldadas
0 componentes estructurales - tengan que ser con marcado CE, como estipula el CPR
305/2011 (Construction Products Regulation) y la Directiva 89/106/EEC.

LA NORMA EN 1090 SE DIVIDE EN 3 PARTES

EN 1090-1 EN 1090-2 EN 1090-3
Requisitos técnicos Requisitos técnicos Requisitos técnicos
para la evaluacion para la ejecucién para la ejecucién
de la conformidad de los de estructuras de acero de estructuras de aluminio

componentes (marcado CE)

La norma EN 1090-2 prevé que el proyectista de la obra también defina el nivel de criticidad
de la misma, denominado precisamente “Clase de Ejecucion’ EXC; las tipologias de EXC son
clasificadas con numero creciente de 1 a 4, donde 4 indica la estructura técnicamente mas

compleja.
A continuaciéon presentamos, con algun ejemplo, las 4 clases de EXC:

r

EXC 1:
estructuras de acero
con clase de resistencia hasta
S275, estructuras agricolas
como los graneros.

EXC 2:
estructuras de acero con clase
de resistencia hasta S700,
ej. construcciones ediles
como viviendas y despachos
de 2 hasta 15 pisos.

EXC 3:
estructuras sometidas
a elevado estrés,
ej. edificios superiores
a 15 pisos o puentes.

EXC 4:
estructuras especiales
con elevados requisitos

de resistencia,
ej. grandes viaductos
de autopista 06 ferroviarios
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;. COMO TE AYUDA

CEA ha elaborado una colecciéon de registros de procedimientos de soldadura: WPQR
(Welding Procedure Qualification Record) de los que derivan otras especificaciones de
procedimiento de soldadura: WPS (Welding Procedure Specification), que ayudaran
a las empresas que las soliciten a satisfacer alguno de los requisitos de EN 1090 por la
realizacién de manufacturas en clase EXC 1y EXC 2.

Los WPQR y los WPS han sido redactados y certificados por el competente ente aleman
SLV en base al tipo de material, al espesor del mismo, al tipo de alambre, a la posicion
de soldadura, al material de aportacién, al gas de proteccion vy al tipo de generador CEA
utilizado de la serie CONVEX 'y DIGITECH VISION PULSE.
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FAQ - RESPUESTAS A LAS PREGUNTAS TiPICAS

¢Es un WPS utilizable con cualquier equipo de soldadura?
Si, a condicién de que en la especificacion no se indique el generador utilizado para la
realizacion de la misma.

iLos WPQR y WPS permiten el empleo de materiales de aportacion y gas de
diferentes marcas?

Si, la obligacién es para utilizar Unicamente los productos dotados de certificaciones que
cumplan las caracteristicas presentes en la especificacion.

¢El “paquete” de WPQR y WPS suministrado por CEA es suficiente para poder marcar
con CE los productos manufacturados?

No, la coleccion de WPQR y WPS es sélo una ayuda, en términos econémicos y de
tiempo, para la certificacion segun la norma EN 1090. La empresa tendra que cumplir sus
obligaciones efectuando el trabajo con soldadores cualificados y garantizando el control
de calidad del proceso de soldadura segun lo precisado por la norma EN 3834. Ademas
sera necesaria una manutencion periédica de las instalaciones utilizadas con el empleo
de materiales de consumo certificados y correspondientes a cuanto se indique en las
especificaciones de soldadura.

LIMITACION DE RESPONSABILIDAD

1. Las especificaciones de procedimiento de soldadura WPS y los registros de
procedimiento de soldadura WPQR provistos por CEA facilitan la cualificacién del
proceso de soldadura (punto 4 del proceso CE de certificacion). Los WPQR han sido
realizados en colaboracion con SLV y en conformidad con las actuales reglas para
la creacion de WPS. Los WPS propuestos por CEA son validas para construcciones
soldadas ejecutadas en clase 1y 2 (EXC 1, EXC2) segun lo previsto en la norma
EN 1090-2, dentro de las areas de aplicacion. El empleo del paquete de WPQR / WPS
NO exime al usuario de los WPS del cumplimiento de los otros puntos previstos por el
EN 1090, del CPR 305/2011 y de todos los documentos a ellos conectados.

2. CEA no se hace de ninglin modo responsable en caso de empleo impropio o erréneo de

los WPS, del empleo impropio de equipos de soldadura, de cualquier discrepancia entre el

sistema utilizado y el sistema especificado en la WPQR y WPS, del fallido cumplimiento de
cualquier dato indicado en los WPQR/WPS vy el uso de equipos de soldadura por personal
no cualificado.

3. Se entiende que sdlo el usuario, constructor de la estructura soldada, serd responsable
del correcto empleo de los WPS adquirido de CEA y del pleno cumplimiento de lo que
en ellas se precisa.

4. El marcado CE es siempre y sélo de competencia y responsabilidad del productor de la
estructura soldada.

5. La compra de los WPS implica la aceptacion automatica de cuanto se indica arriba.

@ CEA COSTRUZIONI ELETTROMECCANICHE ANNETTONI S.p.A.

C.so E. Filiberto, 27 - 23900 LECCO - ITALY
Cas. Post. (PO. BOX) 205 - Tel. +39 0341 22322 - Fax +39 0341 422646 - export@ceaweld.com - www.ceaweld.com



