Filiere e Bussole di Pressione tipo VG402R
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Brevettata

| Die and Pressure Die type VG402R |

| Filiére et Douille de Pression type VG402R |

| Patentierter Ziehstein und Druckziehstein typ VG402R

| Bonoku n HanopHble BTynku Tuna VG402R |

PD= Pressure Die

vassena’




code D dxh code PD size PD+D size PD+D
FVG402/2N 15X14 43X27 BPVG402/A 43X37 43X41
FVG402/3N 20X18 43X30 BPVG402/A 43X40 43K44
FVG402/4N 25X20 53X44 BPVG402/D 53X57 3
FVG402/5N 30X24 63X40 BPVG402/B 63X60 -
FVG402/5L 30X28 63X50 BPVG402/B 63X63 3
FVG402/6N 35X24 80X50 BPVG402/C 80X65 3
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"VG402R" e un sistema di
trafilatura, formato da due
componenti: Una filiera ed
una bussola di pressione.
La filiera ha nucleo ben
dimensionato rispetto ai
fori; montato in modo fisso
e amovibile nella sua car-
cassa compatta nelle misure
standard, comunemente in
uso. La bussola di pressione
con foro cilindrico e parte

VG402R" is a system of
drawing, formed by two
components: a Die and a
Pressure Die. The die has a
core that is well dimensio-
ned compared to the holes;
itis assembled in fixed and
immovable way in its com-
pact casing in standard,
commonly used, measures.
The pressure die, with
cylindrical hole and pointed

" VG402R " est un systéme
de tréfilage formé de deux
piéces séparées : une filiere
et une douille de pression.
La filiére a un noyau
dimensionné en relation a
l'alésage ; monté d'une fagon
fixe et amovible dans sa
monture compacte suivant
les dimensions standards
communément employées.
La douille de pression avec

"VG402R" ist ein
Ziehsteinsystem, das aus
zwei Komponenten besteht:
ein Ziehstein und ein
Druckziehstein.

Der Ziehstein verfigt Gber
einen gut dimensionierten
Kern entsprechend des
Ziehdurchmessers; er ist
fest und unbeweglich
eingebaut in eine Fassung
mit allgemein Ublichen

Boroka v HanopHanA Bonoka
Tuna VG402R

HanopHble BoNoKM no3sonAoT
MMeTb 6onblle CMa3Ku Ha
NPOBONOKE, B CeACTBUE Yero
YBENIMYMBAETCA CPOK CITy>Obl
BOJIOKM U NOBbILIAETCA
Ka4yeCcTBO NOBEPXHOCTH
nposonoku. Hawa cuctema
BOJIOKN U Hal'lOpHOI;I BOMNOKN
Tuna ,VG402R" npeacrasnAeT
coboV cUCTEMy BONOYEHUA,
COCTOfLLYIO M3 ABYX
KOMMOHeHTOB: Bonoka n

finale a punta, in metallo final part made of hard alésage cylindrique et partie Standardmessungen. HaropHaA BOMOKA.
duro, si adatta perfettamen- metal, fits perfectly in the finale conique, en carbure Der Druckziehstein mit BcTaeka Bonoku nogorHaHa
te all'entrata del cono della cone entrance of the die, de tungstene, s'adapte zylindrischer Offnung TOYHO Moj pa3mephbl ee

filiera, permettendo di eli-
minare la solidificazione del
lubrificante nel cono della
filiera, durante le pause.

La geometria particolare del
nucleo di pressione, garanti-
sce efficacia e costanza alla
lubrificazione. La battuta

di appoggio conferisce
maggior stabilita e minor
vibrazione al nucleo, con
conseguenti inferiori
possibilita di rottura e
maggior riduzione di
vibrazioni del filo.

Bussola e filiera vengono
montate in modo estrema-
mente semplice e veloce
dall'operatore senza
perdite di tempo e senza
l'uso di attrezzi particolari,
in quanto l'assemblaggio
viene effettuato con una
lieve pressione manuale dei
due componenti. Essendo il
nucleo montato come fosse
una normale filiera, anche
'eventuale operazione di
ricondizionamento é facili-
tata, nel caso si desiderasse
riutilizzare il sistema piu
volte.

permitting the removal of
the lubricant solidification
in the cone of the die,
during the pauses. The
particular structure of

the pressure core guarante-
es efficacy and constancy
to the lubrication. The sup-
port beat gives more stabi-
lity and less vibration to the
core and consequently less
possibilities of breakage
and more reduction of wire
vibration.

Die and pressure die are
assembled in an extremely
easy and fast way by the
operator without waste of
time and without the use of
particular tools, as the
assemblage is effected
with a light manual pressure
of the two components.

As the core is assembled

as it was a normal die,

even the possible operation
of reconditioning is

made easy, in the case you
wish to reuse the system
more times.

parfaitement a U'entrée du
cone de la filiere et permet
déviter la solidification

du lubrifiant dans le cone
de la filiére pendant les
interruptions de travail.

La géométrie particuliére
de la douille de pression
garantit l'efficacité et

la permanence de la
lubrification. Le plan d'appui
donne plus de stabilité

et moins de vibrations au
noyau, avec en conséquence
moins de risque de rupture
et la réduction des
vibrations du fil.

Douille et filiére sont
montées de fagon
extrémement simple et
rapide par l'opérateur,

sans perte de temps et

sans nécessiter d'outil
spécial : l'intégration est
réalisée par une légére
pression manuelle des deux
composants. Etant donné
que le noyau est monté de
la méme fagon que pour une
filiere normale, l'éventuelle
opération de rectification
est facilitée, pour le cas ou
l'on souhaiterait réutiliser le
systeme plusieurs fois.

vassena’

und angespitztem Endteil
besteht aus Hartmetall

und passt perfekt in das
konische Eingangsteil des
Ziehsteins. Er ermdglicht die
Entfernung von verhartetem
Ziehmittel aus dem Konus
des Ziehsteins wahrend der
Betriebspausen.

Die besondere Form des
Druckkerns garantiert
Effizienz und Konstanz

der Schmierung. Die feste
Verankerung sorg fir mehr
Stabilitdt und geringere
Vibration des Kerns und
folglich fUr weniger Briche
und eine Reduzierung der
Drahtvibration. Ziehstein
und Druckziehstein

konnen auBergewdhnlich
einfach und schnell ohne
jeglichen Zeitverlust und
ohne Spezialwerkzeuge
vom Bedienungspersonal
montiert werden, da der
Zusam-menbau nur durch
einen schwachen manuellen
Druck auf die beiden
Komponenten erfolgt.

Da der Kern in der gleichen
Weise eingebaut wird wie
einem normalen Ziehstein,
ist auch eine mogliche
Wiederaufarbeitung einfach,
falls das System mehrfach
eingesetzt werden soll.

OTBEpCTUiA; BCTaBKa
YCTaHOBMEHa CTaLMOHaPHO v
HEMoABMXHO B KOMMNAKTHYIO
060iMy B COOTBETCTBUN CO
CTaHJapToOM U napaMeTpamu,
06bI4HO ncnonb3yembiMn B
EBpone. HanopHaA Bonoka ¢
LMNMHAPUYECKUM OTBEPCTUEM
1 KOHYCO06pasHbIM BbICTYMOM
V3roTOBIEHA U3 TBEPAOTO
cnnaea. OHa To4HO coBnaaaeT
CO BXO/HbIM KOHYCOM BOJIOKM.
370 No3BoONAET yCTPaHUTL
3aTBepAeBaHne BONOYULHON
CMa3Kn BO BXOAHOM KOHyce
BOJIOKM BO BPEMA NPOCTOEB.
OcobanA CTpyKTypa HanopHou
BCTaBKW rapaHTupyet
3hPEeKTUBHOCTb U
HenpepbiBHOE obecneveHne
cmasku. MnoTHocTb
npuneraHuA HamnopHow
BOJIOKM K Kopnycy paboyeit
BOJIOKM obecrneynsaeT
601bLLUYIO YCTONYNBOCTD

1 oTCcyTCTBUE BUGpaumm
BCTaBKU, YTO, KaK CreAcTBue,
YyMeHblIaeT BepOATHOCTb
06pbiBa U CHUXKaeT

BMGPALMIO NMPOBOOKW.
C6opka BOJOKYM 1 HanopHOW
BOJIOKM ABNAETCA NpeaenbHO
NpOCTO U 6bICTPON, 1
OCYLLeCTBNIAETCA ONepaTopom
6e3 ucnonb3osaHnA
cneunanbHOro MUHCTpymMeHTa n
noTepb BPEMeHH, TaK Kak oHa
NPOBOAWTCA NyTeM Nerkoro
Ha)xaTnA KOMMNOHEHTOB
BPYYHYIO OAWH O APYrOiA.

Tak Kak BcTaBka
yCTaHoBJIeHa aHanIormyHo
BCTaBKe 06bI4HON BOSIOKU
(oboiima @63 x h63 MM.),

Bbl MOXX€eTe UCMOJIb30BaTb

eé 6e3 HanopHO BOMOKMU.
370 obneryaet onepauuu

no eé BOCCTAHOBIIEHMIO B
Cry4ae HeoAHOKPaTHOrO
MCNOoNb30BaHNA AaHHON
cuctembl. Mpu npaBunbHOM
UCNOb30BaHUN CPOK

cny>6bl HAMOPHON BOOKM
cocTaBnAeT oKono 2/3

NeT, NOTOMY YTO OHa He
y4yacTByeT HernocpeacTBeHHO
B BOJIOYEHWM, @ TOSTbKO
HarHeTaeT cMasky Ha
NPOBOJIOKY.




