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MODELL
NUTZBARE LEISTUNGEN Nmm
MINDESTE TEILUNG Nmm
ANDERE LEISTUNGEN NACH WUNSCH Nmm
MAX. MESSBARER DURCHMESSER
TELLERÖFFNUNG
MÖGLICHE ROTATIONEN
MIN. WINKELTEILUNG 
STROMVERSORGUNG

íÖïçàóÖëäàÖ ÑÄççõÖ TECHNISCHE DATEN
TM 1 TM 2 TM 3

5.000/500/50
0,15/0,015/0,0015

50.000/5.000/500
1,52/0,15/0,015

100/0,003  200/0,006  1.000/0,03  2.000/0,06
200 mm
150 mm
Infinite
0,1°

230/110 V

800.000/50.000/5.000
24,46/1,52 /0,15

íÓÒËÓÏÂÚ Ò ˜ËÒÎÓ‚˚Ï ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂÏ ÒÓ‚ÂÏÂÌÌÂÈ¯ÂÈ ÍÓÌˆÂÔˆËË ‰Îfl
ËÁÏÂÂÌËfl Ô‡‚Ó„Ó Ë ÎÂ‚Ó„Ó ÍÛ˜ÂÌËfl ÍÛ˜ÂÌËfl ‰Ó ‡ÁÛ¯ÂÌËfl Ë ·ÂÁ.
ëÚÛÍÚÛ‡ ÏÓÌÓ·ÎÓ˜Ì‡fl, Ò Ì‡Ô‚Îfl˛˘ËÏË ÚÓ˜ÌÓÒÚË Ò ¯‡ËÍÓ‚ÓÈ
ÂˆËÍÛÎflˆËÂÈ. éÒÌ‡˘ÂÌ ÍÓÏÔ¸˛ÚÂÓÏ Ò ˝Í‡ÌÓÏ ÔflÏÓ„Ó Í‡Ò‡ÌËfl,
ÌÓ‚˚Ï ÏËÍÓÍÓÌÚÓÎÎfiÓÏ 24 ·ËÚ. ç‡¯‡ ÒËÒÚÂÏ‡ ÓÒÌÓ‚‡Ì‡ Ì‡
ÌÂÒÍÓÎ¸ÍËı ÔÎ‡Ú‡ı ‰Îfl ÍÓÌÚÓÎfl ÓÒÂÈ, ÒÂÌÒÓ‡ı Ë fl˜ÂÈÍ‡ı,
ÒÓÂ‰ËÌfiÌÌ˚ı ‚ Canbus ‰Îfl ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎÂÌËfl ÒËÎÓ‚˚ı ËÁÏÂÌÂÌËÈ Ë
ËÁÏÂÌÂÌËÈ ÔÓÎÓÊÂÌËfl ÒÓ ÒÍÓÓÒÚ¸˛ Ó·‡ÚÌÓÈ Ò‚flÁË feed back 1000 Éˆ.
ë˜ËÚ˚‚‡ÌËÂ fl˜ÂÈÍË ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÂÚÒfl 1000 ‡Á Á‡ ÒÂÍÛÌ‰Û Ò ÚÓ˜ÌÓÒÚ¸˛
32700 ‰ÂÎÂÌËÈ (·ÓÎ¸¯Â ÔÓ ÚÂ·Ó‚‡ÌË˛).
èÓÒÚÓÚ‡ ‚ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË
àÒÔ˚Ú‡ÌËÂ ÏÓÊÂÚ ÔÓ‚Ó‰ËÚ¸Òfl ÔÓÒÚÓ ËÒÔÓÎ¸ÁÛfl ÚË ÍÌÓÔÍË Ì‡
ÔÂÂ‰ÌÂÈ Ô‡ÌÂÎË ·ÂÁ ÌÂÓ·ıÓ‰ËÏÓÒÚË Ó·‡˘‡Ú¸Òfl Í Á‡‡ÌÂÂ Á‡‰‡ÌÌ˚Ï
ÔÓ„‡ÏÏ‡Ï. Ç ÔÓÚË‚ÌÓÏ ÒÎÛ˜‡Â Á‡ÔÛÒÍ‡ÂÚÒfl ÔÓ„‡ÏÏ‡ Ò ˝Í‡Ì‡
ÔflÏÓ„Ó Í‡Ò‡ÌËfl, ˜Û‚ÒÚ‚ËÚÂÎ¸ÌÓ„Ó Ú‡ÍÊÂ ÔË ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËË ÔÂ˜‡ÚÓÍ,
Ô‡ÍÚË˜ÌÓ„Ó Ú‡ÍÊÂ ‰Îfl ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl ‚ ˆÂıÂ. åÓÊÌÓ ÛÒÚ‡Ì‡‚ÎË‚‡Ú¸ ‰Ó
3 ‚ÒÂ„‰‡ „ÓÚÓ‚˚ı Í ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌË˛ fl˜ÂÂÍ, ‚ÒÚ‡‚Îfl˛˘ËıÒfl Ò ÔÓÏÓ˘¸˛
Â‚ÓÎ¸‚ÂÌÓÈ „ÓÎÓ‚ÍË Ë ‚˚·Ë‡ÂÏ˚Â ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ ÔÓ ÔÓ„‡ÏÏÂ.
èÓÒÚÓÚ‡ ÔÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËfl
àÏÂ˛ÚÒfl ÚË ÒÔÓÒÓ·‡ ËÒÔÓÎ¸ÁÓ‚‡ÌËfl: Û˜ÌÓÈ, ÔÓÎÛ‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍËÈ,
‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍËÈ. èÓ„‡ÏÏËÓ‚‡ÌËÂ ÓÒÛ˘ÂÒÚ‚ÎflÂÚÒfl ÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÓÏ
Ì‡¯Â„Ó ÔÓ„‡ÏÏÌÓ„Ó Ó·ÂÒÔÂ˜ÂÌËfl, ÓÒÌÓ‚‡ÌÌÓ„Ó Ì‡ ÏÌÓ„ÓflÁ˚˜ÌÓÈ
‚ÂÒËË Windows XP, Ó˜ÂÌ¸ ÔÓÒÚÓÈ Ë ËÌÚÛËÚË‚ÌÓÈ.
ÇÌÂÒÂÌËÂ ‰‡ÌÌ˚ı ‚ Ô‡ÏflÚ¸ Ë ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ SPC
ÇÒÂ ËÒÔ˚Ú‡ÌËfl Á‡ÌÓÒflÚÒfl Ì‡ ÊÂÒÚÍËÈ ‰ËÒÍ  HD Ë ÛÔ‡‚ÎÂÌËÂ SPC ËÏÂÂÚ
ËÌÚÂÙÂÈÒ ÌÂÔÓÒÂ‰ÒÚ‚ÂÌÌÓ Ò Exel Ú‡ÍËÏ Ó·‡ÁÓÏ, ˜ÚÓ Á‡Í‡Á˜ËÍ ÏÓÊÂÚ
Ò‰ÂÎ‡Ú¸ Ï‡ÍÒËÏ‡Î¸ÌÓ ÔÂÒÓÌ‡Î¸ÌÓÈ ‡ÒÔÂ˜‡ÚÍÛ ÒÂÚËÙËÍ‡ÚÓ‚. 
íÂıÌË˜ÂÒÍËÂ ı‡‡ÍÚÂËÒÚËÍË
ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ‰Îfl ËÒÔ˚Ú‡ÌËÈ Ì‡ ÔÛÊËÌ‡ı Ë ˝Î‡ÒÚË˜Ì˚ı ˝ÎÂÏÂÌÚ‡ı
ÔËÏÂÌflÂÚÒfl ‰Îfl ËÒÔ˚Ú‡ÌËÈ Ì‡ ‡ÁÛ¯ÂÌËÂ Ì‡ ÒÚ‡ÎË, ÔÎ‡ÒÚÏ‡ÒÒ‡ı, Ò
‡ÒÒ˜fiÚÓÏ ÏÓ‰ÛÎfl ÛÔÛ„ÓÒÚË
‡‚ÚÓÏ‡ÚË˜ÂÒÍÓÂ Ó·ÌÛÎÂÌËÂ
ÍË‚˚Â É‡ÛÒÒ‡
ËÁÛ˜ÂÌËÂ Ò cpk
Úfiı‡ÁÏÂÌ˚Â ‰Ë‡„‡ÏÏ˚ Û„ÓÎ/‚ÂÏfl/Ô‡‡
ÔÓ„‡ÏÏËÛÂÏ˚Â ÛÁÎ˚ ËÁÏÂÂÌËfl
‡ıË‚ ‚ ASCII ÎÂ„ÍÓ˜ËÚ‡ÂÏ˚È Ë ÔÂÂÌÓÒÌÓÈ
ËÌÚÂÙÂÈÒ ‰Îfl ÔÓÎÛ˜ÂÌËfl ‚ÌÂ¯ÌËı ‰‡ÌÌ˚ı ÚËÔ‡ Í‡ÎË·˚ Ë ‰Û„ËÂ
ËÌÒÚÛÏÂÌÚ˚
Û˜Í‡ ‰Îfl Û˜ÌÓ„Ó ÔÂÂÏÂ˘ÂÌËfl Ò ÚÓ˜ÌÓÒÚ¸˛ 0,005 ËÎË ‰Îfl ÛÔ‡‚ÎÂÌËfl
‡ıË‚Ó‚
ÔÓ„‡ÏÏ‡ ‰Îfl Ò‚Ó·Ó‰Ì˚ı Û„ÎÓ‚, ÒËÎÓ‚˚ı Ì‡„ÛÁÓÍ Ë ÔÓÎÓÊÂÌËÈ,
ˆËÍÎË˜ÂÒÍËı  ËÒÔ˚Ú‡ÌËÈ, Ì‡ÔflÊÂÌËfl ÓÚ ÛÒÚ‡ÎÓÒÚË, ‡ÁÛ¯‡˛˘Â„Ó
Ì‡ÔflÊÂÌËfl
ËÌ‰ÛÒÚË‡Î¸Ì˚È ÍÓÏÔ¸˛ÚÂ-ÏÓÌÓ·ÎÓÍ, ÊfiÒÚÍËÈ ‰ËÒÍ  HD, ˝Í‡Ì
ÔflÏÓ„Ó Í‡Ò‡ÌËfl, ‚ÒÚÓÂÌÌ‡fl ÔÎ‡Ú‡ ÒÂÚË, ‚ıÓ‰ USB.

Ein nach dem neusten Stand der Technik entwickelter Torsiometer mit NC-
Steuerung  für rechts- und linksgängige Torsionsversuche, die nach Wahl
bis zum Bruch geführt werden können.Dabei handelt es sich um eine
Monoblockstruktur mit Präzisionsführungen und Kugelumlauf. Das Gerät
ist mit einem PC mit Touch Screen und einem neuen Mikrokontroller zu 24
bit ausgestattet. Unser System basiert auf den Einsatz von mehreren
Karten (für die Achsensteuerung + Zellen-Lesegeräte) die im Canbus
System verbunden sind und eine Verstellung je nach Kraft oder Position
mit einer Feedback Geschwindigkeit von 1000 Hz gestatten. Das Ablesen
der Load-Zelle erfolgt 1000 Mal pro Sekunde mit einer Mindestauflösung
von 32.700 Teilungen (und mehr, auf Anfrage).
Bedienerfreundlichkeit
Der Versuch wird ganz einfach über die Tasten an der Fronttafel gesteuert
ohne dass der Zugriff zu den zuvor eingestellten Programmen erforderlich
ist. Oder man kann das Programm über den Touch Screen abrufen, der
auch beim Gebrauch von Handschuhen auf die Steuerungen reagiert und
daher in Werkstätten sehr nützlich ist. Es können bis zu 3 Zellen montiert
werden, die über einen Drehkopf immer einsatzbereit sind und direkt von
der Software aus angewählt werden können.
Einfache Programmierung
Für den Betriebsmodus stehen drei Optionen zur Verfügung: manuell, hal-
bautomatisch, automatisch. Die Programmierung erfolgt über unsere mehr-
sprachige Software, die von uns für Windows XP entwickelt worden und
sehr intuitiv und leicht zu gebrauchen ist.
Daten speichern und SPC Verwaltung
Alle Versuche werden auf Festplatte gespeichert und die SPC
Verwaltung ist direkt mit Excel verbunden so dass der Kunde die
Zertifikate nach den eigenen Bedürfnissen drucken kann.
Technische Eigenschaften:
für Versuche an Federn und elastischen Teilen geeignet
für Bruchversuche an Stahl- und Kunststoffteilen mit Berechnung des
Elastizitätsmoduls geeignet
• Automatische Nullstellung
• Glockenkurven
• cp cpk Studie
• dreidimensionales Diagramm Winkel/Zeit/Drehmoment
• programmierbare Maßeinheiten
• Archiv im ASCII Format, leicht lesbar und exportierbar
• Schnittstelle zur Datenerfassung von anderen Vorrichtungen wie

Kaliber und anderen Werkzeugen
• Kurbel für manuelle Bewegungen mit einer Genauigkeit von 0.005

oder zur Archivverwaltung
• Programm für freie Winkel, Kräfte und Positionen, zyklische

Versuche, Ermüdungs- und Bruchbeanspruchung
• industrieller PC, Monoblock, mit HD, Touch Screen, integrierte

Netzkarte, USB
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