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Dalmagyal CarbonFine

Mineral Kaplama

Tane Doku (2,0 mm)

Dalmagyali CarbonFine Mineral Kaplama, ylUksek darbe dayanimina
sahip, High-Tech Carbon elyaf takviyeli, cimento esasl, ylzeyde
dogal bir doku olusturan, son kat i¢ ve dig yuzey kaplamasidir.

Kullanim Alanlari:

ince siva, dlzgln yapilmig kaba siva, beton, gaz beton veya kendini tagiyabilen silikat
ya da akrilik esasl eski boyalarin tzerine yenilemek amaciyla ya da polistiren esash
ve tasylnuU levhalar gibi i1si ve ses yalitim malzemelerinin Gzerine 1si yalitim sivalari

sonrasinda guvenle uygulanabilir.

Ozellikler:
- Yiksek darbe dayanimi saglar.
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- Cimento bazli olmasi ve 6zel formilu sayesinde mikemmel buhar gegirgenligine sahip olup isi yalitim sistemleri igin ideall

bir dis cephe kaplamasidir.
« Dis hava sartlarina dayanikli ve su iticidir. Rutubet birikimini dnler.
- Uygulamasi ve desen verilmesi kolaydir.

- Yapiya dogal ve dekoratif bir gérintl kazandirir. Uygulama sartlarina uygun tatbik edildiginde granll uyumu sayesinde

cephede homojen desen elde edilir.
« Ylzey hatalarini giderir.

- Uygulama sartlarina uygun tatbik edildiginde uygulandigi ylzeylere tam uyum ve yUksek aderans saglar.
+ Uygulama sartlarina uygun tatbik edildiginde yapisindaki elyaf lifler sayesinde ¢atlama ve dékidlme yapmaz.
« Uzeri, renk alternatifleri olan Filli Boya Dig Cephe Boyalari ile boyanmalidir.

TEKNiK OZELLIKLER URUN OZELLIKLERI
OZELLIK BEYAN STANDART OZELLIK BEYAN
Su Aktarim Hizi W3 (20,1 kg/m2.min°%) TS EN 1062-3 Yapisal Bilegen Cimento
Su Buhari Aktarim Hizi V1 (Yuksek) TS EN 1062-1 Renk Beyaz
Darbe Mukavemeti* 210 joule TS EN 13497 Su Karigim Orani 6,0-70L
Egilme Mukavemeti 21,5 N/mm? TS EN 1015-11 Tane Biiyiikliigii Max . 2,0 mm (S3)
Basma Mukavemeti 23,0 N/mm? TS EN 1015-11 Sarfiyat** - 2 mm igin 2,0-2,5 kg/m?
Yangina Tepki Sinifi Al (Hi¢c yanmaz) TS EN 13501-1 Kapta Kullanim Siiresi 2 saat
* 10 joule darbe dayanimi; 4 mm Dalmagyal CarbonMax Isi Yalitim Sistem Sivasi + Tam Kuruma Siiresi*** 2-3 gln

Dalmagyah CarbonFine Mineral Kaplama uygulanmis ylizey Uzerine yapilan testin
sonucudur.

Yiizey Hazirlama:

Ylzey temiz, kuru ve saglam olmalidir. Dalmagyal CarbonMax Isi Yalitim
Sistem Sivasi 4 mm kalini@inda uygulandiktan en az 48 saat (tam
kuruduktan) sonra uygulama yapiimalidir. Kaplama uygulanmadan
o6nce mutlaka Dalmagyall Kaplama Astart uygulamasi yapilmaldir.
Gaz beton gibi bosluklu ve emici ylzeyler Dalmagyali CarbonMax Isi
Yalitim Sistem Sivasi ile ince bir kat sivandiktan sonra Dalmagyali
CarbonFine Mineral Kaplama ile kaplanabilir. Eski boyall ylzey UGzerine
yaplilacak uygulamalarda, eski boyal ylzeyin aderansinin tam oldugu
kontrol edilmelidir. Gevgek tabakalar varsa temizlenmeli ve uygun tamir
malzemesi ile gerekli tamiratiar yapilmaldir.

Harcin Hazirlanmasi:

12 ay (Agilmamis

Raf Omrii ambalajda dondan
koruyarak)
Ambalaj 25 kg kraft torba

** Belirtilen sarfiyat miktarlarinin ylzey ve uygulama sartlarina
gore farklilik gosterebileceg@i dikkate alinmalidir. Kesin sarfiyat
icin kontrolll numune yapilmalidir.

*** DUsuk sicakliklar ve ytksek nispi nem orani kuruma stresini
uzatir. (Yizey kurumasi 20 °C ve % 85 nispi nemde 24 saattir.)

Dalmagyali CarbonFine Mineral Kaplama temiz ve soguk su igerisine yavas yavas ilave edilerek karigim topaksiz hale
gelene kadar dugUk hizli bir karigtiricile yaklasik 10 dakika karistirilir. Gerekli su miktari hava sartlarina gére ayarlanmalhdir.
Karigtirilan har¢ S dakika dinlendirilir ve tekrar karigtiriir. EGer gerekli ise karigimin kivami su katilarak tekrar ayarlanir.
Karigtirma iglemi uygun har¢ makineleri ile de yapilabilir ve plskirtme ydntemiyle ylzeye uygulanabilir. Makinayla
karistiriirken Grin igindeki taneciklerin asinmamasina dikkat edilmelidir. Her parti harg¢ karisimi igin esit su miktari
kullanilmalidir. Aksi takdirde ylzeyde desen ve ton farkliliklari olugabilir. Hazirlanan karigim hava sartlarina da baglh olarak
2 saat icerisinde tuketilmelidir. Sertlesmis malzeme su ilave edilerek kullaniimamalidir.



Uygulama:

Hazirlanan homojen karigim c¢elik mala veya uygun bir
puUsklrtme makinesi ile dizgin bir sekilde ylzeye surullr
ve Urlndeki tanecik kaliniginda bir tabaka elde etmek igin
fazla malzeme ylzeyden temizlenir. Dalmagyal CarbonFine
Mineral Kaplama, uygulama ylzeyine homojen bir sekilde
uygulandiktan en ¢ok 10 dakika icerisinde desen verilmelidir.
Tane dokuyu elde etmek icin plastik veya politretan mala
yardimiyla dairesel hareketlerle desen verilir. Desen
verilirken mala yuzeyi sik sik siyrilmalidir. Ayni ylUzeyde ayni
sarj numaral urdnler kullaniimalidir. Genis alanh yUzeylerde
bindirme olmamasi i¢in uygulama esnasinda yeterli sayida
is¢i calistinlmasina, malzemenin ara veriimeden ve derz
bitislerine ya da detay kdselerine gelinceye kadar islak islak
surdlmesine 6zen gosterilmelidir. Tek seferde bitirilemeyecek
kadar blyUk olan cephelerde cephelerde fuga uygulamasi
onerilir. Direkt glnes i1si@inda, glnesin 1sittigl ylzeylerde, sert
rlzgdrda, sis, ylksek nispi nem oraninda veya yogun yagislar
esnasinda tatbik edilmemelidir. Gerekirse koruyucu iskele
ortdleri kullaniimalhdir. Alt tabaka ve hava sicakhigr uygulama
icin +5°C ile +30°C olmalidir. 25°C Uzeri sicakliklarda mineral
kaplamada ani su kaybini ve mukavemet dustklGguni
onlemek igin yuUzey belirli araliklarla spreyleme yontemi ile
(tazyiksiz su ile) nemlendirilmelidir. Uzerinin renklendirmek
amaciyla boyanmasi i¢in normal sartlar altinda en az 24 saat
beklenmelidir.

Dikkat:

Hava sicakhgi, ylzey emiciligi, Grine eklenen ilave su,
karistirmasuresi,uygulamayapilacakyizeyinastarsizolmasi
ve farkli Gretim sarjlari renkli Grinlerde ton farki yaratabilir.
Kaplama uygulamalarinda mutlaka Dalmagyali Kaplama
Astari kullaniimahdir. Gerek Dalmagyali CarbonFine Mineral
Kaplama’ nin kirlenmeye ve dis etkilere karsi dayanimini
artirmak igin, gerekse gesitli nedenlerden dolay ton farki
olugsan uygulamalari engellemek igin kaplama Gzeri Filli
Boya Dis Cephe Boyalari ile 2 kat boyanmalidir. Boya
sarfiyati desene gére degisim gosterir. Uygulamadan énce
renk kontrol edilmelidir. Ihtiyaca gére malzeme alinmalidir.

Boya uygulamasina kadar gegen slrede ylzey yagis, Giy
ve neme maruz kalirsa son kat boya uygulamasindan énce
Panzer Astar ylzeye uygulanmalidir.

Uyar Kelimesi:
TEHLIKE
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Zararhhk ifadesi:
H314 Ciddi cilt yaniklarina ve gbz hasarina yol agar.

Onlem ifadesi:

P101 Tibbi tavsiye gerekiyorsa, ambalaj veya etiketi
saklayin.

P102 Cocuklarin erigemeyecegi yerde saklayin. P103
Kullanmadan once etiketi okuyun.

P103 Kullanmadan dnce etiketi okuyun.
P303+P361+P353 CILT [veya sac]UZERINDE ISE:
Butln kirlenmis giysileri hemen cikarin. Cildi su ile
durulayin [veya dus alin].

P305+P351+P338 GOZLERDE ISE: birkag dakika su
ile dikkatlice durulayin. Kontakt lens varsa ve kolaysa
¢ikartin. Durulamaya devam edin.

P310 Hemen ULUSAL ZEHIR DANISMA MERKEZININ
114 NOLU TELEFONUNU/doktoru arayin.

P321 Ozel midahale gerekli (etikete bakin).

P405 Kilit altinda saklayin.

P501 icerigi/kabi yerel/bdlgesel/ulusal/uluslararasi
mevzuata uygun sekilde bertaraf edin.

Rayi¢ No:
10.300.1353

Poz No:
15.540.1427,15.540.1428, 15.540.1429
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TS 7847 Grln, TS EN 13499
ve TS EN 13500 sistem
standartlarina uygundur.

G tebligine uygundur.

Bu iiriin TS EN ISO 9001, TS EN ISO 14001, TS ISO 45001, TS EN ISO 50001, TS ISO 10002, TS EN ISO/IEC 27001 standartlari

uygunluk belgesine sahip Betek A.$. tarafindan iiretilmektedir.

* Bu teknik féy genel sartlar dikkate alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar igin teknik destek midurliglimize danisiniz. Aksi takdirde bilgi
yetersizligi Uretici firmaya sorumluluk ylklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca saklidir. Gerektiginde Urdinlerin saglk-glvenlik-tasima riskleri ve énlemleriile

ilgili ayrintili bilgilere Malzeme Guvenlik Bilgi Formundan ulasabilirsiniz.



