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1. Kurze Produktbeschreibung

Das Wage-Modul Typ 55-20 wurde fiir die Wéagezellen Typ RC3 und RC3D entworfen. Es ist ein selbst-
zentrierendes Pendellager-Modul mit integriertem Anschlag und integrierter Abhebesicherung, das speziell fir
die Wéagung von Behaltern, Silos und Tanks bei hoher Nennlast der Wagezellen konstruiert wurde.

Typ 55-20 ist einfach zu installieren. Alle Module einer Waage sind identisch und die Module kénnen mit
beliebiger Orientierung eingebaut werden.

Die Standard-Ausfiihrung des Wage-Moduls:
. Nennlast 7,5....100 t; Stahl, galvanisch verzinkt (Werkstoff S355JR, Werkstoff-Nr. 1.0045)
. Nennlast 150...300 t; Stahlguf3, lackiert

Das Wage-Modul Typ 55-20 wird komplett vormontiert und montagefertig geliefert*.

Die Befestigung am Unterbau und am Lasttrager erfolgt durch Schrauben oder Schweil3en.

Schweil3en statt Schrauben ist eine sehr gute Alternative. Montageprobleme bei schlechter Passgenauigkeit der
Bohrungen Modul / Unterbau werden damit vermieden. Beispielsweise ist auch eine Kombination aus
Schweil3en und Schrauben mdglich.

*Achtung: Die Montageschrauben zur Befestigung mit dem Unterbau (Fundamentplatte) oder dem Lasttrager
gehoren nicht zum Standard-Lieferumfang des Wage-Moduls.

2. Vormontiertes Wage-Modul

Oberer Spannbugel

Oberes Druckstiick

Uberbriickungskabel

Unteres Druckstiick
(mit Verdrehsicherung
fur die Wagezelle)

Unterer Spannbuigel

Transportsicherungsschraube (2x)

Abstandshalter (2x)

Sicherungsschraube fiir die Anschlag- und Abhebesicherung

Abbildung 1: Lieferumfang des Wéage-Moduls Typ 55-20 (Wéagezelle Typ RC3/RC3D ist nicht abgebildet)
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3. Abmessungen in [mm]
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SchweiBen statt Schrauben ist eine sehr gute Alternative. 601
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Bohrungen Modul / Fundamentplatte werden damit vermieden.
Beispielsweise ist auch eine Kombination aus Schweien und

Schrauben mdglich. g

ACHTUNG:

» Montageschrauben werden nicht mitgeliefert.

= Behiiltterfuft und Fundamentplatte horizontal: ﬁf,f, =
- innerhalb 0.4/100 filr eichféhige Anwendungen,

- Innerhalb 0.8/100 fiir normale Anwsndungen.

Das Wige-Modul kann auch um 180° gedreht
(wle unten dargestellt) Installlert werden, um nach
oben Durchgangbohrungen @D2 zu nutzen.

L4 \ @D2 (fiir Motageschrauben T2)
= L3 o
L1

Abbildung 2: Abmessungen des Wage-Moduls Typ 55-20

Nennlast D1 D2 H1 | H2 | H3 | H4 | H5 L1 L2 L3 [ L4 ] L5 L6 L7
75..225t] 50 | 175|133 | 130 | 20 | 30 | 10 | 166 | 160 | 130 | 25 | 100 | 93 90
30...40t 60 22 | 204 | 200 | 28 | 40 | 125|210 | 210 | 170 | 30 | 125 | 120 | 115
50...100t | 85 26 | 254 | 250 | 34 | 50 | 15 | 250 | 250 | 200 | 45 | 165 | 150 | 145

150t 110 | 33 | 305|300 | 40 | 60 | 20 | 300 | 290 | 230 | 60 | 205 | 180 | 175
300t 135 | 39 | 405400 | 60 | 70 | 25 | 370 | 350 | 280 | 65 | 235 | 215 | 205
Nennlast S1 |82 |S3| T1 T2 | W1 | W2 | W3 | W4 | Q1L[Nm] | Q2[Nm] | X | Y
75..225t 8 5 5 | M24 | M16 | 130 | 130 | 100 | 80 200 15 6 | 4
30...40t 12 | 8 6 | M30 | M20 | 150 | 150 | 110 | 100 400 35 8 6
50..100t |12 | 8 7 | M36 | M24 | 200 | 200 | 150 | 130 700 35 12 | 7
150t 15110 | 8 | M42 | M30 | 260 | 250 | 190 | 160 1300 60 15| 8
300t 15 ] 10 | 10 | M56 | M36 | 320 | 300 | 230 | 200 2300 140 20 | 10
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4.

Technische Daten

Nennlast Gewicht [kg] Max. zuldssige Kraft [KN]
ohne Wagezelle an der Abhebesicherung 1) 3) 4) am seitlichen Anschlag 2) 3) 4)
7,5...22,5t 15 100 50
30...40t 33 180 90
50...100t 65 300 150
150 t 113 400 200
300t 225 600 300

1) Die wirksame Abhebekraft wird im unginstigsten Fall von einem Modul tibernommen.

2) Bei Behalter-/Silo-Anwendungen mit 3 bzw. 4 Wage-Modulen kann angenommen werden, dass sich die tatsachlichen
Seitenkrafte (Wind) gleichmafig auf mindestens 2 Module verteilen.

3) Bei Wéage-Modulen in Edelstahl-Sonderausfuhrung (Werkstoff-Nr. 1.4301) sind die maximal zuldssigen Krafte auf ca. 60%
der angegebenen Tabellenwerte reduziert.

4) Bei Auslegung fir den Erdbebenfall ( Mindest-Bruchlast ) erhdhen sich die zulassigen Krafte an der Abhebesicherung um
200%, am seitlichen Anschlag um 250%

5.

1.

Installation

Die Montageflachen missen horizontal und eben sein. Nur bei entsprechend vorbereiteten Montageflachen
ist sichergestellt, dass im spateren Wagebetrieb eine hinreichende Genauigkeit erzielt wird.

¢ Maximale horizontale Abweichung betragt ca. 0,5° (8 mm / m) fur industrielle Anwendungen
e Maximale horizontale Abweichung betragt ca. 0,2° (4 mm / m) fir eichpflichtige Anwendungen

Alle vormontierten Wage-Module werden auf dem Unterbau positioniert. Die Transportsicherungen bleiben
zunéchst montiert.

e WICHTIG: Es ist sicherzustellen, dass im spateren Wagebetrieb die Lasten vertikal und momentfrei in
die Wéagezellen eingeleitet werden (Kraft F, siehe Abbildung 4 und 5).

Der Lasttrager wird aufgelegt (siehe Abbildung 3).

Alle Wage-Module werden nacheinander mit dem Unterbau und dem Lasttrager verschweif3t (siehe
Abbildung 3). Alternativ kann auch geschraubt werden (siehe Abbildung 5).

¢ Das Standard-Wage-Modul bis 100 t Nennlast ist aus Werkstoff S355JR (Werkstoff-Nr. 1.0045).

e Vor dem SchweiRen mul3 séamtlicher Lack und Beschichtung im Bereich der geplanten Schweil3naht
entfernt werden.

e Vor dem Schweil3en ist der Werkstoff auf eine Temperatur von 150...200 °C zu erhitzen.

e Nach dem Schweil3en sind die Schweil3nahte zu saubern und zu grundieren. AnschlieRend ist an den
betroffenen Stellen ein Schutzlack (RAL 1003) aufzubringen.

Fir jedes einzelne Wage-Module nacheinander: es werden die Spannbigel und die Druckstiicke entfernt.
Danach die O-Ringe und die Kontaktflachen in den Druckstucken gut fetten und die Druckstiicke mit der
Wégezelle zusammenbauen. Anschliel3end wird die Wagezelle mit den montierten Druckstucken in die
vorgesehene Position im Wage-Modul eingeschoben. Der untere Spannbigel wird montiert und
festgeschraubt. Der obere Spannbiigel wird montiert, aber die Schrauben zun&achst noch nicht festgezogen.

e WICHTIG: Bei Verwendung in Fahrzeug-Waagen ist darauf zu achten, dass der Kabelausgang der
Wégezelle IMMER quer zur Fahrtrichtung auf die Waage verlauft.

Die Transportsicherungsschrauben an allen Wage-Modulen werden entfernt (siehe Abbildung 3 Pos. 22).
Der Spalt zwischen Unterlegscheibe (Pos. 19) und Modul-Unterteil (Pos. 14) ist auf das Mal® von ca. 10 mm
zu prufen bzw. einzustellen.

Fir jedes einzelne Wage-Modul nacheinander: Lasttrager etwas anheben (1...3 mm), um die Abstands-
halter (Pos. 18) zu entfernen. Das Anheben wird vorzugsweise mittels einer hydraulischen Hebe-
Vorrichtung an einer geeigneten Stelle in der unmittelbaren Nahe zum Wéage-Modul durchgefiihrt. Den
Lasttréger auf die Wagezelle absenken und die Hebe-Vorrichtung entfernen. Jetzt werden die Befestigungs-
schrauben am oberen Spannbugel festgezogen. Der Spalt der Abhebesicherungsschraube (Pos.20) ist auf
1...3 mm einzustellen und anschlieend zu sichern (Sicherungsschraube siehe Abb.3 Pos. 21; Anzugs-
moment Q2 siehe Tabelle zu Abbildung 4).

Schritt 7. fur alle Wage-Module nacheinander durchfihren.

Bei sehr steifen Lasttragern und mehr als 3 Wage-Modulen kann es erforderlich sein, mittels Distanzplatten
eine gleichméRige Lastverteilung Uber alle Wage-Module herzustellen. Ist dies erforderlich, so sollte dieser
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Schritt vor der Installation geplant und vorbereitet werden (siehe auch Kapitel 6: Zusatzliches Unterbauen
mit Unterlegscheiben und Distanzplatten).

10. Es wird empfohlen, an jedem Wage-Modul das mitgelieferte Uberbriickungskabel zu installieren.
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Abbildung 3:

Vormontiertes Wagemodul, auf
der Baustelle positioniert und
mit dem Unterbau sowie dem

Lasttrager verschweif3t

SchweilRnaht
Nennlast

Xmm |Ymm
7,5...22,5t 6 4
30...40 t 8 6
50...100 t 12 7
150t 15 8
300t 20 10

Abmessungen siehe Kapitel 3
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Abbildung 4:
T1 Wage-Modul fertig installiert,
Befestigung durch SchweilRen

wJ

7 S
(31/30)27)26 - Anzugsmoment Q2

\\ Nennlast Q2 [Nm]
7,5...22,5t 15

%ﬁ}i\llllll | I%\I\ AI\‘I!‘III./ S 3040t 35
= A T 50...100 t 35
e X | \ 150 t 60

EF 300t 140
1...3 mm Spalt fur

Abhebesicherung
i Abmessungen siehe Kapitel 3

20
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Warnung:

Das Wége-Modul darf unter keinen
Umstanden ohne funktionierende
Fesselung betrieben werden!

Die Fesselung wird durch die
bestimmungsgemafie Montage der
Teile 19, 20 und 21 (siehe
Abbildung 3) sichergestellt.

AT

B-8B
Abbildung 5:
Wage-Modul fertig installiert,
Befestigung durch Schrauben
Nennlast Q1 [Nm]
7,5...22,5t 200
30...40t 400
50...100 t 700
150t 1300
300t 2300

Abmessungen siehe Kapitel 3

Montageschrauben (4x oben, 4x unten)) Weitere Abmessungen
Gewinde T2, Qualitét 8.8, Anzugsmoment Q1 siehe Abbildung 1 und 2
(nicht im Standard-Lieferumfang enthalten)
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0. Zusatzliches Unterbauen
Distanzplatten

Runde

Unterlegscheiben

(1)
—\1;5 )

Unterlegscheiben > D’%@
i

Unterleg-
scheiben
max. H1

Abbildung 6: Verschweil3tes Wéage-Modul

mit Unterlegscheiben und

Runde
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Nennlast Max. H1 [mm] | H2 [mm]
7,5...22,5t 2 6
30...40 t 4 10
50...100 t 4 10
150t 6 12
300t 6 15

Abbildung 7: Verschraubtes Wage-Modul

1. Das Unterbauen ist nur bei Waagen mit mehr als 3 Wage-Modulen und gleichzeitig sehr steifen Lasttragern
erforderlich, so dass eine Feineinstellung notwendig wird, um eine gleichmaRige Lastverteilung Uber alle

Wage-Module herzustellen.

2. Mit runden Unterlegscheiben (nicht im Lieferumfang enthalten; Durchmesser etwas kleiner als D1 wéahlen)
darf eine Ecke maximal bis zur Hohe Max. H1 unterbaut werden. Falls erforderlich darf an der diagonal
gegeniberliegenden Ecke ebenfalls eine runde Unterlegscheibe bis zur Hohe Max. H1 unterbaut werden.

3. Ist der Bedarf zum Unterbauen héher als die Hohe Max. H1, dann wird fur das verschweifl3te Modul
(Abbildung 6) eine zusatzliche Distanzplatte (nicht im Lieferumfang enthalten) aufgelegt. Falls erforderlich
darf an der diagonal gegenuberliegenden Ecke ebenfalls eine Distanzplatte (nicht im Lieferumfang

enthalten) aufgelegt werden.

4. Fuir das verschraubte Wage-Modul (Abbildung 7) durfen zuséatzliche Distanzplatten in benétigter Anzahl
(nicht im Lieferumfang enthalten) oben und unten ergénzt werden.
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