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EC Declaration of conformity

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands

herewith declare that the following product:

SKF MultiPoint Automatic Lubricator
LAGD 400

has been designed and manufactured in accordance with:
EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 73/23/EEC

EMC NORM 89/336/EEC as outlined in the harmonized norm for
EN 60335-1

EN 60519-1

EN 60519-3

EN 55014-1

EN 55014-2

Nieuwegein, The Netherlands,
March 2005

WWW

Ebbe Malmstedt
Manager Product Development and Quality

N
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Safety recommendations

The operating instructions should always be followed.

Assure you connect the lubricator to the recommended voltage/
frequency range.

Isolate the power supply to the unit before removing the front or
back cover.

Do not expose the equipment to high humidity or direct contact

with water.

Protect all tubes against damage and excessive heat.

Replace any damaged tubes immediately.

Only use original SKF lubrication tubes.

Take care when opening the protection cover for the grease cartridge,
as a strong spring is inside. There is a risk that the protection cover will be
ejected with force.

Installation and maintenance work may only be done by qualified
personnel.

All repair work should be carried out by an SKF repair shop.

J
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1. Application

The SKF MultiPoint Automatic Lubricator LAGD 400 is an eight-point lubrication system.

The lubricator can be used with all standard SKF grease types and produces a maximum

pressure of 40 bar (600 psi). The maximum pressure is guaranteed when the total length
of the lubrication tubes does not exceed 5 metres (16 ft).

2. Description

2.1 ldentification of parts
( A

feed spring

cartridge protection cover
locking ring

grease outlets (numbered 1 to 8)
grease fitting nipple

display

control panel

power and alarm connectors

mounting bracket

r X T & m m o O W >

follower plate

Figure 1

2.2 Method of operation

During each cycle, an electric motor in the lubricator pre-loads a piston. The piston draws
grease into a cylinder. The piston is released at the end of each cycle and pushes the
grease from the cylinder into the eight channels of the outlet block. The piston dispenses
the same quantity of grease through each channel.

The electric motor is controlled by a microprocessor. The microprocessor controls the
dispense modes and detects blocked lubrication tubes and empty grease cartridges.

2.3 Grease supply

A standard SKF grease cartridge supplies grease to the lubricator. An empty SKF grease
cartridge can be refilled through the grease filling nipple.
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2.4 Lubrication tubes

The lubrication tubes are made from black nylon that has a high bursting strength.
Genuine SKF tubes must be used. The grease can be pumped through the tubes a
minimum distance of 5 metres (16 ft). A maximum distance of 10 metres (32 ft) is
possible during favourable conditions. Favourable conditions include low viscosity grease,
high ambient temperature and low back-pressure at the application.

2.5 Contents

The lubricator is supplied with:

e 20 m (65 ft) of lubrication tube

. 8 lubricator tube nuts (complete with 16 compression fittings)
e 8 threaded connectors (G 1/4)

. 8 steel plugs for unused outlets

(Unused outlets must be plugged to ensure proper operation.)
2 Y-connectors

. 1 filling nipple

. 1 grease cartridge LGMT 2/0.4

Note Y-connectors:

One tube cannot feed two lubrication points through a Y-connector.
The grease always flows to the lubrication point with less resistance.
The other lubrication point will receive less than required.
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3. Technical data

Number of lubrication outlets
Suitable grease

Maximum pressure

Maximum tube length between the
lubricator and the lubrication point

Dispense rate

Power supply
Power consumption, maximum

Power supply connector
Alarm conditions

Steering

Ambient temperature
IP rating

Lubrication tubes
Boundary dimensions
Weight

1-8
NLGI 1, 2 and 3
40 bar (600 psi)

5m (16 ft)

0,1 - 10 cm3/day

(0.003 -0.35 US fl.oz/day) per outlet
approx. 0,6 - 65 g/week

(0.02 - 2.3 oz/week) depending on
grease density

100 - 240 VAC (50 - 60 Hz) or 24 VDC
12W
DIN 43650 -Micro

blocked feed lines, empty cartridge;
internal and external

the lubricator can be switched on and off
by an external relay

0-50°C(32-120°F)

54

20 m (65 ft), Nylon, 6 x 1,5 mm

170 x 130 x 530 mm (7 x 5.5 x 21 in)
3,4 kg (8 b)

Note:

The dispense rate is based on a continuous supply of grease over a 24 hour period.
If external steering is used, the dispense setting needs to be corrected.

If, for example, the SKF DialSet program recommends 3 cc/day and the lubricator
will only dispense grease 8 hours/day, the dispense rate must be increased to

24 hours / 8 hours x 3 cc/day = 9 cc/day.

SKF LAGD 400 7



4. Installation instructions
4.1 Mounting

Mount the lubricator to a firm surface. The vertical position is recommended. Attach the
bracket on the back of the lubricator to the firm surface with the four bolts. A template for
the mounting holes is included in this document.

The lubricator should not be mounted on vibrating machinery. Outside installation is
permitted if the lubricator is protected from rain and snow.

Note:
The lubricator should not be mounted on vibrating machinery.

4.2 Electrical connections

Connections to the electrical terminals must be made by a qualified electrician.

Do not switch the power on until the lubrication tubes are connected as described in
section 4.4.

Connect the AC power terminals to a 100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz source or connect the
DC power terminals to a 24 VDC source.

The lubicator can be switched on and off by a remote machine through the steering
terminals. Connection to the steering terminals is optional. If the steering terminals are
used, the connection must be made through a voltage-free relay.

The lubricator is on when the relay opens the connection between the steering terminals.
The lubricator can activate a remote alarm through the alarm terminals.

The alarm terminals are connected to a voltage-free, normally-closed relay in the
lubricator. The relay opens the connection between the alarm terminals during an alarm
condition. The relay is rated for a maximum of 40V and 30 mA.

The lubricator only operates when the power supply is properly connected, the circuit
between the steering terminals is open and the power switch is on.

Refer to the illustration and the table for more information.
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Figure 2
Function Description Terminal
AC power Neutral 100-240 VAC 1
Live 100-240 VAC 2
Earth ground Earth
DC power +24 VDC 1
oV 2
Earth ground Earth
Steering Input 3
Output GND
External alarm [nput 1
Output 2

4.3 Fitting the SKF grease cartridge

Remove the locking ring from the protection cover. Hold the protection cover tightly

to prevent the ejection of the spring. Remove the protection cover, the spring and the
follower plate. Remove the pull cap from the new grease cartridge. Put the new grease
cartridge into the lubricator. Remove the plastic ring from the piston cap of the new
cartridge, but keep the piston in position. The piston is necessary for the correct operation
of the lubricator. Install the spring, the follower plate and the protection cover. Tighten the

locking ring.

4.4 Connection of lubrication tubes to the lubricator

Carefully cut the lubrication tubes to the correct lengths for the application. Before
connecting the tubes to the application, the tubes must be filled with grease.
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See section 4.5. Insert the tube through the lubricator tube nut and compression fitting
with the thick end of the compression fitting furthest away from the end of the tube.
Insert the tube into the required outlet of the lubricator until it will go no further. Then
tighten the lubricator tube nut. The compression fitting should grip the tube quite firmly.
Check that the lubrication tube is securely fitted.

In the event that the lubrication tube needs to be refitted, a new compression fitting must
be used.

In the event that a particular lubrication point requires more lubricant, simply connect two
outlets to each other by means of a Y-connector.

Unused outlets must be plugged. First unscrew the protruding grease outlet from the
lubricator. Then plug the threaded hole by means of one of the steel plugs provided.

Note:
Only use the supplied plugs to plug unused outlets on the lubricator.

4.5  Pre-filling of lubrication tubes

4.5.1 Manual pre-filling

You can use a grease gun to pre-fill the tubes. Put a length of lubrication tube into the
open end of the filling nipple included with the lubricator. Connect the grease gun to the
other end of the filling nipple. Operate the grease gun to fill the tube with grease. If you
pump thick grease (NLGI class 2 or higher) into a long length of tube, the resistance will
be high. The high resistance causes the filling nipple to compress the lubrication tube. If
the end of the tube is damaged by the filling nipple, cut off the damaged end before you
connect the lubrication tube to the lubricator.

4.5.2 Automatic pre-filling

You can program the lubricator to fill a length of tube. Switch the lubricator off and push
the SET-button two times. A length is shown on the display. Push the +/- buttons to
adjust the length in steps of 50 cm (20 in). The maximum length is 500 cm (200 in).
Push the PUMP button to start the lubricator. The lubricator operates continuously at a
speed of approximately 19 cm/hour (7.5 in/hr) until the set length of tube fills with grease.

4.6 Connection of tubes to the application

Attach a G 1/4 connector to each lubrication point. If the G 1/4 connector does not fit,
make the connection with an SKF-type LAPN connection nipple (see 4.7).

Push the pre-filled tube into the connector approximately 10 - 15 mm (1/2 in).
Lightly pull on each lubrication tube to ensure that a firm connection made.

After steps 4.1 to 4.6 are complete, the lubricator can be used.
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4.7 LAPN connection nipples

Designation
LAPA 45
LAPA 90
LAPN 1/8
LAPN 1/2
LAPN 1/4
LAPN 3/8
LAPN 6
LAPN 8
LAPN 8x1
LAPN 10
LAPN 10x1
LAPN 12
LAPN 12x1,5

5. Operation of the lubricator

5.1 How to switch the lubricator on

Description

Angle connection 45°
Angle connection 90°
Nipple G 1/4 - G 1/8
Nipple G 1/4 - G 1/2
Nipple G 1/4 - G 1/4
Nipple G 1/4 - G 3/8
Nipple G 1/4 - M6
Nipple G 1/4 - M8
Nipple G 1/4 - M8x1
Nipple G 1/4 - M10
Nipple G 1/4 - M10x1
Nipple G 1/4 - M12
Nipple G 1/4 - M12x1,5

Apply power to the unit. OFF appears on the display to show that the lubricator does not
dispense grease. To start the lubricator, push the ON/OFF button. The display shows the
current dispense rate of 5 cm3/day. The PUMP symbol shows on the display at the end of

each lubricator stroke.

5.2 Adjustment of dispense range

The dispense rate can only be adjusted when the unit is OFF. Push the SET-button.
The display shows the current dispense rate. Push the +/- buttons to adjust the dispense
rate to the necessary value. The dispense rate is increase in steps as shown in the table.

Dispense range Step size
cm3/day cm3/day
0,1t 0,2 0,02
0,2t0 0,5 0,05
0,5t01,0 0,10
1,0 to 2,0 0,25
2,0 to 5,00 0,50
5,0 to 10,0 1,00

Dispense range Step size
US fl.oz/day US fl.oz/day
0.003 to 0.010 0.001
0.010 to 0.020 0.002
0.020 to 0.050 0.005
0.050 to 0.100 0.010
0.100 to 0.200 0.025
0.200 to 0.350 0.050

SKF LAGD 400
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Push the PUMP button to store the dispense rate shown on the display. The lubricator
switches OFF. To start the pump, push the ON/OFF button. Push the ON/OFF button
instead of the PUMP button to exit the dispense mode without changing the settings.
Set the dispense rate according to supplier recommendations, practical experience or the
data supplied by the SKF DialSet program.

5.3 Distance mode

The lubricator can be set to fill all of the tubes with grease to a set length as shown in
section 4.5.2.

5.4 Volume mode

This mode is designed to fill a bearing housing with a specific volume of grease. With the
unit OFF, push SET three times until PUMP, VOLUME and cm? (fl.oz) are shown on the
display. Press the +/- buttons until the required volume is shown to the nearest 5 cm3 step
(0.15/ 0.20 US fl.oz). Press the PUMP button to start the pump. Push the ON/OFF button
instead of the PUMP button to exit the volume mode without changing the settings.

Note:
To dispense the maximum volume of 50 cm3 (1.70 US.fl.oz) at each outlet will require
approximately 2 days.

5.5 Manual pumping

When the lubricator is on and the PUMP button is pushed, 0,045 cm? (0.0016 US fl.oz.)
of grease is dispensed into each outlet. When the PUMP button is released, the lubricator
switches back to the set dispense rate.

5.6 Start-up test

When the lubricator is connected to a power supply, the buttons are automatically

tested. If any button malfunctions, “but” is shown on the display. Push each button several
times and restart the lubricator. If the problem is not corrected, contact your local

SKF representative.

5.7 Counter

Push the ON/OFF button to set the lubricator off. Push the PUMP button. The display
shows the number of hundreds of strokes completed. A display of 14, for example, shows
that 1 400 strokes have been completed. One hundred strokes corresponds to a grease
volume of 4,5 cm3 (0.158 US.fl.oz) per outlet.

5.8 Display of metric and imperial units

To set the display units, the lubricator must be off. Push the ON/OFF button and “+”
button at the same time to set metric units. Push the ON/OFF button and “-” button at
the same time to set imperial units.
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5.9 Alarms

An alarm signal and a flashing display with the ALARM symbol indicate an alarm
condition. If an outlet is blocked, the outlet number is shown on the display.

Alarm displayed Alarm reason

ALARM + EMPTY Empty grease container
ALARM + BLOCKED + out 3 Outlet number 3 blocked
ALARM + Err 1 Internal problem

ALARM + Err 2 Internal problem

ALARM + Err 3 Internal problem

To cancel the alarm, push any button. Push the ON/OFF button and correct the condition
that caused the alarm. Push the ON/OFF button two times for ALARM + Err 1, 2 or 3. If
the problem continues, contact your local SKF representative.

5.10 External alarms

You can connect the lubricator to an external alarm. When the lubricator senses an alarm
condition, the internal relay will open the circuit between pins 1 and pin 2 of the ALARM
connector (see section 4.2).

External control equipment can sense that the circuit is open and activate an alarm.

If the external alarm cable is accidentally cut or the power supply is interrupted, the
internal relay will also open. The external control equipment receives the same alarm
signal.

SKF LAGD 400 13



6. Grease refilling

We recommend that you use a standard SKF grease cartridge to make sure that only
clean, high-quality grease is used. However, you can fill an empty cartridge with other
grease if necessary.

6.1 Exchange of the grease cartridge

An empty cartridge causes an alarm. The alarm signal starts, and the ALARM and EMPTY
symbols flash on the display. Push any button to cancel the alarm. Push the ON/OFF
button. The OFF symbol appears on the display. Install a new grease cartridge as shown in
section 4.3.

Push the ON/OFF button to start the lubricator.

6.2 How to fill the lubricator with loose grease

Before you fill an empty grease cartridge with loose grease, make sure that the grease is
compatible with the grease in the tubes and the application. If you are uncertain whether
the grease types are compatible, contact SKF. Attach a grease gun or grease filler pump to
the grease filling nipple on the front of the lubricator for manual filling. A standard empty
grease cartridge with piston lid must be installed in the lubricator. Be careful not to overfill
the container.

7. Selection of SKF greases

SKF produces a range of high quality greases to suit a wide range of applications.
The greases listed in sections 7.1 and 7.2 are available in the standard SKF cartridge
pack size.

14 SKF LAGD 400



7.1 Basic grease selection

Use SKF LGMT 2 (all-purpose grease) provided with the lubricator unless:

Bearing temperature continuously

> 100 °C (212 °F)

Ambient temperature -50 °C (-58 °F)
or expected bearing temperature
<50°C (122 °F)

Shock loads, heavy loads, vibrations

Food processing industry

Demands for biodegradable
Low toxicity grease

Notes:

then use LGHP 2
(high temperature grease)

then use LGLT 2
(low temperature grease)

then use LGEP 2
(extreme pressure grease)

then use LGFP 2
(food compatible grease)

then use LGGB 2
(green grease)

. For areas with relatively high ambient temperatures or for large size bearings,

use LGMT 3 instead of LGMT 2.

. For special operating conditions, refer to the range of special SKF bearing greases

below.

7.2 Special bearing greases

extremely high viscosity
with solid lubricants

Typical uses

large size spherical
roller bearings

plain bearings,

at high temperatures

used for CV joints

Special Description

LGEV 2

LGHB 2 EP high viscosity,
high temperature
lubricant

LGWM 1 extreme pressure
low temperature

LGEM 2 high viscosity plus
solid lubricants

LGWA 2

wide temperature range

fans, electric motors &
conveyors

spherical roller bearings
windmills, slewing rings

heavy duty grease also

For more information on the SKF range of greases and their application contact your local

SKF representative.

SKF LAGD 400
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8. Maintenance

The SKF MultiPoint Automatic Lubricator LAGD 400 has been designed for a long and
trouble free life and should last many years if used correctly. To maximise the operating
reliability of the unit, the following recommendations must be followed:

. Use only high quality, stable greases. The types of grease supplied by SKF are
suitable for most applications and are available worldwide.
. Use only new grease cartridges or fill used cartridges with clean grease through the

grease filling nipple.

o Do not expose the lubricants to contaminants since this can eliminate lubrication and
damage both bearings and lubricator.

In the event that the lubricator is damaged, switch off the power supply to the lubricator
immediately. There are no user serviceable parts inside the lubricator.
In the event of a malfunction, return the lubricator to your local authorised

SKF service centre.

8.1 Spare parts

Designation  Description
LAGD 400-1  Power kit
LAGD 400-2 Control Kit
LAGD 400-3 Cartridge Kit

LAGD 400-4  Connection Kit

LAGD 400-5 Standard Tube Kit

Contents
Back housing complete with power print plate
Front housing complete with control print plate

Cartridge protection cover, feed spring with
follower plate, locking ring, O-ring

20 m (65 ft) 6 x 1,5 mm tube,

20 m (65 ft) 8 x 1,5 mm tube,

4 qguick connection couplings

G 1/4 to suit 6 mm tube,

4 adapters to connect 8 mm,

tube to 6 mm tube,

16 compression fittings,

2 Y-connectors, 1 filling nipple

20 mm (65 ft) 6 x 1,5 mm tube

16
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9. Trouble shooting

Problem

Display is blank

The lubricator does not respond
when buttons are pressed

Grease leaks into the cartridge
cover over the follower plate

Grease is not dispensed in one of the
tubes after the lubricator is filled

Leakage at the lubricator connections

When the lubricator is connected
to 24 Volt DC, POLO or POHI is displayed

Cause/Action
Check power connections

Make sure all screws and connectors are
tight. Check that cables are powered

The plastic piston was removed when
the cartridge was installed. Install a new
plastic piston

Remove the tube and check for blockage
using agrease gun. Carefully reinstall
the tube into the lubricator. Use a new
compression fitting

The tube is not correctly inserted into
the lubricator. Check that the lubrication
tube nut and the compression fittings are
not damaged. The tubes may have been
damaged during installation. Remove the
damaged part and reinstall carefully.

If you must reinstall the lubrication tube,
use a new compression fitting

POLO indicates that the supply voltage

is less than 19 Volts. POHI indicates that
the supply voltage is more than 28 Volts.
Check and correct the supply voltage

SKF LAGD 400
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Déclaration de conformité CE

Nous,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas

déclarons que le produit suivant:

Graisseur automatique SKF MultiPoint
LAGD 400

a été concu et fabrique conformément a la

LA DIRECTIVE EUROPEENNE

SUR LE VOLTAGE A TENSION BASSE, 73/23/EEC

EMC NORM 89/336/EEC, telle gu'elle est décrite dans la
norme harmonisée pour

EN 60335-1

EN 60519-1

EN 60519-3

EN 55014-1

EN 55014-2

Nieuwegein, Pays-Bas,
le 1 mars 2005

WWW

Ebbe Malmstedt
Manager Product Development and Quality

N
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Recommandations de sécurité

Suivez attentivement les instructions d’utilisation.

Vérifiez que le graisseur a bien été branché sur une source électrique avec
la tension/fréquence recommandée.

Isolez la source d’alimentation électrique de l'appareil avant d’ouvrir le
couvercle avant ou arriere.

N'exposez pas lappareil a une humidité élevée et ne le mettez pas au
contact direct de l'eau.

Protégez tous les tubes contre les dommages éventuels et contre les
sources de chaleur excessive.

Remplacez immeédiatement tous les tubes endommagés.

N'utilisez que des tubes de graissages d'origine SKF.

Faites attention au ressort puissant au moment d'ouvrir le couvercle de
protection de la cartouche de graisse.

Le couvercle de protection pourrait étre projeté violemment.

Les travaux d'installation et d'entretien ne doivent étre effectués que par
du personnel qualifié.

Toute réparation ne doit étre effectuée que par un atelier de

réparation SKF.

J
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1. Application

Le Graisseur automatique SKF MultiPoint LAGD 400 est un systéme de lubrification en
huit points. Le graisseur peut étre utilisé avec tous les types de graisse SKF standard. Il
produit une pression maximale de 40 bar (600 psi). La pression maximale est garantie
lorsque la longueur totale des tubes de graissage est inférieure a 5 métres.

2. Description

2.1 ldentification des piéces

( ) A ressort dalimentation

B couvercle de protection de la
cartouche

C  bague de blocage

orifices de graissage
(numérotés de 1 a 8)

raccord de graissage
écran daffichage

tableau de commande

I & M m

connecteurs dalimentation et
d'alarmes

=

support de montage

L plague suiveuse

Figure 1

2.2 Fonctionnement

Pendant chaque cycle, un moteur électrique du graisseur précharge un piston. Le piston
envoie de la graisse dans un cylindre. Le piston est relaché a la fin de chaque cycle et
propulse la graisse du cylindre vers les huit canaux du bloc de sortie. Le piston propulse la
méme quantité de graisse dans chaque canal.

Le moteur électrigue est commandé par un microprocesseur. Le micro-processeur
contrdle la maniere dont est distribuée la graisse. Il détecte les tubes de graissage bloqués
et les cartouches de graisse vides.

2.3 Alimentation en graisse

Une cartouche de graisse SKF standard envoie de la graisse dans le graisseur.
Une cartouche de graisse SKF vide peut étre rechargée grace au raccord de graissage.

SKF LAGD 400 21
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2.4 Tubes de graissage

Les tubes de graissage sont fabriqués en nylon noir tres résistant a 'éclatement. Il est
impératif d’utiliser des tubes d'origine SKF. Le graisseur s'utilise avec des tubes allant
jusqu’a 5 métres de long. Une longueur maximale de 10 metres est possible lorsque le
travail se fait dans des conditions favorables. Etre dans des conditions favorables signifie
que la graisse utilisée présente une faible viscosité, que la température ambiante est
élevée, et que la contre-pression est trés faible au niveau de lapplication.

2.5 Accessoires

Le graisseur est équipé de:

° 20 m de tube de graissage.

e 8 écrous de tube de graissage (complets avec 16 raccords a compression)

e 8 connecteurs filetés (G 1/4)

° 8 bouchons en acier pour les orifices non utilisés

(Ces derniers doivent étre bouchés pour que lappareil fonctionne correctement).
2 connecteurs en 'Y

° 1 raccord de remplissage

° 1 cartouche de graisse LGMT 2/0.4

Remarque connecteurs en Y:

Un tube ne peut pas alimenter deux points de lubrification par un connecteur en'Y.
En effet, la graisse coule toujours vers le point de lubrification le moins résistant.
L‘autre point de lubrification sera alors insuffisamment lubrifié.
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3. Données techniques

Nombre d'orifices de graissage
Graisse adaptée

Pression maximale

Longueur maximale du tube entre le
graisseur et le point de graissage

Débit de graissage

Alimentation électrique
Consommation électrique, maximum

Connecteur électrique
Conditions d'alarme

Direction

Température ambiante
Capacité

Tubes de graissage
Dimensions dencombrement
Poids

Remarque:

del1a8
NLGI 1, 2 et 3
40 bar

5m

0,1 - 10 cm3/jour par orifice
soit environ 0,6 - 65 g/semaine
selon la densité de la graisse utilisée.

100-240 VAC (50-60 Hz) ou 24 VDC
12 W
DIN 43650 -Micro

tubes de graissage bloqués, cartouche
vide, interne et externe

le graisseur peut étre allumeé ou éteint
par un relais externe

0-50°C

IP 54

20 m, Nylon, 6 x 1,5 mm
170 x 130 x 530 mm
3,4 kg
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Le volume de graisse distribué est basée sur une fourniture de graisse continue sur une
période de 24 heures. Si une commande externe est utilisée, la vitesse d'injection devra
étre corrigée. Si, par exemple, le programme SKF Dial Set recommande 3 cc/jours et si le
graisseur n'injecte de la graisse que pendant 8 heures/jour, le volume d'injection doit étre
réglé comme suit : 24 heures / 8 heures x 3 cc/jour = 9 cc/jour.

SKF LAGD 400
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4. Instructions d’installation
4.1 Montage

Montez le graisseur sur une surface ferme. Il est recommander de le placer en position
verticale. Fixez le support de montage a l'arriére du graisseur sur la surface ferme a laide
des quatre boulons. Vous trouverez dans ce document un gabarit pour vous aider a percer
les trous de montage. Le graisseur ne doit pas étre monté sur des machines a vibration.
Linstallation a l'extérieur est permise si le graisseur est protégé contre les intempéries.

Remarque:
Le graisseur ne doit pas étre monté sur des machines a vibration.

4.2 Branchements électriques

Les branchement au réseau électrigue doivent étre réalisés par un électricien qualifié.
Nallumez pas lappareil si les tubes de graissage ne sont pas branchés comme indiqué
dans la section 4.4.

Branchez les prises de courant AC sur un réseau 100-240 VAC, 50-60 Hz ou branchez
les prises de courant DC sur une source dalimentation a 24 VDC.

Le graisseur peut étre allumé et éteint par un dispositif a distance grace aux terminaux de
direction. Le ranchement a des terminaux de direction est facultatif.

Si vous utilisez des terminaux de direction, la connexion doit se faire au moyen d’'un
relais hors tension. Le graisseur est allumé lorsque le relais ouvre la connexion entre les
terminaux de direction.

Le graisseur peut activer une alarme a distance grace aux terminaux d’alarme.

Les terminaux d’alarme sont reliés a un relais hors tension normalement fermé dans le
graisseur. Le relais ouvre la connexion entre les terminaux d'alarme lorsque l'on est en
situation d’'alarme. Le relais est concu pour étre branché a un courant de 40 V et 30 mA
maximum.

Le graisseur ne fonctionne que lorsque lalimentation électrique est bien branchée, et
que le circuit entre les terminaux de direction est ouvert et que l'interrupteur de mise en
marche est active.

Voir le schéma et le tableau pour de plus amples informations.
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Figure 2

Fonction Description Borne

Courant alternatif CA Neutre 100-240 VAC 1

Sous tension 100-240 VAC 2
Branchement a la terre Terre

Courant continu CC +24VDC 1
oV 2
Branchement a la terre Terre

Direction Entrée 3
Débit Terre

Alarme externe Entrée 1
Débit 2

4.3 Mise en place de la cartouche de graisse SKF

Enlevez la bague de blocage du couvercle de protection. Tenez fermement le couvercle
de protection pour empécher le ressort de sauter. Retirez le couvercle de protection, le
ressort et la plague suiveuse. Retirez le bouchon de la nouvelle cartouche de graisse.
Placez la nouvelle cartouche de graisse dans le graisseur. Enlevez l'anneau de plastique
du couvercle du piston de la nouvelle cartouche, mais laissez le piston en place. Le piston
est nécessaire pour le bon fonctionnement du graisseur. Installez le ressort, la plaque
suiveuse et le couvercle de protection. Serrez la bague de blocage.

4.4 Connexion des tubes de graissage au graisseur

Découpez soigneusement les tubes de graissage aux longueurs voulues pour l'application.
Avant de raccorder les tubes a l'application, ils doivent étre remplis de graisse. Voir section
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4.5, Insérez le tube par l'écrou du tube de graissage et le raccord a compression en
prenant soin de placer lextrémité épaisse du raccord a compression loin de l'extrémité du
tube. Enfoncé le tube dans lorifice du graisseur jusquau bout. Serrez 'écrou du tube de
graissage. Le raccord a compression doit étre bien adapté sur le tube. Vérifiez que le tube
de graissage est bien fixé solidement. Si le tube de graissage nécéssite d'étre resserre,
vous devez installer un nouveau raccord a compression.

Si un point de graissage particulier nécessite plus de lubrifiant, il suffit de brancher deux
orifices ensemble a l'aide d’un raccord en'Y.

Les orifices non utilisés doivent étre bouchés. Dévissez d'abord lorifice de graisse qui
dépasse du graisseur. Puis bouchez le trou fileté au moyen de I'un des bouchons en acier
fournis.

Note:
Utiliser uniquement les prises fournies pour connecter les sorties inutilisées du
lubrificateur.

4.5 Pre-remplissage des tubes de graissage

4.5.1 Pré-remplissage manuel

Vous pouvez utiliser un pistolet de graissage pour pré-remplir les tubes. Enfoncez une
longueur de tube de graissage dans l'extrémité ouverte du raccord de remplissage livré
avec le graisseur. Connectez le pistolet de graissage a l'autre extrémité du raccord de
remplissage. Emplissez le tube de graisse avec le pistolet de graissage. Si vous pompez de
la graisse dense (NLGI Classe 2 ou supérieur) dans un tube long, la résistance sera plus
forte. Sil y a une résistance plus forte, le raccord de remplissage comprime le tube de
graissage. Si lextrémité du tube est endommagée par le raccord de remplissage, coupez
l'extrémité endommageée avant de connecter le tube de graissage au graisseur.

4.5.2 Pré-remplissage automatique

Vous pouvez programmer le graisseur pour remplir une longueur de tube. Eteignez

le graisseur et appuyez deux fois sur le bouton SET. Une longueur saffiche a 'écran.
Appuyez sur les boutons +/- pour régler la longueur par intervalles de 50 cm. La longueur
maximale est de 500 cm. Appuyez sur le bouton PUMP pour faire démarrer le graisseur.
Le graisseur fonctionne en continu a une vitesse denviron 19 cm/heure jusqu’a ce que la
longueur prédéterminée de tube soit remplie de graisse.

4.6 Connexion des tubes de graissage a l'application

Fixez un raccord G 1/4 a chaque point de lubrification. Si le raccord G 1/4 ne sadapte pas
hien, faites le branchement a laide d’un raccord SKF de type LAPN. Enfoncez le tube pré-
rempli dans le raccord de 10-15 mm. Tirez doucement sur chaque tube de graissage pour
vous assurer gue le branchement est bien solide.

Lorsque vous aurez réalisé les étapes 4.1 a 4.6 pour les huits points de sortie de graisse,
vous pourrez utiliser le graisseur.
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4.7 Raccords adaptateurs LAPN

Designation
LAPA 45
LAPA 90
LAPN 1/8
LAPN 1/2
LAPN 1/4
LAPN 3/8
LAPN 6
LAPN 8
LAPN 8x1
LAPN 10
LAPN 10x1
LAPN 12
LAPN 12x1,5

5. Fonctionnement du graisseur

5.1 Mise en marche du graisseur

Description

Coude 45°

Coude 90°

Raccord G 1/4 - G 1/8
Raccord G 1/4 — G 1/2
Raccord G 1/4 — G 1/4
Raccord G 3/4 - G 1/8
Raccord G 1/4 — M6
Raccord G 1/4 — M8
Raccord G 1/4 — M8x1
Raccord G 1/4 — M10
Raccord G 1/4 — M10x1
Raccord G 1/4 — M12
Raccord G 1/4 — M12x1,5
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Branchez lappareil. Lécran indique OFF pour signaler que le graisseur n'injecte pas de
graisse. Appuyez sur le bouton ON/OFF pour faire démarrer le graisseur. L'écran indique

un débit d'injection de 5 cm3/ jour.

Le symbole PUMP est affiché a I'écran a la fin de chaque course du graisseur.

5.2 Réglage du débit d’injection

Le débit d'injection ne peut étre réglé que lorsque l'appareil est en mode OFF ou éteint.
Appuyez sur le bouton SET. Lécran indique le débit d’injection actuel.

Appuyez sur les boutons +/- pour régler le débit d'injection. La graisse est injectée par
paliers, comme indiqué dans le tableau ci-apres :

Débit d’injection cm3/jour
01a0,2

0,2a0,5

05a1,0

1,0a 2,0

2,0a5,00

5,0 t0 10,0

Intervalle cm3/jour
0,02
0,05
0,10
0,25
0,50
1,00

SKF LAGD 400
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Appuyez sur le bouton PUMP pour enregistrer le débit d'injection indiqué a l'écran.

Le graisseur s'éteint. Appuyez sur le bouton ON/OFF pour démarrer la pompe. Appuyez
sur le bouton ON/OFF au lieu du bouton PUMP pour sortir du mode d'injection sans
modifier les préréglages.

Fixez le débit d'injection en fonction des recommandations du fabricant, de votre
expérience pratigue ou des renseignement fournis par le programme SKF DialSet.

5.3 Mode distance

Le graisseur peut étre réglé pour remplir de graisse tous les tubes jusqu’'a une longueur
déterminée comme indiqué dans la section 4.5.2.

5.4 Mode volume

Ce mode est congu pour injecter un certain volume de graisse dans un corps de palier.
Lorsque lappareil est OFF, éteint, appuyez trois fois sur le bouton SET jusqu’a ce que
l'écran affiche PUMP, VOLUME et cm3. Appuyez sur les boutons +/- jusqu’a ce que le
volume souhaité soit affiché, a lintervalle de 5 cm? le plus proche. Appuyez sur le bouton
PUMP pour faire démarrer la pompe. Appuyez sur le bouton ON/OFF au lieu du bouton
PUMP pour sortir du mode volume sans modifier les préréglages.

Remarque:
Pour injecter le volume maximum de 50 cm? sur chaque sortie, il faudra compter
environs 2 jours.

5.5 Pompage manuel

Lorsque le graisseur est allumé et que le bouton PUMP est enfoncé, 0,045 cm3 de graisse
est injectée dans chaque orifice. Lorsque vous relachez le bouton PUMP, le graisseur
revient au débit d'injection spécifié.

5.6 Test de démarrage

Lorsque le graisseur est branché sur une source dalimentation électrique, les boutons
sont automatiquement testés. Si l'un des boutons ne fonctionne pas correctement «but»
est marqué a l'écran. Appuyez plusieurs fois sur chaque bouton et faites redémarrer le
graisseur. Si le probléme n'est pas résolu, prenez contact avec le distributeur SKF le plus
proche de chez vous.

5.7 Compteur

Appuyez sur le bouton ON/OFF pour éteindre le graisseur. Appuyez sur le bouton PUMP.
’écran daffichage indique le nombre de centaines de courses réalisées. Une valeur de 14
par exemple signifie que 1 400 courses ont été effectuées. Cent courses correspondent a
un volume de graisse de 4,5 cm? par orifice.
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5.8 Affichage d’unités de mesures métriques et impériales

Pour choisir les unités d'affichage, vous devez éteindre le graisseur. Appuyez sur le bouton
ON/OFF et sur le bouton «+» en méme temps pour choisir les unités métrigues. Appuyez
sur le bouton ON/OFF et sur le bouton «-» en méme temps pour choisir les unités
impériales.

5.9 Alarmes

Un signal d'alarme et un voyant clignotant avec le symbole ALARM indigue une situation
d’alarme. Si un orifice est bloqué, le numéro de lorifice saffiche a I'écran.
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Alarme affichée Cause de mise en alarme
ALARM + EMPTY Réservoir de graisse vide
ALARM + BLOCKED + out 3 Orifice numeéro 3 bloqué
ALARM + Err 1 Probleme interne

ALARM + Err 2 Probleme interne

ALARM + Err 3 Probleme interne

Pour arréter l'alarme, appuyez sur n'importe guel bouton. Appuyez sur le bouton ON/OFF
et corrigez le probleme qui a provoqué l'alarme. Appuyez deux fois sur le bouton ON/OFF
pour ALARM + Err 1, 2 or 3. Si le pro-bléme persiste, contactez le distributeur SKF le plus
proche de chez vous.

5.10 Alarmes externes

Vous pouvez connecter le graisseur a une alarme externe. Lorsque le graisseur détecte
une situation d'alarme, le relais interne ouvre le circuit entre les broches 1 et 2 du
connecteur ALARM (voir section 4.2). Léquipement de commande externe peut détecter si
le circuit est ouvert et activer une alarme.

Si le cable d’alarme externe a été sectionné accidentellement, ou si une coupure de
courant sest produite, le relais interne s'ouvre aussi. Léquipement de commande externe
recoit le méme signal d'alarme.
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6. Remplissage de graisse

Il est recommandé d'utiliser une cartouche de graisse SKF standard pour étre siir de
n'utiliser que de la graisse neuve et de bonne qualité. Vous pouvez néanmoins remplir une
cartouche vide avec une autre graisse.

6.1 Remplacement de la cartouche de graisse

Une cartouche vide provoque une alarme. Le signal dalarme démarre, et les symboles
ALARM et EMPTY clignotent a l'écran. Pour arréter lalarme, appuyez sur n'importe quel
bouton. Puis appuyez sur le bouton ON/OFF. Le symbole OFF apparait a 'écran.
Installez une nouvelle cartouche de graisse comme indiqué a la section 4.3.

Appuyez sur le bouton ON/OFF pour faire démarrer le graisseur.

6.2 Comment remplir le graisseur avec de la graisse de son choix

Avant de remplir une cartouche de graisse vide, assurez-vous que la graisse est hien
compatible avec la graisse contenue dans les tubes et avec l'application. Si vous n'étes pas
slr des types de graisses compatibles, contactez SKF. Fixez un pistolet de graissage ou
une pompe de graissage au raccord de graissage situé a lavant du graisseur pour réaliser
le remplissage a la main.

Une cartouche de graisse vide standard avec un couvercle de piston doit étre installé dans
le graisseur. Prenez garde de ne pas faire déborder le réservoir.

7. Choix des graisses SKF

SKF fabrigue une grande gamme de graisses de trés bonne qualité pour sadapter a une
vaste gamme d'applications. Les graisses indiquées dans les sections 7.1 et 7.2 sont
disponibles en formats de cartouches SKF standards.

30 SKF LAGD 400



7.1 Choix de graisse de base

Utilisez la graisse SKF LGMT 2 (graisse multi-usage) fournie avec le graisseur, sauf si:

La température du roulement est
continuellement supérieure a 100 °C

La température ambiante est de -50 °C
ou que la température attendue du
roulement est inférieure a 50 °C

[l'y a des chocs, charges lourdes,
vibrations

On se trouve dans l'industrie alimentaire

Vous ayez besoin de graisse
biodégradable faiblement toxique

Remarques:
L]
roulements de grande taille, utilisez de la
Pour travailler dans des conditions spécia
pour roulements spéciaux, voir ci-dessou

7.2 Graisses pour roulements spéciaux

Graisses Caractéristiques

LGEV 2 haute viscosité avec lubrifiants
solides

LGHB 2 lubrifiant extréme pression,
grande viscosite,
hautes températures

LGWM 1 lubrifiant extréme pression,
pour basses températures

LGEM 2 lubrifiants trés visqueux avec
additifs solides

LGWA 2 lubrifiant pour

fonctionnement sur une
large plage de température

utilisez alors la LGHP 2
(graisse hautes températures)

utilisez alors la LGLT 2
(graisse pour basses températures)
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utilisez alors la LGEP 2
(graisse pour pression extréme)

utilisez alors la graisse LGFP 2

(graisse pour applications alimentaires)
utilisez alors la graisse LGGB 2
(graisse écologique)

Dans les régions aux températures ambiantes relativement élevées ou pour des

graisse LGMT 3 au lieu de la LGMT 2.
les, consultez la liste des graisses SKF
.

Applications typiques

roulements a rouleaux,
de grande dimension

rotules lisses pour
fonctionnement a
hautes températures

éoliennes et couronnes
d'orientation

graisse pour charges
importantes également utilisée
pour les joints homocinétiques
ventilateurs, moteurs
électriques et

convoyeurs

Pour plus d'informations concernant la gamme des graisses SKF et leurs applications,
contactez avec le distributeur agréé SKF le plus proche.

SKF LAGD 400
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8. Entretien

Le Graisseur automatique SKF MultiPoint LAGD 400 a été concu pour une durée de
vie longue et sans probléme. Il doit pouvoir durer plusieurs années lors-qu'il est utilisé
correctement. Pour accroitre au maximum la fiabilité d’utili-sation de lappareil, suivez
attentivement les recommandations suivantes:

° Utilisez uniquement des graisses stables et de bonne qualité. Les types de graisse
fournis par SKF sont adaptés a la plupart des applications et sont disponibles dans le
monde entier.

° N'utilisez que des cartouches de graisse neuves ou remplissez des cartouches
usagées a l'aide de graisse propre par le raccord de graissage.

° Nexposez pas les lubrifiants aux polluants, ils pourraient en éliminer les propriétés
lubrifiantes et endommager les roulements et le graisseur.

Si le graisseur est endommagé, débranchez le immédiatement. Aucune piéce du graisseur
ne nécessite dentretien particulier. En cas de panne, retournez le graisseur au centre
d’entretien agréé SKF le plus proche de chez vous.

8.1 Piéces détachées

Désignation  Description Sommaire
B v A . Carter arriere complet avec plague
LAGD 400-1 Kit électrique POWER PRINT

LAGD 400-2 Kit de commande  Carter avant complet avec plague POWER PRINT

LAGD 400-3 Kit de Cartouche Couvercle de protection de la cartouche,
ressort avec plague suiveuse, bague de blocage,
joint torique

LAGD 400-4 Kitde Tube de 20 m 6 x 1,5 mm,

branchement Tube de 20 m 8 x 1,5 mm,

4 raccords rapides G 1/4 adaptés au tube 6 mm,
4 adaptateurs pour brancher le tube de 8 mm au
tube de 6 mm, 15 raccords a compression,
2 raccords en Y, 1 raccord de remplissage

LAGD 400-5 Kit Tube Standard  Tube 20 m 6 x 1.5 mm
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9. Interventions en cas de panne

Probléme
L’écran d'affichage est vide

Le graisseur ne répond pas
lorsque | on appuie sur les
boutons

De la graisse fuit dans le couvercle
de la cartouche au-dessus de la
plague suiveuse

La graisse n'est pas injectée dans
l'un des tubes lorsque le graisseur
est rempli

Fuite dans les raccords
du graisseur

Lorsque le graisseur est branché
au CC de 24 Volt, l'écran affiche
POLO ou POHI

Cause/Action
Vérifiez les branchements électriques

Vérifiez si les vis et les raccords sont bien serrés
Vérifiez que les cables sont bien branchés

Le piston en plastique a été enlevé lorsque la
cartouche a été installée. Installez un nouveau
piston en plastigue

Enlevez le tube et vérifiez qu’il n'y a pas de
blocage lorsque vous utilisez un pistolet de
graissage. Réinstallez soigneusement le tube
dans le graisseur. Utilisez un nouveau raccord a
compression

Le tube n'est pas bien enfoncé dans le graisseur.
Vérifiez que 'écrou du tube de graissage et que les
raccords a compression ne sont pas endommageés.
Les tubes peuvent avoir été endommagés pendant
l'installation. Démontez la piéce endommagée

et réinstallez-la soigneusement. Si vous devez
réinstaller le tube de graissage, utilisez un
nouveau raccord a compression

POLO indigue que la tension dalimentation est
inférieure a 19 Volts. POHI indique gue la tension
d’alimentation est supérieure a 28 Volts.

Vérifiez et corrigez la tension d’alimentation
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Sicherheitshinweise

. Die Bedienungsanleitung sollte immer beachtet werden.

e \Vergewissern Sie sich, dass Sie den Schmierstoffgeber an die
empfohlene Stromversorgung angeschlossen haben.

e  Ziehen Sie den Stecker des Schmierstoffgebers aus der Steckdose,
bevor Sie die vordere oder hintere Abdeckung abnehmen.

. Der Schmierstoffgeber ist vor Feuchtigkeit und Nasse zu schitzen.

. Schutzen Sie alle Schlauchleitungen vor Beschadigung und
Ubermagiger Hitze.

. Beschadigte Schlauchleitungen sind sofort auszutauschen.

e  Verwenden Sie nur original SKF-Schlauchleitungen.

. Beim Losen der Ringmutter zum Entfernen der Kartuschen-
Schutzkappe ist vorsichtig vorzugehen. Es besteht sonst die
Gefahr, dass die stark federbelastete Schutzkappe mit groRer Kraft
abgesprengt wird.

. Inbetriebnahme- und Wartungsarbeiten sind ausschlieBlich von
Fachpersonal durchzuftihren.

e Alle Reparaturen sind von einer SKF-Werkstatt durchzuftihren.

J
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1. Anwendung

Der SKF MultiPoint Automatischer Schmierstoffgeber fir mehrere Schmierstellen, LAGD
400 kann bis zu acht Fettschmierstellen gleichzeitig versorgen. Der Schmierstoffgeber
ist flr alle SKF Schmierfette geeignet und erzeugt einen Druck von maximal 40 bar.
Maximaler Druck wird dann erreicht, wenn die Gesamtlange der Schmierleitungen nicht
5 Meter Ubersteigt.

2. Beschreibung

2.1 Teilebeschreibung
( A

Druckfeder

Kartuschen-Schutzkappe

Ringmutter

O O T >

Schmierfett-Austrittsoffnungen
(von 1 bis 8 nummeriert)

Schmierfett-Einfullnippel
Display

Steuereinheit

T & M m

Anschlisse fir Strom und
Alarmgeber

=

Geratehalter
L Druckscheibe

Abbildung 1

2.2 Arbeitsweise

Wahrend eines Zyklus wird ein Kolben im Schmierstoffgeber mit Hilfe eines Elektromotors
vorgespannt. Der Kolben zieht Schmierstoff in den Zylinder. Am Ende eines jeden Zyklus
wird der Kolben freigegeben und drickt den Schmierstoff zu gleichen Teilen in die
angeschlossenen Schmierleitungen.

Der Elektromotor wird von einem Mikroprozessor gesteuert. Der Mikroprozessor
kontrolliert die Auslass-Modi und meldet ,Verstopfte Austrittsoffnung” und ,Leere
Schmierstoffkartusche”.

2.3 Schmierfettversorgung

Der Schmierstoffgeber wird von einer SKF Standardkartusche mit Schmierfett versorgt.
Uber den Schmierfett-Einfullnippel kann die leere Schmierfettkartusche wieder
nachgefllt werden.
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2.4 Schlauchleitungen

Die Schlauchleitungen bestehen aus schwarzem Nylon mit hoher Berstfestigkeit. Es
sind original SKF-Schlauchleitungen zu verwenden. Das Schmierfett kann durch die
Schlauchleitungen (ber eine Entfernung von mindestens 5 Metern gepumpt werden.
Unter Idealbedingungen konnen Entfernung von 10 Metern berbrickt werden. ,ldeale”
Bedingungen liegen unter anderem vor bei geringer Viskositat des Schmierfettes, einer
hohen Umgebungstemperatur und einem niedrigen SAiudruck an der Schmierstelle.

2.5 Lieferumfang

Zum Lieferumfang des Schmierstoffgebers gehoren:

. 20 m Schlauchleitung

. 8 Rohrverschraubungen mit zusammen 16 Schneid- bzw. Keilringen

. 8 Einschraubanschlisse G 1/4

. 8 Verschlussschrauben fr nicht benutzte Austrittsoffnungen, die verschlossen
werden mussen, um einwandfreien Betrieb sicher zu stellen.

2 Y-Fittings

. 1 Schmierfett-Einfullnippel zum manuellen Beflllen der Schmierleitungen

. 1 Schmierstoffkartusche LGMT 2/0,4

Hinweis Y-Fittings:

Eine Schmierleitung kann nicht Uber einen Y-Fitting zwei Schmierstellen mit Fett
versorgen. Das Schmierfett flieBt immer zu der Schmierstelle mit dem geringsten
Staudruck an der Austrittsoffnung. Die andere Schmierstelle erhalt dann eine nicht
ausreichende Schmierfettmenge.
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3. Technische daten

Anzahl Schmierfett-Austrittsoffnungen
Geeignete Schmierfette
Maximaler Druck

Maximale Lange der Schmierleitungen
zwischen Schmierstoffgeber und
Schmierstelle

Schmierfett-Abgabemenge

Stromversorgung
Maximaler Stromverbrauch
Stromanschluss

Fehlermeldungen

Steuerung

Umgebungstemperatur
Schutzart
Schmierleitungen
Abmessungen

Gewicht

Hinweis:

8
NLGI 1, 2 und 3
40 bar

5m

0,1 - 10 cm3/Tag und pro
Austrittsoffnung ungefahr

0,6 - 65 g/Woche,

je nach spezifischem Fettgewicht

100 - 240V Wechselstrom (50 - 60 Hz)
oder 24 V Gleichstrom

12 W
DIN 43650 - Micro

Verstopfte Austrittsoffnung”,
Leere Kartusche®,
auch extern anschlieBbar

Der Schmierstoffgeber kann durch ein
externes Relais ein- und ausgeschaltet
werden

0-50°C

IP 54

20 m, Nylon, 6 x 1,5 mm
170 x 130 x 530 mm
3,4 kg

Die Schmierfettmenge basiert auf Ganztagsbetrieb und einer standigen Zufuhr Gber
einen Zeitraum von 24 Stunden. Anderenfalls muss die Einstellung der Schmierfettmenge
angepasst werden. Wenn zum Beispiel mit dem DialSet Berechnungsprogramm

3 cm3/Tag ermittelt werden und der Schmierstoffgeber bzw. eine externe Steuerung nur
8 Stunden/Tag im Betrieb ist, muss die Schmierfettmenge auf 24 Stunden / 8 Stunden x

3 cm3/Tag = 9 cm3/Tag erhéht werden.
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4. Anleitungen zur Installation
4.1 Montage

Montieren Sie den Schmierstoffgeber - wenn maglich in vertikaler Anordnung - mit
vier Schrauben Uber die entsprechenden Locher im Geratehalter an einer stabilen
Maschinenwand. Auf Seite 19 dieser Anleitung ist eine Schablone mit der Lage der
Befestigungslocher abgedruckt. Der Schmierstoffgeber darf nicht an Stellen montiert
werden, die Schwingungen ausgesetzt sind.

Der Schmierstoffgeber kann im Freien angebracht werden, sofern er vor Regen und
Schnee geschltzt ist.

Hinweis:
Der Schmierstoffgeber darf nicht an Stellen montiert werden, die Schwingungen
ausgesetzt sind.

4.2 Anschluss an die Stromversorgung

Der Anschluss an die Stromversorgung ist von einem Fachmann vorzunehmen.

Die Wechselstromanschlisse an ein 100 - 240V / 50 - 60 Hz Stromnetz oder die
Gleichstromanschlisse an eine 24 V Gleichstromguelle anschlieBen.

Schalten Sie das Gerat erst ein, wenn die Schmierleitungen wie in Abschnitt 4.4
beschrieben angeschlossen sind.

Der Schmierstoffgeber kann (ber die Steuerungsanschliisse von einer externen
Steuereinheit ein- und ausgeschaltet werden. Der Anschluss an Steuerungsanschliisse
ist optional. Falls Steuerungsanschliisse verwendet werden, muss der Anschluss iber
ein spannungsfreies Relais erfolgen. Der Schmierstoffgeber ist an, wenn das Relais die
Verbindung zwischen den Steuerungsanschlissen offnet.

Der Schmierstoffgeber kann Gber die Alarm-Anschlisse einen Fernalarm auslosen.
Die Alarmanschlusse sind tber ein spannungsfreies Relais im Schmierstoffgeber, das
normalerweise geschlossen ist, verbunden. In einer Alarmsituation offnet das Relais die
Verbindung zwischen den Alarmanschliissen.

Das Relais ist fir ein Maximum von 40V und 30 mA ausgelegt.

Der Schmierstoffgeber funktioniert nur, wenn er ordnungsgemag an das Stromnetz
angeschlossen, der Stromschalter eingeschaltet und der Schaltkreis zu den externen
Steuerungsanschlissen offen ist.

Fur weitere Informationen siehe die Abbildung und die Tabelle.
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Abbildung 2
Funktion Beschreibung Anschluss
Wechselstrom Neutral 100 - 240V 1
Unter Strom 100 - 240V 2
Erde Earth
Gleichstrom +24 'V 1
oV 2
Erde Earth
Steuerung Eingang 3
Ausgang GND
Externer Alarm Eingang 1
Ausgang 2

4.3 Einsetzen der Schmierfettkartusche

Schrauben Sie die Ringmutter der Kartuschen-Schutzkappe vorsichtig ab. Halten Sie die
Schutzkappe gut fest, dass die darin eingesetzte Druckfeder sie nicht absprengen kann.
Die Schutzkappe zusammen mit Ringmutter, Druckfeder und Druckscheibe abnehmen.
Entfernen Sie die untere Verschlusskappe der Kartusche und setzen Sie sie in den
Schmierstoffgeber ein. Reifen Sie den Plastikrand vom oberen Kartuschenverschluss
ab. Der Deckel selbst muss als Kolbenkappe in der Kartusche verbleiben und wird fr
den korrekten Betrieb des Schmierstoffgebers benotigt. Setzen Sie die Druckscheibe mit
Druckfeder am Kartuschendeckel an. Die Schutzkappe mit Ringmutter darauf aufsetzen
und die Ringmutter festschrauben.

4.4 Anschluss der Schmierleitungen an den Schmierstoffgeber

Schneiden Sie die Schlauchleitung auf die erforderlichen Langen.
Die Schlauchleitungen sind vor dem Anschluss mit Schmierfett zu flllen; siehe
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Abschnitt 4.5. Die Uberwurfmutter mit Keilring von der Einschraubverschraubung im
Schmierstoffgeber abschrauben. Die Uberwurfmutter und dann den Keilring mit dem
groBen Durchmesser voran auf die Schlauchleitung aufschieben his das Schlauchende
um einige Millimeter tbersteht. Das Schlauchende in die Einschraubverschraubung
einfiihren und mit der Uberwurfmutter darauf festsetzen. Vergewissern Sie sich durch
Ziehen, ob die Schmierleitung fest sitzt. Falls die Schmierleitung neu montiert werden
muss, ist ein neuer Keilring zu verwenden.

Falls eine Schmierstelle mit mehr Schmierfett versorgt werden soll, empfiehlt es sich, zwei
Anschlussbohrungen mit Hilfe eines Y-Fittings zu verbinden.

An den nicht benotigten Austrittsoffnungen des Schmierstoffgebers die
Einschraubverschraubungen durch die mitgelieferten Verschlussschrauben ersetzen.

Hinweis:
Bitte verwenden Sie zum Verschliessen der freien Ausgange am Schmierstoffgeber
ausschliesslich die mitgelieferten Verschlussschrauben.

4.5 Befiillen der Schmierleitung
4.5.1 Manuelles Befiillen

Die Schmierleitungen konnen mit Hilfe einer Fettpresse gefiillt werden. Hierzu ist

der beiliegende Fllnippel flr Schmierleitungen zu verwenden. Das eine Ende der
Schmierleitung in das offene, mit Klemmen versehene Ende des Fiillnippels einsetzen.
Nach dem AnschlieBen der Fettpresse an den Fllnippel kann durch Einpressen von Fett die
Schmierleitung gefiillt werden. Bei hoher viskosen Schmierfetten (NLGI-Klasse 2 oder 3)
und langen Schmierleitungen kann der Widerstand in der Leitung sehr hoch werden. Durch
die Klemmen des Fillnippels kann die Schmierleitung beschadigt werden. In einem solchen
Fall ist das beschadigte Ende der Schmierleitung abzuschneiden, bevor die Schmierleitung
am Schmierstoffgeber bzw. der Schmierstelle angeschlossen wird.

4.5.2 Automatisches Beftillen

Entsprechend programmiert kann der Schmierstoffgeber zum automatischen Beftllen
der Schmierleitungen eingesetzt werden. Hierzu ist der Schmierstoffgeber auszuschalten
und die SET-Taste zweimal zu drlcken. Auf dem Display erscheint eine Langenangabe.
Durch Driicken der +/- Tasten kann die Fllllange in 50 cm Abschnitten eingestellt
werden. Die groBtmogliche Lange betragt 500 cm. Driicken Sie die PUMP-Taste, um
den Schmierstoffgeber zu starten. Danach wird die Schmierleitung bis zur vorgegebenen
Lange kontinuierlich mit Fett gefiillt. Die Fillgeschwindigkeit betragt etwa 19 ¢cm/Stunde.

4.6 Anschluss der Schmierleitungen an die Schmierstellen

Die mitgelieferten Einschraubanschliisse G 1/4 an den vorgesehenen Schmierstellen
einschrauben. Fir den Fall abweichender Anschlussgewinde, einen LAPN Anschlussnippel
von SKF als Adapter verwenden; siehe Abschnitt 4.7. Flihren Sie das Ende der geflllten
Schmierleitung etwa 10 — 15 mm in den Einschraubanschluss ein. Durch leichtes Ziehen
an der Schmierleitung sicher stellen, dass die Schlauchleitung im Einschraubanschluss
sitzt. Nach Abschluss der Schritte 4.1 bis 4.6 ist der Schmierstoffgeber einsatzbereit.
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4.7 LAPN-Anschlussnippel

Bezeichnung

Beschreibung

LAPA 45 Bogen 45°

LAPA 90 Bogen 90°

LAPN 1/8 Anschlussnippel G 1/4 — G 1/8
LAPN 1/2 Anschlussnippel G 1/4 — G 1/2
LAPN 1/4 Anschlussnippel G 1/4 — G 1/4
LAPN 3/8 Anschlussnippel G 1/4 — G 3/8
LAPN 6 Anschlussnippel G 1/4 — M6
LAPN 8 Anschlussnippel G 1/4 — M8
LAPN 8x1 Anschlussnippel G 1/4 — M8x1
LAPN 10 Anschlussnippel G 1/4 — M10
LAPN 10x1 Anschlussnippel G 1/4 — M10x1
LAPN 12 Anschlussnippel G 1/4 — M12
LAPN 12x1,5 Anschlussnippel G 1/4 — M12x1,5

5. Inbetriebnahme des Schmierstoffgebers

5.1 Anschalten des Schmierstoffgebers

Schlieen Sie die Einheit an das Stromnetz an. Auf der Anzeige erscheint OFF. Dies zeigt
an, dass der Schmierstoffgeber kein Schmierfett abgibt. Um den Schmierstoffgeber in
Betrieb zu nehmen, driicken Sie auf die Taste ON/OFF. Auf der Anzeige erscheint die
voreingestellte Schmierfettabgabemenge von 5 cm3/Tag.

Auf dem Display erscheint das PUMP-Symbol am Ende eines jeden Pumpzykluses.

5.2 Einstellung der Schmierfett-Abgabemenge

Die Schmierfett-Abgabemenge kann nur bei ausgeschaltetem Schmierstoffgeber, Display-
Anzeige OFF, eingestellt werden. Drlicken Sie die SET-Taste. Auf dem Display erscheint die
aktuelle Abgabemenge. Stellen Sie die gewiinschte Abgabemenge mit Hilfe der +/- Tasten ein.
Die Abgabemenge kann in den in der Tabelle angegebenen Teilmengen verandert werden.

Abgabemenge cm?3/Tag Teilmenge cm3/Tag

0,1 bis 0,2 0,02
0,2 bis 0,5 0,05
0,5 bis 1,0 0,10
1,0 bis 2,0 0,25
2,0 bis 5,00 0,50
5,0 bis 10,0 1,00
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Um die auf dem Display angezeigte Abgabemenge zu speichern, driicken Sie die PUMP-
Taste. Der Schmierstoffgeber schaltet auf OFF. Falls Sie doch keine Anderung vornehmen
wollen oder es zu einer Fehlbedienung gekommen war, ist anstelle der PUMP Taste die
ON/OFF Taste zu bedienen; der vorher eingestellte Wert bleibt dann erhalten. Um den
Schmierstoffgeber in Betrieb zu nehmen, ist die Taste ON/OFF zu driicken. Die Festlegung
der Schmierfett-Abgabemenge sollte anhand von einer Herstellerempfehlung, eigenen
praktischen Erfahrungen oder der vom DialSet Berechnungsprogramm.

5.3 Befull-Modus

Wie in Abschnitt 4.5.2 beschrieben, kann der Schmierstoffgeber so eingestellt werden,
dass alle Schmierleitungen bis zu einer bestimmten Lange automatisch mit Schmierfett
geflllt werden.

5.4 Volumen-Modus

Zweck dieses Modus ist es, Lagerstellen mit einem bestimmten Volumen an Schmierfett
zu versorgen. Driicken Sie bei ausgeschaltetem Schmierstoffgeber dreimal die SET Taste,
bis auf der Anzeige PUMP, VOLUME und cm? erscheinen. Driicken Sie die +/- Tasten,

bis das gewunschte Volumen durch die nachstliegende 5 cm? Teilmenge angezeigt wird.
Dricken Sie die PUMP Taste, um Vorgang zu bestatigen und den Schmierstoffgeber zu
starten. Falls Sie den Vorgang vor Bestatigung abbrechen wollen, ist anstelle der PUMP
Taste die ON/OFF Taste zu driicken.

Hinweis:
Um alle Schmierstellen mit dem Maximalvolumen von 50 cm? zu versorgen, sind etwa 2
Tage erforderlich.

5.5 Manuelles Pumpen

Wenn Sie bei Betrieb des Schmierstoffgebers die PUMP-Taste driicken, werden pro
Pump-Zyklus an jede Austrittsoffnung 0,045 cm3 Schmierfett abgegeben. Wenn Sie
die PUMP-Taste wieder loslassen, schaltet der Schmierstoffgeber auf die urspringliche
Abgabemenge zurtick.

5.6 Selbsttest des Schmierstoffgebers

Nach Anschluss des Schmierstoffgebers an die Stromversorgung werden alle
Funktionstasten automatisch getestet. Falls eine Taste nicht korrekt funktioniert, erscheint
auf dem Display die Anzeige ,but”. Nach mehrmaligem Drlicken aller Tasten ist dann der
Schmierstoffgeber neu zu starten. Wenn dadurch das Problem nicht behoben werden
kann, wenden Sie sich bitte an die betreffende SKF Verkaufsstelle.

5.7 Anzahl Pumpzyklen

Schalten Sie den Schmierstoffgeber Giber die ON/OFF Taste aus. Dricken Sie die PUMP-
Taste. Auf dem Display erscheint die Anzeige der Anzahl der ausgefihrten Pumpzyklen.
Eine Anzeige von 14 kennzeichnet zum Beispiel 1400 Pumpzyklen, wobei einhundert
Zyklen einem Schmierfettvolumen von 4,5 cm3 pro Austrittsoffnung entsprechen.
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5.8 Anzeige von metrischen und angelsachsischen Einheiten

Zum Einstellen der Einheiten-Anzeige muss der Schmierstoffgeber aus-geschaltet sein.
Zum Einstellen metrischer Einheiten sind gleichzeitig die ON/OFF Taste und die ,+"Taste zu
driicken. Zum Einstellen der angelsachsischen Einheiten sind dagegen gleichzeitig die ON/
OFF Taste und die ,-“ Taste zu drticken.

5.9 Fehleralarm

Ein Alarmton und ein blinkendes Display mit dem ALARM-Symbol melden einen
fehlerhaften Betriebszustand. Falls eine Schmierleitung verstopft ist, erscheint auf der
Anzeige die Nummer der entsprechenden Austrittsoffnung.

Alarmanzeige Anlass

ALARM + EMPTY Kartusche leer

ALARM + BLOCKED + out 3 Austrittsoffnung 3 verstopft.
ALARM + Err 1 Internes Problem

ALARM + Err 2 Internes Problem

ALARM + Err 3 Internes Problem

Zum Abschalten des Alarms eine beliebige Taste drlicken. Das Gerat abschalten und das
Problem beheben, das den Alarm ausloste. Im Fall von ALARM + Err 1, 2 oder 3 driicken
Sie zweimal auf die ON/OFF-Taste. Wenn dadurch das Problem nicht behoben werden
kann, wenden Sie sich bitte an die betreffende SKF Verkaufsstelle.

5.10 Externer Fehleralarm

Der Schmierstoffgeber kann auch an ein externes Gerat zur Alarmiberwachung
angeschlossen werden. Wenn ein Alarmfall vorliegt, o6ffnet das interne Relais den
Schaltkreis zwischen den Anschliissen 1 und 2 des ALARM-Anschlusses; siehe Abschnitt
4.2. Das externe Kontrollgerat kann so erkennen, dass der Stromkreis offen ist und einen
Alarm auslosen.

Auch wenn die Verbindung zum externen Alarmanzeiger oder die Stromzufuhr
unterbrochen sind, offnet das interne Relais den Stromkreis und das externe Kontrollgerat
erhalt das gleiche Alarmsignal.
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6. Nachfullen des Schmierfettes

Es empfiehlt sich, SKF Schmierfettkartuschen zu verwenden. Sie stellen so sicher, dass
ausschlieBlich saubere, hochwertige Schmierfette zu Einsatz kommen. Sie konnen, wenn
die Umstande es verlangen, leere Kartuschen aber auch mit anderen Schmierfetten fullen.

6.1 Wechseln der Schmierfettkartusche

Eine leere Kartusche lost einen Alarm aus. Das Alarmsignal ertont, das Display blinkt und
zeigt ALARM + EMPTY an. Zum Abschalten des Alarms eine beliebige Taste driicken. Das
Gerat abschalten und eine neue Schmierfettkartusche einsetzen, wie in Abschnitt 4.3
beschrieben.

Driicken Sie die ON/OFF-Taste, um den Schmierstoffgeber wieder zu starten.

6.2 Fiillen des Schmierstoffgebers mit losem Schmierfett

Bevor Sie eine leere Kartusche mit losem Schmierstoff flllen, vergewissern Sie sich, dass
das vorgesehene Schmierfett mit dem bisher verwendeten kompatibel ist. Wenn Sie sich
diesbezlglich nicht sicher sind, wenden Sie sich an SKF. Setzen Sie die Fettpresse mit
Greifautomatik am Fullnippel an und pressen Sie frisches Fett in den Schmierstoffgeber,
in dem sich eine leere Kartusche mit Kolbendeckel befinden muss. Achten Sie darauf, dass
die Kartusche nicht tberfullt wird.

7. SKF Walzlagerschmierfette

Bei SKF steht ein groBes Sortiment an hochwertigen Schmierfetten zur Verflgung,
das fur ein sehr weites Anwendungsspektrum infrage kommt. Die in den Abschnitten
7.1 und 7.2 aufgeftihrten SKF Schmierfette sind alle in der fur den Schmierstoffgeber
erforderlichen Standardkartusche erhaltlich.
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7.1 Standard-Walzlagerfette

Das SKF Mehrzweckfett LGMT 2 ist flr einen sehr breiten Anwendungsbereich geeignet,

ausgenommen:

Die Betriebstemperaturen sind
standig tber +100 °C

Die Umgebungstemperaturen
konnen -50 °C erreichen und die zu
erwartenden Betriebstemperaturen
Ubersteigen nicht +50 °C

Es treten StoRbelastungen, hohe
Belastungen oder Vibrationen auf
Bei Lebensmittel

verarbeitenden Maschinen

Bei Lagerungen in sensiblem

dann verwenden Sie das SKF Hoch-
temperaturfett LGHP 2

dann verwenden Sie das
SKF Tieftemperaturfett LGLT 2

dann verwenden Sie das
SKF Hochdruckfett LGEP 2

dann verwenden Sie das lebensmittel-
vertragliche SKF Schmierfett LGFP 2

dann verwenden Sie das biologisch

Umfeld

Hinweis:

abbaubare SKF Schmierfett LGGB 2

e  Flr Einsatzbereiche mit relativ hoher Umgebungstemperatur oder fir groRe Lager
empfiehlt sich die Verwendung des SKF Mehrzweckfettes LGMT 3 anstelle von LGMT 2.

e  Flr spezielle Betriebsbedingungen kommen unter anderem die auf der folgenden
Seite aufgeflihrten SKF Sonder-Walzlagerfette infrage.

7.2 Sonder-Walzlagerfette

Bezeichnung Beschreibung

LGEV 2 Schmierfett mit extrem
hoher Viskositat und

Festschmierstoff-Zusatzen
Schmierfett mit hoher
Viskositat fur hohe
Temperaturen
Hochdruck-Tieftemperatur-
Schmierfett

Extrem hochviskoses
Schmierfett mit Festschmier
stoff-Zusatzen

LGHB 2

LGWM 1

LGEM 2

LGWA 2 Schmierfett fur einen weiten

Temperaturbereich

Typische Einsatzbereiche
GroBe Pendelrollenlager

Gleitlager und Pendel-
rollenlager bei hohen
Betriebstemperaturen
Windkraftanlagen,
Drehverbindungen
Langsam laufende, sehr
hochbelastete Lagerungen

Elektromotoren, Geblase,
Forderanlagen

Bezuglich weitergehender Informationen tber die SKF Walzlagerschmierfette, wenden Sie

sich bitte an Ihren zustandigen SKF Ansprechpartner.

SKF LAGD 400
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8. Wartung

Der MultiPoint Automatischer Schmierstoffgeber flr mehrere Schmierstellen, LAGD
400 von SKF ist fur eine lange und storungsfreie Betriebsdauer ausgelegt und sollte bei
sachgemaRer Verwendung lange und zuverlassig arbeiten.

Um seine Betriebszuverlassigkeit zu optimieren, sollten die folgenden Anweisungen

beachtet werden.

° Verwenden Sie nur hochwertige Schmierfette von gleichbleibender Qualitat.
Die von SKF lieferbaren Walzlagerschmierfette sind fur die meisten Anwendungsfalle

geeignet und weltweit erhaltlich.

° Verwenden Sie nur neue Schmierfettkartuschen oder flllen Sie die leere Kartusche
Uber den Einfull-Schmiernippel mit sauberem Schmierfett nach.

. Setzen Sie die Schmierfette nicht Verunreinigungen aus, da dies die
Schmiereigenschaften negativ beeintrachtigt und dadurch die Lager als auch der
Schmierstoffgeber vorzeitig ausfallen konnen.

Falls der Schmierstoffgeber beschadigt ist, schalten Sie sofort die Stromzufuhr ab. Die
Teile im Schmierstoffgeber konnen nicht selbst gewartet werden. Im Fall von
Betriebsstorungen empfiehlt es sich, den Schmierstoffgeber bei Ihrem SKF
Ansprechpartner zur Reparatur zu geben.

8.1 Ersatzteile

Bezeichnung
LAGD 400-1

LAGD 400-2
LAGD 400-3

LAGD 400-4

LAGD 400-5

Beschreibung
Netzteil

Steuereinheit
Kartuschen-Satz

Anschluss-Satz

Standard-Rohrsatz

Inhalt
Hinteres Gehause komplett mit Netzteil

Vorderes Gehause komplett mit Elektronik

Kartuschen-Schutzkappe, Druckfeder mit
Druckscheibe, Ringmutter, 0-Ring

20 m 6 x 1,5 mm Schlauchleitung,

20 m 8 x 1,5 mm Schlauchleitung,

4 Einschraubanschlisse G 1/4 flr den Anschluss
von 6 mm Schlauchleitungen,

4 Adapter flr den Anschluss von 8 mm
Schlauchleitungen an 6 mm Anschlisse,

16 Keilringe, 2 Y-Fittings,

1 Fullnippel fur Schmierleitungen

20m 6 x 1.5 mm Rohr
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9. Fehlerdiagnose

Fehler
Keine Anzeige auf dem Display

Keine Reaktion nach Dricken

Schmierstoff dringt tber die
Druckscheibe in die
Kartuschen-Schutzkappe

Nach dem Befillen des Schmier-
stoffgebers kann durch eine

Austrittsoffnung am Schmierstoff-

geber kein Schmierfett austreten

Undichte Stelle an einer
Anschlussstelle des Schmier-
stoffgebers

Bei Anschluss des Schmier-
stoffgebers an 24 Volt Gleich-
strom erscheint auf der Anzeige
POLO oder POHI

Ursache/Abhilfe

Kontrollieren Sie die Stromzufuhr und ob alle
Steuerungseinheiten mit Strom versorgt werden

Stellen Sie sicher, dass alle Anschlisse der Tasten
fest verschraubt sind

Beim Installieren der Kartusche wurde der
Deckel, der als Kolbenkappe dient, entfernt
Setzen Sie einen neuen Deckel ein

Den Anschluss der Schmierleitung am
Schmierstoffgeber l6sen. Den Einfullnippel

fur die Schmierleitungsbefiillung anschlieBen

und durch Einpressen von Fett mit Hilfe

der Schmierfettpresse die Blockade in der
Schmierleitung beseitigen. Danach die
Schmierleitung wieder am Schmierstoffgeber
befestigen. Dabei einen neuen Keilring verwenden

Die Schmierleitung wurde nicht korrekt
Schmierstoffgeber angeschlossen. Kontrollieren
Sie, ob die Rohrverschraubung beschadigt ist.
Maglicherweise wurde auch die Schmierleitung
bei der Montage beschadigt. Entfernen Sie

das beschadigte Teil und ersetzen Sie es

durch ein neues. Bei der Neuinstallation von
Schmierleitungen stets neue Keilringe verwenden

POLO zeigt an, dass die Stromzufuhr weniger
als 19 Volt betragt. POHI zeigt an, dass die
Stromzufuhrmehr als 28 Volt betragt
Kontrollieren Sie dieStromzufuhr und passen Sie
sie entsprechend an
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Declaracion de Conformidad CE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

declara que el siguiente producto:

Lubricador automatico SKF Multipoint
LAGD 400

ha sido disenado y fabricado de acuerdo con la directiva de )

la DIRECTIVA EUROPEA 73/23/CEE DE MATERIAL DE BAJATENSION

la NORMA 89/336/CEE SOBRE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA, como se
indica en la siguiente norma armonizada:

EN 60335-1

EN 60519-1

EN 60519-3

EN 55014-1

EN 55014-2

Nieuwegein, Paises Bajos,
1 de Marzo de 2005

%‘*«WW

Sébastien David
Jefe de desarrollo de producto y calidad

N
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Recomendaciones de seguridad

. Siempre deben seguirse las instrucciones de funcionamiento.

. Compruebe que conecta el lubricador a la gama de tensiones/
frecuencias recomendada.

e  Aisle la fuente de energia a la unidad antes de retirar la tapa
delantera o trasera.

o No exponga el equipo a demasiada humedad ni al contacto directo

con el agua.

Proteja todos los tubos de posibles danos y calor excesivo.

Sustituya los tubos danados inmediatamente.

Use Unicamente cartuchos de lubricacion SKF originales.

Tenga cuidado al abrir la cubierta protectora del cartucho de

engrase ya que dentro hay un muelle. Existe riesgo de que la

cubierta protectora salte con fuerza.

o Las tareas de instalacion y mantenimiento sélo deben ser realizadas
por personal debidamente cualificado.

e  Todos los trabajos de reparacion deben ser realizados por SKF.

J
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1. Aplicacion

El Lubricador automatico SKF Multipoint LAGD 400 es un sistema de lubricacion de ocho
puntos. El lubricador se puede usar con todos los tipos de grasa SKF estandar y produce
una presién maxima de 40 bar (600 psi). La presion maxima esta garantizada si la
longitud del tubo de lubricacion no excede de 5 metros.

2. Descripcion

2.1 ldentificacion de las piezas
( N

Muelle
Cubierta protectora del cartucho

Anillo de fijacion

o o m >

Salidas de grasa
(numeradas del 1 al 8)

Bogquilla de llenado de grasa

Visor

Panel de control
Conectores de energia y alarma

Abrazadera de montaje

r X T & T m

Placa de empuje

Figura 1

2.2 Método de funcionamiento

El motor eléctrico del lubricador carga previamente un piston y éste introduce la grasa
en un cilindro. Al final de cada ciclo el piston se libera y empuja la grasa del cilindro a los
ocho puntos de salida.

El piston esta disenado de tal forma que distribuye la misma cantidad de grasa a través
de cada canal.

El motor eléctrico puede funcionar a 100 - 240V, 50 - 60 Hz 6 24 V DCy se controla
mediante un microprocesador. El microprocesador controla los modos de distribucion,
detecta los tubos de lubricacion bloqueados y los cartuchos de grasa vacios.

2.3 Suministro de grasa

Se realiza con los cartuchos de grasa SKF estandares. Los cartuchos de engrase SKF
vacios pueden rellenarse mediante la boquilla de llenado de grasa.
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2.4 Tubos de lubricacion

Los tubos de lubricacion estan fabricados de nildn negro con gran resistencia a la rotura
por presion. Deben utilizarse siempre los tubos SKF originales. La grasa se puede
bombear a través de los tubos a una distancia de hasta 5 metros.

En condiciones favorables es posible una distancia maxima de 10 metros.

Las condiciones favorables incluyen una grasa de baja consistencia, una elevada
temperatura ambiente y una baja contrapresion en la aplicacion.

2.5 Contenido

El lubricador se suministra con:

. 20 m de tubo

. 8 tuercas de montaje para los tubos de lubricacion (con 16 adaptadores de
compresion).

e 8 conectores roscados (G 1/4)

. 8 tapones de acero para las salidas no utilizadas
(estas salidas deben taponarse para garantizar un funcionamiento adecuado).

. 2 conectores en 'Y

. 1 boquilla de llenado

. 1 cartucho de grasa LGMT 2/0.4

Nota conectore en Y:

Un tubo no puede alimentar dos aplicaciones mediante un conector en Y. La grasa
siempre fluye hacia el punto de lubricacién con menor resistencia, por lo ge una aplicacion
se lubricara en exceso y la otra recibira menos grasa de la que necesita.
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3. Datos técnicos

Nimero de salidas de lubricacion
Grasa adecua ima

Longitud maxima del tubo entre el
lubricador y el punto de lubricacion

Capacidad de distribucion de grasa

Suministro de energia

Consumo de energia maximo

Conector de suministro de energia
Condiciones de alarma

Accionamiento externo

Temperatura ambiente
Clasificacion

Tubos de lubricacion
Dimensiones

Peso

Nota:

1-8
40 bar

5m

0,1 - 10 cm3/dia por salida,
aprox. 0,6 - 65 g/semana,

dependiendo de la densidad de la grasa

100 - 240 VCA (50 - 60 Hz)
0 24 VCC

12 W
DIN 43650 - Micro

lineas de alimentacion blogueadas,
cartucho vacio;
interna y externa

el lubricador puede encenderse
y apagarse mediante un relé externo

0-50°C

IP 54

20 m. nilon, 6 x 1,5 mm
170 x 130 x 530 mm
3,4 kg

El caudal de grasa fijado considera un suministro continuo durante 24 horas.
Si se utiliza un accionamiento externo, debe corregirse el valor del caudal. Si, por ejemplo,
el programa SKF DialSet recomienda 3 cc/dia y el lubricador sélo distribuira grasa durante
8 horas/dia, el caudal a fijar seria 24 horas / 8 horas x 3 cc/dia = 9 cc/dia.

SKF LAGD 400
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4. Instrucciones de instalacion
4.1 Montaje

Monte el lubricador sobre una superficie firme. Se recomienda la posicion vertical.
Sujete la abrazadera en la parte posterior del lubricador usando los cuatro pernos.

Este documento incluye una plantilla para los orificios de montaje. El lubricador no debe
ser instalado en magquinas vibratorias. El lubricador se puede instalar en el exterior si se
protege de la lluvia y la nieve.

Nota:
El lubricador no debe ser instalado en maquinas vibratorias.

4.2 Conexiones eléctricas

La conexion del aparato debe efectuarla un electricista cualificado.

No encienda el lubricador hasta que los tubos de lubricacion estén conectados como se
describe en la seccion 4.4.

Se puede alimentar el lubricador a 100 - 240 VCA, 50 - 60 Hz 0 a 24 VCC.

El lubricador puede encenderse y apagarse externamente a través de los terminales por
control remoto. La conexion a los terminales de control remoto es opcional. Si se usan, la
conexion debe efectuarse a través de un relé libre de potencial. El lubricador se enciende
cuando se abre el relé conectado en las terminales de control remoto.

El lubricador puede activar una alarma a distancia. Los terminales de alarma del
lubricador estan conectados a un relé libre de potencial, normalmente cerrado.

El relé se abre durante una situacion de alarma. El relé tiene una capacidad nominal
maxima de 40 Vy 30 mA.

El lubricador funciona Unicamente cuando el suministro de energia esta correctamente
conectado, los terminales de control remoto estan abiertos y el interruptor esta
encendido.

Consulte la ilustracion y la tabla para obtener mas informacion.
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Figura 2

Funcion Descripcion Terminal
Corriente alterna Neutra 100-240 VCA 1

Activa 100-240 VCA 2

Toma de tierra Tierra
Corriente continua +24 VCC 1

oV 2

Toma de tierra Tierra
Control remoto Entrada 3

Salida Tierra(GND)
Alarmaexterna Entrada 1

Salida 2

4.3 Colocacion del cartucho de grasa SKF

Quite la cubierta protectora, el muelle y la placa metalica de empuje. Quite la tapa del
nuevo cartucho de engrase. Cologue el nuevo cartucho de engrase en el lubricador.
Quite solamente el aro de plastico de la tapa superior del nuevo cartucho, pero deje

el pistdn del cartucho en su posicion. Es necesario que el piston no se mueva para el
correcto funcionamiento del lubricador. Coloque el muelle, la placa metalica de empuje y
la cubierta protectora. Apriete el aro de ajuste.

4.4 Conexion de los tubos de lubricacion

Corte con cuidado los tubos de lubricacion a las longitudes correctas para la aplicacion.
Antes de conectar los tubos a la aplicacion, debe llenar los tubos con grasa. Véase la
seccion 4.5. Inserte el tubo a través de la tuerca del tubo del lubricador y el adaptador de
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compresion con el extremo grueso del adaptador mas alejado del extremo del tubo.
Inserte el tubo a tope en la salida requerida del lubricador.

A continuacion apriete la tuerca del tubo del lubricador.

El adaptador de compresion debe sujetar firmemente el tubo. Compruebe que el tubo de
lubricacion esta firmemente encajado.

En caso de que el tubo de lubricacidn requiera un nuevo ajuste, debera utilizar un nuevo
adaptador de compresion.

En caso de que un determinado punto de lubricacion requiera mas lubricante,
simplemente conecte dos salidas entre si mediante un conector en'Y.

Las salidas que no se utilicen deben estar taponadas. Primero desatornille la salida de
grasa del lubricador. Luego tapone el orificio roscado con uno de los tapones de acero
suministrados.

Nota:
utilice solo las tomas suministradas para enchufar las tomas de corriente sin usar al
lubricador.

4.5 Prellenado de los tubos de lubricacion

4.5.1 Prellenado manual

Puede utilizar una pistola engrasadora para el prellenado de los tubos. Cologue un tubo
de lubricacion en la boquilla de llenado incluida con el lubricador. Conecte la pistola
engrasadora al otro extremo de la boquilla de llenado.

Ponga en funcionamiento la pistola engrasadora para llenar el tubo con grasa.

Si bombea una grasa con consistencia NLGI clase 2 o superior por un tubo largo, la
resistencia sera elevada. La resistencia elevada hace gue la boquilla de llenado oprima el
tubo de lubricacion. Si esto ocurre, corte el extremo danado antes de conectar el tubo de
lubricacion al lubricador.

4.5.2 Prellenado automatico

Puede programar el lubricador para llenar una longitud de tubo. Apague el lubricador y
pulse el boton SET (FIJAR) dos veces. El visor muestra una longitud. Pulse los botones
+/- para ajustar la longitud en pasos de 50 cm. La longitud maxima es de 500 cm. Pulse
el boton PUMP (BOMBA) para poner en marcha el lubricador. El lubricador funciona
continuamente a una velocidad aproximada de 19 cm./hora hasta que la longitud fijada
del tubo se llena de grasa.

4.6 Conexion de los tubos a la aplicacion

Acople un conector G 1/4 a cada punto de lubricacion. Si el conector G 1/4 no encaja,
haga la conexion con un manguito de conexion LAPN tipo SFK (véase 4.7). Empuje el tubo
prellenado dentro del conector aproximadamente 10 - 15 mm. Tire ligeramente de cada
tubo de lubri-cacion para comprobar que ha efectuado una conexion firme.

Una vez completados los pasos 4.1 a 4.6, ya puede utilizar el lubricador.
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4.7 Manguitos de conexion LAPN

Designacion
LAPA 45
LAPA 90
LAPN 1/8
LAPN 1/2
LAPN 1/4
LAPN 3/8
LAPN 6
LAPN 8
LAPN 8x1
LAPN 10
LAPN 10x1
LAPN 12
LAPN 12x1,5

5. Funcionamiento del lubricador

5.1 Coémo encender el lubricador

Descripcion

Conexion a 45°
Conexion a 90°

Racor de G 1/4 a G 1/8
Racor de G 1/4 a G 1/2
Racor de G 1/4 a G 1/4
Racor de G 1/4 a G 3/8
Racor de G 1/4 a M6
Racor de G 1/4 a M8
Racor de G 1/4 a M8x1
Racor de G 1/4 a M10
Racor de G 1/4 a M10x1
Racor de G 1/4 a M12
Racor de G 1/4 a M12x1,5

Apligue corriente a la unidad. El visor mostrara OFF para indicar que el lubricador no
distribuye grasa. Para poner en marcha el lubricador, pulse el boton ON/OFF (encendido/
apagado). El visor indica la velocidad de distribucion actual de 5 cm?3/dia. El simbolo PUMP
(BOMBA) aparecera en el visor cada vez que el lubricador realice un bombeo.

5.2 Ajuste del rango de distribucion

La velocidad de distribucion solo puede ajustarse cuando la unidad esta apagada (OFF).
Pulse el boton SET (FIJAR). El visor indica la velocidad de distribucion actual. Pulse los
botones +/- para ajustar la velocidad de distribucion al valor necesario.

La velocidad de distribucion se incrementa en pasos como se indica en la tabla.

Rango de distribucion cm3/dia

Tamanio del paso cm3/bombeo

01a0,.2 0,02
0,2a0,5 0,05
05a1,0 0,10
1,0a20 0,25
2,0a5,00 0,50
5,0a10,0 1,00
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Pulse el boton PUMP (BOMBA) para almacenar la velocidad de distribucion indicada en
el visor. El lubricador cambiara a OFF (apagado). Para poner en marcha la bomba, pulse
el botén ON/OFF (encendido/apagado). Pulse el botén ON/OFF (encendido/apagado) para
salir del modo de distribucion sin cambiar los valores. Fije la velocidad de distribucion
siguiendo las recomendaciones del proveedor, la experiencia practica o los datos
suministrados por el programa SKF DialSet.

5.3 Modo de distancia

El lubricador puede programarse para llenar todos los tubos con grasa a una longitud
fijada como se indica en la seccion 4.5.2.

5.4 Modo de volumen

Este modo esta disenado para, por ejemplo, llenar un soporte de rodamiento con un
volumen especifico de grasa. Con la unidad en OFF (apagado), pulse SET (FIJAR) tres
veces hasta que el visor indique PUMP (BOMBA), VOLUME (VOLUMEN) y cm3.

Pulse los botones +/- hasta que el volumen requerido aparezca (pasos de 5 en 5 cm3).
Pulse el boton PUMP (BOMBA) para poner en marcha la bomba. Pulse el boton ON/OFF
(encendido/apagado) en lugar del boton PUMP (BOMBA) para salir del modo de volumen
sin cambiar los valores.

Nota:
Para distribuir el volumen maximo de 50 cm?3 a cada salida seran necesarios
aproximadamente 2 dias.

5.5 Bombeo manual

Cuando se pulsa el boton PUMP (BOMBA) con el lubricador encendido, se distribuyen
0,045 cm3 de grasa a cada salida. Cuando se suelta el boton PUMP (BOMBA), el
lubricador regresa a la velocidad de distribucion fijada.

5.6 Prueba de arranque

Cuando se conecta el lubricador al suministro de energia, los botones se prueban
automaticamente. Si alguno de los botones no funciona bien, el visor indicara “but”. Pulse
cada boton varias veces y vuelva a arrancar el lubricador. Si el problema no se corrige,
pongase en contacto con su proveedor.

5.7 Contador

Pulse el boton ON/OFF (encendido/apagado) para apagar el lubricador. Pulse el boton
PUMP (BOMBA). El visor indica el niimero de cientos de recorridos completados.

Por ejemplo, una cifra de 14 indica que se han completado 1 400 recorridos. Cien
recorridos corresponden a un volumen de grasa de 4,5 cm3 por salida.
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5.8 Indicacion de unidades métricas y en pulgadas

Para fijar las unidades a mostrar, el lubricador debe estar apagado. Pulse el boton ON/OFF
(encendido/apagado) y el boton “+” al mismo tiempo para fijar las unidades métricas.
Pulse el boton ON/OFF (encendido/apagado) y el botén “~” al mismo tiempo para fijar las
unidades en pulgadas.

5.9 Alarmas

Una senal audible de alarma y un simbolo de ALARMA parpadeando en el visor indican
una situacion de alarma. Si hay una linea bloqueada, el visor indicara el nimero de salida
de esa linea.

Alarma indicada Razon de la alarma
ALARM + EMPTY Cartucho de grasa vacio
ALARM + BLOCKED + out 3 Salida nimero 3 bloqueada
ALARM + Err 1 Problema interno

ALARM + Err 2 Problema interno

ALARM + Err 3 Problema interno

Para cancelar la alarma, pulse cualquier boton. Pulse el boton ON/OFF (encendido/
apagado) y corrija la situacién que ha causado la alarma. Pulse el botén ON/OFF dos
veces para ALARMA + Err 1, 2 0 3.

Si el problema persiste, péngase en contacto con su proveedor.

5.10 Alarmas externas

Puede conectar el lubricador a una alarma externa. Cuando el lubricador identifica una
situacion de alarma, el relé interno abre el circuito entre el pin 1 y el pin 2 del conector de
ALARMA (véase la seccion 4.2). El equipo de control externo puede percibir que el circuito
esta abierto y activar una alarma.

Si se corta accidentalmente el cable de la alarma externa o se interrumpe el suministro
de energia, el relé interno se abrira igualmente. El equipo de control externo recibe la
misma senal de alarma.
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6. Relleno de grasa

Se recomienda el uso de un cartucho de grasa SKF estandar para asegurarse de que solo
utiliza grasa limpia de alta calidad. Sin embargo, puede rellenar un cartucho vacio con
otra grasa si fuera necesario.

6.1 Cambio de cartuchos de grasa

Un cartucho vacio ocasionara una alarma. La sefnal de alarma suena al tiempo que los
simbolos de ALARMA + EMPTY parpadean en el visor. Pulse cualquier boton para cancelar
la alarma. Pulse el boton ON/OFF. El simbolo OFF aparecera en el visor. Instale un nuevo
cartucho de engrase como se indica en la seccion 4.3.

Pulse el boton ON/OFF para poner en marcha el lubricador.

6.2 Como rellenar un cartucho con grasa a través del lubricador

Antes de llenar un cartucho vacio con grasa a granel, compruebe gue la grasa es
compatible con la grasa de los tubos y la aplicacion. Si no esta seguro de qué los tipos

de grasa sean compatibles, péngase en contacto con SKF. Para llenar manualmente un
cartucho, acople una pistola o una bomba engrasadora a la bogquilla de llenado de grasa
de la parte delantera del lubricado. Debe haber un cartucho de grasa vacio con la tapa del
piston en el lubricador.

Tenga cuidado de no llenar el contenedor demasiado.

7. Seleccion de grasas SKF

SKF produce una gama de grasas de alta calidad adecuadas para una amplia gama de
aplicaciones. Las grasas indicadas en las secciones 7.1y 7.2 estan disponibles en el
tamano de cartucho estandar SKF.
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7.1 Seleccion de grasa basica

Use la grasa multiuso SKF LGMT 2 suministrada con el lubricador, a menos que:

La temperatura de trabajo de los
rodamientos sea > 100 °C
Temperatura ambiente -50 °C o
temperatura de rodamientos
prevista < 50 °C

Cargas de choque, cargas pesadas,
vibraciones

entonces use LGHP 2
(grasa para altas temperaturas)
entonces use LGLT 2
(grasa para bajas temperaturas)

entonces use LGEP 2
(grasa para presiones extremas)

entonces use LGFP 2

Industria alimentaria

Demanda de grasa biodegradable
de baja toxicidad

Notas:

. Para zonas con temperatura ambiente relativamente alta o para rodamientos de
tamano grande, use LGMT 3 en lugar de LGMT 2.
. Para condiciones de funcionamiento especiales, consulte la gama de grasas para

(grasa compatible con alimentos)

entonces use LGGB 2
(grasa ecoldgica)

rodamientos SKF especiales que se indican a continuacion.

7.2 Grasas especiales para rodamientos

Especial Descripcion

LGEV 2 Viscosidad extremadamente
alta con lubricantes solidos

LGHB 2 EP alta viscosidad alta
temperatura, casquillos

LGWM 1 Presion extrema,
baja temperatura

LGEM 2 Alta viscosidad con
lubricantes solidos

LGWA 2 Amplia gama de

temperaturas y cintas

Usos habituales
rodamientos de rodillos

a rotula de tamano grande
rodamientos de rodillos a
rotula a altas temperaturas
aerogeneradores eolicos,
coronas de orientacion
grasa para aplicaciones
pesadas

ventiladores, motores eléctricos
transportadoras

Para obtener mas informacion sobre la gama de grasas SKF y su aplicacion, pongase en

contacto con su proveedor.
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8. Mamtenimiento

El lubricador automatico SKF Multipoint LAGD 400 esta disefiado para una prolongada
vida Util sin averias y, si se usa correctamente, dura varios afos. Para optimizar la
fiabilidad operativa de la unidad, deben seguirse las siguientes recomendaciones:

. Use Unicamente grasas estables de alta calidad. Los tipos de grasas suministrados
por SKF son adecuados para la mayoria de las aplicaciones y estan disponibles en
todo el mundo.

. Use Unicamente cartuchos de engrase nuevos o llene los cartuchos usados con
grasa limpia usando la bogquilla de llenado de grasa.

° No exponga los lubricantes a sustancias contaminantes ya que pueden eliminar la
lubricacion y dafar los rodamientos y el lubricador.

En caso de averia del lubricador, desconecte inmediatamente el suministro de energia al
lubricador. El lubricador no contiene piezas en su interior que puedan ser reparadas.
En caso de averia, lleve el lubricador a su proveedor.

8.1 Piezas de repuesto

Designacion  Descripcion Contenido

LAGD 400-1  Kit de alimentacion Carcasa trasera completa con
circuito de alimentacion

LAGD 400-2  Kit de control Carcasa frontal completa con
circuitos de control
LAGD 400-3  Kit de cartuchos Cubierta protectora del cartucho, resorte

de alimentacion con placa de empuje,
anillo de fijacion, junta térica
LAGD 400-4  Kit de conexion 20 m de tubo de 6 x 1,5 mm,
20 m de tubo de 8 x 1,5 mm,
4 manguitos de conexion rapida
G 1/4 adecuados para tubos de 6 mm,
4 adaptadores para conectar tubos de
8 mm a tubos de 6 mm,
16 adaptadores de compresion,
2 conectores en Yy 1 boquilla de llenado

LAGD 400-5  Kit de tubo estandar tubode 20 m - 6 x 1,5 mm
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9. Resolucion de problemas

Problema
El visor esta en blanco

El lubricador no responde
cuando se pulsan los botones

La grasa se escapa por la placa de
empuje a la cubierta del cartucho

La grasa no se distribuye por uno
de los tubos después de llenar
el lubricador

Fuga en las conexiones
del lubricador

Cuando el lubricador se conecta
a 24 voltios de CC,

puede aparecer

indicado POLO o POHI

Causa/Accion
Compruebe las conexiones de energia

Compruebe que todos los tornillos y
conectores estan apretados. Compruebe
que los cables tienen corriente

El piston de plastico se ha quitado al
instalar el cartucho. Instale un nuevo
piston de plastico

Quite el tubo y compruebe si esta
blogueado usando una pistola
engrasadora. Vuelva a instalar con
cuidado el tubo en el lubricador. Use un
nuevo adaptador de compresion

El tubo no esta insertado correctamente
en el lubricador. Compruebe que la
tuerca del tubo de lubricacion y

los adaptadores de compresion no

estan danados. Los tubos pueden
haberse danado durante la instalacion.
Quite la pieza danada y vuelva a
instalarla con cuidado. Si tiene que volver
a instalar el tubo de lubricacion, use un
nuevo adaptador de compresion

POLO indica gue la tension suministrada
es inferior a 19 voltios. POHI indica

que la tension suministrada es superior a
28 voltios. Compruebe y corrija la
tension suministrada
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Dichiarazione di Conformita CE

Noi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che il seguente prodotto:

Lubrificatore automatico SKF MultiPoint
LAGD 400

¢ stato progettato e fabbricato in conformita della

DIRETTIVA EUROPEA 73/23/CEE SULLA BASSA TENSIONE

NORMATIVA EMC 89/336/CEE come indicato nella norma armonizzata per
EN 60335-1

EN 60519-1

EN 60519-3

EN 55014-1

EN 55014-2

Nieuwegein, Paesi Bassi,
Marzo 2005

WWW

Ebbe Malmstedt
Responsabhile qualita e sviluppo prodotto

N
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Norme di sicurezza

E necessario seguire sempre le istruzioni di funzionamento.

Verificare che il lubrificatore sia connesso alla frequenza / tensione
raccomandata.

Staccare sempre l'unita dallalimentazione elettrica prima di togliere il
coperchio anteriore o posteriore.

Non esporre lo strumento a umidita eccessiva o al contatto diretto con
lacqua.

Proteggere sempre i tubi da danni e calore eccessivo.

| tubi danneggiati vanno sostituiti immediatamente.

Utilizzare esclusivamente tubi per lubrificazione SKF.

Quando si apre il coperchio protettivo della cartuccia d'ingrassaggio, fare
attenzione alla molla sotto pressione contenuta all'interno:

il coperchio di protezione potrebbe essere espulso con violenza.

Gli interventi d'installazione e manutenzione devono essere eseguiti
unicamente da personale qualificato.

Tutti gli interventi di riparazione devono essere eseguiti presso le
officine SKF.

J
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1. Applicazione

Il lubrificatore automatico SKF MultiPoint LAGD 400 é un sistema di lubrificazione a

otto punti che puo essere utilizzato con tutti i tipi di grasso SKF standard e produce una
pressione massima di 40 bar. La pressione massima é garantita quando la lunghezza dei
tubi di lubrificazione non supera i 5 metri.

2. Descrizione

2.1 ldentificazione dei componenti

( ) A Molla di alimentazione
- B Coperchio di protezione della
cartuccia

C  Ghiera di bloccaggio

Uscite d'ingrassaggio
(numerate da 1 a 8)

E  Ingrassatore

F Visualizzatore

G Quadro comandi

H  Connettori di allarme e di
alimentazione

K Staffa di montaggio

L  Premigrasso

Figura 1

2.2 Metodo di funzionamento

Durante ogni ciclo, un motorino elettrico presente nel lubrificatore precarica un pistone.

Il pistone aspira il grasso in un cilindro e poi, al termine di ogni ciclo, viene rilasciato per
spingere il grasso dal cilindro negli otto canali del supporto delle uscite. Il pistone eroga la
stessa quantita di grasso in ogni canale.

Il motorino elettrico & comandato da un microprocessore che controlla le modalita di
erogazione e individua i tubi di lubrificazione ostruiti e le cartucce di grasso esaurite.

2.3 Distribuzione del grasso

'erogazione del grasso al lubrificatore avviene mediante una cartuccia SKF standard che,
una volta esaurita, puo essere ricaricata attraverso l'ingrassatore.
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2.4 Tubi di lubrificazione

| tubi di lubrificazione sono realizzati in nailon nero, un materiale caratterizzato dallalta
resistenza allo scoppio. E necessario adoperare tubi SKF originali. Il grasso puo essere
pompato nei tubi a una distanza minima di 5 metri. In condizioni favorevoli & ammessa
una distanza massima di 10 metri. Per condizioni favorevoli s'intendono, tra laltro, un
grasso a bassa viscosita, unalta temperatura ambiente e una bassa contropressione di
applicazione.

2.5 Contenuto

Il lubrificatore viene fornito corredato di:

e Tubo di lubrificazione da 20 m

. 8 dadi per tubo di lubrificazione (completi di 16 raccordi a compressione)

e 8 connettori filettati (G 1/4)

. 8 tappi in acciaio per le uscite non utilizzate (queste ultime devono essere bloccate
per garantire un funzionamento corretto)

2 raccordiaY

. 1 ingrassatore

. 1 cartuccia di grasso LGMT 2/0.4

Nota raccordia Y:

un solo tubo non pud alimentare due punti di lubrificazione tramite un raccordo a Y. Il
grasso raggiunge sempre uno dei due punti con maggiore facilita, per cui laltro punto
riceve meno grasso di quanto sia necessario.
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3. Dati technici

Numero di uscite di lubrificazione 1-8

Grasso adatto NLGI 1,2 e 3

Pressione massima 40 bar

Lunghezza massima del tubo tra il 5m

lubrificatore e il punto di lubrificazione

Coefficiente di portata 0,1 - 10 cm3/giorno per uscita

circa 0,6 - 65 g/settimana in
base alla densita del grasso

Alimentazione 100 - 240V ca (50 - 60 Hz)
024V cc

Consumo di potenza, massimo 12 W

Connettore di alimentazione DIN 43650 -Micro

Condizioni di allarme linee di alimentazione ostruite,

caricatore vuoto;
interno ed esterno

Comandi il lubrificatore puo essere
acceso e spento —
tramite un rele esterno ;—’

Temperatura ambiente 0-50°C 3

Coefficiente IP 54

Tubi di lubrificazione 20 m, nailon, 6 x 1,5 mm

Dimensioni d'ingombro 170 x 130 x 530 mm

Peso 3,4 kg

Nota:

la portata e calcolata sulla base di un'erogazione continuativa di grasso per un periodo di
24 ore. Se si adopera un comando esterno, & necessario rettificare l'erogazione.

Se, ad esempio, il programma SKF DialSet suggerisce 3 cc/giorno e il lubrificatore eroga
grasso solo per 8 ore/giorno, la portata deve essere aumentata a 24 ore/8 ore x 3 cc/
giorno = 9 cc/giorno.
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4. Istruzioni per linstallazione
4.1 Montaggio

Montare il lubrificatore su una superficie stabile. Si suggerisce di installarlo in posizione
verticale. Con i quattro bulloni fissare la staffa dal lato posteriore del lubrificatore sulla
superficie stabile. Nel presente documento € inclusa una sagoma per i fori di montaggio.
Il lubrificatore non puo essere montato su macchine vibranti. Il lubrificatore pud essere
installato all'esterno se adeguatamente protetto da pioggia e neve.

Nota:
Il lubrificatore non puo essere montato su macchine vibranti.

4.2 Collegamenti elettrici

| collegamenti alle terminazioni elettriche devono essere affidate a un elettricista
qualificato. L'alimentazione puo essere attivata solo dopo che i tubi di lubrificazione sono
stati collegati in base alle istruzioni riportate nel paragrafo 4.4.

Collegare le terminazioni elettriche ca a unalimentazione a 100 - 240V ca, 50 - 60 Hz
oppure le terminazioni elettriche cc a unalimentazione a 24 V cc.

Il lubrificatore pud essere accesso e spento tramite un telecomando, mediante i morsetti di
comando. La connessione ai morsetti di comando e opzionale. Se si adoperano i morsetti
di comando, la connessione va eseguita tramite un rele senza tensione. Il lubrificatore e
sotto tensione guando il rele apre la connessione tra i morsetti di comando.

Il lubrificatore puo attivare un allarme a distanza, tramite i morsetti di allarme i quali sono
collegati a un rele senza tensione, normalmente chiuso, presente nel lubrificatore. In una
condizione di allarme, il relé apre la connessione tra i morsetti di allarme. La potenza
nominale massima del relé e di 40V e 30 mA.

Il lubrificatore entra in funzione esclusivamente quando lalimentatore & connesso in modo
corretto, il circuito tra i morsetti di comando e aperto e lalimentazione é accesa.

Per maggiori informazioni consultare lillustrazione e la tabella.
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Figura 2

Funzione Descrizione Morsetto

Alimentazione ca Neutro 100 - 240V ca 1

Sotto tensione 100 - 240V ca 2
Terra Terra

Alimentazione cc +24 V cc 1
oV 2
Terra Terra

Comandi Ingresso 3
Uscita GND

Allarme esterno Ingresso 1
Uscita 2

4.3 Montaggio della cartuccia di grasso SKF

Togliere la ghiera di bloccaggio dal coperchio di protezione. Mantenere saldamente il
coperchio per evitare l'espulsione della molla. Togliere il coperchio di protezione, la molla
e il premigrasso. Togliere il cappuccio a strappo dalla nuova cartuccia di grasso e collocare
guest’ultima nel lubrificatore. Rimuovere l'anello di plastica dal cappuccio del pistone della
nuova cartuccia, mantenendo in posizione il pistone. Il pistone & indispensabile perché

il lubrificatore funzioni correttamente. Installare la molla, il premigrasso e il coperchio di
protezione. Serrare la ghiera di bloccaggio.

4.4 Connessione dei tubi di lubrificazione al lubrificatore

Tagliare con precisione i tubi di lubrificazioni alla lunghezza corretta per l'applicazione.
Prima di collegare i tubi allapplicazione, riempirli di grasso. Vedere il paragrafo 4.5.

SKF LAGD 400 73

=
Q.
=
=]
o




Inserire il tubo attraverso il relativo dado e il raccordo a compressione, con la parte spessa
del raccordo in direzione opposta all'estremita del tubo. Inserire il tubo nell'uscita adatta
del lubrificatore e spingere finché si blocca. Quindi serrare il dado del tubo di lubrificazione.
Il raccordo a compressione deve bloccare il tubo saldamente.

Controllare che il tubo sia installato bene. Se € necessario riposizionare il tubo di
lubrificazione, utilizzare un nuovo raccordo a compressione.

Nel caso in cui un particolare punto da lubrificare richieda una guantita supplementare di
grasso, é sufficiente collegare due uscite usando un raccordo a Y.

Le uscite inutilizzate devono essere tappate. In primo luogo, svitare l'uscita di grasso che
fuoriesce dal lubrificatore. Poi tappare il foro filettato usando uno dei tappi di acciaio in
corredo.

Note:
Usare solo le connessioni a corredo per collegare i tubi di lubrificazione al lubrificatore.

4.5 Pre-riempimento dei tubi di lubrificazione

4.5.1 Pre-riempimento manuale

Per riempire i tubi & possibile adoperare un iniettore di grasso. Inserire una sezione del
tubo di lubrificazione nellestremita aperta del raccordo di caricamento incluso con il
lubrificatore e collegare l'iniettore di grasso all’altra estremita del raccordo.

Azionare l'iniettore di grasso per riempire il tubo di grasso. Se si pompa grasso denso
(classe NLGI 2 o superiori) in una sezione di tubo lunga, la resistenza sara maggiore.

In presenza di alta resistenza il raccordo di caricamento comprime il tubo di lubrificazione.
Se il raccordo di caricamento danneggia l'estremita del tubo, recidere la terminazione
danneggiata prima di attaccare il tubo al lubrificatore.

4.5.2 Pre-riempimento automatico

Il lubrificatore puo essere programmato per caricare una sezione di tubo. Spegnere

il lubrificatore e premere due volte il pulsante SET. Sul display viene visualizzata una
lunghezza. Premere i pulsanti +/- per regolare la lunghezza in incrementi di 50 cm.

La lunghezza massima & di 500 cm. Premere il pulsante PUMP per avviare il lubrificatore.
Il lubrificatore funziona costantemente a una velocita di circa 19 cm/ora, finché la sezione
di tubo impostata non si riempie di grasso.

4.6 Collegamento dei tubi all’applicazione

Attaccare un connettore G 1/4 a ogni punto di lubrificazione. Se il connettore G 1/4 non ¢
adatto, eseguire il collegamento con un raccordo di collegamento LAPN tipo SKF (v. 4.7).
Spingere nel connettore il tubo precaricato di grasso per circa 10-15 mm. Tirare con
delicatezza ogni tubo di lubrificazione per verificare che la connessione sia salda.

Ultimate le operazioni descritte ai punti da 4.1 a 4.5 il lubrificatore & pronto per luso.
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4.7 Raccordi di collegamento LAPN

Appellativo Descrizione

LAPA 45 Collegamento angolare a 45°
LAPA 90 Collegamento angolare a 90°
LAPN 1/8 Raccordo G 1/4 — G 1/8
LAPN 1/2 Raccordo G 1/4 - G 1/2
LAPN 1/4 Raccordo G 1/4 - G 1/4
LAPN 3/8 Raccordo G 1/4 - G 3/8
LAPN 6 Raccordo G 1/4 — M6

LAPN 8 Raccordo G 1/4 — M8

LAPN 8x1 Raccordo G 1/4 — M8x1
LAPN 10 Raccordo G 1/4 — M10

LAPN 10x1 Raccordo G 1/4 — M10x1
LAPN 12 Raccordo G 1/4 — M12

LAPN 12x1,5 Raccordo G 1/4 — M12x1,5

5. Funzionamento del lubrificatore
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5.1 Accensione del lubrificatore

Mettere ['unita sotto tensione. Sul display compare OFF per indicare che il lubrificatore non
eroga grasso. Per accendere il lubrificatore, premere il pulsante ON/OFF. Il display mostra
il coefficiente di erogazione corrente di 5 cm3/giorno.

Il simbolo PUMP viene visualizzato sul display al termine di ogni ciclo di lubrificazione.

5.2 Regolazione della quantita di grasso erogato

Il coefficiente di erogazione puo essere regolato solo quando l'unita e su OFF.

Premere il pulsante SET. Il display mostra il coefficiente di erogazione corrente.

Premere i pulsanti +/- per impostare il coefficiente di erogazione sul valore necessario. Il
coefficiente di erogazione aumenta in base agli incrementi mostrati nella tabella.

Grasso erogato m3/giorno Incrementi cm3/giorno
0,1a0,2 0,02
0,2a0,5 0,05
0,5a1,0 0,10
1,0a2,0 0,25
2,0a5,00 0,50
5,04a10,0 1,00
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Premere il pulsante PUMP per memorizzare il coefficiente di erogazione mostrato sul
display. Il lubrificatore si spegne (OFF). Per accendere la pompa premere il pulsante
ON/OFF. Premere il pulsante ON/OFF invece del pulsante PUMP per uscire dalla modalita
di erogazione senza modificare le impostazioni. Il coefficiente di erogazione deve essere
regolato in base ai suggerimenti del fornitore, allesperienza oppure ai dati forniti dal
programma SKF DialSet.

5.3 Modalita distanza

Il lubrificatore puo essere impostato per riempire di grasso tutti i tubi per una lunghezza
preimpostata, come indicato nel paragrafo 4.5.2.

5.4 Modalita volume

Questa modalita consente di riempire una sede di cuscinetto con uno specifico volume di
grasso. Con l'unita su OFF, premere per tre volte SET finché sul display non compaiono
PUMP, VOLUME e cm3. Premere i pulsanti +/- finché, in incrementi di 5 cm3, non viene
mostrato il valore che pit si avwvicina al volume necessario. Premere il pulsante PUMP per
avviare la pompa. Premere il pulsante ON/OFF invece del pulsante PUMP per uscire dalla
modalita volume senza modificare le impostazioni.

Nota:
Lerogazione del volume massimo di 50 cm?3 presso ciascuna uscita richiede circa due
giorni.

5.5 Pompaggio manuale

Quando il lubrificatore & acceso e si preme il pulsante PUMP, per ogni uscita vengono
erogati 0,045 cm? di grasso. Quando si lascia il pulsante PUMP, il lubrificatore ritorna alla
portata impostata.

5.6 Prova all’avvio

Quando il lubrificatore e connesso a un alimentatore, i pulsanti vengono sottoposti
automaticamente a un test. Se uno dei pulsanti non funziona correttamente, sul display
compare lindicazione "but”. Premere ogni pulsante pit volte e riavviare il lubrificatore.
Se il problema persiste, rivolgersi al rappresentante SKF locale.

5.7 Contatore

Spingere il pulsante ON/OFF per spegnere il lubrificatore. Spingere il pulsante PUMP. Il
display indica, in centinaia, il numero di cicli completati. Se, ad esempio, é visualizzato 14,
significa che sono stati completati 1 400 cicli. Cento cicli corrispondono a un volume di
grasso di 4,5 cm?3 per uscita.
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5.8 Visualizzazione di unita metriche o britanniche

Per impostare le unita da visualizzare, il lubrificatore deve essere spento. Premere
contemporaneamente il pulsante ON/OFF e il pulsante “+” per impostare il sistema di
misura metrico.

Premere contemporaneamente il pulsante ON/OFF e “-” per impostare il sistema di
misura britannico.

5.9 Allarmi

Un segnale di allarme e un display lampeggiante con il simbolo ALARM indicano uno stato

di allarme. Se un'uscita e bloccata, il suo numero é indicato sul display.

Allarme visualizzato Causa dell’allarme

ALARM + EMPTY Contenitore di grasso esaurito
ALARM + BLOCKED + out 3 Uscita numero 3 bloccata
ALARM + Err 1 Problema interno

ALARM + Err 2 Problema interno

ALARM + Err 3 Problema interno

Per annullare l'allarme, premere qualsiasi pulsante. Premere il pulsante ON/OFF e
correggere la condizione che ha causato lallarme. Premere due volte il pulsante ON/OFF
se compare il messaggio ALARM + Err 1, 2 o 3. Se il problema persiste, rivolgersi al
rappresentante SKF locale.

5.10 Allarmi esterni

Il lubrificatore puo essere collegato a un allarme esterno. Quando lo strumento rileva
una condizione di allarme, il relé interno apre il circuito tra i pin 1 e 2 del connettore di

ALLARME (v. Paragrafo 4.2). Lattrezzatura esterna di comando & in grado di rilevare che il

circuito é aperto e attiva un allarme.

Il rele interno si apre anche se, accidentalmente, si taglia il cavo di allarme esterno oppu

re

in caso d'interruzione dell'alimentazione. Lattrezzatura esterna di comando riceve lo stesso

segnale di allarme.

SKF LAGD 400
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6. Ricarica del grasso

Si suggerisce di adoperare una cartuccia di grasso SKF standard per assicurarsi che venga
impiegato esclusivamente grasso pulito di alta qualita. In caso di necessita & comunque
possibile ricaricare una cartuccia vuota.

6.1 Sostituzione della cartuccia del grasso

Una cartuccia esaurita determina un segnale di allarme. Il segnale di allarme comincia e
fa lampeggiare sul display i simboli ALARM e EMPTY. Per annullare lo stato di allarme e
sufficiente premere qualsiasi pulsante. Premere il pulsante ON/OFF: sul display compare il
simbolo OFF. Installare una nuova cartuccia di grasso come illustrato nel paragrafo 4.3.
Premere il pulsante ON/OFF per avviare il lubrificatore.

6.2 Istruzioni per caricare il lubrificatore con grasso sciolto

Prima di riempire una cartuccia di grasso esaurita con grasso sciolto, accertarsi che il
grasso sia compatibile con quello presente nei tubi e sia adatto per lapplicazione. Se

non si é sicuri della compatibilita dei tipi di grasso, rivolgersi a SKF. Per il caricamento
manuale, attaccare al raccordo che si trova sulla facciata del lubrificatore, un iniettore o
una pompa di caricamento. Nel lubrificatore deve essere installata una cartuccia vuota con
coperchio a pistone.

Fare attenzione a non riempire eccessivamente il contenitore.

7. Scelta dei grassi SKF

La SKF produce una serie di grassi di alta qualita adatti a una vasta gamma di
applicazioni. | grassi elencati nei paragrafi 7.1 e 7.2 sono disponibili nelle confezioni di
cartucce standard SKF.
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7.1 Scelta dei grassi di base

Usare il grasso polivalente SKF LGMT 2 fornito con il lubrificatore a meno che non siano
presenti le seguenti condizioni:

utilizzare quindi il grasso per alte
temperature LGHP 2

adoperare il grasso per basse
temperature LGLT 2

La temperatura del cuscinetto

e costantemente > 100 °C

La temperatura ambiente e -50 °C
o la temperatura prevista del
cuscinetto & < 50 °C

Carichi antiurto, carichi pesanti, adoperare il grasso per pressioni

vibrazioni estreme LGEP 2
Industria di trasformazione utilizzare il grasso compatibile con
alimentare alimenti LGFP 2

Applicazioni che richiedono grasso adoperare il grasso verde LGGB 2

biodegradabile a bassa tossicita

Note:

. Per le aree con temperature ambiente relativamente alte oppure per cuscinetti di
grandi dimensioni, utilizzare LGMT 3 al posto di LGMT 2.

. Per condizioni operative particolari, fare riferimento ai grassi speciali SKF per
cuscinetti, indicati di seguito.
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7.2 Grassi speciali per cuscinetti

Speciali Descrizione Applicazioni tipiche
LGEV 2 ad altissima viscosita cuscinetti orientabili a
con lubrificanti solidi rulli di grandi dimensioni
LGHB 2 lubrificante EP ad alta snodi sferici, cuscinetti
viscosita per alte temperature orientabili a rulli ad alte
temperature
LGWM 1 lubrificante EP per basse generatori eolici,
temperature trasportatori a coclea
LGEM 2 lubrificanti solidi e ad grasso per l'industria
alta viscosita pesante usato per giunti
omocinetici
LGWA 2 operanti in ampi campi trasportatori, motori

di temperature

elettrici e ventilatori

Per maggiori informazioni sui grassi SKF e relative applicazioni, contattare il
rappresentante SKF locale.
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8. Manutenzione

Il lubrificatore automatico SKF MultiPoint LAGD 400 é stato progettato per funzionare
a lungo e senza problemi e, se usato correttamente, potra essere utilizzato per molti
anni. Per prolungare al massimo laffidabilita operativa dell’unita, attenersi ai sequenti
suggerimenti:

. Utilizzare esclusivamente grassi stabili di alta qualita. | tipi di grasso forniti da SKF
sono adatti alla maggior parte delle applicazioni e sono commercializzati in tutto il
mondo.

° Usare solo cartucce nuove oppure caricare quelle usate con grasso pulito, introdotto
tramite il raccordo di riempimento.

° Non esporre i lubrificanti ad agenti contaminanti per non ridurne la potenza
lubrificante e per non danneggiare cuscinetti e lubrificatore.

In caso di danni al lubrificatore, interrompere immediatamente lalimentazione. Il
lubrificatore non contiene componenti che richiedono manutenzione da parte dell'utente.
In caso di guasto, consegnare il lubrificatore al centro di assistenza autorizzato SKF locale

8.1 Ricambi

Appellativo Descrizione Contenuto
LAGD 400-1  Kit di alimentazione  Scatola posteriore con piastra di alimentazione
LAGD 400-2  Kit di comando Scatola anteriore con piastra di controllo

LAGD 400-3  Kit cartuccia Coperchio di protezione cartuccia, molla di
alimentazione con premigrasso, ghiera di
bloccaggio, O-ring

LAGD 400-4  Kit di collegamento 20 m di tubo da 6 x 1,5 mm,

20 m di tubo da 8 x 1,5 mm,

4 raccordi ad innesto rapido

G 1/4 per il tubo da 6 mm,

4 adattatori per attaccare il tubo da

8 mm al tubo da 6 mm,

16 raccordi a compressione,

2 raccordi a 'Y, 1 raccordo di riempimento

LAGD 400-5  Kit di tubi standard 20 m di tubi 6 x 1,5 mm
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9. Diagnostica

Problema

Display vuoto

Il lubrificatore non risponde
guando si premono i pulsanti

Il grasso fuoriesce nel
coperchio della cartuccia sopra
il premigrasso

Il grasso non viene erogato

in uno dei tubi dopo che si e
riempito il lubrificatore

Perdita presso le connessioni
del lubrificatore

Con il lubrificatore collegato
a unalimentazione a 24 V cc,
sul display viene visualizzato
POLO o POHI

Causa / Azione
Controllare le connessioni di alimentazione

Controllare i collegamenti elettrici. Verificare
che tutti i connettori e le viti siano ben saldi
Controllare che i cavi siano sotto tensione

Quando é stata installata la cartuccia si & rimosso
il pistone di plastica. Installarne uno nuovo

Staccare il tubo e controllare se e ostruito
adoperando un iniettore. Reinstallare con
attenzione il tubo nel lubrificatore

Usare un nuovo raccordo a compressione

Il tubo non é inserito correttamente nel
lubrificatore. Controllare se il dado del tubo di
lubrificazione e il raccordo a compressione sono
danneggiati. | tubi possono avere subito danni
durante: l'installazione. Rimuovere il componente
danneggiato e reinstallarlo con attenzione.

Se necessario, reinstallare il tubo di lubrificazione,

utilizzare un raccordo a compressione nuovo
POLO indica che la tensione erogata e inferiore
a 19 volt. POHI indica che la tensione erogata
e superiore a 28 volt. Controllare e regolare la
tensione di alimentazione

SKF LAGD 400
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EG-Forsakran om dverensstammelse

Vi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Nederlanderna

deklarerar harmed att foljande produkt:

SKF MultiPoint automatisk lubrikator
LAGD 400

har konstruerats och tillverkats i enlighet med

EUROPEISKA LAGSPANNINGSDIREKTIVET 73/23/EEC

EMC STANDARD 89/336/EEC sdsom beskrivet i den harmoniserade normen for
EN 60335-1

EN 60519-1

EN 60519-3

EN 55014-1

EN 55014-2

Nieuwegein, Nederlanderna,
1 Mars 2005

WWW

Ebbe Malmstedt
Chef Produktutveckling och Kvalitet

- /
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Sakerhetsrekommendationer

. Bruksanvisningarna maste alltid foljas.

. Forsakra dig om att du ansluter smorjapparaten till rekommenderat
spannings-/frekvensomrade.

e  Ta bort stromforséjningskontakterna innan du avlagsnar kapan pa
framsidan eller baksidan.

. Utsatt inte utrustningen for hog luftfuktighet eller direkt kontakt med

vatten.

Skydda alla slangar mot skada och overdriven varme.

Ersatt omedelbart eventuellt skadade slangar.

Anvand endast SKF smorjslangar.

Var forsiktig nar du oppnar fettpatronsskyddet, da det pa insidan

finns en kraftig fjader. Risken finns att skyddet slungas ut med vald.

o Installations- och underhallsarbete bor endast utforas av kvalificerad
personal.

e  Alla reparationsarbeten bor utforas av en SKF reparationsverkstad.

J
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1. Applikation

SKF MultiPoint automatisk lubrikator LAGD 400 &r ett smorjningssystem med atta utlopp.
Smorapparaten kan anvandas med alla SKF-fettyper av standardtyp och producerar ett
maximalt tryck pa 40 bar. Det maximala trycket garanteras nar den totala langden pa
smorjslangarna inte overskrider 5 meter.

2. Beskrivning

2.1 ldentifiering av delar
( N

Patronfjader

Patronskydd

Lasmutter

Fettutlopp (numrerade 1 till 8)
Fettnippel

Display

Kontrollpanel

Strom- och larmanslutningar

Monteringskonsol

r X I & m m o O W >

Foljekolv

Figur 1

2.2 Arbetssatt

Under varje cykel laddar en elektrisk motor i smorjapparaten i forvag en kolv. Kolven drar
in fett i en cylinder. Kolven frigors vid slutet pa varje cykel och skjuter fettet fran cylindern
till de atta kanalerna i utloppsblocket. Kolven fordelar samma mangd fett genom varje
kanal.

Elmotorn kontrolleras av en mikroprocessor. Mikroprocessorn kontrollerar
fordelningslagena och detekterar blockerade smorjslangar och tomma fettpatroner.

2.3 Fettmatning

En SKF smorjningspatron av standardtyp forser smorjapparaten med fett. En tom SKF
fettpatron kan fyllas pa med hjalp av fettnippeln.
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2.4 Smorjslangar

Smorjslangarna ar tillverkade av svart nylon som har ett hogt sprangtryck. Endast akta
SKF-slangar far lov att anvandas. Fettet kan pumpas genom slangarna minst 5 meter.
Det maximala avstandet pa 10 meter ar moéjlig under gynnsamma villkor.

Gynnsamma villkor inkluderar lagviskositetsfett, hdg omgivande temperatur och &gt
mottryck vid smorjpunkten.

2.5 Innehallsforteckning

Smorjapparaten levereras med:

. 20 m smorjslang

. 8 klamringskopplingar (kompletta med 16 klamringar)

e 8 gangade anslutningar (G 1/4)

. 8 stalpluggar for oanvanda utlopp

(oanvanda utlopp maste pluggas igen for att garantera korrekt drift).
2 Y-anslutningar

e 1 pafyllningsnippel

e 1 fettpatron LGMT 2/0.4

Obs Y-anslutningar:

En slang kan inte mata tvd smorjningspunkter genom en Y-anslutning. Fettet flédar alltid
till smérjningspunkten med minst motstand. Den andra smérjningspunkten kommer att
motta mindre an onskat.
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3. Tekniska data

Antal smorjningsutlopp
Lampligt fett
Maximalt tryck

Maximal slanglangd mellan
smorjapparaten och
smarjningspunkten

Flode

Stromforsorjning
Stromforbrukning, max.
Stromforsorjningsanslutning
Larmtillstand

Styrning

Omgivande temperatur
IP Rating

Smorjslang

Yttermatt

Vikt

Obs:

1-8
NLGI 1, 2 och 3
40 bar

5m

0,1 - 10 cm3/dag per utlopp
ca. 0,6 - 65 g/vecka beroende pa
fettdensiteten

100 - 240 VAC (50 - 60 Hz) eller 24 VDC
12W
DIN 43650 -Micro

blockerade matningsledningar,
tom patron; internt och externt

smorjapparaten kan sattas pa och
stangas av med hjalp av ett externt rela

0-50°C

54

20 m, nylon, 6 x 1,5 mm
170 x 130 x 530 mm
3,4 kg

Flodet ar baserat pa en kontinuerlig tillférsel av fett dver en 24-timmarsperiod. Om extern
styrning anvéands maste fordelningsinstallningarna korrigeras. Om, till exempel, SKF DialSet-
program rekommenderar 3 cc/dag och smorjapparaten endast fordelar fett 8 timmar/dag
maste fordelningshastigheten 6kas till 24 timmar / 8 timmar x 3 cc/dag = 9 cc/dag.
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4. Installationsinstruktioner
4.1 Montering

Montera smoérjapparaten pa en fast yta. Den vertikala positionen rekommenderas. Fast
konsolen pa baksidan av smérjapparaten pa den fasta ytan med de fyra bultarna. En mall
for monteringshalen inkluderas i detta dokument. Lubrikatorn far inte monteras pa ett
vibrerande underlag. Installation utomhus ar tillaten om smérjapparaten skyddas mot
regn och sno.

Obs:
Lubrikatorn far inte monteras pa ett vibrerande underlag.

4.2 Elanslutningar

Anslutningar till de elektriska terminalerna maste gdras av en behorig elektriker. Satt inte
pa strommen innan smorjslangarna har anslutits enligt beskrivningen i avsnitt 4.4.
Anslut AC-stromterminalerna till en 100 - 240 VAC, 50 - 60 Hz kalla eller anslut
DC-stromterminalerna till en 24 VDC kalla.

Smorjapparaten kan sattas pa och stangas av med en fjarrmaskin via styrterminalerna.
Anslutning till styrterminalerna ar valfri. Om styrterminalerna anvands maste
anslutningen géras genom ett spanningsfritt reld. Smaorjapparaten ar pa nar reldet 6ppnar
anslutningen mellan styrterminalerna.

Smorjapparaten kan aktivera ett fjarrlarm via larmterminalerna.

Larmterminalerna ar anslutna till ett spanningsfritt rela som normalt ar slutet i
smorjapparaten. Relaet oppnar anslutningen mellan larmterminalerna under ett
larmtillstand. Relaet ar klassificerat for maximalt 40 V och 30 mA.

Smorjapparaten fungerar endast nar stromforsorjningen ar korrekt ansluten, kretsen
mellan styrterminalerna ar éppen och man har tryckt in on/off knappen.

Se vidare i figuren och tabellen for ytterligare information.

88 SKF LAGD 400



\ J

Figur 2

Funktion Beskrivning Terminal

AC-strom Noll 100-240 VAC 1

Fas 100-240 VAC 2
Jord Jord

DC-strom +24 VDC 1
oV 2
Jord Jord

Styrning Ingang 3
Utgang GND

Externt larm Ingang 1
Utgang 2

4.3 Montering av SKF fettpatron

Avlagsna ldsmuttern fran skyddet. Hall i skyddet ordentligt for att forhindra att fijadern
slungas ut. Avlagsna skyddet, fjadern och fdljekolven. Avlagsna det avdragbara locket fran
den nya fettpatronen. Satt i den nya fettpatronen i smorjapparaten. Avlagsna plastringen
fran kolven pa den nya patronen men hall kvar kolven i position. Kolven ar nédvandig for
korrekt drift av smorjapparaten.

Installera fjadern, foljekolven och skyddet. Dra at l&smuttern.

4.4 Anslutning av smorjslangar till smorjapparaten

Var forsiktig nar du skar av smorjslangarna sa att de far ratt [angd for applikationen.
Innan du ansluter slangarna till applikationen maste slangarna fyllas med fett. Se avsnitt
4.5, For in slangen genom klamringskopplingen med den tjocka anden av klamringen
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langst bort fran slangens ande. For in slangen i 6nskat smorjapparatutlopp dnda tills det
tar stopp.

Dra sedan at klamringskopplingens mutter. Klamringen bor gripa tag i slangen ganska
ordentligt. Kontrollera att smorjslangen sitter fast pa ett sékert satt. Om smorjslangen
maste monteras om maste en ny klamring anvandas.

Om en viss smorjningspunkt kraver extra smorjmedel ansluter du helt enkelt de tva
utloppen till varandra med hjalp av en Y-anslutning.

Oanvanda utlopp maste pluggas. Skruva forst loss klamringskopplingen fran
smorjapparaten. Plugga sedan igen det gangade halet med hjélp av en av de
medlevererade stalpluggarna.

Obs:
Anvénd alltid de medlevererade pluggarna for att plugga de oanvanda utloppen pa
lubrikatorn.

4.5 Pafyllning av smorjningsslangarna i férvag

4.5.1 Manuell pafyllning i forvag

Du kan anvanda en havstangspump for att fylla pa slangarna i forvag. Tryck in en langd
smorjslang i den 6ppna anden av pafyliningsnippeln som levereras med smarjapparaten.
Anslut havstangspumpen till den andra anden av pafyliningsnippeln. Anvand
havstangspumpen och fyll pa slangen med fett. Om du pumpar tjockt fett

(NLGI Klass 2 eller hogre) in'i en 1&ng langd slang kommer motstandet att vara hogt. Det
hdga motstandet gor att pafyliningsnippeln pressar ihop smérjningsslangen. Om slangens
ande skadas av pafyliningsnippeln skar du av den skadade anden innan du ansluter
smorjningsslangen till smorjapparaten.

4.5.2 Automatisk pafyllning i forvag

Du kan programmera smorjapparaten sa att den fyller pa en langd slang. Satt
smorjapparaten i lage av och tryck pd SET-knappen tva ganger. En langd visas pa
displayen. Tryck pa ndgon av knapparna for +/- for att justera langden i steg om 50 cm.
Den maximala langden ar 500 cm. Tryck p& PUMP-knappen for att starta smorjapparaten.
Smorjapparaten drivs kontinuerligt med en hastighet motsvarande ca. 19 cm/tim tills den
installda langden av slangen fyllts med fett.

4.6 Anslutning av slangar till applikationen

Satt fast en G 1/4-anslutning vid varje smorjningspunkt. Om G 1/4-anslutningen inte
passar gor du anslutningen med en SKF-typ LAPN-anslutningsnippel (se 4.7).

Tryck in slangen som fyllts i forvag i anslutningen ca. 10 - 15 mm. Dra forsiktigt i varje
smorjningsslang for att forsakra dig om anslutningen ar fast. Efter att steg 4.1 till 4.6 har
fullfoljts kan smorjapparaten anvandas.
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4.7 LAPN anslutningsnipplar

Beteckning
LAPA 45
LAPA 90
LAPN 1/8
LAPN 1/2
LAPN 1/4
LAPN 3/8
LAPN 6
LAPN 8
LAPN 8x1
LAPN 10
LAPN 10x1
LAPN 12
LAPN 12x1,5

5. Drift av smorjapparaten

Beskrivning
Vinkelanslutning 45°
Vinkelanslutning 90°
Nippel G 1/4 - G 1/8
Nippel G 1/4 - G 1/2
Nippel G 1/4 - G 1/4
Nippel G 3/4 - G 1/8
Nippel G 1/4 - M6
Nippel G 1/4 - M8
Nippel G 1/4 — M8x1
Nippel G 1/4 - M10
Nippel G 1/4 — M10x1
Nippel G 1/4 — M12
Nippel G 1/4 - M12x1,5

5.1 S3& har satter du pa smorjapparaten

Anslut strom till enheten. OFF visas pa displayen for att visa att smorjapparaten inte
fordelar fett. For att starta smorjapparaten trycker du pa ON/OFF-knappen. Displayen
visar det aktuella flodet 5 cm3/dag.

PUMP-symbolen visas pa displayen under varje smaérjapparatpumpslag.

5.2 Justering av flodet

Flodet kan endast justeras nar enheten ar i lage OFF. Tryck pd SET-knappen. Displayen
visar den aktuella fordelningshastigheten. Tryck pa ndgon av knapparna for +/- for att
justera flodet till onskat varde. Flodet okar i steg enligt tabellen.

Flodesomrade cm3/dag Stegstorlek cm3/dag
0,1till 0,2 0,02
0,2 till 0,5 0,05
0,5till 1,0 0,10
1,0 till 2,0 0,25
2,0 till 5,00 0,50
5,0 till 10,0 1,00
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Tryck pa PUMP-knappen for att spara flodet som visas pa displayen.

Smorjapparaten forsatts i ldge OFF. For att starta pumpen trycker du pa ON/OFFknappen.
Tryck pa ON/OFF-knappen istallet fér PUMP-knappen for att lamna fordelningslaget

utan att andra pa installningarna. Stall in flédet enligt leverantérens rekommendationer,
praktisk erfarenhet eller de data som bifogades med SKF DialSet-program.

5.3 Distanslage

Smorjapparaten kan stallas in sa att alla slangar fylls med fett till en installd langd enligt
avsnitt 4.5.2.

5.4 Volymlage

Detta lage har utformats for att fylla ett lagerhus med en specifik volym fett.

Med enheten i laget OFF trycker du pa SET tre ganger tills PUMP, VOLUME och cm3 visas
pa displayen. Tryck pa knapparna for +/- tills dnskad volym visas pa det narmaste 5 cm3-
steget. Tryck pa PUMP-knappen for att starta pumpen. Tryck pa ON/OFF-knappen istallet
for PUMP-knappen for att lamna volymlaget utan att &ndra pa instéllningarna.

Obs:
Férdelningen av den maximala volymen pa 50 cm?3 vid varje utlopp tar ca. 2 dagar.

5.5 Manuell pumpning

N&r smorjapparaten ar pa och PUMP-knappen har tryckts in fordelas 0,045 cm?3 fett
i varje utlopp. Nar du slapper PUMP-knappen vaxlar smorjapparaten tillbaka till den
installda fordelningshastigheten.

5.6 Starttest

Nar smorjapparaten ar ansluten till en stromkalla testas knapparna automatiskt.

Om ndgon knapp inte fungerar pa ett riktigt satt visas "but” pa displayen. Tryck pa varje
knapp flera ganger och starta om smarjapparaten. Om problemet inte korrigeras, kontakta
din lokala SKF-representant.

5.7 Raknare

Tryck pa ON/OFF-knappen i OFF lage for att stdnga av smorjapparaten. Tryck pa PUMP-
knappen. Displayen visar antalet hundra pumpslag som fullféljts. En display pa 14, till
exempel, visar att 1 400 pumpslag har fullfoljts. Ett hundra pumpslag motsvarar en
fettvolym pa 4,5 cm3 per utlopp.

5.8 Visning av metriska och engelska enheter

For att stalla in displayenheterna maste smérjapparaten vara i OFF l&ge. Tryck pa ON/
OFF-knappen och "+"-knappen samtidigt for att stalla in metriska enheter.
Tryck pd ON/OFF-knappen och "-"-knappen samtidigt for att stélla in engelska enheter.
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5.9 Larm

En larmsignal och en blinkande display med ALARM-symbolen indikerar ett larmtillstand.
Om ett utlopp ar blockerat kommer utloppsnumret att visas pa displayen.

Larm som visas Orsak till larm

ALARM + EMPTY Tom fettbehallaren

ALARM + BLOCKED + out 3 Utlopp nummer 3 blockerat
ALARM + Err 1 Internt problem

ALARM + Err 2 Internt problem

ALARM + Err 3 Internt problem

For att avbryta larmet trycker du pa valfri knapp. Tryck pd ON/OFF-knappen och korrigera
tillstdndet som orsakade larmet. Tryck pad ON/OFF-knappen tva ganger for ALARM + Err
1, 2 eller 3. Om problemet kvarstar, kontakta din lokala SKF-representant.

5.10 Externa larm

Du kan ansluta smorjapparaten till ett externt larm. Nar smorjapparaten kanner av ett
larmtillstand oppnar det interna reldet kretsen mellan stift 1 och stift 2 for ALARM-
anslutningen (se avsnitt 4.2). Extern kontrollutrustning kan kinna av att kretsen ar dppen
och aktivera ett larm.

Om den externa larmkabeln av misstag bryts eller om stromtillforseln avbryts kommer
det interna reldet aven att oppnas. Den externa kontrollutrustningen mottar samma
larmsignal.
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6. Pafyllning av fett

Vi rekommenderar att du anvander en SKF fettpatron av standardtyp for att forsakra dig
om att endast rent fett som haller hdg kvalitet anvands. Emellertid kan du fylla en tom
patron med annat fett vid behov.

6.1. Byte av fettpatron

En tom patron orsakar ett larm. Larmsignalen startar och symbolerna ALARM och EMPTY
blinkar pa displayen. Tryck pa valfri knapp for att avbryta larmet. Tryck pa
ON/OFF-knappen. OFF-symbolen visas pa displayen. Installera en ny fettpatron enligt
beskrivningen i avsnitt 4.3.

Tryck pd ON/OFF-knappen for att starta smorjapparaten.

6.2. Sa har fyller du smorjapparaten med lost fett

Innan du fyller en tom fettpatron med [st fett maste du forsdkra dig om att fettet

ar kompatibelt med fettet i slangarna och i applikationen. Om du ar osaker pa om
fettyperna ar kompatibla, kontakta SKF. Anslut fettpistolen i fettnippeln pa framsidan av
smorjapparaten for manuell pafylining. En tom fettpatron av standardtyp med pistonglock
maste installeras i smorjapparaten.

Var forsiktig sa att behallaren inte dverfylls.

7. Val av SKF-fetter

SKF producerar en rad fetter av hog kvalitet som passar till ett stort antal applikationer.
Fetterna som raknas upp i sektion 7.1 och 7.2 finns tillgangliga i SKF patronforpackning
av standardtyp.
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7.1 Grundlaggande val av fett

Anvand SKF LGMT 2 (universalfett) som levereras med smorjapparaten, forutom om:

Agertemperaturen konstant ar > 100 °C

Omgivande temperatur ar -50 °C eller
forvantad lagertemperatur ar < 50 °C

Stotbelastningar, tunga belastningar,
vibrationer

Livsmedelsindustrin

Krav pa biologiskt nedbrytbart fett
med (3g toxicitet

Observera:

anvand da LGHP 2

(fett for hoga temperaturer)
anvand da LGLT 2

(fett for laga temperaturer)
anvand da LGEP 2

(fett for extremt tryck)
anvand da LGFP 2
(livsmedelskompatibelt fett)
anvand da LGGB 2

(gront fett)

° For omraden med relativt hég omgivande temperatur eller for stora lager anvander

du LGMT 3 istallet for LGMT 2.

° For speciella driftsforhallanden, se vidare nedan under speciella SKF-fetter for lager.

7.2 Speciella fetter for lager

Typ Beskrivning Vanlig anvandning

LGEV 2 Extremt hog viskositet stora sfariska rullager
med fasta smorjmedel

LGHB 2 EP hog viskositet hog sfariska rullager
temperatur, smorjmedel vid hoga temperaturer
vanliga lage

LGWM 1 Extremt tryck &g svangbara ringar
temperatur vindmotorer

LGEM 2 Haog viskositet plus tung olja som

fasta smorjmedel
LGWA 2

Brett temperaturomrade

aven anvands for drivknut

flaktar, elmotorer &
transportband

For ytterligare information om SKF:s olika fetter och deras tillampning kontaktar du din

lokala SKF-representant.
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8. Underhall

SKF MultiPoint automatisk lubrikator LAGD 400 har utformats for att anvandas under
ett [ngt och felfritt liv och bér halla i manga ar om den anvands pa ratt satt.
For att maximera enhetens driftpalitighet maste foljande rekommendationer féljas:

° Anvand endast stabila fetter som haller hog kvalitet. Typerna av fett som levereras av
SKF ar lampliga for de flesta applikationer och finns tillgangliga over hela varlden.
° Anvand endast nya fettpatroner eller fyll pd anvanda patroner med rent fett genom

fettnippeln.

. Utsatt inte smorjmedel for fororeningar da detta kan satta smaérjningen ur spel och
skada bada lager och smérjapparat.

Om smorjapparaten skulle skadas stanger du genast av stromtillforseln till
smorjapparaten. Det finns inga delar inuti smorjapparaten som anvandaren kan reparera.
Om den skulle fungera pa ett felaktigt satt returnerar du smaérjapparaten till ditt lokala

servicecenter auktoriserat av SKF.

8.1 Reservdelar

Beteckning Beskrivning
LAGD 400-1  Strom-kit
LAGD 400-2  Kontroll-kit
LAGD 400-3  Patron-kit

LAGD 400-4  Anslutnings-Kit

LAGD 400-5  Standard-rorsats

Innehallsforteckning
Bakkapa komplett med nataggregat

Framkapa komplett med kretskort

Patronskydd, patronfjader med foljekolv,
|&smutter, O-ring

20m 6 x 1,5 mm slang,

20m 8 x 1,5 mm slang,

4 snabbanslutningskopplingar

G 1/4 som passar 6 mm slang,

4 adaptrar for att ansluta 8 mm

slang till 6 mm slang,

16 klamringar, 2 Y-anslutningar,

1 pafyliningsnippel

20 m 6 x 1,5 mm rorledning
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9. Felsokning

Problem
Displayen ar svart

Smorjapparaten svarar inte nar
knapparna ar nertryckta

Fett lacker in i patronskyddet
over foljekolven

Fett fordelas inte i en av slangarna
efter att smorjapparaten fyllts pa

LLackage vid smorjapparatens
anslutningar

Nar smorjapparaten ar ansluten
till 24 Volt DC visas POLO eller
POHI

Orsak/Atgird
Kontrollera anslutningarna

Forsakra dig om att alla skruvar och
anslutningar sitter at ordentligt.
Kontrollera tt kablarna ar stromforande

Plastkolven avlagsnades nar patronen
installerades. Installera en ny plastkolv

Avlagsna slangen och kontrollera med
hjalp av en havstangspump om det finns
nagot som blockerar.

Aterinstallera forsiktigt slangen

in i smorjapparaten.

Anvand en ny klamring

Slangen har inte forts in korrekt i
smorjapparaten.

Kontrollera att klamringen inte har
skadats. Slangarna kan ha skadats under
installationen. Avlagsna den skadade
delen och aterinstallera forsiktigt.

Om du maste aterinstallera smorjnings
slangen ska du anvanda en ny klamring
POLO indikerar att matarspanningen ar
mindre an 19 Volt. POHI indikerar att
matarspanningen ar mer an 28 Volt.
Kontrollera och korrigera matarspanningen

SKF LAGD 400
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EC-conformiteitsverklaring

Wij,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Nederland

verklaren hierbij dat het volgende product:

SKF MultiPoint automatisch smeersysteem
LAGD 400

is ontwikkeld en geproduceerd in overeenstemming met de
EUROPESE RICHTLIJN LAAGSPANNING 73/23/EEG

EMC NORM 89/336/EEG omschreven in de geharmoniseerde normen
EN 60335-1

EN 60519-1

EN 60519-3

EN 55014-1

EN 55014-2

Nieuwegein, Nederland
Maart 2005

WWW

Ebbe Malmstedt
Manager Productontwikkeling en Kwaliteit

N
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Veiligheidsvoorschriften

. Neem altijd de bedieningsinstructies in acht.

e  Zorg ervoor dat de smeerunit wordt aangesloten op de aanbevolen
spanning/frequentiebereik.

o Schakel de stroomtoevoer naar de unit uit alvorens het voor- of
achterpaneel te verwijderen.

3 Stel het gereedschap niet bloot aan hoge vochtigheid en vermijd

rechtstreeks contact met water.

Bescherm alle slangen tegen beschadiging en te hoge temperaturen.

Beschadigde slangen moeten onmiddellijk vervangen worden.

Gebruik alleen originele SKF smeerslangen.

Wees voorzichtig bij het openen van de beschermkap van het

vetpatroon, omdat er van binnenuit een krachtige veer tegen drukt.

Het gevaar bestaat dat de beschermkap met kracht wordt uitgeworpen.

3 Installatie- en onderhoudswerkzaamheden mogen alleen door
gekwalificeerd personeel worden verricht.

e Alle reparatiewerkzaamheden moeten worden uitgevoerd door een
SKF-service center.

J
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1. Toepassing

De SKF MultiPoint automatisch smeersysteem LAGD 400 is een 8-punts smeersysteem.
De smeerunit kan worden gebruikt in combinatie met alle standaard SKF vetsoorten en
produceert maximaal een druk van 40 bar. De maximale druk is gegarandeerd als de
totale lengte van alle smeerslangen niet meer dan 5 meter is.

2. Beschrijving

2.1 Identificatie van onderdelen
( )

Aansluitingen voor voeding en alarm
Beschermkap patroon

Sluitring

o o m >

\etuitgangen
(genummerd van 1 t/m 8)

Vulnippel

Display
Bedieningspaneel
Montagebeugel
Volgplaat

r X T & T m

Drukveer

Figuur 1

2.2 Werkingsprincipe

In elke cyclus wordt door een elektromotor vooraf een zuiger in de smeerunit geladen. De
zuiger vult een cilinder. Aan het einde van elke cyclus wordt de zuiger losgelaten en perst
dan het vet uit de cilinder in de acht kanalen van het verdeelblok. De zuiger geeft aan elk
kanaal dezelfde hoeveelheid vet af.

De elektrische motor is microprocessorgestuurd. De microprocessor bepaalt de dosering
en detecteert geblokkeerde smeerslangen en lege vetpatronen.

2.3 Vetvoorziening

Een standaard SKF vetpatroon levert vet aan de smeerunit. Een leeg SKF vetpatroon kan
worden nagevuld via de vulnippel.
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2.4 Smeerslangen

De smeerslangen zijn van zwart nylon met een hoge barstdruk. Gebruik alleen originele
SKF slangen. Het vet kan minimaal 5 meter door de slangen worden gepompt. Onder
zeer gunstige omstandigheden is een maximale afstand van 10 meter mogelijk. Gunstige
omstandigheden zijn o.a.: vet met een lage viscositeit, een hoge omgevingstemperatuur
en lage tegendruk van de toepassing.

2.5 Inhoud

De smeerunit wordt geleverd met:

. 20 m smeerslang

° 8 moeren voor smeerslangen (compleet met 16 klem ringen)

e 8 schroefconnectors (G 1/4)

. 8 stalen stoppen voor ongebruikte uitgangen (ongebruikte uitgangen moeten worden
afgesloten ten behoeve van de goede werking van het systeem.)

2 Y-connectors

. 1 vulnippel

e 1 vetpatroon LGMT 2/0.4

Opmerking Y-connector:

Het is niet mogelijk om met één slang via een Y-connector twee punten te smeren.

Het vet vloeit altijd naar het smeerpunt met de laagste weerstand. Het andere smeerpunt
krijgt dan minder dan het nodig heeft.
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3. Technische gegevens

Aantal smeeruitgangen
Geschikte vetsoorten
Maximale druk

Maximale slanglengte tussen
smeerunit en smeerpunt

Dosering

Voedingsspanning
Opgenomen vermogen (max.)

Elektrische aansluiting
Alarmvoorwaarden

Besturing

Omgevingstemperatuur
IP-waarde

Smeerslangen

1-8
NLGI 1, 2 en 3
40 bar

5m

0,1 - 10 cm3/dag per uitgang
ca. 0,6 - 65 g/week,
afhankelijk van de dichtheid van het vet

100 - 240 VAC (50 - 60 Hz) of 24 VDC
12 W
DIN 43650 -Micro

geblokkeerde voedingslijnen,
leeg patroon;
intern en extern

het smeersysteem kan worden in- en
uitgeschakeld door een extern relais

0-50°C
54

20 m, nylon, 6 x 1,5 mm

Buitenafmetingen 170 x 130 x 530 mm
Gewicht 3,4 kg
Opmerking:

De dosering is gebaseerd op een voortdurende vettoevoer gedurende 24 uur.

Bij externe besturing, moet de instelling voor de dosering worden gecorrigeerd.

Als bijvoorbeeld het SKF DialSet programma een dosering van 3 cc/dag aanbeveelt en de
smeerunit slechts 8 uur/dag vet afgeeft, dan moet de dosering worden verhoogd tot

24 uur / 8 uur x 3 cc/dag = 9 cc/dag.

=z
(1)
[=3
()
=0
P
3
=
()
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4. Instructies voor de installatie
4.1 Montage

Monteer de smeerunit op een stevige ondergrond, bij voorkeur in verticale positie.
Bevestig de beugel achter op de smeerunit met de vier bouten op het gekozen oppervlak.
In deze handleiding vindt u een sjabloon voor de montage gaten. Het smeersysteem moet
niet op een trillende machine gemonteerd worden. Buiteninstallatie is toegestaan, als de
smeer unit beschermd wordt tegen regen en sneeuw.

Opmerking:
Het smeersysteem moet niet op een trillende machine gemonteerd worden.

4.2 Elektrische aansluitingen

Verbindingen met elektrische aansluitklemmen moeten gemaakt worden door een
gekwalificeerd elektricien.

Schakel de stroom niet in voordat de smeerslangen zijn aangesloten zoals beschreven in
hoofdstuk 4.4.

Sluit de wisselstroomklemmen aan op een spanningsbron van 100 - 240 VAC,

50 - 60 Hz, of sluit de gelijkstroomklemmen aan op een spanningsbron van 24 VDC.

De smeerunit kan worden in- en uitgeschakeld door een andere machine via de
stuurterminals Aansluiting op de stuurterminals is optioneel.

Als er stuurterminals worden gebruikt, moet de verbinding worden gemaakt door middel
van een spanningsvrij relais.

De smeerunit is ingeschakeld als het relais de verbinding tussen de stuurterminals opent.
De smeerunit kan een alarm op afstand activeren door middel van de alarmterminals.
De alarmterminals zijn aangesloten op een spanningsvrij relais met normaal gesloten
contact in de smeerunit. Tijdens een alarm opent het relais de verbinding tussen de
alarmterminals. Het relais heeft een maximale elektrische belasting van 40V en 30 mA.
Het smeersysteem werkt alleen als de voeding goed is aangesloten, het circuit tussen de
stuurterminals open is, en de hoofdschakelaar aan staat.

Meer informatie vindt u in de afbeelding en de tabel.
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Figuur 2
Functie Beschrijving Aansluiting
Wisselstroom Nuldraad 100 - 240 VAC 1
Fasedraad 100 - 240 VAC 2
Aarddraad Aarde
Gelijkstroom +24 VDC 1
oV 2
Aarddraad Aarde
Besturing Input 3
Output GND
Extern alarm [nput 1
Output 2

4.3 Plaatsing van de SKF vetpatroon

Verwijder de sluitring van de beschermkap. Houd de beschermkap stevig vast, om te
voorkomen dat de veer hem uitwerpt. Verwijder de beschermkap, de veer en de volgplaat.
Trek het dopje van de nieuwe vetpatroon. Plaats de nieuwe vetpatroon in de smeerunit.
Verwijder de kunststof ring van de zuigerdeksel van de nieuwe patroon, maar houd de
zuiger op zijn plaats. De zuiger is noodzakelijk voor een goede werking van de smeerunit.
Plaats de veer, de volgplaat en de beschermkap. Zet de sluitring stevig vast.

4.4 Aansluiting van smeerslangen op de smeerunit.

Snijd de smeerslangen voorzichtig op de juiste lengte voor de applicatie.
De slangen moeten worden gevuld met vet voordat ze op de toepassing worden
aangesloten. Zie hoofdstuk 4.5.
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Voer de smeerslang door de moer en de klemring, en zorg ervoor dat het dikste deel

van de klemring het verst van het uiteinde van de smeerslang ligt. Duw de slang zover
mogelijk in de juiste uitgang van de smeerunit. Draai dan de moer van de smeerslang
vast. De klemring moet de slang nu stevig vastklemmen.

Controleer of de smeerslang stevig is bevestigd. Als de smeerslang opnieuw moet worden
aangebracht, dan moet een nieuwe klemring worden gebruikt.

Als er op een specifiek smeerpunt meer smeermiddel nodig is, verbind dan twee
uitgangen met elkaar door middel van een Y-connector.

Ongebruikte uitgangen moeten worden afgesloten. Schroef eerst de licht uitstekende
vetuitgang van de smeerunit los. Sluit dan het gat met schroefdraad af met één van de
meegeleverde stalen stoppen.

Notitie:
Gebruik alleen de bijgeleverde onderdelen voor het afsluiten van vetuitgangen op de
smeerunit.

4.5 Vooraf vullen van de smeerslangen

4.5.1 Handmatig voorvullen

U kunt een vetpistool gebruiken om de slangen vooraf te vullen.

Plaats een stuk smeerslang in het open uiteinde van de met de smeerunit meegeleverde
vulnippel. Sluit het vetpistool aan op het andere uiteinde van de vulnippel. Gebruik het
vetpistool om de slang met vet te vullen. Als u dik vet (klasse NLGI 2 of hoger) in een
lange slang pompt, zal de weerstand hoog zijn.

Door de hoge weerstand drukt de vulnippel de smeerslang samen. Als het uiteinde van de
slang door de vulnippel wordt beschadigd, snijd dan het beschadigde deel af alvorens de
slang weer op de smeerunit aan te sluiten.

4.5.2 Automatisch voorvullen

U kunt de smeerunit programmeren om een stuk slang te vullen. Schakel de smeerunit
uit en druk twee maal op de SET-knop. Er wordt distance op het display getoond. Druk op
de +/- knoppen om de lengte in stappen van 50 cm aan te passen. De maximale lengte is
500 cm. Druk op de PUMP knop om de smeerunit te starten.

De smeerunit werkt continu met een snelheid van ongeveer 19 cm/uur totdat de
ingestelde slanglengte met vet is gevuld.

4.6 Aansluiting van de slangen op de toepassing

Bevestig een G 1/4 connector op elk smeerpunt. Als de G 1/4 connector niet past, gebruik
dan een aansluitnippel van het SKF-type LAPN voor de verbinding (zie 4.7).

Druk de vooraf gevulde slang ongeveer 10 - 15 mm in de connector. Trek voorzichtig aan
alle smeerslangen om te controleren of ze goed vast zitten. Na het doorlopen van stappen
4.1 t/m 4.6, is de smeerunit klaar voor gebruik.
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4.7 LAPN aansluitnippels

Nomenclatuur Beschrijving

LAPA 45 Hoekverbinding 45°
LAPA 90 Hoekverbinding 90°
LAPN 1/8 Nippel G 1/4 - G 1/8
LAPN 1/2 Nippel G 1/4 - G 1/2
LAPN 1/4 Nippel G 1/4 - G 1/4
LAPN 3/8 Nippel G 1/4 - G 3/8
LAPN 6 Nippel G 1/4 - M6
LAPN 8 Nippel G 1/4 - M8
LAPN 8x1 Nippel G 1/4 - M8x1
LAPN 10 Nippel G 1/4 - M10
LAPN 10x1 Nippel G 1/4 - M10x1
LAPN 12 Nippel G 1/4 - M12
LAPN 12x1,5 Nippel G 1/4 - M12x1,5

5. Bediening van de smeerunit
5.1 Inschakelen van de smeerunit

Schakel de spanning in. Het display geeft OFF aan. Dit betekent dat de smeerunit geen vet
afgeeft. Druk op de ON/OFF-knop om de smeerunit te starten.

Het display toont de fabrieksinstelling van 5 cm3/dag.

Tijdens elke slag van de smeerunit, verschijnt het PUMP symbool op het display.

5.2 Instelling van het doseerbereik
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De dosering kan alleen worden ingesteld als het apparaat is uitgeschakeld (OFF).

Druk op de SET-knop. Het display geeft de huidige dosering weer. Druk op de +/- knoppen
om de dosering op de gewenste waarde in te stellen. De dosering kan stapsgewijs worden
verhoogd, zoals aangegeven in de tabel.

Doseerbereik cm3/dag Stapgrootte cm?/dag cm?/dag
01-0,2 0,02
0,2-0,5 0,05
0,5-1,0 0,10
1,0-20 0,25
2,0 - 5,00 0,50
5,0-10,0 1,00
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Druk op de PUMP knop om op het display getoonde dosering op te slaan.

De smeerunit wordt uitgeschakeld (OFF). Druk op de ON/OFF-knop om de pomp te
starten. Druk, in plaats van de PUMP knop, op de ON/OFF-knop om de doseermode te
verlaten zonder de instellingen te wijzigen. Stel de dosering in volgens de aanbevelingen
van de leverancier, op grond van praktische ervaring of volgens de gegevens van het SKF
DialSet programma.

5.3 Afstandsmodus

De smeerunit kan worden ingesteld om alle slangen tot een bepaalde lengte met vet te
vullen, zoals aangegeven in hoofdstuk 4.5.2.

5.4 Hoeveelheidsmodus

In deze bedrijffsmodus kan een lagerhuis met een bepaalde hoeveelheid vet worden
gevuld. Zorg dat de unit is uitgeschakeld (OFF) en druk drie maal op SET totdat het display
PUMP, VOLUME en cm?3 weergeeft. Druk op de +/- knoppen totdat de vereiste hoeveelheid
wordt getoond, in stappen van 5 cm?3. Druk op de PUMP-knop om de pomp te starten.
Druk op de ON/OFF-knop in plaats van de PUMP-knop om de hoeveelheidsmodus te
verlaten zonder de instellingen te veranderen.

Opmerking:
Het duurt ongeveer 2 dagen om aan elke uitgang de maximale hoeveelheid van 50 cm?3
af te geven.

5.5 Handmatig pompen

Als bij ingeschakelde smeerunit op de PUMP-knop wordt gedrukt, dan wordt er in
elke uitlaat 0,045 cm?3 vet gepompt. Als de PUMP-knop wordt losgelaten, schakelt de
smeerunit terug naar de ingestelde dosering.

5.6 Opstarttest

Als de smeerunit wordt aangesloten op een energiebron, worden de knoppen automatisch
getest. Als er een knop niet goed werkt, geeft het display “but” weer.

Druk elke knop verscheidene malen in en start de smeerunit opnieuw. Als het probleem
niet is opgelost, neem dan contact op met uw plaatselijke SKF vertegenwoordiger.

5.7 Teller

Druk op de ON/OFF-knop om de smeerunit uit te zetten. Druk op de PUMP knop.

Het display geeft het aantal gemaakte slagen aan per honderdtal. Als het display
bijvoorbeeld 14 aangeeft, betekent dit dat er 1 400 slagen zijn gemaakt. Honderd slagen
komen overeen met een hoeveelheid vet van 4,5 cm? per uitgang.
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5.8 Weergave in metrische of Engelse eenheden

Om de eenheden op het display in te stellen, moet de smeerunit zijn uitgeschakeld.

Druk tegelijkertijd op de ON/OFF-knop en op de “+” knop om metrische eenheden in te
stellen. Druk tegelijkertijd op de ON/OFF-knop en op de “-” knop om Engelse eenheden in
te stellen.

5.9 Alarm

Een akoestisch alarm en een knipperend display met het ALARM-symbool geven een
alarmsituatie aan. Als er een uitgang is geblokkeerd, verschijnt het nummer van de
betreffende uitgang op het display.

Weergegeven alarm Reden alarm

ALARM + EMPTY Lege vetpatroon

ALARM + BLOCKED + out 3 Uitgang nummer 3 geblokkeerd
ALARM + Err 1 Intern probleem

ALARM + Err 2 Intern probleem

ALARM + Err 3 Intern probleem

Druk op een willekeurige knop om het alarm uit te schakelen. Druk op de ON/OFF knop
en verhelp het probleem dat het alarm heeft veroorzaakt. Druk bij ALARM + Err 1, 2 of
3 twee maal op de ON/OFF-knop. Als het probleem hierdoor niet is opgelost, neem dan
contact op met uw plaatselijke SKF-vertegenwoordiger.

5.10 Extern alarm

U kunt de smeerunit aansluiten op een extern alarm. Als de smeerunit een alarm
waarneemt, zal het interne relais het circuit tussen pin 1 en pin 2 van de ALARM
connector openen (zie hoofdstuk 4.2). De externe controleapparatuur zal waarnemen dat
het circuit is geopend en een alarm activeren.
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Het interne relais gaat ook open als de kabel van het externe alarm per ongeluk wordt
doorgesneden of als de stroomtoevoer wordt onderbroken. De externe controleapparatuur
zal hetzelfde alarmsignaal ontvangen.
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6. Navullen vetpatroon

Er wordt geadviseerd om een standaard SKF-vetpatroon te gebruiken om ervoor te
zorgen dat er uitsluitend schoon vet van hoogwaardige kwaliteit wordt gebruikt. U kunt
echter een leeg patroon zonodig vullen met ander vet.

6.1 Vervangen van de vetpatroon

Een leeg patroon veroorzaakt ook een alarm. Het alarmsignaal gaat af, en de symbolen
ALARM en EMPTY knipperen op het display. Druk op een willekeurige knop om het alarm
uit te schakelen. Druk op de ON/OFF-knop. Het OFF-symbool verschijnt op het display.
Installeer een nieuwe vetpatroon, zoals beschreven in hoofdstuk 4.3.

Druk op de ON/OFF-knop om de smeerunit te starten.

6.2 Vullen van de smeerunit met los vet

Controleer, alvorens een leeg vetpatroon met los vet te vullen, of het vet compatibel is
met het vet in de slangen en in de toepassing. Als u niet zeker weet of de vetsoorten
compatibel zijn, neem dan contact op met SKF. Sluit een vetpistool of een vetpomp aan
op de vulnippel voor op de smeerunit voor handmatig vullen. Er moet een standaard leeg
vetpatroon met zuigerdeksel op de smeerunit worden bevestigd. Zorg ervoor dat u de
vetpatroon niet te ver vult.

7. Selectie van SKF-vetten

SKF produceert een reeks hoogwaardige vetten voor talloze toepassingen. De in hoofdstuk
7.1 en 7.2 genoemde vetten zijn verkrijgbaar als standaard SKF-patronen.
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7.1 Basisselectie vet

Gebruik het met de smeerunit meegeleverde SKF LGMT 2 (vet voor algemeen gebruik),

tenzij:
De lagertemperatuur continu > 100 °C

De omgevingstemperatuur -50 °C is, of
de verwachte lagertemperatuur < 50 °C

Bij schoksgewijze belasting,
zware belasting, trillingen

Voor gebruik in de voedselverwerkende
industrie

Er gevraagd wordt om biologisch
afbreekbaar vet met een lage toxiciteit

Opmerkingen:

gebruik in dat geval LGHP 2
(vet voor hoge temperaturen)
gebruik in dat geval LGLT 2
(vet voor lage temperaturen)
gebruik in dat geval LGEP 2
(vet voor zeer hoge druk)
gebruik in dat geval LGFP 2
(foodgrade vet)

gebruik in dat geval LGGB 2
(groen vet)

o Gebruik bij relatief hoge omgevingstemperaturen of voor grote lagers, LGMT 3 in

plaats van LGMT 2.

e Zie voor speciale werkomstandigheden het onderstaande assortiment speciale SKF

lagervetten.

7.2 Speciale lagervetten

Speciaal Beschrijving Toepassingen
LGEV 2 zeer hoge viscositeit groot formaat tonlagers met
vaste smeerdelen
LGHB 2 smeermiddel met glijlagers, tonlagers bij
hoge viscositeit voor hoge temperaturen z
hoge temperaturen 3
LGWM 1 extreem hoge druk, windmolens, &
lage temperaturen kranslagers 7y
LGEM 2 hoge viscositeit met vet voor zware toepassingen,
vaste smeerdelen ook gebruikt voor koppelingen
LGWA 2 groot temperatuurbereik ventilatoren, elektromotoren &
transportbanden

Neem voor meer informatie over het assortiment SKF-vetten en mogelijke toepassingen
contact op met uw plaatselijke SKF-vertegenwoordiger.
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8. Onderhoud

De SKF MultiPoint automatisch smeersysteem LAGD 400 is ontworpen voor lang en
probleemloos gebruik en zal bij juist gebruik vele jaren meegaan.

Voor een optimale, betrouwbare werking van de unit, dient u de volgende aanbevelingen
opvolgen:

° Gebruik alleen hoogwaardige, stabiele vetten. De door SKF geleverde vetsoorten zijn
geschikt voor de meeste toepassingen en zijn wereldwijd verkrijgbaar.

. Gebruik alleen nieuwe vetpatronen of vul gebruikte patronen met schoon vet via de
vulnippel.

. Zorg ervoor dat de smeermiddelen niet vervuild raken, aangezien een eventuele
vervuiling zowel de lagers als de smeerunit kan beschadigen.

Als de smeerunit beschadigd is, schakel dan de stroomtoevoer onmiddellijk uit. De
smeerunit bevat geen onderdelen die door de gebruiker kunnen worden gerepareerd. Als
de smeerunit niet meer goed werkt, stuur hem dan terug naar het officiéle plaatselijke
SKF service center.

8.1 Reserveonderdelen

Nomenclatuur  Beschrijving Inhoud
LAGD 400-1 Voedingseenheid Achterbehuizing,
compleet met voedingsprint

LAGD 400-2 Bedieningseenheid Voorbehuizing,
compleet met bedieningsprint

LAGD 400-3 Patroonset Patroonbeschermkap, duwveer met
volgplaat, sluitring, O- ring en sluitring.
LAGD 400-4 Aansluitset 20 m slang van 6 x 1,5 mm,

20 m slang van 8 x 1,5 mm,

4 snelkoppelingen G 1/4 voor slang

van 6 mm,

4 adapters voor aansluiting 8 mm-slang
op 6 mm-slang,

16 klemringen, 2 Y-connectors,

1 vulnippel

LAGD 400-5 Standaard slangenset 20 m 6 x 1,5 mm slang
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9. Storingsanalyse

Probleem
Display is blanco

De smeerunit reageert niet als er
knoppen worden ingedrukt

Er lekt vet in de patroon-
beschermkap over de volgplaat

Eén van de slangen krijgt geen
vet nadat de smeerunit is gevuld

LLekkage bij de aansluitingen op de
smeerunit

Als de smeerunit is aangesloten
op 24 V gelijkstroom, dan geeft
het display POLO of POHI aan

Oorzaak/Actie
Controleer de voedingsaansluitingen

Zorg ervoor dat alle schroeven en
connectors goed zijn aangesloten.
Controleer of de kabels stroom krijgen

De kunststof zuiger is verwijderd toen het
patroon werd geplaatst.
Plaats een nieuwe kunststof zuiger

Verwijder de slang en controleer op verstopping
unit. Gebruik een nieuwe klemring

De slang is niet goed op de smeerunit bevestigd.
Controleer of de moer van de smeerslang en de
klemring niet beschadigd zijn. De slangen kunnen
zijn beschadigd tijdens de installatie.

Verwijder het beschadigde onderdeel en installeer
voorzichtig een nieuw exemplaar.

Als de smeerslang opnieuw moet worden
aangesloten, gebruik dan een nieuwe klemring
POLO geeft aan dat de voedingsspanning minder
dan 19 Volt bedraagt

POHI geeft aan dat de voedingsspanning meer
dan 28 Volt bedraagt.

Controleer de voedingsspanning en corrigeer deze
zonodig
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Declaracao de conformidade EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holanda

por meio desta declara que o produto a seguir:

Equipamento automatico de lubrificacdo SKF MultiPoint
LAGD 400

foi desenhado e fabricado em conformidade com a

a DIRECTIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAQ 73/23/CEE

e a NORMA CEM 89/336/CEE tal como se descreve na norma harmonizada para
EN 60335/-1

EN 60519/-1

EN 60519/-3

EN 55014/-1

EN 55014/-2

Nieuwegein, Holanda,
Marco de 2005

WWW

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos
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Recomendacao de seguranca

. Estas instrugoes de utilizacao devem ser cumpridas em qualquer
circunstancia.

. Certifique-se de que liga o lubrificador de acordo com a variacao de
tensao/frequéncia recomendada.

. Isole a fonte de alimentagao da unidade antes de remover a cobertura
dianteira ou traseira.

3 Nao exponha o equipamento a um elevado nivel de humidade nem o

coloque em contacto directo com agua.

Proteja todos os tubos contra danos e calor excessivo.

Substitua imediatamente quaisquer tubos danificados.

Utilize apenas tubos de lubrificacao SKF originais.

Tenha em atencao o cartucho da massa lubrificante aquando da abertura

da cobertura de proteccdo, uma vez que contém uma mola potente.

Existe o risco da cobertura de proteccao ser ejectada com forga.

e  Os trabalhos de instalacao e de manutencao sé podem ser feitos por
pessoal qualificado.

e  Todo o trabalho de manutencdo devera ser feito em oficinas
autorizadas da SKF.

N J
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1. Aplicacao

O Lubrificador de Pontos Mltiplos SKF LAGD 400 consiste num sistema de lubrificacdo
de oito pontos. O lubrificador pode ser utilizado com todos os tipos de massa lubrificante
SKF standart e produz uma pressao maxima de 40 bar.

A pressdo maxima é garantida quando o comprimento total dos tubos de lubrificacdo nao
excede os 5 metros.

2. Descricao

2.1 Identificacao das pecas
( A

Mola de alimentacao
Cobertura de proteccao do cartucho

Anel de fixagao

o o m >

Saidas da massa lubrificante
(numeradas de 1 a 8)

E Bocal de encaixe de massa
lubrificante

Indicador
G  Painel de controlo

H  Ligacoes de alimentacao e de
alarme

Suporte

Placa de seguimento

Figura 1

2.2 Método de operacao

Em cada ciclo, o motor eléctrico do lubrificador carrega um pistao previamente.

0 pistdo insere massa lubrificante no cilindro. O pistao é solto no fim de cada ciclo e puxa
a massa lubrificante do cilindro para os oito tubos do bloco de saida. O pistdo distribui a
mesma quantidade de massa lubrificante através de cada tubo.

0 motor eléctrico é controlado por um microprocessador.

O microprocessador controla os modos de distribuicao e detecta tubos de lubrificacao
blogqueados ou cartuchos de massa lubrificante vazios.

2.3 Alimentacao de massa lubrificante

A massa lubrificante é fornecida ao lubrificador por um cartucho de massa SKF standard.
Um cartucho de massa lubrificante SKF vazio pode voltar a ser enchido através do bocal
de enchimento.
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2.4 Tubos de lubrificacao

Os tubos de lubrificagdo sao feitos de nylon preto com grande resisténcia ao
rebentamento. Tém de ser usados tubos SKF originais. A massa lubrificante pode ser
bombeada pelos tubos a uma distancia minima de 5 metros. Uma distancia maxima
de 10 metros é possivel sob condicdes favoraveis. Condicdes favoraveis incluem: massa
lubrificante de baixa viscosidade, temperatura ambiente elevada e baixa contrapressao
na aplicagao.

2.5 Conteldo

O lubrificador é fornecido com:

e 20 m de tubo de lubrificacao

. 8 porcas de tubo de lubrificacio (completas com 16 encaixes de compressao)

e  8ligacdes roscados (G 1/4)

. 8 buchas de aco para saidas nao utilizadas (As saidas nao utilizadas tém de ser
tapadas para assegurar o funcionamento correcto).

2 ligadores em Y

° 1 bocal de enchimento

° 1 cartucho de massa lubrificante LGMT 2/0,4

Nota ligadores em Y:

Um tubo nao pode alimentar dois pontos de lubrificacdo através de um uma ligagdo em Y.
A massa lubrificante corre sempre para o ponto de lubrificagdo com menos resisténcia. O
outro ponto de lubrificacdo ira receber menos do que o necessario.
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3. Dados técnicos

Numero de saidas de lubrificacao

Massa lubrificante adequada

Pressdao maxima

Comprimento maximo do tubo
entre o lubrificador e o ponto
de lubrificacao

Taxa de distribuicao

Fonte de alimentacao

Consumo de poténcia, maxima
Ligagao da fonte de alimentagao
Condicoes de alarme

Direccao

Temperatura ambiente
Poténcia nominal
Tubos de lubrificacao
Dimensoes limite

Peso

Nota:

A taxa de distribuicao é baseada num abastecimento continuo de massa lubrificante num
periodo superior a 24 horas. Se utilizar a direccao externa, a configuragdo da distribuicdo
precisa de ser corrigida. Se, por exemplo, o programa DialSet SKF recomendar 3 cc/dia

e o lubrificador so distribuir massa 8 horas/dia, a taxa de distribuicdo deve ser reduzida
para 24 / 8 horas x 3 cc/dia = 9 cc/dia.

1-8
NLGI 1,2¢e 3
40 bar

5m

0,1 -10 cm3/dia por saida
aprox. 0,6 - 65 g/semana
(0,06 - 65,20 g/semana)
dependendo da densidade da
massa lubrificante

100 - 240 VAC (50 - 60 Hz) ou 24 VCC
12 W
DIN 43650 - Micro

condutas de alimentagao blogueadas,
cartucho vazio;
interno ou externo

o lubrificador pode ser ligado e desligado
através de um relé externo

0-50°C

IP 54

20 m, Nylon, 6 x 1,5 mm
170 x 130 x 530 mm
3,4 kg

Viod
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4. Instrucoes de instalacao
4.1 Montagem

Monte o lubrificador sobre uma superficie firme. Recomenda-se a posicao vertical. Monte
o suporte da traseira do lubrificador sobre a superficie firme com os quatro parafusos.
Neste documento é fornecido um modelo para os orificios de montagem. O lubrificador
nado deve ser montado em maguinas vibratorias.A instalacdo no exterior é permitida se o
lubrificador for protegido contra a chuva e contra a neve.

Nota:
O lubrificador nao deve ser montado em maquinas vibratorias.

4.2 Ligacoes eléctricas

As ligacdes dos terminais eléctricos tém de ser feitas por um electricista qualificado.

Nao ligue a fonte de alimentacao antes de os tubos de lubrificagao estarem ligados como
descrito na secgao 4.4.

Ligue os terminais de tensao de CA a uma fonte de 100 - 240 VAC e 50 - 60 Hz ou ligue
os terminais de tensao de CC a uma fonte de 24 VCC.

O lubrificador pode ser ligado e desligado por uma maquina a distancia através dos
terminais de direccdo. A ligagdo aos terminais de direcgao é opcional.

Se utilizar os terminais de direccdo, a ligagao tem de ser feita através de um relé sem
tensdo. O lubrificador esta ligado quando o relé abre a ligagao entre os terminais de
direcgao.

O lubrificador pode activar um alarme remoto através dos terminais de alarme.

Os terminais de alarme estdo ligados a um relé sem tensdo, normalmente fechado no
lubrificador. O relé abre a ligagdo entre os terminais de alarme durante uma condigdo de
alarme. O relé tem uma variagio maxima de 40V e de 30 mA. O lubrificador s6 funciona
guando a fonte de alimentacao se encontra devidamente ligada, o circuito entre os
terminais de direccdo esta aberto e a energia esta ligada.

Consulte a figura e a tabela para mais informagoes.
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Figura 2

Funcao Descricao Terminal

Poténcia CA Neutra de 100 - 240 VAC 1

Activa de 100 - 240 VAC 2
Ligacdo a terra Terra

Poténcia CC +24 \VCC 1
oV 2
Ligacao a terra Terra

Direccao Entrada 3
Saida GND

Alarme externo Entrada 1
Saida 2

4.3 Encaixe do cartucho de massa lubrificante SKF

Remova o anel de fixacao da cobertura de proteccao. Segure a cobertura de proteccao
firmemente para prevenir a ejeccao da mola. Remova a cobertura de proteccao, a mola
e a placa de seguimento. Remova a tampa do cartucho de massa lubrificante. Coloque
0 novo cartucho de massa lubrificante no lubrificador. Remova o anel plastico da tampa
do pistao do novo cartucho, mas mantenha o pistdao na mesma posicao. O pistao é
necessario para o funcionamento correcto do lubrificador. Instale a mola, a placa de
seguimento e a cobertura de proteccao.

Aperte o anel de fixacao.

4.4 Ligacao dos tubos de lubrificacao ao lubrificador

Corte cuidadosamente os tubos de lubrificacao consoante os comprimentos correctos para
a aplicacao. Antes de ligar os tubos a aplicacao, os tubos tém de ser enchidos com massa
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lubrificante. Veja a seccdo 4.5. Insira o tubo através da porca do tubo de lubrificagdo

e do encaixe de compressao com a extremidade mais espessa deste mais afastada da
extremidade do tubo. Insira o tubo na saida adequada do lubrificador até ndo avancar
mais. Aperte a porca do tubo de lubrificagao. O encaixe de compressao deve segurar o
tubo de modo firme. Verifigue se o tubo de lubrificacdo esta encaixado de forma segura.
Na eventualidade do tubo de lubrificacdo precisar de voltar a ser encaixado, tem de ser
usado um novo encaixe de compressao.

Na eventualidade de um determinado ponto de lubrificacdo precisar de mais lubrificante,
junte simplesmente duas saidas através de uma ligacao em Y.

As saidas nao utilizadas tém de ser tapadas. Primeiro desaperte os parafusos da saida
de massa lubrificante saliente do lubrificador. Depois ligue o orificio roscado com uma das
buchas de aco fornecidas.

Nota:
Utilize apenas os plugs fornecidos para tampar as saidas nao utilizadas do lubrificador.

4.5  Enchimento prévio dos tubos de lubrificacao

4.5.1 Enchimento prévio manual

Pode usar uma pistola de massa lubrificante para encher previamente os tubos.

Adapte um comprimento de tubo de lubrificacdo a extremidade aberta do bocal de
enchimento incluido no lubrificador. Ligue a pistola de massa lubrificante & outra
extremidade do bocal de enchimento. Opere a pistola de massa lubrificante para encher

o0 tubo com este produto. Se bombear massa espessa (NLGI classe 2 ou superior) para
dentro de um comprimento longo de tubo, a resisténcia sera maior. A resisténcia elevada
provoca a compressao do tubo de lubrificacdo pelo bocal de enchimento. Se a extremidade
do tubo for danificada pelo bocal de enchimento, deve corta-la antes de ligar o tubo de
lubrificagao ao lubrificador.

4.5.2 Enchimento prévio automatico

Pode programar o lubrificador para encher um corpprimento de tubo. Desligue o
lubrificador e carregue no botao SET duas vezes. E mostrado um comprimento no
indicador. Carregue nos botdes +/- para ajustar o comprimento em etapas de 50 cm. O
comprimento maximo é de 500 cm. Carregue no botdo PUMP para iniciar o lubrificador.
O lubrificador trabalha continuamente a uma velocidade de aproximadamente 19 cm/hora
até que o comprimento de tubo configurado esteja cheio de massa lubrificante.

4.6 Ligacao dos tubos a aplicacao

Monte uma ligagdo G 1/4 em cada ponto de lubrificacdo. Se a ligagao G 1/4 nao servir,
devera liga-la com um bocal de ligagao LAPN tipo SKF (veja 4.7). Empurre o tubo enchido
previamente para o ligador aproximadamente 10 - 15 mm.

Puxe ligeiramente cada tubo de lubrificacao para se certificar de que estao bem ligados.
Apos a conclusao das etapas 4.1 e 4.6, pode utilizar o lubrificador.
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4.7 Bocais de ligacao LAPN

Denominacao

Descricao

LAPA 45 Angulo de ligagao de 45°
LAPA 90 Angulo de ligacdo de 90°
LAPN 1/8 Bocal G 1/4 - G 1/8
LAPN 1/2 Bocal G 1/4 - G 1/2
LAPN 1/4 Bocal G 1/4 - G 1/4
LAPN 3/8 Bocal G 1/4 - G 3/8
LAPN 6 Bocal G 1/4 - M6

LAPN 8 Bocal G 1/4 - M8

LAPN 8x1 Bocal G 1/4 - M8x1
LAPN 10 Bocal G 1/4 - M10
LAPN 10x1 Bocal G 1/4 - M10x1
LAPN 12 Bocal G 1/4 - M12
LAPN 12x1,5 Bocal G 1/4 - M12x1,5

5. Funcionamento do lubificador

5.1 Como ligar o lubrificador

Ligue a unidade. Aparece OFF no indicador para mostrar que o lubrificador ndo esta a
distribuir massa lubrificante. Para iniciar o lubrificador, carregue no botao ON/OFF. O
indicador mostra a taxa de distribuicao actual de 5 cm3/dia.

0 simbolo PUMP aparece no indicador no fim de cada curso do lubrificador.

5.2 Ajuste da taxa de distribuicao

A taxa de distribuicio s6 pode ser ajustada quando a unidade esta desligada (OFF).
Carregue no botao SET. O indicador mostra a taxa de distribuigao actual.
Carregue nos hotdes +/- para ajustar a taxa de distribuicio para o valor necessario.
A taxa de distribuicdo é aumentada em etapas, como indicado na tabela.

Viod
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Variacao de dispersao cm3/dia Tamanho da etapa cm3/dia

de0,1a0,2 0,02
de 0,2a 0,5 0,05
de0,5a1,0 0,10
de1,0a20 0,25
de 2,0 2 5,00 0,50
de 5,02 10,0 1,00
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Carregue no botao PUMP para guardar a taxa de distribuicao apresentada no indicador.
O lubrificador desliga-se. Para iniciar a bomba, carregue no botao ON/OFF. Carregue
no botdo ON/OFF e nao no botdo PUMP para sair do modo de distribuicdo sem alterar
as configuracoes. Configure a taxa de distribuicao de acordo com as recomendacoes do
fabricante, a experiéncia pratica ou os dados fornecidos no programa DialSet SKF.

5.3 Modo de distancia

O lubrificador pode ser configurado para encher todos os tubos com massa lubrificante até
um comprimento determinado, como indicado na seccao 4.5.2.

5.4 Modo de volume

Este modo foi concebido para encher um rolamento com um volume especifico de massa
lubrificante. Com a unidade desligada (OFF), carregue no botdo SET trés vezes até
PUMP, VOLUME e ¢cm? aparecerem no indicador. Carregue nos botdes +/- até o volume
necessario indicado estar mais proximo da etapa de 5 cm3.

Carregue no botdo PUMP para iniciar a bomba. Carregue no botao ON/OFF e nao no
botao PUMP para sair do modo de volume sem alterar as configuragoes.

Nota:
Para distribuir o volume maximo de 50 cm3 em cada saida s3o necessarios
aproximadamente 2 dias.

5.5 Bombagem manual

Quando o lubrificador esta ligado e o botdo PUMP esta accionado, sdo distribuidos
0,045 cm? de massa lubrificante para cada saida. Quando o botdo PUMP é solto,
o lubrificador volta a taxa de distribuicdo configurada.

5.6 Teste de arranque

Quando o lubrificador € ligado a fonte de alimentagao, os botdes sdo testados
automaticamente. Se houver uma falha em algum botdo, é mostrado “but” no indicador.
Carregue cada botdo varias vezes e reinicie o lubrificador. Se o problema nao for
solucionado, contacte o seu representante local SKF.

5.7 Contador

Carregue no botdo ON/OFF para desligar o lubrificador. Carregue no botao PUMP.

0 indicador mostra o nimero de ciclos completos em centenas. 14 no indicador, por
exemplo, significa que 1 400 ciclos foram concluidos. Cem ciclos correspondem a um
volume de massa lubrificante de 4,5 cm? por saida.
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5.8 Indicador das unidades métricas e em polegadas

Para configurar as unidades do indicador, tem de desligar o lubrificador. Carregue
simultaneamente no botdo ON/OFF e no botdo “+” para configurar as unidades métricas.
Carregue simultaneamente no botdo ON/OFF e no botdo “-” para configurar as unidades
em polegadas.

5.9 Alarmes

Um sinal, e o indicador a piscar com o simbolo ALARM, s3o indicadores de uma condicao
de alarme. Se uma saida estiver bloqueada, o nimero da saida é mostrado no indicador.

Indicacao de alarme Razao do alarme

ALARM + EMPTY Contentor de massa lubrificante vazio
ALARM + BLOCKED + out 3 Saida nimero 3 bloqueada

ALARM + Err 1 Problema interno

ALARM + Err 2 Problema interno

ALARM + Err 3 Problema interno

Para cancelar o alarme, carregue em qualquer botdo. Carregue no botdo ON/OFF e
solucione a condigao que causou o alarme. Carregue no botdo ON/OFF duas vezes para
ALARM + Err 1, 2 ou 3. Se o problema persistir, contacte o seu representante local SKF.

5.10 Alarmes externos

Pode ligar o lubrificador a um alarme externo. Quando o lubrificador detecta uma
situacdo de alarme, o relé interno abre o circuito entre os pinos 1 e 2 do ligador ALARM
(veja a seccdo 4.2). O equipamento de controlo externo pode detectar que o circuito esta
aberto e activar um alarme.

Se o cabo de alarme externo for acidentalmente cortado ou houver uma falha de energia,
o relé interno também se abre. O equipamento de controlo externo recebe o mesmo sinal
de alarme.

Viod

=
(=)
=
>
w

SKF LAGD 400 125



6. Enchimento de massa lubificante

Recomendamos o uso de cartuchos de massa lubrificante SKF standart para assegurar a
utilizacao de massa lubrificante limpa e de alta qualidade apenas. Contudo, se necessario,
pode voltar a encher um cartucho vazio com mais massa lubrificante.

6.1 Substituir o cartucho de massa lubrificante

E accionado um alarme guando um cartucho fica vazio. O sinal de alarme soa, e os
simbolos ALARM e EMPTY aparecem no indicador a piscar. Carregue em qualquer botao
para cancelar o alarme. Carregue no botdo ON/OFF. Aparece o simbolo OFF no indicador.
Instale um novo cartucho de massa lubrificante como indicado na seccao 4.3.

Carregue no botdo ON/OFF para iniciar o lubrificador.

6.2 Como encher o lubrificador com massa lubrificante avulso

Antes de encher o cartucho com massa lubrificante avulso, certifique-se de que a nova
massa é compativel com a massa existente nos tubos e na aplicacao. Se nao tem a
certeza se os tipos sdo compativeis, contacte o SKF. Adapte uma pistola de massa
lubrificante ou uma bomba de enchimento de massa lubrificante ao bocal de enchimento
de massa na frente do lubrificador para enchimento manual. Tem de ser instalado um
cartucho de massa lubrificante vazio com tampa de pistao no lubrificador.

Tenha atencao para nao encher demasiado o contentor.

7. Seleccao das massas lubrificantes SKF

A SKF produz uma gama de massas lubrificantes de alta qualidade adequadas a uma
vasta escolha de aplicagoes. As massas lubrificantes referidas em 7.1 e 7.2 estao
disponiveis na embalagem do cartucho SKF standard.
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7.1 Seleccao da massa lubrificante basica

Utilize SKF LGMT 2 (massa lubrificante multi-usos) fornecida com o lubrificador a menos
que:

a temperatura do rolamento continua utilize LGHP 2 (massa lubrificante

seja de > 100 °C para temperaturas altas)

a temperatura ambiente seja de utilize LGLT 2 (massa lubrificante

-50 °C ou a temperatura calculada para temperaturas baixas)

do rolamento seja de < 50 °C

cargas de choque, cargas pesadas utilize LGEP 2 (massa lubrificante

e vibragoes de pressao extrema)

industria de processamento utilize LGFP 2 (massa lubrificante de
alimentos compativel com inddstria alimentar)
exige massa lubrificante de baixa utilize LGGP 2 (massa lubrificante verde)

toxicidade biodegradavel

Notas:

. Para areas com temperaturas ambiente relativamente altas ou para rolamentos de
grande tamanho, utilize a LGMT 3 em vez da LGMT 2.

. Para condicoes de funcionamento especiais, consulte a gama de massas lubrificantes
especiais para rolamentos SKF a seguir indicada.

7.2 Massas lubrificantes especiais para rolamentos

Especial Descricao Utilizacoes tipicas
LGEV 2 Viscosidade extremamente rolamentos esféricos de
alta com lubrificantes sélidos grande tamanho
LGHB 2 Viscosidade alta EP a alta rolamentos planos, rolamentos
temperatura, lubrificante esféricos a altas temperaturas
LGWM 1 Motores de vento a baixa anéis giratorios
temperatura de pressao trabalhos pesados também
extrema utilizada em juntas de CC
. o o
LGEM 2 Viscosidade alta com massa lubrificante para g
lubrificantes solidos 5
c
LGWA 2 Ventoinhas de vasta motores eléctricos e &
temperatura transportadores

Para mais informagoes sobre a gama de massas lubrificantes SKF e respectiva aplicacao
contacte o seu representante local SKF.
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8. Manutencao

O lubrificador automatico SKF LAGD 400 foi concebido para ter um ciclo de vida longo e
livre de problemas e para durar muitos anos se utilizado correctamente.

Para maximizar a fiabilidade de funcionamento da unidade, cumpra as seguintes
recomendacoes:

. Utilize apenas massas lubrificantes de alta qualidade e estaveis.
Os tipos de massa lubrificante fornecidos pela SKF sdo adequados a maioria das
aplicacbes e estao disponiveis em todo o mundo.

. Utilize apenas cartuchos de massa lubrificante novos ou encha cartuchos usados
com massa limpa através do bocal de enchimento.

° Nao exponha os lubrificantes a contaminantes, uma vez que isto pode eliminar a
lubrificagao e danificar ambos os rolamentos e o lubrificador.

Na eventualidade de o lubrificador ficar danificado, desligue imediatamente a fonte

de alimentacao. No lubrificador ndo existem pecas que possam ser substituidas pelo
utilizador. Na eventualidade de mau funcionamento, devolva o lubrificador ao centro de
assisténcia técnica SKF local autorizado.

8.1 Pecas sobressalentes

Denominacao  Descricao Conteudo

LAGD 400-1 Kit de alimentacao  Bloco traseiro completo com placa de
alimentacao

LAGD 400-2 Kit de controlo Bloco dianteiro completo com placa de
alimentagao

LAGD 400-3 Kit do cartucho Cobertura de proteccao do cartucho,

mola de alimentagao com placa de
seguimento, anel de fixagao, anilha

LAGD 400-4 Kit de ligacao Tubo de 20 m 6 x 1,5 mm,
Tubo de 20 m 8 x 1,5 mm,
4 acoplamentos de ligacao rapida G 1/4
adequados ao tubo de 6 mm,
4 adaptadores para ligar o tubo de 8 mm
ao tubo de 6 mm,
16 encaixes de compressao,
2 ligadores em Y, 1 bocal de enchimento

LAGD 400-5 Kit de Tubos Padrao Tubo de 20m, 6 x 1,5 mm
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9. Resolucao de problemas

Problema
Indicador em branco

0O lubrificador nao responde
guando os botoes sao accionados

Fuga da massa lubrificante para a
cobertura do cartucho e para a
placa de seguimento

A massa lubrificante nao é

distribuida num dos tubos apos
o lubrificador estar cheio

Fuga nas ligagoes do lubrificador

Quando o lubrificador estiver
ligado a uma tensao de 24 CC,
aparece POLO ou POHI no
indicador

Causa/Accao
Verifigue todas as ligagoes

Certifiqgue-se de que todos os parafusos
e ligadores estao apertados. Verifique se
0s cabos estao ligados

O pistao plastico foi removido aguando
da instalacao do cartucho. Instale um
novo pistao plastico

Remova o tubo e verifigue se existe
algum blogueio utilizando uma pistola de
massa lubrificante. Volte a instalar
cuidadosamente o tubo no lubrificador.
Utilize um novo encaixe de compressao

O tubo nado esta inserido correctamente no
lubrificador. Verifique se a porca do tubo de
lubrificagao e os encaixes de compressao nao
estao danificados.

Os tubos podem ter sido danificados durante a
instalacao. Remova a peca danificada e volte a
instalar uma nova cuidadosamente

Se precisar de voltar a instalar o tubo de
lubrificagao, utilize um novo encaixe de
Compressao

POLO indica que a tensao de alimentagao

é inferior a 19 Volts. POHI indica que a
tensao de alimentagdo é superior a 28 Volts
Verifique e corrija a tensao de alimentagao

Viod
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e == NERy= 1= NLGIFBEL, 2403
BRAESR 40 Bar
ShI)EN =t )EN == )EN =D i =T
KE 5m
0,1-10cm3/K,
RRRE S NEBOLA0.6-650/5
EBBiR 100 - 240VA37 (50 - 60Hz) Si24VER
IDEEFE, &K 12w
BIREEK DIN 43650-Micro
RERT HEMRE. BEERAR; AN
pean| BT INERAKEB IR,
BiEsss T8k
NERE 0—50°C
IPBHIPER 54
SEERE 20K, BRATRL, 6x1,5mm
INERNS 170 x 130 x 530 mm
EE)=< 3,4 kg
pan=8

xR RERET 24\ WESHLSRBIERITEN. WREA SHNBENTH, FTRY
FIFIRBIFBIE, thil, SKF DialSetdRi4i#E 3cc/ R, MBENBBRERRIIES/)
N, NEXREFZSIGN024/N\/8/\NxX3 cc/RK=9 /Ko
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4, ZEARA
41 7

b}

i

BRENEESEER — TSRO E L, EEXARENENSN. BIENRER
EBSEENZEREEEITE L. BRZESMFNMRPERBERNRBEDPR.
B REHEIRI L, WREMEBBZRIFMAZNS, BAVFHRERAEIN
B’go

N
R

ZEBSS N AR RENAINES Lo
4.2 ¥ZE5

EBREFEEBRIRIMBRRNATN. £EBHER L (W44D) 28], AR
TR, ERAIMEBIRESKEI100-240V, 50-60HZANREBRIER EMEBIREE R E]
2LVERER.

BN MR ESstEBIEHRARIEEHIRE, BNEBEIBMNTR. BAEDIE
BRI, WRBGAESMEBSHESITHIINE, HERFSRBILBELS
25, BUKEBIEUTTTS BB EDIEHIRIMEERN, SEBEEM.

BipERSEYUEYR BRI AT EREBIMNE. RERXInTERIBITTBEKEBEFK
A, ERN, KBSATHASRKE; ERBRET, KBSTUTSENEBSER
ZRIGHERE.

4kEBESERAN4A0V, 30mA,

NEBRERER, BRI, EBWITeER N, SEEssdalF. 20kEGE
NREENIER, UREBEXER.
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- J
1)EE 0 LK
AMES 2100 - 240V 1
N 100 - 240V 2

it i
B +240V DC 1

oV 2

L i
<N TN 3

it GND
SMEIRE B 1

ot 2

3 K ESKEEBEER

HMRIPENBIRIN. ZRIERPE, MMHRECTRFLR. BNRPSE, B
*D?‘%iﬁ)# E e RAER NS, RHMtYEBERBASIEBS. HTF%EE@)@
BisEISEIE LNBNIR, BREEEANM. BREEMNEBSIERLIFUFN.

@5@%, HRATRPSE, KREBRL.

44 ¥ EEBHE

NNERERBEINRINBENKE. EREFHER D8R zH, DHEEL
mFEmERE. 145D, ERABHNERRBEHBEERIN SR TIT —L6vIH
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D, RBERBEBASNEESREERONREN. FEREEBNEBRNLH
0, EEFEBEENLE. RERERBSETHERE, REHNZEEINE, &
SEBHEE LT MR EIL.

R—HBREHMBNEBHE, VWIUERHNREM

BmEES I RENEB0—E2R&ke®. e MBSk, BT LEamEBs—
IR HHVE R IR,

BiE:

EmERsMERNEE0, —EREEEESE —RRHIREEE,
4.5 NEBBETIREBE
451 FhEFR

COERFIEBEINIRVERDEIRTTERE. B EKENERDER LEE
BB —RIREOIDBEN TR, BREREITREIIUBENS Ik, RE
EREDTeMITEREERIEERE. IRZOKNWEEHELRESIKENEER
fg (NLGI2XER) , BEIIREEX. SEIDBESEIDEERTHEEHE, WR
ERBENRRRLZIH, ERIENEBEIERNER L EWEBs 2, 1B%H
B SREVEBBE K.

452 BIIET

TOUIRES RSk N —EKENDBNERIERBE. XHEEBes, &8
B TISETRMR. EpEBSENEKE. & M/-RUS0mTHFHHEKE. &
REENS00cm, & FPUMPRERGHNEMNERE. SiEBSMEESIBNUL

19 em//N\NUREBBHERIEDBE, BIMREKENEEEERTH L.

L6 REEBHERIIEER

EEBm L& E—10 V/4EES K. WRC VANERRNERERE, 1BEMASKF
BILAPNEERER (A7) o REEBBEIBARSKLI10-15 mm, BAIBIREREH
B, RISERENEE. 2041246 DNRE, SNEBSEMESE S,
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4.7 LAPNEGHE K

ESeS, R

LAPA 45 45°mREEk

LAPA 90 90° iR

LAPN 1/8 IREERES, G1/4-G1/8
LAPN 1/2 WBaEERESk, G 1/4 - G1/2
LAPN 1/4 WREERESK, G 1/4 - G1/4
LAPN 3/8 IREERESk, G 1/4 -G 3/8
LAPN 6 WRAEEREK, G 1/4 - M6
LAPN 8 IRAEEEEK, G 1/4 - M8
LAPN 8x1 IRAEERESK, G 1/4 - M8x1
LAPN 10 IREERESK, G 1/4 - M10
LAPN 10x1 WBasEREsk, G 1/4 - M10x1
LAPN 12 IREEERESK, G 1/4 - M12
LAPN 12x1.5 BAEEESK, G1/4 - M12x1.5

5. BhEBsseURIE

51 BiEmEBss

NEMEERBEDERG, SMPRRER OFF REDRERXDEE. B8
EIDEE, KON/OFF (FF/%) 8, BRSaINIERE NS/ K, RiFEE
fr (PUMP) &EEMEBRBRRIENREM ERERHK,

5.2 B MEIRRE

XREATNOFFHIRT AT, L NSET (IRE) #, BiPEBEcERZA!
MXRE, BiZ+/-BRADEEREIMFRNNE LRRENTHIZ N ATHER
AT

ExRESBEmY/X HitKEm’/X
0,1—-0,2 0,02
0,2—0,5 0,05
0,5—1,0 0,10
1,0—2,0 0,25
2,0—5,00 0,50
5,0—10,0 1,00
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B TPUMP (Rix) RRBEXREIRE, BSiEBSEE2XH. & NON/OFFR, i
THERIFEBIE. SEHRON/OFFR, MARLPUMPER, BiERSTEREEBXN
BB MEEERREIRERR. BREHUBNET. SMERERNERRER
BEZE B2 PHISKF DialSetfRi (MP3506) 1RtHVAIESRISBEIXRE,

53 BRI
BMEBETURTIERREKENEBHE, BHEHBNKEIREN4.5.20,

5.4 HERI

ZRIVRT AT R EIE SIS E M EMVEBE. MRS TXABER T,
LG NSETR=X, B2 SPEBsERPUMP, VOLUMERDcm® (Kfloz) »

L+ -REDIRENBROHE, DHKENS can’s 1 FPUMPRTHISRIXERBES.
L NON/OFFEE, MAZPUMPR, BiBEBsSRENNZIRENER NREMER
o

1768 :

S EHOTERREBENFRASR50cm® (1.70 USfloz) , EBARK,

5.5 FhRx

YHEBSRMTBIRT, ZEPUMPE, & NHBOZIER%H0,045cm g
i5. MFFPUMPEE, BiERsSMEDEIREERIXRER X HBIEINE.

5.6 BB

EEERsE LBRNNER, RRSEINIE. SERRREE,
BERSEEER but. RTINS NMIRYERCEFHCINEBE. WRIAMERER,
1BSSKFER AR

57

12 NON/OFFEEX B mEREes, BiZPUMPR., BEBSRSERECETR THE
REVRF. tHl0, BEUELLEN, RS T1 L00RHIRIE. —BRERIFERT
B PEBO%NE 5T 45m BVEES.

5.8 Al S&RHIS8N

RIRERN, BRXABSIEBES. QT NON/OFFERI+ "8, RENAHISNI;
[EI6Y# NON/OFF§A0"- 1, 1RENRAIBL.
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59 RE

IRBESAIFEYALARM RF SHIMRF/T RERT. WREBOHREE, B0
B’Jé}ﬂt’ﬂ-‘SHETHj;EO

RERTER RERR
ALARM+EMPTY EEiEEEAE
ALARM+BLOCKED+out 3 3ISHHOBE
ALARM+Err 1 BRSNS
ALARM+Err 2 A EBERE
ALARM+Err 3 REREE

DEUBIRE, BRIE%. HONFFREXT, UFFHIRENRE. HIIRE
ALARM+Errl, 28030Y, 1&E4u% FON/OFFERRMR, WRDTAELE, 1EEFASKF,

510 JSMEIRE

EERSTEINBRE. LENWEBSOUBRBIRTN, ABLBHIBSUT
THREBEERL. 282 BIERARE (04.27D) o INBEHIRST DIONEX MRS
R, MMARDIRE.

WRINPIR E L BB R R LS UMLK, EBF@%&L?FH% RS, EFRERE, A
BB U INBERNIRSEFTENEIRES
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6. NEEBEE

BRIEASKMnENEREBE, MREHEANE TS, SRENEBE. 558%
R, BHIUBAZEEBEERINEECoMESRME SRR,

6.1 EHEBIERE

TIWEBEERSIRRE. RERKLEN, SiEBSEERALARM+EMPTYINIGS
o W MERBREVERE, B NON/OFFRXABINEBE. Wa4 3Rk E—
=R,

12 NON/OFFRE BB BB,

6.2 NEMEBIKIRRETEBS

EO=EEBIERNIERETEBEZR, BHAMBEBESEANERRRSH,

FHREBHRRINAE. RENEMACTREBERERS, BEAARSKR, E
BIEIERIEBISIETRED BB BSERBENIBE, HTFohkE. WEEE
BinEEYEBIERIMIEAZB BN, NLAIRDS S,

7. wERSKEEBRE

SKFRECEE 2R ENBRE, WRARSPRA.
71507 20 PEEBEE SRk,
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7.1 EREBERE
BEERT, LRESMEBss —RRHNBAEBIESKF LOMT 2, BRIE:

HFOREELE>100°C {EFBLGHP 2 (BiREBRE)
INRIRE -50°Cot FEHFOR Z <50°C {EFELGLT 2 (B Ehs)
PEHE. EF. KD {EFBLGEP 2 (REEBAS)
BT {EFELGEP 2 (RGFVEBES)
RREVIERE, KB {EFELGGB 2 (ZeE/Bhs)

pas=¥
o XUEXTRSBIARREF KR IOV, {EALCMT 3{LELCMT 2
o XYREABUIZEIT LN, BM N ERERBISKFECRB ISR PR

7.2 ReoRBVERECEE RS

wEeS B S

LGEV 2 SERRERNESITREE AR DRI MR

LGH 2 E. BHE. SRS IR, Rl LD
AR

oWM1  IRE. SR R, HEr IR

GEM2  SEODENNSGEEEE  SDEEE

owA2  EEEEE R, AR

8RS ESKPRBIE RN ANERER, BEAARSKR.
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8. ’RFT

SKFEmE/BESLAGD 400N KER RN AR, WREHIER, TEBI2F. B
IRERANEREITEM, BEMUTEI:

s [FHEME. RENERE. SKFRHIEBISEMATRAZHNA TR,
c  [EREHNEREBIENSBYNBONATIRRER IR T 2TRAE.
s RIPEBEAZSHR, ENZSREBECRIDDBUR, BRI

HNEEBES.

D—BEmEBSEZ IR, BIUBKBEIR. £EMEBENKRER-IETEHRM
S, WRIAEKY, BRENEBEROSKFERIRBVLE D).

8.1 THH
LSS, DU
LAGD 400-1  EBRf

LAGD 400-2 izl
LAGD 400-3 HBEEEAE

LAGD 400-4 &2t

LAGD 400-5 #TwERBHBE

FTSBH

[EHEA, HBRDFIEBISIR
BIEEA, HEHIEDRIBISIR
ERERRPS, THEHERNERREE,
BIXIR, ORVE

203K6 x 1,5 mmiBEHES

204K8 x 1,5 mmiBEhE

LRRRBEER

G 1/4Bl6mmipE ik

L EESMMABEIemmMAE K
16 LEEH

2NYELEREK

I EE

204K6 x 1.5SmmiEEhE
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9. HEHEBR

W=

BTN

N ZREN SR Bes Nk
BB RENEBER
RN
EBEMERSEREG A OHEP
—REBHERE

EBRERAMER

LEMEBSE L2AVERS
R, BiEBesEmPOLO
gPOHI

[REA/HE=

BREBRER

WAPTERIREAESR TR, 1EBLFEIR
ERNEBEGN, BERIGEEEEHR,
BERA—THHNERIGE,

HNHE, REBIEINIRERER.
BSEREBBaER08mEEES,
BERHNRE .

ERHEBAB RSN REES.
REBEBHENERIREHREZR.
EEHEEARIEPIREZ .

BIRS IRV B IR R IFFT RO,
URANEABREBHE, BEAHMNRE
POLOKRBEFTEEABEIRT19V;
POHIRBIFTEALE ST 28V,
BRENEEREABREE.
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Heknapauua cootsetcreua EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands (Hugepnatgsl)

HACTOALLMM 3adBIIdeEM, HTO CJ'IEJZIyI-OLLI,MlZ nNpoaykKT:

MHoroToueyHbin nybpukatop
SKF LAGD 400

6bIn pa3paboTaH M M3rOTOBNEH B COOTBETCTBUM C:

OwupekTueort EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 73/23/EEC
EMC NORM 89/336/EEC, kak yka3aHo B COrnacoBaHHbIX HOpPMax
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EN 60519-1

EN 60519-3

EN 55014-1

EN 55014-2

Nieuwegein, HugepnaHgsl
Mapt 2005

WWW

Ebbe Malmstedt
MeHegxep oTgena NpoeKTUPOBaHUA K KayecTsa

N
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PekomeHgauuu no 6esonacHocTH

Bcerpa cnefymrte HacTosLLEN UHCTRYKLIMM.

Y6enureck, YTo nyOpMKaTOp NPUCOEAMHEH K TPEOYEMOMY MCTOYHMKY MUTaHWS.

OTcoeaMHWUTE MUTaHWe Nepe CHATUEM NepeaHent WU 3a0HEeN KPbILLKM.

He mcnonb3yite o6opyoBaHWe B YCNOBUSAX BbICOKOM BIAXHOCTH W He

[OMNYyCKanTe NPAMOro KOHTaKTa C BOLOM.

MpenoxpaxainTe TpyOKkKu OT NOBPEXOEHUIA U Neperpesa.

HemenneHHo 3aMeHaNTe NOBPEXAEHHbIE KAPTPHUONKM.

Mcnonb3ywTe ToNbKO OpUrMHanbHble kapTpumku SKF.

ByabTe 0CTOPOXHbI MPU CHATUM 3aLLIMTHOM KPBILLKM KapTPUOKa, T.K.

6r1arogapa NpyXuHe KpbiLLKa MOXET ObITh BblAaBneHa ¢ 60MbLIOW CUMOMN.

e YcTaHoBKa W TEXHUYECKOe 0BCMY>KMBAHWE AOMKHbI OCYLLIECTBAATLCA TOMbKO
KBANIMPULMPOBAHHBIM NEPCOHATIOM.

e  Bce peMoHTHble paboThl JOMKHbI MPOBOAUTLCA TOSLKO COOTBETCTBYHOLLIMMM

cnyxoamu SKF.

N J
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1. T[lpumeHeHue

MuoroToyeyHsivt nydpukatop SKF LAGD 400 - 370 c1cTeMa cMasku Ha BOCeMb
Touek. JlyBprKaTop MOXET UCMONb30BaTLCSA CO BCMMW CTaHOapTHbIMK cMaskamu SKF u
obecneynaeT MakcumansHo gasnenune 40 6ap (600 psi). MakcumansHoe gasnemue
rapaHTMpOBaHO NpY ANWHe TPyBoK He npesbiLLaroLLei 5 meTpos (16 &).

2. Onwucanwue

2.1 06o3HauveHunn yacTen

-

N\

Puc 1

2.2 MpuHumn paboTsl

r X T & m m o O W >

nogaroLlas npy>uHa

byTNSAP KapTPUIXKA

CTOMOPHOE KOSbLo

BbIBO/Ibl CMa3KM

HUNNEenb s 3anofHeHns

aucnnem

KOHTPOSIbHAA NaHenb

COEOMHEHWS MUTAHUS W CUrHANW3aLUmMm
MOHTaXHaa ckoba

nogdaroLlas nnactuHa

B TeyeHue Kaxgoro umkna 31eKTpoMOTOp B3BOAMT NopLUEeHb. [TopLieHb BTArMBAET cMasky B
UMAMHOP. B KoHLUE KaXkgoro UMKa NopLUeHb 0CBOOOMNAAETCH U BbITAIKMBAET OAMHAKOBOE
KONMYECTBO CMa3KK BO BCE BOCEMb BbIXOAHbIX kaHanos (Tpy6ok). Pabota anexktpomoTopa
KOHTPOIMPYETC MUKPONPOLeccopoM. MUKponpoLieccop KOHTPONMpYeT pasgaBaemMoe
KOSTMYECTBO W PUKCHPYET BIOKMPOBaHKe TPYGOK UMK OMYCTOLLEHWE KapTPHOKA CO CMA3KOM.

2.3 06ecneyerHne cMa3KoM

[nsa ny6prkatopa noaxoasT CTaHAAPTHbIE KAapTPUOXKM o cMaskom SKF.
Myctbie kapTpuaxku SKF MoryT BbiTh 3anosHeHsl CMa3KoM Yepes HUNnerb.

SKF LAGD 400
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2.4 Tpy6ku ana nogayu cMasku

Tpy6ku 419 NOLAYM CMA3KM BbINOMHEHbI M3 YEPHOMO HEWMMOHA, KOTOPLIA MMEET BbICOKOe
CONPOTHBIEHWE Pa3pbiBy. HeoBXoAMMO MCMOMb30BaTh TONBKO TPYGKM NpousBoamMble SKF.
CMaska MoxeT nofaBaTbcsa No Tpy6KkaM Ha MUHUManbHoe paccTosHue 5 MeTpos (16 ).
MakcumansHoe pacctosHue 10 MeTpos (32 ¢T) BO3MOXHO TOMbKO NpW BNaronpUATHBIX
ycnosusax. bnaronpuaTHble yCNoBKUA 03HAYArOT CMa3Ky HU3KOM BA3KOCTH, BbICOKYHO
TemnepaTypy OKpy’KatoLLen cpefbl M HU3Koe oBpaTHoe JaBreHue.

2.5 Coctas

INy6pukaTop noctasnaeTcs c:

e 20 M (65 ¢1) TpybKa

e 8raek(c16 dutnHramm)

e 8 pe3bBoBbix coeguHenmit (G 1/4)

e 8 cTanbHbIx NPoBOK ANA Hercnonb3yeMbix Tpybok (Hencnonbayemsie Tpy6ku
HeoBx0aMMO BIOKMPOBaTh AN NPaBMMLHOM 3KCNyaTaLum)

2 Y-KoHHeKTopa

° 1 Hunnens

e 1 kapTpumk co cMaskon LGMT 2/0.4

3ameuaHue no Y-KOHHeKTopy:

OaHa TpyGKa He MOXKET 3amofiHATL [BE CMa304HbIe TOYKM Yepe3s Y-KOHHEKTop.
CMa3ska Bceraa CTPEMMTHCSA B TOUKY C MEHbLLIWM COMPOTUBIIEHWUEM.

[Opyras cMa3zoyHas Toyka ByaeT nonyyaTb CMa3kM MeHbLLE, YeM PeKOMEeHAYeTCs.
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3. TexHuuyeckue XapaKTepUCTUKH

Konuyectso BbIBOAOB 415 CMa3KK
[Noaoxoasiime cmMasku

MakcrManbHoe gaBneHue

MakcuMarnbHas anuHa TpyOku Mexkay
NyOPMUKATOPOM M TOYKOM CMasblBaHMs!

[Topaua

McToUHMK NKTaHus
JHepronoTpebneHre, MakcuMyMm
CoeuHEHMa NUTaHKs

CurHanusaums
YnpaeneHve

Temnepatypa okp. cpedbl
Knacc IP

CmasbiBatoLLas Tpydka
Pasmepbl

Bec

3aMeuaHue:

1-8
NLGI1,2u 3
40 6ap (600 psi)

5M(16 1)

0,3 - 10 cM*/geHb Ha BbIBOA B CPEAHEM.
(0.003 - 0.35 US s.y./neHb)

0.6 - 65 r/negento (0.02 - 2.3 y/Henento),
B 3aBMCMMOCTM OT MMOTHOCTW CMa3ku

100 - 240 VAC (50 - 60 ) nnu 24 VDC
12 Bt
DIN 43650 -Micro

OIOKMPOBaHa NIMHKA, MYCTON KapTPUOXK;
BHYTPEHHASA W BHELLHAS

NyBPUKATOP MOXET BbITh BKIHOYEH W
BbIKMHOYEH BHELLIHUM perne

0-50°C

54

20 M, HernoH, 6 x 1,5 MM
170 x 130 x 530 mm

3,4 xr

Pacxon 6asupyetca Ha nocTosiHHOM nogaye 24 yaca. Ecnu vcnonb3yeTcs BHellHee
ynpasfeHWe, TO pacxof HyXaaeTcs B KOPpPekTMpoBke. Ecin, HanpuMep, nporpamma
SKF DialSet pekomenayet 3 cM?/aeHb 1 ny6purkatop ByaeT paboTarts TofbKO 8 4acos B
[eHb, PaCcXofl HyXHO YBENWYUTbL 10 24 yaca / 8 yacos x 3 cM3/neHb = 9 cM3/geHs.
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4. WHCTpyKuMa No ycTaHoBKe
4.1 MoHTax

YcTaHaBnMBawnTe NyGpykaTop Ha TBEPAYH) NMOBEPXHOCTL. PekoMeHayeTca B8 BEPTHUKANIbHOM
nonoxeHu. MpuKpyTUTE CKOGLI NyBPHKATOPa K MOBEPXHOCTU C MOMOLLIbHO YeTbipex 6oNToB.
LLla6noH ans cBepneHua KpenexHslx 0TBEPCTHM BKMHOYEH B AOKYMeHTaLmto. JlyBprkaTop
He criefyeT yCTaHaBIMBaTh Ha BUOPMPYHOLLYHO MalLmHy. [onyckaeTcs yruyHas ycTaHoBKa
NyOpKUKaTOpa, eC OH 3aLLMLLEH OT CHera 1 JOXas.

3aMeuaHue:
JlyépukaTtop He [omkeH BbiTh YCTaHOBNEH Ha BUOPUpYOLLIEM 060PYN0BaHUM.

4.2 JneKkTpuyeckue coegUHEHUA

MoaknroyeHre 3NeKTPUYECKHUX COedUHEHWMM NOMXKHO BbIMOMHATLCA KBANUPULMPOBAHHBIM
nepcoHanom. He BknroyamTe nutaHue, noka nyépukatop He ByaeT NoOAKMNHYEH, KaK
nokasaHo B pasgene 4.4.

Moncoeantute nctoynmnk AC k 100 - 240 VAC, 50 - 60 'u mnun DCk 24 VDC.
Jly6pukatop MOXeT BbITb BKNFOYEH MW BBIKNFOYEH C MOMOLLIbHO BHELLHEr0 YNpasnaroLLero
ycTpomcTBa. [pu MCnonb3oBaHKK yNpasnsoLLero yCTPoOMCcTea CoenHeHe JOMKHO

6bITh COefaHo yepes ynpasnatoLlee pene. Jly6pukatop BKHOUEH Korga pefe pasmblkaet
KOHTaKT MexKay 3aXuMamu ynpasnaoLLero ycTporctsa. JlyBpukatop MoXeT akTUBMpOBaTh
BHELLHHOH CUTHANW3aLUMIO Yepes CUrHambHbIM TepMUHa.

Jly6pukaTop MOXeT aKTMBMPOBaThb BHELLIHFOK CUTHAMM3aLMIO Yepes CUrHanbHbIA TepMUHan.
CUrHanbHoe YCTPOMCTBO NPUCOeOUHACTCS K YNPaBAArOLLEMY YCTPOMCTBY B NyBpukaTope,
HOPMaJsibHO 3aKpbITOMY. Pene pa3mbikaeT KOHTAKT MeXay 3aWUMaMu CUrHanusaLmm npu
Tpesore. Pene nomkHo BbiTb MakcuMansHo 40 B v 30 MA. Jly6pukaTop paboTtaeT Tonbko
NpW NPaBUILHOM NOAKNHYEHUM NUTAHKUS, LieNb Mexdy YNPaBAatoLLMM TePMUHANOM
OTKpPbITa W BKIHOYEHO nuTaHKe. [ofb3yrTecs uantocTpaumen 1 Tabnuueit ans nonyderus
GonbLuen uHdopMaLmK.
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Puc 2
DdyHKUMA OnucaHue KoHTakt
Mutanme AC Hentpans 100 - 240 VAC 1
[Noa HanpskeHWeM [MutaHme 100 - 240 VAC 2
3aseMrneHue 3emns
Mutanue DC +24 VDC 1
oV 2
3aseMnenue Earth
YnpaBnexue Bxon 3
Bhixon GND
BHeLuHas curHanusayms Bxon 1
Boixon 2

4.3 YcraHoBKa KapTpumka SKF

CHMUMMTE dUKCUpYHOLLIEE KOMbLIO C 3aLLMTHOrO Komnaka. YaepxusanTe konnak 4ns
npefoTepaLLieHrs Bbidpoca NpyuHbl. CHUMKUTE KOPMYC, NPYXKUHY W NNAcTUHY. YaoanuTte
KOMMNaYoK C HOBOTO KapTpuayka. [oMecTUTe HOBbIM KapTPUMDK B NyOprkaTop. Yoanute
NNAcTMKOBOE KOSbLIO C NOPLLHS HOBOr0 KapTpUpKa, HO OCTaBbTe NOPLLIEHb B TOM Ke
nonoxeHuu. MopLueHs HeoBXoAuM 4na NPaBunbHOM paboTsl Ny6GpukaTopa. BerassTe
NPY>XMHY, NNACTUHY U 3aLLMTHBIM Konnak. 3aTsHUTe KpenexHoe KombLo.

4.4 TpucoeanHeHWe cMasblBaroLUX TPyBOK

AKKYpaTHO OTpeXbTe CMa3blBatoLLHO TPYOKY HYSKHOW O/WHbIL. [epen noakntoYeHrem TpyGku
K TOYKE CMa3sblBaHWA ee HeoBX0aMMO 3amONTHUTL HYSKHOWM CMa3KoM.
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Cwm. paszgen 4.5. BcrasbTe TpyOKy yepes raiky v dUTHHE TONCTbIM KOHLOM dhUTUHIa Bniepeq.
BcrasbTe TpyOKy B Hy>HbIM BbIBOA NyGpUKaTOpa A0 yNopa. 3aTeM 3aTaHuTe ramky. PUTHUHN
KOMMPEeccopa MosKeH 3aTaHyTb TPyGKy. Yoeaurecs, 4To cMasblBaroLLimMe TpyOKuU HadeskHo
3aKkpenneHsbl. B crydyae ecnu cmasoyHas TpyoOka Hys>KaaeTcs B nepeycraHoBKe, HeoOXoquMo
MCNONb30BaTh HOBbIM PUTHHT.

Ecnu B onpegeneHHyro Touky HeobxoamMMo nodath 6onbLIee KoTMYecTBO CMas3kn COeAUHNUTE
nBse nogatroLLme Tpydku nocpeactsom Y-koHHeKTopa.

Heucrnonb3ayeMsle BbIBOLbI [OMKHbI ObiTb 3a610KMpoBaHbl. CHavana oTKpyTUTE CMa304HbIM
BbIBOL OT NlyBprKaTopa. 3aTeM 3aKpyTUTe B OTBEPCTME 3arfyLLKY, BXOAALLYH B KOMMIEKT
NOCTaBKM.

3aMeuaHue:
Mcnonb3yiTe ToNbKo OpUrMHanbHble COeAUHUTENN.

4.5 TpensapuTenbHoe 3aN0fIHEHWE CMa3blBarOLLMX TPY6OK
4.5.1 PyuyHoe

Bbl MOXKeTe MCMomb30BaTh CMa30YHbIM WINPUL NS 3aN0NHEHWsS TPYBOK CMa3KoM.

BcrasbTe Kycok TpyGbl B OTKPbITLIM KOHeL HUNnens. MpucoeauHmTe LWNPUL K APYroMy
KOHLY HWnnensa. 3anonHuTe TpyoOky cMaskoi. Ecnu Bbl 3akaumBaeTe cMasky C BbICOKOM
BsskocTbto (knacc NLGI 2 unu Bellwe) B ANMHHYHO TPy6BKY, CONPOTUBNEHWE BYAET BENKO.
Bbicokoe conpoTHBREHWE MOXKET NOCMYXKUTb MPUYMHOM TOTO, YTO HUMMENb COXKMET
TpyBKy. Ecniut KoHew TpyGbl NOBPEXKOEH HUAMMENEM, OTPEXKbLTE NOBPEMNIEHHYH YacTb Nepeq
nogcoeauHeH1em TpyOku K nydpukaTopy.

4.5.2 AsToMaTuueckoe

Bl MOeTe 3anporpaMMmupoBarth SyOpuKaTop, YToObl 3anofiHWTL TpyOy. Beiknroumte
ny6prKaTop M HaxMuTe knasuiuy SET asasasl. [AnuHa 0To6pasnThCs Ha skpaHe. HaxmuTe
KnaBuLLy +/- ons Koppekumn anuHbl ¢ lwarom B 50 cm (20 g). MakcumansHas gnvHa 500
cm (200 g). Hakmute knasuwy PUMP gnq Havana paboTel. Jly6pukatop 6yaeT paboTaTth co
cpeaHel ckopocTbro 19 cm/yac (7.5 a/4) noka He 3anoNHKT BCHO TPYBKY CMa3Koi.

4.6 MpucoeanHeHune Tpy6KK K TOUKE CMa3biBaHMA

MpucoeguHmTe KoHekTop G 1/4 K kaxnoM Touke cMasbiBaHKa. Ecnu koHekTop

G 1/4 He nogxoguT, nonb3yiTecs coequumuTenamm Tuna SKF LAPN (cm 4.7). BetasbTe
NpeaBapuTesbHO 3an0MTHEHHbIE CMA3KOM TPYGKK B KOHEKTOPLI NPUBMM3UTENBHO Ha

10 - 15 mm (1/2 ). Cnerka noTaHWTe 3a KaXkayro Tpy6Ky YToObl yOeauTca B HaAeXHOCTH
coeamnHenus. Mocne BuinonHeHna waros ot 4.1 o 4.6 nybpukatop roTos

K MCMNOJb30BaHUIO.
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4.7 Coepguuutenu LAPN

O6o3HaueHune
LAPA 45
LAPA 90
LAPN 1/8
LAPN 1/2
LAPN 1/4
LAPN 3/8
LAPN 6
LAPN 8
LAPN 8x1
LAPN 10
LAPN 10x1
LAPN 12
LAPN 12x1.5

Onucanue

Yrnosow coeguHutens 45°
Yrnosow coeguHutens 90°
Hunnens G 1/4 - G 1/8
Hunnens G 1/4 - G 1/2
Hunnens G 1/4 - G 1/4
Hunnens G 1/4 - G 3/8
Hunnens G 1/4 - M6
Hunnens G 1/4 - M8
Hunnens G 1/4 - M8x1
Hunnens G 1/4 - M10
Hunnens G 1/4 - M10x1
Hunnens G 1/4 - M12
Hunnens G 1/4 - M12x1.5

5. ®yHKuMoHMpoBaHHe nybpuKaTopa

5.1 Bknrouenue nybpukatopa

MopknrounTe nutaHue. Cumson OFF, nosiBMBLUMICS Ha JUCNIiee, NOKasbiBaeT YTo
ny6prKaTop He BblIgAeT cMasky. [ng BktoueHWs nydpukaTopa HaKMUTE KnasuLy
ON/OFF. Ha aucnnee nokasbiBaeTcs ckopocTb pasaadn 5 cm®/gers. Cumson PUMP Ha
JMCMee NnokasbiBaeT OKOHYaHWE KaXoro LmKIa nogayu.

5.2 HacTtpovka pacxoga

HacTpouTb pasnaBaeMoe KofM4ecTBO CMa3Ki MOXHO TOMbKO MPU BbIKIFOYEHHOM nprubope
(OFF). HaxxmuTe knasuy SET. Ha aucnnee oto6pasnTbcs TekyLLmid yposeHsb. HaxmuTe
KMaBwLLY +/- 4ToGbl HACTPOWTL HEOBXOAWMBIM ypoBeHb. KonnyecTso ByneT ysenuumneatses

nowlaroso, Kak Nnoka3aHo B Taénmue.

Pacxop War Pacxop, War

cM3/aeHb cM3/peHb y/neHb y/neHb
ot 0,1 0o 0,2 0,02 ot 0.003 go 0.010 0.001

ot 0,2 0o 0,5 0,05 ot 0.010 go 0.020 0.002

ot 0,5001,0 0,10 ot 0,020 go 0.050 0.005

ot 1,0 0o 2,0 0,25 ot 0.050 go 0.100 0.010

ot 2,0 go 5,00 0,50 ot 0.100 go 0.200 0.025

ot 5,0 oo 10,0 1,00 ot 0.200 go 0.350 0.050
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HaskmuTe knasuiy PUMP nns ycTaHoBKKM KOMMUYeCTBa, NoKa3aHHOro Ha 3kpaHe. Jlybpukartop
oTkmtounTes. [na Havana padotsl Haxmute knasuiy ON/OFF. Haxmute knasuiwy ON/OFF smecto
knaeuium PUMP onq Bbixoda W3 PeskuMa yCTaHoBOK Be3 COXPaHEHUA M3MEHEeHWH. YcTaHaBnMBalTe
KOMMYECTBO CMA3KK B COOTBETCTBWM C PEKOMEHAALMAMW NPOU3BOAMTENs 060PYA0BaHUA MK
AaHHBIMM, NosyYeHHbIMK 13 nporpammbl SKF DialSet, BxogsLueit B nocTasky ny6pukaTopa.

5.3 PexxuM paccToaHus

Jly6pukaTop MOXHO 3aMporpaMMMpoBaTh Tak, TGkl OH 3aMofHsAM TPYOKKU onpeneneHHomn
IMMHBI KaK 3TO MOKa3aHo B pasfene 4.5.2.

5.4 PexuM KonuuyecTtsa

ITOT pexkuM NpedHasHayeH 419 3anofHeHUa Kopnycos NOALLMNHMKOB OnpeaeneHHbIM
KONMMYeCTBOM CMasku. [1pu BbIKNHOUEHHOM YCTPOMCTBE, HaxkMmTe SET Tpmkabl noka Ha
aucnnee He oto6pasntbes PUMP, VOLUME u cm® (x.y.). HaskmuTe knasuuly +/- noka He
oTobpasnTbea Tpedyemoe konuuectso. Haxkmute knasuwy PUMP gnsa Havana paboTsl.
Hawmute knasuity ON/OFF smecto PUMP ang Bbixoga U3 pexkuma 6e3 usMeHeHust
HaCTpOeK.

3ameuvaHue:
[na Bblgaun MakcumansHoro o6bema 50 ov? (1.70 US.k.y.) B kaxbiit BbIBOS noTpedyeTcsa 2 aHs.

5.5 PyyHoe HarHeTaHue

Korga ny6pukaTop BkAtoueH v knasuwa PUMP Haxata, 0,045 cm? (0.0016 US fl.oz.)
CMa3ku BblaenseTcs B kaxabii Beisod. Koraa knasuwa PUMP otnylena, nepexntodaeTtcs
06paTHO B YCTaHOBKY KOMIMYeCTBa.

5.6 Tect

[Py NOOKMHOYEHUM UCTOUHMKA NHUTaHUA NyOPHUKATOP NPOBOAMT CaMOTeCTUpOBaHue. Ecnu
Kakue-nmbo knasuLLKM paboTaroT HEeBEpHO, Ha aucnnee oto6pasuTtbes “but”. Haxmure
KakOyH KMaBWLLY HECKOMbKO pas v nepesanyctute ny6pukartop. Ecnv npobnema He
ncyesHet, obpatutecs B SKF.

5.7 CyeTumnk

Haxmute knasuwy ON/OFF ang seiknrodenus nybpukatopa. Haxuure knasvwy PUMP. Ha
aucnnee 0To6pasuThCs KONMMYECTBO (B COTHAX) COBEpLLIEHHbIX KaYaHWi. HanpuMep, uncno
14 nokasbiBaeT, 4To Gbino cosepiieHo 1400 kavaHui. CTo kayaHuK cootsetcTayeT 4.5 cM?
(0.158 US.fl.oz) Ha BbIBOA.

5.8 OtobpaxeHne B METPUYECKUX U AHOUMOBLIX €AWHULLAX

[na ycTaHoBKM equHULL U3MEPEeHUa NyBpuKaTop cregyeT oTKIHYUTb. HakMuTe KnasuLy
ON/OFF 1 knasuLly “+” 0JHOBPEMEHHO ANA YCTAHOBKM METPUYECKMX equHuL. Haxmute
knasuwy ON/OFF v knasuLuy “-” ons ycTaHOBKW QHOMMOBbIX eOUHML.
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5.9 CurHan npeaynpexpaeHus

CurHan Tpesoru 1 otoBpaxerne Hagnuci ALARM Ha aucnnee. Ecnv Bbisoa 610KMpoBaH, To
HOMep BbIBOfA 0TOBpaXaeTca Ha aucree.

Mokasanuna gucnnes Mpuunna

ALARM + EMPTY [ycToM KOHTeWMHep co cMa3kon
ALARM + BLOCKED + out 3 Buisog 3 6okuposaH

ALARM + Err 1 BHyTpeHHsas npobnema
ALARM + Err 2 BHyTpeHHss npobnema
ALARM + Err 3 BHyTpeHHsas npobneMa

L1na oTKHOYEHUs TPeBOrk HaXkMuTe Ntodyto knasuLuy. Haxmute knasuiy ON/OFF
ycTpaHuTe npuumrHy. Haxmure knasmwy ON/OFF geaxasl npu ALARM + Err 1, 2 wnu 3.
Ecnu npoBnema nosTopuThCs, obpatutecs 8 SKF.

5.10 BHewHaa curHanusauua

Bbl MoXeTe NoaknounTh NyGpUKaTop K BHELLHEW CUrHamm3aumi. Npu o6HapysKeHnu
Ny6pMKaTOPOM HEMOMafoK BHYTPEHHEE Pene Pa3sOMKHET LieMb Mex Oy KoHTakTamMu 1 1 2
koHHekTopa ALARM (cM. pasgen 4.2). BHeLHWIA KOHTPOMbHbIM 3M1EMEHT 0BHaPYXKHT, YTO
LeMb Pa30MKHYTa M BKITFOUWUT CUrHanM3aLUmMio. Eciu kabenb BHeLIHeM curHanmsaumun dyner
06pe3aH UK HapyLLMTCS NUTaHKe, BHYTPEHHEe pere Takke Oynet pasoMkHyTo. BHellHee
cUrHansHoe 06opynoBaHWe NoyYnT Tako e CUrHam TPeBOrU.
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6. [epesanonHeHue cMa3KoM

MbI peKoMeHJyeM UCnosb30BaTh cTaHgapTHble KapTpumku SKF yto6bl 6biTh YBEpeHHbIMM
4TO MCMOMb3YETCH TONMbKO YMCTash BbICOKOKAYECTBEHHAs CMaska. Tem He MeHee Bbl MoxeTe
3aM0NHUTL NYCTOM KapTPUMK NHGOM CMa3KoW ecnu 3T0 HeoBXoAMMO.

6.1 3aMeHa KapTpuayka CO CMa3KoM

[ycTOM KapTpUIK ABASETCA NPUYMHON CHrHana Tpesoru. HauHeTtcs curHan Tpesoru

¥ Ha aucnnee noasatca cumaonibl ALARM w EMPTY. Haxmute nroByro knasuuy ona
npekpaLeHua curiana. Haxmute knasuwy ON/OFF. Ha gucnnee nossutcsa cumaon OFF.
YcTaHoBMUTE HOBBLIN KApTPMOXK Kak nokasaHo B pasaene 4.3. Haxuure knasuwy ON/OFF gna
Havana pa6oTbl.

6.2 Kak 3anonHutb ny6pukatop ceo6ogHoM cMa3KoM

MNepef 3anonHeHWeM KapTpuaka cBoBo4HON CMa3KoW yBeamTech YTo 3Ta cMaska
COBMECTMMA CO CMA3KoW B KapTPUIKe M B cMasbiBaeMoM yane. Ecnv Bbl He yBepeHsi,

4TO CMa3kK COBMECTMMbI Mexdy coBoi, oBpaTtuTeck K Bawiemy nocrasLuymky. Bee cmasku
SKF coBMecTUMbI pyr ¢ ApyroM, TeM He MeHee UCNOoMb3ynTe TONbKO COBMECTUMYHO C
NWLLEBLIMK NPOAyKTaMu cMasky (Takue kak SKF LGFP 2) ona nuLLeBoi npoMbILLNEeHHOCTM.
lMpucoeauHWTE WINPUL CO CMA3KOM MKW HACOC K HAMMENHD, HAXoAsALLIEMYCS cnepeau
ny6pu1kaTopa Ans py4Horo 3anonHeHus. CTaHOapTHLIM NyCTON KapTPMUOXK C KPbILLIKOM
MNOPLUHA 0MKeH BbiTh yCTaHoBMeH B NyGpukaTop. ByasTe 0CTOPOXHbI YTOOLI He
NepenonHnTL KapTPHUOXK.

7. Bebibop cMa3ok SKF

SKF npou3BoauT 6ombLLOM aCCOPTUMEHT CMAa30K, NOAXOAALLUMX 419 GOMbLUMHCTBA CllyYaes.
CMa3ku, npefctaBneHHble B pasgenax 7.1 v 7.2 0ocTynHbl B CTaHOAPTHbLIX KapTpumkax SKF
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7.1 Boibop cTaHAapTHbIX CMa30okK

Wcnonb3yrte SKF LGMT 2 (MHorouenesyro cMasky) Kpome crneayroLLmnX YCIoBUH:

TemnepaTypa NOALIMMHKKA NOCTOAHHO >
100 °C (212 °F)

Temnepatypa okpyxatouien cpensl -50 °C
(-58 °F) nnun Temnepatypa NogLLUMAHKUKA
<50 °C (122 °F)

Takenas, B TOM YMCIe yOapHas Harpyska,
BMOpaLms

MuLLIeBas NPOMbILLNEHHOCTh

Mcnonbsywte LGHP 2
(BbicokoTeMnepaTypHas cMaska)

Mcnonbaywte LGLT 2
(HuskoTemnepatypHas cMaska)

Mcnonb3ywte LGEP 2

(AHTM3aOMpHas cMa3ka)

Mcnonb3ywte LGFP 2

(coBMecTMMas ¢ NULLIEBLIMW NPOAYKTaMK)

JKonoruyeckue TpeboBaHUa M Manas Mcnonb3ywnte LGGB 2

TOKCHUYHOCTb

BHuMaHue:

(«3enenas» cMaska)

e [1n9 y4acTKOB CO CPABHUTESLHO BLICOKOM TEMMNEPATYPOM OKPYXaroLLei cpedbl U/mnm
NOALIMMHUKOB BOMbLLOTO gMaMeTpa mucnonb3ymTe cvasky LGMT 3 sMecto LGMT 2.
° [ns HecTaHOAPTHBIX YCNOBMM MCNOnb3ymMTe cneuuanbHble cMaski SKF 13 cnncka Hike.

7.2 CneuymanbHble cMa3ky ANa NOALWMUNHUKOB

Mapka Onucanue TunuyHoe NpUMeHeHue
LGEV 2 Ocobo BbICOKas BA3KOCTb Cepepmyeckue
¥ TBEpAble CMA30YHbIe PONMKOMOALLMMHKKM
npucaaku GonbLLIOro pasMepa
LGHB 2 AHTU3aOMpPHbIE U MofALWwmnnHUKM
AHTUM3HOCHbIE CBOMCTBA, CKOJTbXKEHHS, Chepuyeckme
BbICOKas TeMnepaTypa PONMUKONOALLMIHUKM MPK
BbICOKOW TEMNepaType
LGWM 1 AHTU3agupHas Ons HU3kux  BeTpoycTaHoBku,
Temnepartyp NOBOPOTHbIE KombLia
LGEM 2 Bblcokas BS3KOCTb U CMaska ons TsxKenbix
TBEpble CMA30yHble Harpysok
npycagku
LLInpokoananasoHHas no BeHtunatopsl,
LGWA 2 PR b
Temnepartype 371eKTPOMOTOPbI U
KOHBewepbl

Ona nonyuerus onee nogpodHoM nHdopMaLmrm o cMaskax SKF v Mx npuMeHeHnu
oBpatlanTeck B Komnanuto SKF.
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8. 06cnyxusaHue

AstoMatuyeckui ny6pwukatop SKF LAGD 400 paspaboTtaH 415 NPOAOIKUTENLHOM U

6e30Tka3HOM paboTkbl NPK NPaBUILHOM UCMOMb30BaHUK. ns npaBUnbHOM IKCMNyaTaLmu

cnefymTe cnefyroLLmMM pekoMeHaaLuam:

e Mcnonb3yiTe TOMbKO BbICOKOKAYeCTBEeHHbIe cMaski. CMasku, NpoM3BOgUMbIe
komnaHuen SKF nogxoast ans 60nbLIMHCTBA MPUMEHEHWM U AOCTYMHbLI BO BCEM MUPE..

e Mcnonb3yiTe TObKO HOBblE KAPTPUMMKM CO CMA3KOM MK UCMOSb30BaHHbIE,
3anosiHeHHbIe YUCTOW CMa3KoW Yepes cneumanbHbiv HUNnenb.

e He nogseprawTe nyOpuKaTop 3arpasHeHUAM, Tak Kak 3T0 MOXET NpensTcTBOBaTh
CMa3blBaHWIO W MOBPEanTL SyOPUKATOP U MOALLMIHMK.

B cnyuyae ecnin nyGpukaTop noBpexaeH, HeMedIeHHO BbIKHYMTe nuTaHue. B cnyyae cboes
B paboTe BepHWTe NyBpuKaTop B NpeacTasuTenscTso SKF.

8.1 3anacHble yactu

O6o3Hauenne OnucaHue Cocras

LAGD 400-1 KomnnexTt ThiNbHas CTOpOHa Kopnyca B KOMMAEeKTe € NaTom
nUTaHWA nUTaHWA

LAGD 400-2 KoHTponbHbIN [NepenHas YacTb KOpnyca B KOMMMEKTE C NNaToM
KOMMEeKT KOHTPOSIA

LAGD 400-3 KomnnexTt Kopnyc nns kapTpumka, nofaaroLLas npyxmHa
KapTpumka C TOSKAOLLIeN NACTUHOM, KpenexHoe KonbLo,

YNNOTHUTESNIbHOE KOJ1bLIO

LAGD 400-4  CoeguHutenbHbid  Tpyb6a 20 M 6 x 1,5 MM,
KOMMMeKT Tpyba 20M 8 x 1,5 MM,

4 MydThI GbICTPOr0 COEAMHEHMS
G 1/4 nna 6 MM TpyGsl,
4 aganTtepa 4ns NpUcoeauHeHUs 8 MM TpyObl K
6 MM,
16 dUTUHIOB KOMNpeccopa,
2 Y-coeguHuTens,
1 HWMNNens Ansg 3anonHeHWs

LAGD 400-5 Komnnekt Tpy6el  Tpy6a 20 M 6 x 1.5 MM
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9. HewucnpaBHocTH

Mpo6nema
[MycTon oucnnew

J1lyBpuKaTop He pearvpyer Ha HaxaTtue
KnasuLu

CMa3ka NpocayMBaeTcs B KOPMycC Yepes
TONKaOLLYH MNaCTUHY

CMa3ska He MpoXoamT Mo OAHOM M3 Tpy6oK

YTeyka 13 coeuHeHun

[Mpu nogkntoueHun nutanua 24 B DC, Ha
gucnnee otobpaxaerca POLO nnu POHI

Mpuunnbl/Oencreus

[NpoBepbTe NWUTaHWe

Y6eaunTech YTO BCE BUHTbI 3aTAHYTI.
lNpoBepbTe coeauHeHus kabenen
[NacTUKOBLIM NyHXep ObiN yaaneH npu
YCTaHOBKE KapTpUayKa. YCTaHOBUTE HOBbIM
NyHXep

CHummTE TpYBY W NpoBepkTe BMoKMpoBaHHe
C MOMOLLIbHO LLIMPULA AN CMa3KM.
AkkypaTHo ycTaHoswWTe TpyOy B NyBpu1KaTop.
Mcnonb3y#Te HoBble GUTUHITM KOMMpPEccopa
TpyBKW HENpaBMIIbHO NOACOEAUHEHb

K nyBpukatopy. [MposepsTe YTo rakm
CMa30Y4HbIX TPYOOK, M DUTUHIU KOMMpeccopa
He noBpexaeHbl. TpyOku MoryT BbiTh
MOBPEXEHbI B MPOLIECCE YCTAHOBKK. YaanuTe
MNOBPEXEHHbIE OeTanu 1 3aMeHuTe ux. Ecnin
Heo6X0MMO NepeyCTaHOBUTL CMa304HbIe
TPYOKH, UCMOMb3YHTE HOBbIE BUTUHIM
KoMripeccopa

POLO nokasbiBaeT YTo HanpsxeHWe
nuTaHWa MeHblue Yyem 19 B. POHI
MOKa3bIBAET YTO HANPSHKEHUE MUTaHUA
GonbLue Yem 28 B

[pOBEPHTL M OTKOPPEKTUPOBATL
HaNpsYKEHWUE MUTaHKS
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Mounting template
Gabarit de montage
Montageschablone
Plantilla de montaje
Sagoma di montaggio
Monteringsmall
Montagesjabloon
Montagem do modelo
RRIER

MoHTaxHbIM LWabnoH

o |

100mm - 3.94 in

@7 mm-0.28in

=

O 0

J——

P

26 mm - 1.02 in
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The contents of this publication are the copyright of the publisher and may not be reproduced (even
extracts) unless prior written permission is granted. Every care has been taken to ensure the accuracy
of the information contained in this publication but no liability can be accepted for any loss or damage
whether direct, indirect or consequential arising out of the use of the information contained herein.

Le contenu de cette publication est soumis au copyright de ['éditeur et sa reproduction, méme partielle,
est interdite sans autorisation écrite préalable. Le plus grand soin a été apporté a lexactitude des
informations données dans cette publication mais SKF décline toute responsabilité pour les pertes ou
dommages directs ou indirects découlant de ['utilisation du contenu du présent document.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit unserer vorherigen schriftlichen Genehmigung gestattet.
Die Angaben in dieser Druckschrift wurden mit groBter Sorgfalt auf ihre Richtigkeit hin Gberpruft.
Trotzdem kann keine Haftung fiir Verluste oder Schaden irgendwelcher Art ibernommen werden, die
sich mittelbar oder unmittelbar aus der Verwendung der hier enthaltenen Informationen ergeben.

El contenido de esta publicacién es propiedad de los editores y no puede reproducirse (incluso parcialmente)
sin autorizacion previa por escrito. Se ha tenido el maximo cuidado para garantizar la exactitud de la

informacion contenida en esta publicacion, pero no se acepta ninguna responsabilidad por pérdidas o dafios,
ya sean directos, indirectos o consecuentes, que se produzcan como resultado del uso de dicha informacion.

La riproduzione, anche parziale, del contenuto di questa pubblicazione é consentita soltanto previa
autorizzazione scritta della SKF. Nella stesura e stata dedicata la massima attenzione al fine di assicurare
l'accuratezza dei dati, tuttavia non si possono accettare responsabilita per eventuali errori od omissioni,
nonché per danni o perdite diretti o indiretti derivanti dall'uso delle informazioni qui contenute.

Eftertryck — aven i utdrag — far ske endast med SKFs skriftliga medgivande i forvag. Vissa bilder anvands
under licens fran Shutterstock.com. Uppgifterna i denna trycksak har kontrollerats med storsta
noggrannhet, men SKF kan inte pata sig nagot ansvar for eventuell forlust eller skada, direkt, indirekt
eller som en konsekvens av anvandningen av informationen i denna trycksak.

De inhoud van deze publicatie is auteursrechtelijk beschermd en mag niet worden overgenomen

(zelfs niet gedeeltelijk) tenzij schriftelijke toestemming is gegeven. Elke zorgvuldigheid is genomen om
de nauwkeurigheid van de informatie in deze publicatie te verzekeren maar geen aansprakelijkheid kan
voor om het even welke verlies of schade worden aanvaard die direct, indirect of volgend uit het gebruik
van informatie uit deze publicatie volgt.

0 conteldo desta publicagdo é de direito autoral do editor e ndo pode ser reproduzido (nem mesmo
parcialmente), a nao ser com permissao prévia por escrito. Todo cuidado foi tomado para assegurar a precisao
das informagoes contidas nesta publicacdo, mas nenhuma responsabilidade pode ser aceita por qualquer
perda ou dano, seja direto, indireto ou consequente, como resultado do uso das informagoes aqui contidas.
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Copepxarue 3Ton NyBrmnkaLmum ABnfeTcst COBCTBEHHOCTLHO U3AATENS W He MOXET GbiTb BOCMIPOM3BEAEHO
(naske yacTMyHO) 6e3 NPeaBapPUTENLHOTO NUCLMEHHONO paspeLUeHus. HecMoTps Ha To, YTO BbIK NPUHSTLI
BCE Mepbl M0 00eCreYeHmno TOYHOCTU MHDOPMALIMK, CONEPXALLENCs B HACTOSLLEM W30aHWK, U3LaTeNb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a Nt0GON yLLep6, NPAMON UK KOCBEHHBIW, BLITEKAFOLLIMM 13 UCMOMb30BaHMS
BblLLIEYKA3aHHOM MHdOPMALIMK.
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