SKF TIH 030m

Instructions for use
Mode d'emploi
Bedienungsanleitung
Instrucciones de uso

Manuale d’istruzioni
Instrucoes de uso
AR EEH

MHCTpyKLMs no 3KcnnyaTaumuu






oueley|

sanbnylod

English 2
Francais 14
Deutsch 26
Espanol 38
Italiano 50
Portugués 62
37 74
Pycckumn 86




Table of contents

EC Declaration of CONfOrmMItY....cicicciiiiieeeeeeeiiiieeeeeeeeeessreeeeeeesessssssssesessssssssssesesssssnnes 3
Safety reCoOMMENAAtiONS...ccciiiiiieieieeeeeeeeeeereeeeresrssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssees 4
L. INEFOQUCION cieiiieeeieeecccreeeeeeeecreeeeeeeeeesssreeeeeeseesssseseeesesssssssasessssssssassasanses 5
1.1 INEENARA USE ettt ettt bbbt aeran 5
1.2 Principle of OPETatioN ...ccicecveieeeceeieeeeteeee ettt nen 5
1.3 DistingUIShiNg fEALUIES .....cucvvieeveiieeteeee ettt nes 6
N D T-1-Ya o] o1 o) o NS
2.1 Components ...........
2.2 Technical data
3. Installation of MaiNS PIUG .eeeeeeeeeirrrreetiieeiiiireeeeeeeeenrneeeeeeeeessssnneseesssssssssessssenses 8
b4, Preparation fOr USE ....ccccciiccieeeeeeeeeeseerersesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssens 8
OPETALION .eeveeeiiieeeirnreeeeeeeerrreeeeeeeeesssssnseeeessssssssssssesssssssssesssssssssssnsassssssssssnnsanes
5.1 Function of displays ......
5.2 Function of buttons ...
5.3 Temp mode ................
5.4 Time mode ...oeoeeeerereerernnee.
5.5 Temperature measurement ....
5.6 Change of temperature unit ...
5.7 Demagnetisation ...................
5.8 Power level selection ...
6. SAfElY FEALUTES ...eeiiiiiiiiirrnneiiiiiiininneetiesesssnnneeessssssssnsesssssssssssnsesssssssssnsasssssss
7. TroUbleSROOLING .eeeeiiieeiiiineeeeeeiierrneeeeeeeeesrnneeeeeeeesssnnseeessssssssnssesesssssssnsnnasanns 12
8. SPATE PATES .iiiieeeieiiieiieeeeeeereerrerrsrrrsssssssssssssssssssssssssssnssssesssssssesssesssssssseasasasaes 13
Original instructions
2 SKF TIH 030m



EC Declaration of conformity

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands

herewith declare that the following product:

SKF Small Induction Heater
TIH 030m

has been designed and manufactured in accordance with:
EUROPEAN LOW VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU

EMC DIRECTIVE 2014/30/EU as outlined in the harmonized norm for
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU

Nieuwegein, The Netherlands,
May 2016

Sébastien David
Manager Product Development and Quality
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Safety recommendations

Because the TIH 030m generates a magnetic field, people wearing

a pacemaker must not be within 5 m (16 ft) of the TIH 030m during
operation. Electronic equipment, such as wristwatches, may also

be affected.

During the heating process observe a safety distance of 50 cm (1.6 ft)
with the workpiece, the heater coil or the core.

Follow the operating instructions at all times.

Be certain that the voltage supply is correct.

Electrical arcing may occur when a potential difference exists between the
TIH 030m and the workpiece. This is not dangerous to human beings and
will not cause damage to the TIH 030m or the workpiece. However, the
TIH 030m must never be used in areas where there is a risk of explosion.
Do not expose the TIH 030m to high humidity.

Never operate the TIH 030m without a yoke in position.

Never operate the TIH 030m with the cable of the remote control
between the vertical supports of the yoke.

Do not modify the TIH 030m.

Use proper handling equipment when lifting heavy workpieces.

Avoid contact with hot workpieces. Wear the supplied heat resistant gloves
to handle hot workpieces.
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1. Introduction

The SKF TIH 030m induction heater is designed to heat bearings that are mounted with
an interference fit onto a shaft. The heat causes the bearing to expand, which eliminates
the need to use force during installation. A 90 °C (162 °F) temperature difference
between the bearing and shaft is generally sufficient to enable installation. At an ambient
temperature of 20 °C (68 °F), the bearing must therefore be heated to 110 °C (230 °F).

1.1 Intended use

The TIH 030m has been designed to heat rolling bearings. However, other
metalworkpieces that form a closed circuit can also be heated. Examples of acceptable
workpieces include bushings, shrink rings, pulleys, and gears. All bearings that fit over the
inductive coil and between the vertical supports with the top yoke in place can be heated
using the TIH 030m. In addition, smaller bearings can be placed over any of the three
standard yokes. See the illustrations at the beginning of this manual for examples.

1.2 Principle of operation

The TIH 030m generates heat by means of a large
electrical current that is magnetically induced in the
workpiece by a coil within the heater.

The high voltage, low current electricity flowing
through the large number of windings in the
inductive coil induces low voltage, high current
electricity in the workpiece. Because the workpiece
has the electrical characteristics of a coil with a
single, short-circuited winding, the high current
generates heat within the workpiece.

Because the heat is generated within the workpiece,
all of the heater components remain cool.
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1.3 Distinguishing features

o Remote control panel
To improve the ease of use and to diminish the risk of contact with the hot
bearing during operation, the TIH 030m heater is supplied with a remote control
panel which can be detached from the heater.

o Inductive coil
When heated the workpiece is located at the same position on the core as the
inductive coil. This design improves efficiency, resulting in less power consumption
and faster heating, which reduce the cost to heat each bearing.

. Folding bearing supports
To support large bearing positioned around the inductive coil the TIH 030m
induction heater is fitted with folding bearing supports. See the illustrations at the
beginning of this manual.

e Yoke storage
All three yokes can be stored inside the heater. Two yoke storage are located
behind the folding bearing supports. Storage of the small and medium yokes is
in the yoke storage at the heater circuit breaker side.
Storage of the large yoke is in the yoke storage at the heater mains cable side.
See the illustrations at the beginning of this manual.

2. Description

The operation of the heater is controlled by the internal electronics in either of two
modes. The operator can either select the desired temperature of the bearing in
TEMP MODE or set the length of time that the bearing will be heated in TIME MODE.
The power level can be adjusted to 100% or 50% for slower heating of sensitive
workpieces (for example, bearings with C1 or C2 clearance).

2.1 Components

The TIH 030m induction heater contains a U-shaped iron core with an inductive coil
surrounding one of the vertical supports. A detachable remote control panel is included.
The remote control electronics and the internal electronics control the operation of the
heater. A removable yoke on the top of the vertical supports allows the workpiece to be
placed onto the heater. To accommodate smaller workpieces, two smaller yokes are also
provided. A temperature probe is also included with the heater. Heat-resistant gloves are
also included.
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2.2 Technical data

TIH 030m
Voltage (+ 10%)
Recommended line protection

Power consumption (maximum)
Temperature control

Probe type

Probe maximum temperature
Time mode

Power range

Demagnetization

Overall dimensions (w x d x h)

Area between supports (w x h)
Coil diameter

Weight (with yokes)
Workpiece maximum weight

Maximum heating temperature

m20*

Standard yoke dimensions:

45 x 45 x 215 mm (1.7 x 1.7 x 8.4 in)
28 x 28 x 215 mm (1.1 x 1.1 x 8.4 in)

14 x 14 x 215 mm (0.6 x 0.6 x 8.4 in)

230V /50 - 60 Hz or 110V / 50 - 60 Hz

10 A fuse rating for 230 V
20 A fuse rating for 110V

2,0 kVA

0 - 250 °C (32 - 482 °F); in steps of 1°
Thermocouple, K type

250 °C (482 °F)

0-60 minutes; in steps of 0,1 minute

100% - 50%

automatic; residual magnetism <2A/cm
460 x 200 x 260 mm (18.1 x 7.9 x 10.2 in)
100 x 135 mm (3.9 x 5.3 in)

95 mm (3.7 in)
For minimum bearing bore diameter of
100 mm (3.9 in)

20,9 kg (46.0 lbs)

bearing: 40 kg (88 Ibs);
solid component: 20 kg (44 |bs)

approx. 250 °C (482 °F)

Depending on bearing or workpiece weight.
For higher temperatures, please contact
SKF.

28 kg (bearing 23136)

For minimum bearing bore diameter of:
65 mm (2.6 in)

40 mm (1.6 in)

20 mm (0.8 in)

*m,, represents the weight (kg) of the heaviest SRB 231 bearing that can be heated
from 20 to 110 °C (68 to 230 °F) in 20 minutes.

20
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3.

Installation of mains plug

A qualified electrician must install a suitable mains plug. The correct supply voltage is
shown in section 2.2.

The wires should be connected as follows:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Colour of TIH 030m wire Mains supply terminal
yellow / green ground
blue neutral
brown phase 1

Verify that the correct fuse is installed. See section 2.2 for fuse rating specifications.

4.

Preparation for use

Place the TIH 030m in the horizontal position on a stable surface.
Connect the mains plug to a suitable mains supply.
Plug the remote control into the connector on the carrying handle side of the heater.
For workpieces with an internal diameter large enough to fit over the inductive coail,
follow these steps:
- Place the workpiece over the inductive coil using appropriate lifting equipment.
- For best performance, adjust the position of the workpiece so that the
inductive coil is in the centre.
- Position the largest yoke so that it completely covers the top of both vertical
supports.
For workpieces that do not fit over the inductive coil, follow these steps:
- Choose the largest of the three yokes that fit through the internal diameter
of the workpiece.
- If necessary, remove the top yoke from the TIH 030m.
- Slide the workpiece onto the yoke that you have selected.
- Position the yoke on the TIH 030m with the bright underside resting evenly
on the two vertical supports.
If you will use TEMP MODE, plug the temperature probe into the connector on the
carrying handle side of the heater. Place the magnetic end of the probe on the inner
ring of the bearing or on the innermost surface of the workpiece.
Switch on the TIH 030m.
Observe the self-test of the remote control display and signal tone.
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5. Operation

5.1 Function of displays

Display Indication

t
°C
°F

The remote control display shows the selected 4 A
time or temperature for heating.

The power LED’s show the selected power
setting.

time in minutes

temperature in degrees Celcius

temperature in degrees Fahrenheit \_ )

5.2 Function of buttons

Button Function
POWER Press to adjust the power
The selected power is indicated with an LED
MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE
UP (+) Press to increase the value shown on the remote control display
DOWN (-) Press to decrease the value shown on the remote control display

START / STOP  Press to start or stop the heater

The LED on the START / STOP button is lit when the heater is
heating and flashes during temperature measurement

5.3 Temp mode

If the remote control display shows ‘t, press MODE to select TEMP MODE.

The remote control display shows °C or °F in TEMP MODE.

The selected temperature is shown on the remote control display.

The default temperature for bearings is 110 °C (230 °F). If a different temperature
is desired, press UP or DOWN to adjust the temperature in steps of 1°.

It may be desirable to heat bearings to temperatures above 110 °C (230 °F) for
increased mounting time. Consult the SKF bearing specifications to determine the
maximum permitted temperature. Always ensure the bearing does not lock due to
an excessive expansion of the inner ring compared to outer ring. See section 5.8.
If needed press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

Make sure the temperature probe is mounted on the bearing inner ring.

Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the
current temperature of the workpiece.

SKF TIH 030m 9




5.5

During heating the selected temperature can be displayed for 1 second

by pressing MODE.

When the selected temperature has been reached, the heater demagnetises the
workpiece, switches off, and generates an acoustic signal for 10 seconds or until
START / STOP is pressed.

Press START / STOP to stop the heater.

Remove the workpiece with proper handling equipment.

If the workpiece remains on the heater, the heater will start again when the
temperature of the workpiece drops 10 °C (18 °F). Press START / STOP to stop the
heater and demagnetise the workpiece.

The TIH 030m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

Time mode

If the remote control display shows °C or °F, press MODE to select TIME MODE.
The remote control display shows ‘t" in TIME MODE.

Press UP or DOWN to adjust the time in steps of 0.1 minute.

Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

Press START / STOP to start the heater. The remote control display shows the time
that remains.

During heating the temperature measured by the probe can be displayed for a
couple of seconds by pressing MODE.

When the time has elapsed, the heater demagnetises the workpiece, switches off,
and generates an acoustic signal for 10 seconds.

Press START / STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

Remove the workpiece with proper handling equipment.

The TIH 030m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

Temperature measurement

When the heater is not operating, the temperature of the workpiece can be measured by
pressing MODE and START / STOP at the same time.

The LED on the START / STOP button flashes during temperature measurement.

Press START / STOP to cancel temperature measurement.

5.6

Change of temperature unit

Press MODE and UP at the same time to switch between °C and °F.
The temperature unit setting remains the same even after disconnection from
mains power.

10

SKF TIH 030m



5.7 Demagnetisation

The workpiece is automatically demagnetised when heating is complete.

Demagnetisation will not occur if the power is interrupted or the main switch is switched
off. To use the TIH 030m for demagnetisation only, select TIME MODE and set the time to
0.1 minute (6 seconds).

5.8 Power level selection

When heating bearings with an induction heater, most of the heat will be generated in the
inner bearing race. The heat will then be transferred through the bearing. It is therefore
important that bearings with small internal clearance or slight preload are heated slowly.
Slow heating ensures that the bearing expands evenly, thereby preventing damage to the
bearing.

The shape, weight, size, and internal clearances all affect the amount of time required to
heat a bearing. The large variety of bearing types precludes the possibility of providing a
specific power level setting for each type. Instead, the following guidelines are provided:

° For sensitive bearings (including bearings with C1 or C2 internal clearance) or
bearings with brass cages, do not exceed 50% power.
° When using the small yoke, never exceed 50% power.

SKF TIH 030m 11



6. Safety features

The TIH 030m is equipped with the following safety features:
e Automatic overheating protection
e Automatic current control
o Over-current circuit breaker.
. In the TEMP MODE the heater will switch off if the temperature probe does not
register a temperature increase of 1°C (1.8°F) every 15 seconds (0.25 minute).
To increase the interval to 30 seconds (0.50 minute), press MODE and DOWN at the
same time.

7. Troubleshooting

A system fault will be indicated by an acoustic signal and one of the following fault
codes on the remote control display:

Display Fault

EO3 E

Overheated coil

Action

Wait until the inductive coil cools
Switch the heater OFF and then back ON

EO5 E Temperature increase of Check the temperature probe connection
less than 1°C (1.8°F) If the connection is OK, select the 30 second
every 15 seconds interval as described in section 6 or operate
(or 1° every 30 seconds) the heater in TIME MODE

EQ6 E Temperature probe not Check the temperature probe
connected (or defective)
or excessive temperature
drop

E10E Electronics communication ~ Switch the heater OFF and then back ON
problem If problem remains return the TIH to SKF

for repair

E11E Electronics communication ~ Switch the heater OFF and then back ON
problem If problem remains return the TIH to SKF

for repair

E12E Electronics communication ~ Switch the heater OFF and then back ON
problem If problem remains return the TIH to SKF

for repair
12 SKF TIH 030m



8. Spare parts

Designation
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2
TIH 030-YS
TIH CP

TIH RC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Description

Power print 230V - 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Power print 110V - 100 - 120V, 50 - 60 Hz
Yoke 45 x 45 x 215 mm

Yoke 40 x 40 x 215 mm

Yoke 28 x 28 x 215 mm

Yoke 20 x 20 x 215 mm

Yoke 14 x 14 x 215 mm

Support yoke set - 45 x 45 x 100 mm (2x)

Control print

Remote control

Circuit breaker 10A for TIH 030M/230V
Circuit breaker 20A for TIH 030M/110V

Temperature probe K type incl. cable and plug

SKF TIH 030m
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Déclaration de conformité CE

Nous,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas

déclarons que le produit suivant:

Le Chauffage Par Induction SKF
TIH 030m

a été concu et fabriqué conformément a

la DIRECTIVE EUROPEENNE RELATIVE AUX BASSES TENSIONS 2014/35/EU
la EMC DIRECTIVE 2014/30/EU, telle gu'elle est décrite dans la norme
harmonisée pour

EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRECTIVE EUROPEENNE ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Pays-Bas,
Le 1 mai 2016

Sébastien David
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité

N
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Recommandations de sécurité

Comme l'appareil TIH 030m produit un champ magnétique, il est
vivement recommandé aux porteurs de stimulateur cardiaque de se
tenir & une distance minimale de 5 metres du TIH 030 m pendant

le fonctionnement de appareil. Tous les appareils électroniques tels
que les montres-bracelets peuvent aussi étre “déréglées” par ce
champ magnétique.

Lors du processus de chauffage, restez a une distance de sécurité de
50 cm de la piéce a chauffer, de la bobine de chauffage et du noyau.
Observez bien attentivement et a tout moment toutes les instructions
d’utilisation.

Assurez-vous que la tension dalimentation de appareil est correcte.
Un arc électrique peut se produire lorsqu’il existe une différence de
potentiel entre le TIH 030m et la piece a chauffer. Cet arc électrique
est inoffensif pour les étres humains et n'endommage ni le TIH 030m
ni la piece a chauffer. Ne jamais utiliser le TIH 030m dans des zones
comportant un risque d'explosion.

Lappareil TIH 030m ne doit pas &tre exposé a une forte humidité.

Ne jamais utiliser le TIH 030m sans barreau.

Ne jamais utiliser le TIH 030m avec le cable de la télecommande entre les
supports verticaux du barreau.

Ne jamais modifier le TIH 030m.

Des outils de manutention adaptés doivent étre utilisés pour soulever des
pieces lourdes.

Il faut éviter tout contact avec les pieces chauffées.

Pour leur manipulation, équipez-vous de gants résistants a la chaleur.

J
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1. Introduction

Le SKF TIH 030m est un appareil de chauffage par induction, concu pour chauffer des
roulements montés avec un ajustement serré sur un arbre. La chaleur produite dilate le
roulement, et permet ainsi d'effectuer un montage sans endommager le roulment et sans
efforts. . Un écart de température de 90 °C entre le roulement et l'arbre est en général
suffisant pour le montage. A une température ambiante de 20 °C, le roulement doit donc
étre chauffé a 110 °C.

1.1 Utilisation prévue

Le TIH 030m a été concu pour chauffer les roulements. Mais toute autre piece métallique
qui forme un circuit fermé peut également étre chauffée. Cest le cas, par exemple, des
bagues de serrage, des poulies et des pignons et engrenages.

Tous les roulements montés sur la bobine a induction verticale et entre les supports
verticaux avec l'un des barreaux supérieur mis en place peuvent étre chauffés grace au
TIH 030m. De petits roulements peuvent en outre étre placés sur 'un des trois barreaux
standards (on utilisera alors la fonction “réglage de puissance”).

Consultez les illustrations au début de ce manuel pour plus d'exemples.

1.2 Principe de fonctionnement

Le TIH 030m produit de la chaleur au moyen d'un
grand courant électrique magnétiguement induit
dans la piéce par une bobine placée a lintérieur du
chauffage.

Lélectricité a haute tension et a faible intensité qui
circule dans les nombreux enroulements de la bobine
a induction produit une électricité a basse tension et
de forte intensité dans la piéce a chauffer. La piéce a
chauffer ayant les caractéristiques électriques d’une
bobine avec un enroulement unique court-circuité, la
haute intensité produit de la chaleur dans la piece.
La chaleur n'est donc produite qu’a lintérieur de la
piéce, toutes les piéces de l'appareil restant froides.

SKF TIH 030m 17
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1.3 Caractéristiques distinctives

e Télecommande
Pour faciliter davantage l'emploi et réduire le risque de contact avec le roulement
chaud pendant son fonctionnement, le chauffage TIH 030m est fourni avec une
télécommande que 'on peut détacher du chauffage.

e  Bobine a induction
Lors de son chauffage, la piéce (d'un diamétre intérieur supérieur a 95 mm) doit
étre placée sur le noyau dans la méme position que la bobine a induction.
Ce montage améliore considérablement lefficacité de l'appareil, permet de réaliser
des économies d’énergie et daccélérer le processus de chauffage.
Tout ceci comhiné, entraine une réduction totale du colit de chauffage importante de
chaque piéce a chauffer.

e  Supports de roulement pliants
Pour soutenir un grand roulement positionné autour de la bobine a induction, le
chauffage a induction TIH 030m est équipé de 2 bras supports de roulement pliants.
Voir les illustrations au début de ce manuel.

° Rangement des barreaux
Les trois barreaux (fournit en standard) doivent &tre rangés a l'intérieur du chauffage
afin d’éviter tout endommagement.. Deux espaces de rangement des barreaux se
trouvent derriére les bras supports de roulement pliants.
L'espace de rangement des barreaux petit et moyen se trouve dans l'espace de
rangement de barreaux du coté du disjoncteur de lappareil de chauffage.
Lespace de rangement du grand bharreau se trouve du c6té du cable d’alimentation
secteur de lappareil de chauffage. Voir les illustrations au début de ce manuel.

2. Description

Le fonctionnement du chauffage est commandé par le module de commande
électronique, et ce suivant deux modes de fonctionnement : Lutilisateur peut choisir de
régler soit la température du roulement souhaitée en TEMP MODE (mode température)
soit de fixer la durée pendant laguelle le roulement sera chauffé en TIME MODE

(mode durée). Le niveau de puissance peut étre réglé a 100% ou 50 % pour le chauffage
plus lent de piéces sensibles (comme par exemple les petits roulements ou ceux a jeu
réduit de type C1 ou C2).

2.1 Composants

Le chauffage par induction TIH 030m contient un noyau en fer en U avec une bobine

a induction qui entoure 'un des supports verticaux. Une téléecommande amovible est
incluse. L'électronique de la télécommande et ['électronique interne commandent le
fonctionnement de l'appareil de chauffage. Un barreau amovible dans la partie supérieure
des supports verticaux permet de venir placer la piece sur lappareil de chauffage.

Deux barreaux plus petits sont également fournis pour installer les pieces plus petites.
Lappareil est équipé d’'une sonde de température.

Une paire de gants résistants a la chaleur (max 150°C) est livrée avec ['équipement.
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2.2 Caractéristiques techniques

TIH 030m
Tension (+ 10%)
Protection de ligne recommandée

Consommation électrique (maximum)
Controle de température
Type de sonde

Température maximale admissible par
le capteur

Mode Durée

Gamme de puissance
Démagnétisation

Dimensions hors-tout (I x p x h)

Espace entre supports (I x h)
Diametre de la bohine

Poids (barreaux inclus)

Poids maximum de la piece a chauffer

Température maximale de chauffage

*
m20

Dimensions des barreaux standard :

45 x 45 x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm

*
mZO

230V /50 - 60 Hz ou 110V / 50 - 60 Hz

Fusible 10 A de classe 230V
Fusible 20 A de classe 110V

2.0 kVA
0 - 250 °Cen paliers de 1°
Thermocouple, de type K

=
o
3

0o
=N
@

250 °C

0 - 60 minutes; par paliers de 0,1 minute
100% - 50%

automatique ; magnétisme résiduel <2A/cm
460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95 mm

Pour un alésage de roulement d’'un
diametre minimum de 100 mm
20,9 kg

roulement : 40 kg

composant massif 20 kg

environ 250 °C

Cela dépend du roulement ou du poids du
composant. Pour des températures plus
élevées, veuillez, s'il vous plait, contacter
SKF.

28 kg (roulement 23136)

Pour un alésage intérieur de roulement d’'un
diametre minimum de :

65 mm
40 mm

20 mm

représente le poids (kg) du roulement SRB 231 le plus lourd qui peut étre

chauffé de 20 a 110 °C en 20 minutes.

SKF TIH 030m
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3. Installation de la prise secteur

Demandez a un électricien qualifié d'installer une prise électrique appropriée.
La tension dalimentation correcte est indiquée au paragraphe 2.2.

Les fils doivent étre branchés comme suit :

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Couleur des fils du TIH 030m Tension du secteur
jaune/vert masse

bleu neutre

marron phase 1

Vérifiez qu’un fusible approprié est bien installé. Consultez le paragraphe 2.2 pour
connaitre les caractéristiques du fusible.

4. Preparation pour utilisation

. Placez le TIH 030m a 'horizontale sur une surface stable et plane.

. Branchez la prise électrique au secteur.

e Branchez la télécommande dans le connecteur situé du coté poignée detransport de
l'appareil de chauffage.

e Pour des pieces dont le diameétre intérieur est assez large pour étre placé sur la
bobine a induction, procédez comme suit :

- Posez la piece a chauffer par-dessus la bobine a induction en vous servant d’'un
équipement de levage approprié.

- Pour une meilleure performance, positionnez la piéce a chauffer de telle sorte
que la bobine a induction soit au centre du roulement.

- Positionnez le barreau le plus grand pour qu'il recouvre complétement le haut
des deux supports verticaux.
e Pour des pieces a chauffer qui ne peuvent étre placées sur la bobine a induction,
procédez comme suit
- Choisissez le plus grand des trois barreaux capable de passer par le
diametre interne de la piece a chauffer.

- Si nécessaire, retirez le barreau supérieur du TIH 030m.

- Faites glisser la piece dans le barreau que vous avez choisi.

- Placez le barreau sur le TIH 030m, en faisant en sorte que la face inférieure
brillante repose uniformément sur les deux supports verticaux.

e Sivous souhaitez utiliser le mode « TEMP MODE », branchez le capteur de
température dans le connecteur situé du coté poignée de transport de lappareil
de chauffage. Placez lextrémité magnétique du capteur sur la bague intérieure du
roulement ou sur la surface la plus interne de la piéce a chauffer.

. Mettez lappareil TIH 030m sous tension.

e Attendez le test automatique de 'écran et du signal de la télécommande.
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5. Fonctionnement

5.1 Fonction des écrans

e L'écran de la télecommande affiche la durée ou e N
la température de chauffage choisie.

. Les LED lumineuses de puissance indiguent la
puissance choisie.

Affichage Indication Y
t durée en minutes -~ %
°C température en degrés Celsius - -
°F température en degrés Fahrenheit \ )

5.2 Fonction des boutons

Bouton Fonction
POWER Appuyez pour régler la puissance
La puissance sélectionnée est indiquée par une LED lumineuse
MODE Appuyez sur ce bouton pour passer du mode “TIME MODE”
au mode “TEMP MODE" et vice-versa
UP (+) Appuyez sur ce bouton pour accroitre la valeur affichée sur 'écran de
la télecommande
DOWN (-) Appuyez sur ce bouton pour réduire la valeur affichée sur l'écran de

la télecommande

START / STOP  Appuyez sur ce bouton pour démarrer ou arréter le chauffage
La LED du bouton START / STOP est allumée lorsque le chauffage
chauffe et clignote pendant la mesure de la température

5.3 Mode “ TEMP MODE”

e Sjlécran de la télécommande affiche « t », appuyez sur MODE pour sélectionner
le mode « TEMP MODE ». L'écran de la télécommande affiche °C ou °F en
MODE TEMP.

e Latempérature sélectionnée est indiquée sur ['écran de la télécommande.
La température par défaut présélectionnée pour les roulements est de 110 °C.
Si vous souhaitez régler sur une température différente, appuyez sur UP
(pour laugmenter) ou DOWN (pour la réduire) pour régler la température par
paliers de 1°.

e |l peut étre nécessaire de chauffer les roulements a des températures supérieures
a 110 °C lorsque leur durée de montage savere importante.
Consultez les spécifications de roulements de SKF pour déterminer la température
maximale admissible par chaque roulement.
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5.4

Assurez-vous que le roulement ne se blogue pas en raison d'une dilatation excessive
de la bague intérieure par rapport a la bague extérieure. Voir paragraphe 5.8.
Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les consignes
décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

Assurez-vous que le capteur de température est monté sur la bague intérieure

du roulement.

Appuyez sur la touche START / STOP pour mettre l'appareil en marche.

L'écran de la télecommande affiche la température actuelle de la piece.

Pendant le chauffage, on fait afficher la température sélectionnée en appuyant sur
MODE pendant 1 seconde.

Lorsque la température sélectionnée a été atteinte, lappareil démagnétise la piéce
automatiguement, sarréte et produit un signal sonore pendant 10 secondes ou
jusgu’a ce gue le bouton START / STOP soit enfoncé.

Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le chauffage.

Enlevez la piéce a laide d’'un équipement de levage approprié et des protections

a la chaleur.

Si la piéce reste sur lappareil de chauffage, celui-ci redémarre lorsque la
température de la piéce baisse de 10 °C. Appuyez sur la touche START / STOP pour
arréter 'appareil et démagnétiser la piéce.

Le TIH 030m est maintenant prét a chauffer une autre piece avec les mémes valeurs.

Mode “TIME MODE”

Si l'écran principal affiche °C ou °F, appuyez sur MODE pour sélectionner le mode
durée (« TIME MODE »). Lécran de la téléecommande affiche alors « t » en mode
durée (« TIME MODE »).

Appuyez sur UP (pour augmenter) ou sur DOWN (pour baisser) pour régler la durée
par paliers de 0,1 minute.

Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les consignes
décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.

Appuyez sur la touche START / STOP pour mettre l'appareil en marche.

Lécran de la télécommande affiche la durée de chauffage restante.

Pendant le chauffage, on peut afficher pendant quelgues secondes la température
mesurée par le capteur en appuyant sur le bouton MODE.

Lorsque la durée sélectionnée expire, lappareil démagnétise la piece
automatiquement, se met hors tension et émet un signal sonore pendant

10 secondes.

Appuyez sur la touche START / STOP pour arréter le signal sonore et le chauffage.
Enlevez la piece a laide d’'un équipement de levage approprié.

Le TIH 030m est maintenant prét a chauffer une autre piece avec les

mémes valeurs.
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5.5 Mesure de la température

Lorsque l'appareil nest pas en marche la température de la piéce peut étre mesurée en
appuyant sur MODE et START / STOP en méme temps. La LED du bouton START / STOP
clignote pendant la mesure de température.

Pour annuler la mesure de température, appuyez sur la touche START / STOP.

5.6 Modification de l'unité de mesure de la température

Appuyer simultanément sur les boutons MODE et UP pour passer d’'une unité de
mesure a une autre (de °C a °F).

Le parameétre « unité de température » est conservé méme aprés mise hors
tension de l'appareil.

o
[}
3

)
()
1)

5.7 Démagnétisation

La piéce est automatiquement démagnétisée lorsque le chauffage est terminé.

La démagnétisation ne se produira pas en cas de coupure d'électricité ou si l'interrupteur
principal est éteint. Pour utiliser le TIH 030m uniquement pour la démagnétisation,
sélectionnez le mode « TIME MODE » et consignez la durée a 0,1 minute (6 secondes).

5.8 Sélection du niveau de puissance

Lors du chauffage de roulements avec un appareil de chauffage par induction, la plus

grande partie de la chaleur sera produite au niveau de la bague intérieure du roulement.

La chaleur se transfert ensuite progressivement au roulement. Il est donc important de

chauffer lentement les roulements qui présentent un jeu interne faible ou qui sont sous

légére précharge. Le chauffage lent permet au roulement de se dilater uniformément, et

on ainsi de lendommager.

La forme, le poids, la taille et les jeux internes sont des caractéristiques importantes

quand on parle de la durée nécessaire pour chauffer un roulement.

Compte tenu de la grande variété de types de roulements existants, il est difficile de

fournir un niveau de puissance spécifique pour chaque type. Nous pouvons néanmoins

vous donner les recommandations suivantes :

. Pour les roulements sensibles (y compris les roulements a jeu interne C1 ou C2)
ou les roulements a cage en laiton, ne pas dépasser 50% de puissance.

° Si vous utilisez le petit barreau, ne dépassez jamais 50% de puissance.
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6. Dispositifs de sécurité

Le TIH 030m est équipé des dispositifs de sécurité suivants :
Protection automatique contre la surchauffe.

7.

Controle automatique de courant.

Disjoncteur de surintensité.
En mode « TEMP MODE », l'appareil s'éteint automatiquement si le capteur de
température nenregistre pas une augmentation de température de 1 °C toutes les
15 secondes. Par exemple lorsqu’il n'est pas mis en place.. Pour faire passer cet
intervalle a 30 secondes, appuyez simultanément sur les boutons MODE et DOWN.

Dépannage

Une erreur de systéeme sera indiquée par un signal sonore et ['un des codes derreur
suivants saffichera automatiquement sur 'écran de la téléecommande :

Affichage
EO3 E
EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Erreur

Surchauffe de la
bobine

Augmentation de
température de moins
de 1 °C toutes les 15
secondes

(ou 10 C toutes les 30
secondes)

Le capteur de
température est
débrancheé

(ou défectueux) ou la
baisse de température
est excessive

Probléeme de
communication
électronique

Probléme de
communication
électronique

Probléeme de
communication
électronique

Action

Attendre gue la bobine a induction refroidisse
Eteindre puis rallumer l'appareil de chauffage

Vérifier le branchement du capteur de
température sur la piece

Si le branchement est correct, sélectionnez
l'intervalle de 30 secondes comme indiqué au
paragraphe 6 ou faites fonctionner lappareil de
chauffage en « TIME MODE »

Vérifier le capteur de température

Eteindre puis rallumer l'appareil de chauffage
Si le probleme persiste, contactez votre
interlocuteur SKF qui vous indiguera les actions
a suivre aux fins de réparation

Eteindre puis rallumer lappareil de chauffage
Si le probleme persiste, contactez votre
interlocuteur SKF qui vous indiquera les actions
a suivre aux fins de réparation

Eteindre puis rallumer l'appareil de chauffage
Si le probleme persiste, contactez votre
interlocuteur SKF qui vous indiguera les actions
a suivre aux fins de réparation

24
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8. Spare parts

Designation
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2
TIH 030-YS
TIH CP

TIH RC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Description

Carte de puissance 230V — 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Carte de puissance 110V - 100 - 120V, 50 - 60 Hz
Barreau 45 x 45 x 215 mm

Barreau 40 x 40 x 215 mm

Barreau 28 x 28 x 215 mm

Barreau 20 x 20 x 215 mm

Barreau 14 x 14 x 215 mm

o
[}
3

)
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Jeu de supports de barreaux — 45 x 45 x 100 mm (2x)
Carte de contrdle

Télecommande

Disjoncteur 10 A pour TIH 030M/230V

Disjoncteur 20 A pour TIH 030M/110V

Capteur de température, type K, cable et fiche inclus

SKF TIH 030m

25



Inhalt

CE KonformitatSerklarung.....cccceeeeeeeiieeeeeeeeeeiiseeeeeeeessssseeeeeesesssssssssesssssssssssssssssnns 27

SICNETNEILSRINWEISE «.uieiiieiieieieierriieecerrrrrerrsreseerseeereeesaeeseesssesssesssssssessesessaeaaees 28

1.

EINFURTUNG coeiiieeeeeeecccreteeececcccreeeeeeeeecssssseeeeeessssssssseessssssssesesssssssnssesaeanas 29
1.1, ZWeckBeStIMMUNG oottt eann 29
0.2, ATDEIESWEISE eeieieeieeieieieeice sttt aen 29
1.3 Herausragende Merkmale ...ttt eane 30

BESCRTEIDUNG eevveeereereeeereeeeeeeteeeeteeteeeeeeeteeeeeeereeeeeeeeeeeeeeeeesseesssssssssssssssssssssssnns
2.1 Bestandteile ............
2.2 Technische Daten

NEtZANSCRIUSS .ceevrrrreiieeeiiiertrureieeeeeteeenereeeeeeeeeeeeessssseseeeeesesssssssessesssssansnnnnsnnns 32

Aufstellung und inbetriebNahMe .....coiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeee e eeeeee e e ee e eeeeeee 32

BEAIBNUNG ceieiecieeeeeeeeeciieeeeeeeeeernnneeeeesessssnseeeeesssssssssesesssssssssssssssssssnssesasasas
5.1 Bedienfeld, Anzeigefunktionen
5.2 Bedienfeld, Tastenfunktionen ..
5.3 Temperatur-automatik .........

5.4 Zeit-automatik ...............
5.5 Thermometermodus ................
5.6 Andern der Temperatureinheit
5.7 Entmagnetisierung .......ccceeeveeeee.
5.8 Leistungsdrosselung .....

SicherheitSeinriChtUNGEN ...cccceiiecreeeeerreeeeeceeeeeerneeeeesneeeecssneeesssnseesssnsessssnnesssns
FERLETSUCRE eveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeaeeeeesssssssassssssssssssssssssssssssssssssses 36
[ = w4 =11 B 11 =N 37

Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitungen

26

SKF TIH 030m



CE Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Niederlande

erklart hiermit, dass der:

SKF Induktions-Anwarmgerat
TIH 030m

in Ubereinstimmung mit folgenden EU Richtlinien und Normen konstruiert und
hergestellt wurde: EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 2014/35/EU,
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU gemaR harmonisierter Norm fiir
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

EUROPEAN ROHS DIRECTIVE 2011/65/EU
konstruiert und hergestellt wurde.

Nieuwegein, in den Niederlanden,
Mai 2016

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat

- /
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Safety recommendations

Da das Induktionsheizgerat TIH 030m ein Magnetfeld erzeugt, sollten
Personen mit einem Herzschrittmacher einen Mindestabstand von

5 m zum TIH 030m einhalten, wenn dieses in Betrieb ist.

Auch andere empfindliche elektronische Gerate, z. B. Armbanduhren
konnen durch dieses Magnetfeld beeinflusst werden.

Wahrend des Anwarmvorgangs muss ein Sicherheitsabstand von 50 cm
zum Werksttlick, der Heizungsspule und dem Kern eingehalten werden.
Immer die Bedienungsanleitung beachten.

Sicherstellen, dass Gerate- und Netzspannung Ubereinstimmen.

Bei groReren Werkstlcken kann es vorkommen, dass sich ein
Potentialunterschied zwischen Werkstiick und Joch einstellt, der zu
Spannungstberschlagen mit Lichtbogenbildung fihren kann.

Dies stellt aber keine Gefahr flr Personen oder das Werksttick dar.

Das Anwarmgerat darf daher niemals in Bereichen betrieben werden,
in denen Explosionsgefahr besteht.

Anwarmgerat nicht hoher Luftfeuchtigkeit aussetzen.

Anwarmgerat nie einschalten oder betreiben, chne dass ein Joch aufliegt.
Kabel und Bedienteil niemals in das Magnetfeld unter dem Joch bringen.
Anwarmgerat niemals verandern.

Beim Heben schwerer Werkstlicke geeignetes Handhabungsgerat
verwenden.

Werkstlcke nur mit geeigneter Schutzausristung handhaben.
Angewarmte Werkstticke mit den mitgelieferten Warmeschutz-
handschuhen handhaben.

J
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1. Einflihrung

Das SKF TIH 030m Induktions-Anwarmgerat wird zum Erwarmen von Walzlagern
eingesetzt die mit festem Sitz auf der Welle montiert werden mussen. Der im Lager
induzierte Strom flhrt zur Erwarmung und Aufweitung der Lagerbohrung und ermaglicht
somit ein einfaches Aufschieben auf die Welle. Ein Temperaturunterschied zwischen Lager
und Welle von ca. 90 °C ist daflr ausreichend. Bei einer Umgebungstemperatur von

20 °C muss das Lager somit auf eine Temperatur von 110 °C erwarmt werden.

1.1. Zweckbestimmung

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 030m ist zum Anwarmen von Walzlagern ausgelegt.
Es konnen jedoch auch andere ringformige Bauteile wie, Buchsen, Schrumpfringe,
Riemenscheiben und Zahnrader erwarmt werden, sofern sie aus Metall sind und einen
geschlossenen Stromkreis bilden. Mit dem TIH 030m konnen alle Lager angewarmt
werden, die bei aufgelegtem Joch tber die Induktionsspule und zwischen die vertikalen
Halterungen passen. Kleinere Lager, die nicht tber die Induktionsspule passen, konnen
zum Anwarmen auf eines der drei mitgelieferten Standardjoche gesetzt werden. Siehe
auch Abbildungen am Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1.2. Arbeitsweise

Ein Induktions-Anwarmgerat kann mit einem
Transformator verglichen werden. Das zu erwarmende
Walzlager bildet dabei die Sekundarspule mit einer
kurzgeschlossenen Windung, durch die bei niedriger
Spannung ein Wechselstrom hoher Stromstarke flieft.
Dadurch erwarmt sich das Lager, Anwarmgerat und
Joch bleiben nahezu auf Umgebungstemperatur.
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1.3 Herausragende Merkmale

e Abnehmbares Bedienteil
Das Bedienfeld des TIH 030m ist als Fernbedienung ausgefiihrt und vom Gerat
abnehmbar. Das vereinfacht die Bedienung und ermaglicht das Arbeiten mit
Abstand zum Werkstlck wahrend des Anwarmens .

. Induktionsspule
Die Induktionsspule befindet sich auRerhalb des Gehauses, direkt im Zentrum
des anzuwarmenden Werkstlicks. Diese Anordnung flhrt zu hoherer Effizienz bei
geringerem Stromverbrauch und schnellerem Erwarmen, wodurch die Kosten fir
das Erwarmen der Lager reduziert werden.

e Ausschwenkbare Auflageschenkel
Um das Anwarmen von Werkstlcken mit groBerem Durchmesser zu ermaoglichen,
ist das TIH 030m mit ausschwenkbaren Auflageschenkeln ausgestattet.
Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

e Jochaufbewahrung
Die mitgelieferten Joche werden in den integrierten Jochbehaltern aufbewahrt,
die sich hinter den ausschwenkbaren Auflageschenkeln befinden. Die beiden
kleineren Joche werden im Behalter auf der Seite des Netzschalters aufbewahrt,
das groRe Joch findet im Behalter auf der Seite der Netzleitung seinen Platz.
Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

2. Beschreibung

Die Anwarmphase wird elektronisch geregelt, und zwar mit ZEITAUTOMATIK, mit der man
die Anwarmzeit vorwahlt, oder mit TEMPERATURAUTOMATK, mit der die gewtinschte
Temperatur vorgegeben wird. Das Anwarmgerat kann auch auf 50% Leistung gedrosselt
weden. Diese Umschaltmaoglichkeit wird dann genutzt, wenn kleine Joche verwendet
werden oder die Gefahr besteht, dass empfindliche Werkstiicke zu schnell erwarmt
werden, z. B. Lager mit C1- oder C2-Luft.

2.1 Bestandteile

Das Induktions-Anwarmgerat besteht im wesentlichen aus einem U-formigen Eisenkern
mit einer groRen Induktionsspule auf dem einen Schenkel. Das Bedienfeld ist als
Fernbedienung ausgeflihrt und vom Gerat abnehmbar. Die Regelung des Induktions-
Anwarmgerat TIH 030m erfolgt vollelektronisch. Das Joch ist abnehm- und austauschbar,
serienmaRig gehoren drei Joche mit unterschiedlichem Querschnitt zum Lieferumfang.
Werkstlicke mit groBem Innendurchmesser werden auf das Gerat tber die Induktionsspule
gelegt, Werkstilicke mit kleinerem Durchmesser kannen auch auf dem Joch angewarmt
werden. Die Werkstlcktemperatur wird mit einem magnetischen Temperaturfihler
Uberwacht. Warmeschutzhandschuhe zur Handhabung angewarmter Werkstticke gehoren
zum Lieferumfang.
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2.2 Technische Daten

TIH 030m

Netzspannung (+ 10%)
Empfohlene Vorsicherung

Maximale Leistungsaufnahme
Temperaturautomatik
Magnetischer Sensor
Maximaltemperatur (Sensor)
Zeitautomati
Leistungsdrosselung
Entmagnetisierung

Abmessungen (B x T x H)

Bereich zwischen Halterungen (B x H)

Spulendurchmesser

Gesamtgewicht einschlieRlich Joche

Maximales Gewicht

Maximaltemperatur

m20*
Standardjoche:

45 x 45 x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm

*
mZO

230V /50 - 60 Hz oder 110V / 50 - 60 Hz

10 A Sicherung bei 230 V
20 A Sicherung bei 110V

2.0 kVA

0 - 250 °C in Schritten von 1°
Thermoelement, Typ K

250 °C

0 - 60 Minuten in 0,1-Minuten-Schritten
Zweistufig, 50 oder 100%

automatisch; Restmagnetismus <2A/cm
460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95 mm

Min. Bohrungsdurchmesser des Werkstlicks
100 mm

20,9 kg

Walzlager: 40 kg

Massiv-Werkstlicke: 20 kg

ca. 250 °C

Abhangig vom Lager oder dem Gewicht
des Werksttlicks. Flr hohere Temperaturen
wenden Sie sich bitte direkt an SKF.

28 kg (Pendelrollenlager 23136)

Flr Lager mit einem Bohrungsdurchmesser ab:

65 mm
40 mm

20 mm

bezeichnet die Masse eines Pendelrollenlagers der Reihe 231, das mit dem

Anwarmgerat in 20 Minuten von 20 auf 110 °C erwarmt werden kann.

SKF TIH 030m
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3. Netzanschluss

Der Anschluss an das Stromnetz hat durch eine qualifizierte Elektrofachkraft zu erfolgen.
Angaben Uber die entsprechende Versorgungsspannung konnen dem Typenschild am
Anwarmgerat entnommen werden.

Die einzelnen Leiter der Anschlussleitung sind wie folgt anzuschlieBen:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Leiterfarbe am TIH 030m AnschlieBen an
griin/gelb Schutzleiter

blau Neutralleiter

braun AuBenleiter (Phase)

Sicherstellen, dass die Zuleitung entsprechend abgesichert ist. Angaben zur
Sicherungsstarke, siehe Abschnitt 2.2.

4. Aufstellung und inbetriebnahme

. Das Gerat auf eine waagerechte und stabile Unterlage stellen.
. Den Netzstecker an eine geeignete Stromguelle anschlieRen.
° Den Bedienteil an das Gerat anschlieBen (Buchse auf der Riickseite, links
Uber Tragegriff).
° Bei Werkstiicken die auf die Induktionsspule gesetzt werden konnen,
wie folgt vorgehen:
- Das Werkstlick mit den entsprechenden Handhabungswerkzeugen so auf
das Gerat auflegen, dass sich die Induktionsspule innerhalb
der Werkstlickbohrung befindet.
- Flr optimale Leistung das Werkstlck zentrieren, so dass sich die Induktionsspule
genau im Zentrum der Bohrung befindet.
- Das Joch mit dem groRen Querschnitt auflegen (45 x 45 x 215).
. Bei Werkstiicken, die nicht Gber die Induktionsspule passen, wie folgt vorgehen:
- Das Joch mit dem groBten Querschnitt wahlen, das noch durch die Bohrung
des Werkstlickes passt.
- Falls erforderlich, dass Joch ganz vom Gerat nehmen.
- Das Joch in die Bohrung des Werksttick einfihren.
- Das Joch mit dem Werkstlick so auf dem TIH 030m platzieren, dass es mit der
hellen Unterseite gleichmaRig auf beiden vertikalen Schenkeln aufliegt.
° Bei Verwendung der TEMPERATUR-AUTOMATIK, den Temperaturfihler an das
Gerat anschlieBen (Buchse auf der Rickseite, rechts (iber Tragegriff)
Den magnetischen Temperaturfiihler auf Innenring des Lagers oder nahe
der Bohrung des Werkstlicks ansetzen.
o Das Gerat einschalten.
. Den Selbsttest auf der Anzeige des Bedienfelds bis zum Signalton beobachten.
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5. Bedienung
5.1 Bedienfeld, Anzeigefunktionen

. Das Fernbedienungsdisplay zeigt auRerhalb des
Anwarmbetriebs, die eingestellte Anwarmzeit s N
oder Anwarmtemperatur an.

. Die LED’s oberhalb der POWER-TASTE zeigen
die gewahlte Leistungseinstellung an.

Anzeige Bedeutung

t Zeit in Minuten

°C Temperatur in °C

°F Temperatur in °F \ )

5.2 Bedienfeld, Tastenfunktionen

Taste Funktion
POWER Leistungsdrosselung, Taste zur Einstellung der Leistung

Die gewahlte Leistung wird durch LED’s oberhalb der Taste angezeigt
MODE Wechsel zwischen der Zeit-Automatik (TIME MODE) und der
(mittlere Taste) ~ Temperatur-Automatik (TEMP MODE)
UP (+) Wert erhéhen
DOWN (-) Wert verringern

START /STOP  Ein- und Ausschalten des Gerats. Die LED oberhalb der
START/ STOP-Taste leuchtet wahrend des Anwarmvorgangs und
blinkt wahrend der Temperaturmessung

5.3 Temperatur-automatik

e Zeigt die Anzeige des Bedienfelds “t” an, auf MODE drticken, um die
TEMPERATUR-AUTOMATIK zu wahlen. Die Anzeige zeigt °C oder °F bei gewahlter
Temperatur-Automatik.

. Die Soll-Temperatur wird angezeigt. Die Soll-Temperatur zum Anwarmen von
Wialzlagern betragt 110 °C. Wird eine andere Soll-Temperatur benotigt, kann die
gewtlnschte Temperatur mit den Tasten UP und DOWN in 1 °C Schritten eingestellt
werden.

. Bei langer andauernden Montagevorgangen konnen eventuell Temperaturen von
Uber 110 °C erforderlich werden. Bei Walzlagern dirfen dabei keinesfalls die
hochstzulassigen Temperaturen Uberschritten werden, die von den Lagerringen,
von den Dichtungen, vom Kafig und/oder vom Schmierstoff abhangen kénnen.
Die hochstzulassigen Temperaturen flr SKF Walzlager konnen u. a. dem SKF
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5.4

Hauptkatalog entnommen werden. In jedem Fall ist jedoch darauf zu achten, dass
sich infolge ungleicher Ausdehnung von Innenring und AuRenring die Walzkorper
nicht zwischen den Ringen verspannt werden. Siehe auch Abschnitt 5.8.

Zur Wahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER driicken. Flr die Bestimmung der
korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten.

Der magnetische Temperaturfihler muss bei Walzlagern am Innenring, bei anderen
Werkstlcken nahe an der Bohrung angebracht werden.

Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP driicken.

Auf der Anzeige des Bedienfelds wird die Ist-Temperatur des Werkstickes angezeigt.
Wahrend des Anwarmvorgangs kann die Soll-Temperatur fir 1 Sekunde durch
Dricken der Taste MODE angezeigt werden.

Sobald die Soll-Temperatur erreicht wird, entmagnetisiert das Anwarmgerat das
Werkstlick und erzeugt fiir 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste

START / STOP, ein akustisches Signal.

Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP abgebrochen
werden.

Das Werkstlick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat abnehmen.
Verbleibt das Werksttick auf dem Gerat, wird es, sobald die Temperatur des
Werkstlicks um 10 °C fallt, erneut angewarmt. Um den Anwarmvorgang
abzubrechen, die Taste START / STOP driicken.

Das TIH 030m ist nun zum Anwarmen weiterer Werkstlcke mit den gleichen
Einstellungen bereit.

Zeit-automatik

Zeigt die Anzeige des Bedienfelds °C oder °F an, auf MODE drlcken, um die
ZEIT-AUTOMATIK zu wahlen. Die Anzeige zeigt “t” bei gewahlter Zeit-Automatik

Die gewlinschte Anwarmzeit kann mit den Tasten UP und DOWN in Schritten von
0,1 Minuten eingestellt werden.

Zur Wahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER drlcken. Fir die Bestimmung der
korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten

Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START / STOP driicken. In der Anzeige
des Bedienfelds wird die noch verbleibende Anwarmzeit angezeigt.

Wahrend des Anwarmvorgangs kann die gemessene Werksttick-Temperatur fur

1 Sekunde durch Dricken der Taste MODE angezeigt werden.

Nach Ablauf der Zeit, entmagnetisiert das Anwarmgerat das Werkstiick und erzeugt
flr 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste START / STOP,

ein akustisches Signal.

Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START / STOP

abgebrochen werden.

Das Werkstlick mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat nehmen.

Das TIH 030m ist nun zum Anwarmen weiterer Werkstlicke mit den gleichen
Einstellungen bereit.
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5.5 Thermometermodus

Der Thermometermodus kann durch gleichzeitiges dricken der Tasten MODE und
START / STOP aktiviert werden, vorrausgesetzt, dass Gerat ist inaktiv.

Im Thermometermodus zeigt die Anzeige des Bedienfelds fortlaufend die vom
Temperaturflhler gemessene Temperatur an. Dabei blinkt die LED

der START / STOP-Taste. Der Thermometermodus kann jederzeit mit der Taste
START / STOP abgebrochen werden.

5.6 Andern der Temperatureinheit

Gleichzeitig die Tasten MODE und UP drtcken, um zwischen °C und °F umzuschalten.
Die eingestellte Temperatureinheit bleibt gespeichert, auch wenn das Gerat vom Netz
getrennt wird.

5.7 Entmagnetisierung

Am Ende des Anwarmvorgangs wird das Werkstlick automatisch entmagnetisiert.

Eine Entmagnetisierung erfolgt jedoch nicht, wenn die Stromzufuhr unterbrochen oder
der Hauptschalter ausgeschaltet wird. Um das TIH 030m nur zur Entmagnetisierung zu
verwenden, die ZEIT-AUTOMATIK wahlen und die Zeit auf 0,1 Minuten

(6 Sekunden) einstellen.

5.8 Leistungsdrosselung

Beim Anwarmen von Walzlagern mit einem Induktions-Anwarmgerat erwarmt sich
primar der Innenring. Die Warme breitet sich dann tber die Walzkorper in den
AuRenring aus. Daher ist es notwendig, Lager mit kleiner Lagerluft langsam, mit
gedrosselter Leistung anzuwarmen. Dadurch wird sichergestellt, dass sich die Teile des
Lagers gleichmaBig ausdehnen und Schaden am Lager vermieden werden.

Die erforderliche Leistung zum Anwarmen eines Walzlagers hangt von Faktoren wie
Bauart, GroBe, Gewicht und Lagerluft ab. Auf Grund der Vielzahl an unterschiedlichen
Lagerbauarten, Reihen und GroRen, konnen keine Angaben zu einzelnen Lagern
gemacht werden. Stattdessen werden folgende Empfehlungen zur Einstellung der
Leistung gegeben:

° Lager mit kleiner Lagerluft (C1,C2) oder Lager mit Messingkafigen, sollten mit auf
50% gedrosselter Leistung angewarmt werden.

° Beim Anwarmen von Werkstlcken mit einem Joch mit geringem Querschnitt, nie
eine Leistung von 50% Uberschreiten.
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6. Sicherheitseinrichtungen

Das TIH 030m ist mit folgenden Schutzeinrichtungen ausgerustet:

e Ubertemperatur-Schutzeinrichtung

*  Automatische Stromregelung

° Uberstromschutzschalter

° Beim Betrieb mit TEMPERATUR-AUTOMATIK wird der Anwarmvorgang abgebrochen,
wenn nicht innerhalb 15 Sekunden ein Temperaturanstieg von 1 °C registriert wird.
Um dieses Intervall auf 30 Sekunden zu erhohen, gleichzeitig die Tasten MODE und
DOWN drtcken.

7. Fehlersuche

Ein Systemfehler wird durch ein akustisches Signal und einen der folgenden Fehlercodes

auf der Anzeige des Bedienteils angezeigt:

Fehler-
Code

EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Fehler
Induktionsspule Uberhitzt

Temperaturanstieg

von weniger als

1 °Cnach 15 Sekunden
(oder 30 Sekunden)

Der Temperaturfthler ist
nicht angeschlossen (oder
defekt) oder GbermaRiger
Temperaturabfall

Kommunikationsproblem
in der Elektronik

Kommunikationsproblem
in der Elektronik

Kommunikationsproblem
in der Elektronik

MaRnahme

Warten, bis die Induktionsspule abkuihlt
Das Gerat aus und wieder einschalten

Den Anschluss des Temperaturfiihlers
Uberprifen. Ist der Temperaturfihler
richtig angeschlossen und funktionsbereit,
das 30-Sekunden-Intervall wahlen wie in
Abschnitt 6 beschrieben, oder Gerat mit
ZEITAUTOMATIK betreiben

Den Temperaturftihler Gberprifen

Das Gerat aus und wieder einschalten
Bleibt das Problem bestehen, muss das Gerat
von SKF Uberprtft werden

Das Gerat aus und wieder einschalten

Bleibt das Problem bestehen, muss das Gerat
von SKF Uberprift werden

Das Gerat aus und wieder einschalten

Bleibt das Problem bestehen, muss das Gerat
von SKF Uberprift werden
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8. Ersatzteil-liste

Bezeichnung
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS
TIH CP

TIH RC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Beschreibung

Leistungsplatine 230V bzw. 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Leistungsplatine 110 V bzw. 100 - 120V, 50 - 60 Hz
Joch 45 x 45 x 215 mm

Joch 40 x 40 x 215 mm

Joch 28 x 28 x 215 mm

Joch 20 x 20 x 215 mm

Joch 14 x 14 x 215 mm

Jochhalterungssatz - 45 x 45 x 100 mm (2x)
Steuerplatine

Bedienteil

Hauptschalter 10A fir TIH 030m/230 V
Hauptschalter 20A fir TIH 030M/110 V
Temperaturfihler, Typ K, einschlieBlich Kabel und Stecker

SKF TIH 030m
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Declaracion de conformidad CE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

declara que el siguiente producto:

Calentador de induccion SKF
TIH 030m

ha sido disenado y fabricado de acuerdo con )
LA DIRECTIVA EUROPEA 2014/35/EU DE MATERIAL DE BAJA TENSION
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Recomendaciones de seguridad

Dado que el TIH 030m genera un campo magnético, las personas que
[leven marcapasos no deben acercarse a menos de 5 m del TIH 030m
durante su utilizacion. Los equipos electrénicos, como los relojes de
pulsera, también pueden resultar afectados.

Durante el proceso de calentamiento manténgase a una distancia

de seguridad de 50 cm de la pieza de trabajo, la bobina del calentador
o el nlcleo.

Siga en todo momento las instrucciones de uso.

Aseglrese de que la tension suministrada sea la correcta.

Pueden producirse arcos eléctricos cuando exista una diferencia de
potencial entre el TIH 030m vy la pieza de trabajo. Esto no es peligroso
para los seres humanos y no provocara danos en el TIH 030m ni en la
pieza de trabajo. No obstante, el TIH 030m no debe utilizarse nunca en
lugares donde exista riesgo de explosion.

No exponga el TIH 030m a una humedad excesiva.

No utilice nunca el TIH 030m sin estar el yugo en su posicion.

No utilice nunca el TIH 030m con el cable del control remoto entre los
soportes verticales del yugo.

No modifique el TIH 030m.

Utilice equipos de manipulacion adecuados para levantar las piezas

de trabajo pesadas.

Evite el contacto con piezas de trabajo calientes. Lleve los guantes
termorresistentes suministrados para manipularlas.

J
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1. Introduccion

El calentador de induccion SKF TIH 030m ha sido disefiado para calentar rodamientos
gue han de ser montados con ajuste de interferencia sobre un eje. El calor provoca

la dilatacion del rodamiento, lo que elimina la necesidad de utilizar a fuerza para su
instalacion. Normalmente basta con una diferencia de temperatura de 90 °C entre el
rodamiento y el eje para que sea posible la instalacion. Por tanto, a una temperatura
ambiente de 20 °C, el rodamiento debera calentarse hasta 110 °C.

1.1 Uso previsto

El TIH 030m ha sido disefiado para calentar rodamientos. No obstante, también se
pueden calentar otras piezas de trabajo metalicas que formen un circuito cerrado.
Algunos ejemplos son casquillos, zunchos, poleas y engranajes. Todos los rodamientos
que se puedan poner alrededor de la bobina de induccion y entre los soportes verticales
con el yugo superior en su posicion, se pueden calentar con el TIH 030m. Ademas,

los rodamientos de menor tamano se pueden colocar en cualquiera de los tres yugos
estandar. Consulte las imagenes del principio de este manual para ver ejemplos.

1.2 Principio de funcionamiento

ELTIH 030m genera calor por medio de intensas
corrientes eléctricas inducidas magnéticamente en la
pieza de trabajo por una bobina situada en el interior
del calentador.

La corriente eléctrica de alta tension y baja intensidad
que fluye en el devanado de la bobina de induccion
genera una corriente de gran intensidad y baja
tension en la pieza de trabajo. Puesto que la pieza
presenta las caracteristicas eléctricas de una bobina
con un Unico devanado en cortocircuito, la corriente
de gran intensidad genera calor dentro de la pieza de
trabajo. Al generarse el calor en el interior de la pieza
de trabajo, todos los componentes del calentador se
mantienen frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

° Panel de control remoto
El calentador TIH 030m se suministra con un panel de control remoto que puede
separarse del calentador para mejorar la facilidad de uso y disminuir el riesgo de
contacto con el rodamiento caliente durante la utilizacion.

e  Bobina de induccion
Mientras se calienta la pieza de trabajo se coloca alrededor de la bohina de
induccion. Este disefio mejora la eficacia, produciendo un menor consumo de energia
y un calentamiento mas rapido, lo que reduce el coste de calentamiento de cada
rodamiento.

o Brazos plegables para apoyar los rodamientos
Para soportar rodamientos de gran tamano situados alrededor de la bobina de
induccion el calentador de induccion TIH 030m esta equipado con unos brazos
plegables. Consulte las imagenes del principio de este manual.

. Espacio de almacenamiento para yugos
Los tres yugos pueden almacenarse en el interior del calentador.
El almacenamiento para dos yugos esta situado detras de los brazosplegables.
El almacenamiento de los yugos pequefio y mediano esta en el espacio de
almacenamiento para yugos en el lado del disyuntor del calentador.
El almacenamiento del yugo grande esta en el espacio de almacenamiento para
yugos al lado del cable de red del calentador. Consulte las imagenes del principio de
este manual.

2. Descripcion

El funcionamiento del calentador se controla por el sistema electronico interno de uno
de los dos modos siguientes: el operario puede seleccionar la temperatura a la que se
desea calentar el rodamiento en TEMP MODE o ajustar el tiempo que desee calentar el
rodamiento en TIME MODE.

El nivel de potencia se puede ajustar a 100% 6 50% para el calentamiento mas lento de
piezas de trabajo delicadas (por ejemplo, rodamientos con juego C1 6 C2).

2.1 Componentes

El calentador de induccion TIH 030m contiene un nucleo de hierro en forma de U con
una bobina de induccion alrededor de uno de los soportes verticales. Se incluye un panel
de control remoto desmontable. El sistema electronico de control remoto v la electrénica
internacontrolan el funcionamiento del calentador. Un yugo extraible situado encima de
los soportes verticales permite colocar la pieza de trabajo en el calentador. Para piezas de
menor tamafio, se suministran también dos yugos mas pequenos. Se incluye también con
el calentador una sonda de temperatura, asi como guantes termorresistentes.
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2.2 Datos técnicos

TIH 030m
Tension (+ 10%)
Proteccion de linea recomendada

Consumo de energia (méaximo)
Control de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima de la sonda
Modo de tiempo

Rango de potencia
Desmagnetizacion

Dimensiones totales (an. x fo. x al.)

Area de trabajo (ancho x alto)
Diametro de la bobina

Peso (con yugos)
Peso maximo de la pieza de trabajo

Temperatura maxima de calentamiento

*
m20

Dimensiones estandar del yugo:

45 x 45x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm

*
m20

230V /50 - 60 Hz 6 110V / 50 - 60 Hz

fusible de 10 A para 230V
fusible de 20 A para 110V

2,0 kVA

0 - 250 °C; en intervalos de 1°

termopar, de tipo K

250 °C

0 - 60 minutos; en intervalos de 0,1 minuto
100%- 50%

automatico; magnetismo residual <2A/cm
460 x 200 x 260

100 x 135 mm

95 mm
Para un diametro interior minimo del
rodamiento de 100 mm

20,9 kg
rodamiento: 40 kg;
componente solido: 20 kg

aprox. 250 °C

Segin el peso del rodamiento o de la pieza
de trabajo. Para temperaturas superiores,
comuniguese con SKF.

28 kg (rodamiento 23136)

Para un diametro interior minimo del
rodamiento de:

65 mm
40 mm

20 mm

representa el peso (kg) del rodamiento SRB 231 mas pesado que se puede

calentar de 20 a 110 °C en 20 minutos.
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3.

Instalacion del enchufe de red

Un electricista cualificado debera instalar el enchufe adecuado. La tension del suministro
de corriente correcta figura en la seccion 2.2.

Los cables deben conectarse del siguiente modo:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Color del cable del TIH 030m Terminal de la red eléctrica
amarillo / verde toma de tierra

azul neutro

marron fase 1

Compruebe que esté instalado el fusible correcto. Consulte la seccion 2.2 para conocer las
especificaciones nominales del fusible.

4.

Preparacion para su uso

Sitte el TIH 030m en posicion horizontal sobre una superficie estable.

Conecte el enchufe de red a una toma de red eléctrica adecuada.

Enchufe el control remoto en el conector de al lado del asa de transporte del

calentador.

Para las piezas de trabajo con un diametro interior lo suficientemente ancho como

para introducirlo alrededor de la bobina de induccion, siga estos pasos:

- Cologue la pieza de trabajo sobre la bobina de induccion con ayuda de un
equipo de elevacion apropiado.

- Para obtener los mejores resultados, ajuste la posicion de la pieza de trabajo de
manera que la bobina de induccion quede en el centro.

- Sitte el yugo de mayor tamafio de manera que cubra totalmente la parte
superior de ambos soportes verticales.

Para las piezas de trabajo que no quepan sobre la bobina de induccion, siga estos

pasos:

- Elija el mayor de los tres yugos que pueda introducirse a través del diametro
interior de la pieza de trabajo.

- Si es necesario, retire el yugo superior del TIH 030m.

- Deslice la pieza de trabajo sobre el yugo seleccionado.

- Sitte el yugo sobre el TIH 030m con la parte inferior brillante apoyada
uniformemente sobre los dos soportes verticales.

Si desea utilizar el TEMP MODE, enchufe la sonda de temperatura al conector

al lado del asa de transporte del calentador. Sitle el extremo magnético de la

sonda sobre el aro interior del rodamiento o sobre la superficie mas interna de

la pieza de trabajo.

Encienda el TIH 030m.

Observe la autocomprobacion de la pantalla de control remoto y el tono de sefal.

4t
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Pantalla  Indicacion

t
°C
°F

Funcionamiento

Funcion de las pantallas

La pantalla de control remoto muestra el 4 N
tiempo o la temperatura seleccionados para el
calentamiento.

El LED de potencia muestra el nivel de potencia
seleccionado.

tiempo en minutos

temperatura en grados centigrados

temperatura en grados Fahrenheit

5.2 Funcion de los botones

Botén Funcion
POWER Pulse para ajustar la potencia
La potencia seleccionada aparece indicada con un LED
MODE Pulse para cambiar entre TIME MODE y TEMP MODE
UP (+) Pulse para aumentar el valor que aparece en la pantalla de

control remoto

DOWN (-) Pulse para disminuir el valor que aparece en la pantalla de

START / STOP

control remoto

Pulse para poner en marcha o detener el calentador

El LED del boton START / STOP se enciende cuando el calentador
esta calentando y se pone intermitente durante la medicion de

la temperatura

5.3 Temp mode (modo de temperatura)

Si en la pantalla de control remoto aparece “t”, pulse MODE para seleccionar

TEMP MODE. La pantalla principal muestra °C o °F en TEMP MODE.

La temperatura seleccionada aparece indicada en la pantalla de control remoto. La
temperatura predeterminada para rodamientos es 110 °C. Si desea una temperatura
distinta, pulse UP o DOWN para ajustar la temperatura en intervalos de 1°.

Puede ser recomendable calentar los rodamientos a temperaturas superiores a
110 °C para un tiempo de montaje mas largo. Consulte las especificaciones de los
rodamientos SKF para determinar la temperatura maxima permitida. Aseglrese
siempre de que el rodamiento no quede bloqueado debido a una excesiva dilatacion
del aro interior en comparacion con el aro exterior. Vease la seccion 5.8.

Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de la
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.
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e Aseglrese de gue la sonda de temperatura esté montada sobre el aro interior
del rodamiento.

o Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla de control
remoto muestra la temperatura actual de la pieza de trabajo.

. Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura seleccionada durante
1 segundo pulsando MODE.

° Cuando se ha alcanzado la temperatura seleccionada, el calentador desmagnetiza la
pieza de trabajo, se apaga y genera una senal acUstica durante 10 segundos o hasta
que se pulsa START / STOP.

e Pulse START / STOP para detener el calentador.

. Retire la pieza de trabajo con ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.

° Si la pieza de trabajo permanece en el calentador, éste se pondra en marcha de
nuevo cuando la temperatura descienda 10 °C. Pulse START / STOP para detener el
calentador y desmagnetizar la pieza de trabajo.

° El TIH 030m ya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma
configuracion.

5.4 Time mode (modo de tiempo)

° Si en la pantalla de control remoto aparece °C o °F, pulse MODE para seleccionar
TIME MODE. La pantalla de control remoto muestra “t” en TIME MODE.

. Pulse UP o DOWN para ajustar el tiempo en intervalos de 0,1 minuto.

. Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de la
seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

. Pulse START / STOP para poner en marcha el calentador.
La pantalla de control remoto mostrara el tiempo restante.

. Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura medida por la sonda
durante un par de segundos pulsando MODE.

e Una vez transcurrido el tiempo, el calentador desmagnetiza la pieza de trabajo, se
apaga y genera una sefal acUstica durante 10 segundos.

° Pulse START / STOP para cancelar la sefial aclstica y parar el calentador.

° Retire la pieza de trabajo con ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.

° EITIH 030m vya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma
configuracion.

5.5 Medicion de la temperatura

Cuando el calentador no esta en funcionamiento, es posible medir la temperatura de la
pieza de trabajo pulsando MODE y START / STOP al mismo tiempo.

El LED del boton START / STOP se pone intermitente durante la medicion de la
temperatura. Pulse START / STOP para cancelar la medicidon de la temperatura.

5.6 Cambio de unidad de temperatura

Pulse MODE y UP simultaneamente para cambiar entre °Cy °F.
La unidad de temperatura seleccionada se mantendra, aunque el aparato se desconecte
de la red eléctrica.
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5.7 Desmagnetizacion

La pieza de trabajo se desmagnetiza automaticamente cuando termina el calentamiento.
La desmagnetizacion no se producira si se interrumpe la alimentacion o si se apaga

el calentador con el interruptor principal. Si desea utilizar el TIH 030m solo para
desmagnetizar, seleccione TIME MODE vy ajuste el tiempo a 0,1 minuto (6 segundos).

5.8 Seleccion del nivel de potencia

Durante el calentamiento de rodamientos con un calentador de induccién, la mayor parte
del calor se generara en el aro interior del rodamiento. El calor se transmitira después a
través del rodamiento. Por tanto, es importante calentar despacio los rodamientos con
una holgura interna peguena o con una precarga inicial ligera. El calentamiento lento
favorece la dilatacion uniforme del rodamiento, evitando asi que resulte danado.

La forma, peso, tamano y juego interno son factores que influyen en la cantidad de
tiempo necesario para calentar un rodamiento. La gran variedad de tipos de rodamientos
impide la posibilidad de establecer un nivel de potencia especifico para cada tipo. En su
lugar, se ofrecen las siguientes indicaciones:

° Para rodamientos delicados (incluidos los rodamientos con juego C1 6 C2)
o con jaula de latdn, no supere el 50% de potencia.
. Cuando utilice el yugo pegueno, no supere nunca el 50% de potencia.
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6. Caracteristicas de seguridad

El TIH 030m esta equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:

. Proteccion automatica contra sobrecalentamiento

e Control automatico de corriente eléctrica

. Disyuntor de sobrecorriente.

. En el TEMP MODE el calentador se apagara si la sonda de temperatura no registra
un incremento de temperatura de 1°C cada 15 segundos (0,25 minutos).
Para aumentar el intervalo a 30 segundos (0,50 minutos), pulse MODE y DOWN al
mismo tiempo.

7. Resolucion de problemas

Los fallos del sistema se indicaran mediante una sefal acUstica y uno de los
siguientes codigos de fallo en la pantalla de control remoto:

Pantalla
EO3 E

EO5 E

EO6 E

E10E

E11E

E12E

Fallo

Sobrecalentamiento de la
bobhina

Incremento de
temperatura inferior a
1°C cada 15 segundos
(0 1° cada 30 segundos)

Sonda de temperatura no
conectada (o defectuosa)
o caida excesiva de
temperatura.

Problema de
comunicacion electronica

Problema de
comunicacion electrénica

Problema de
comunicacion electronica

Accion
Espere a que la bobina de induccion se enfrie

APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER

Examine la conexion de la sonda de
temperatura. Si la conexion es correcta,
seleccione el intervalo de 30 segundos
segln lo explicado en la seccion 6 o utilice el
calentador en el TIME MODE

Examine la sonda de temperatura

APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste devuelva
el TIH a SKF para su reparacion

APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste devuelva
el TIH a SKF para su reparacion

APAGUE el calentador y vuélvalo a
ENCENDER. Si el problema persiste devuelva
el TIH a SKF para su reparacion
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8. Piezas de repuesto

Designacion
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS

TIH CP

TIH RC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Descripcion

Circuito de alimentacion 230V - 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Circuito de alimentacion 110V - 100 - 120V, 50 - 60 Hz
Yugo 45 x 45 x 215 mm

Yugo 40 x 40 x 215 mm

Yugo 28 x 28 x 215 mm

Yugo 20 x 20 x 215 mm

Yugo 14 x 14 x 215 mm

Juego de yugos de soporte - 45 x 45 x 100 mm (2x)
Circuito de control

Control remoto

Disyuntor de 10 A para TIH 030M/230 V

Disyuntor de 20 A para TIH 030M/110 V

Sonda de temperatura tipo K, incl. cable y enchufe

SKF TIH 030m
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Dichiarazione di Conformita CE

Noi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che il seguente prodotto:

Riscaldatore a induzione
TIH 030m di SKF

¢ stato progettato e fabbricato in conformita alla

DIRETTIVA EUROPEA 2014/35/EU SULLA BASSA TENSIONE
NORMATIVA EMC 2014/30/EU come indicato nella norma armonizzata per
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRETTIVA EUROPEA ROHS 2011/65/UE

Nieuwegein, Paesi Bassi,
Maggio 2016

Sébastien David
Responsabile Sviluppo Prodotto e Qualita
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Norme di sicurezza

Poiché il TIH 030m genera un campo magnetico, i portatori di pace-
maker non devono awvicinarsi a pit di cinque metri dal TIH 030m mentre
e in funzione. Il campo magnetico puo alterare anche il funzionamento di
meccanismi elettronici, ad esempio quelli degli orologi da polso.

Durante il processo di riscaldamento mantenere una distanza di sicurezza
di 50 cm dal pezzo in lavorazione, dalla bobina e dal nucleo

del riscaldatore.

Attenersi sempre alle istruzioni operative.

Verificare che la tensione di alimentazione sia corretta.

Un'eventuale differenza di potenziale tra il TIH 030m e il pezzo in
lavorazione puo causare un arco voltaico. Cio non costituisce un

pericolo per gli esseri umani e non danneggia il TIH 030m né il pezzo in
lavorazione. In ogni caso, il TIH 030m non deve mai essere utilizzato in
aree a rischio di esplosione.

Non esporre il TIH 030m a elevata umidita.

Non utilizzare mai il TIH 030m senza il giogo in posizione.

Non utilizzare mai il TIH 030m con il cavo del telecomando posizionato
fra i supporti verticali del giogo.

Non modificare il TIH 030m.

Per sollevare dei pezzi pesanti da lavorare, usare apposite attrezzature

di sollevamento.

Evitare il contatto con i pezzi riscaldati e maneggiarli indossando i guanti
resistenti al calore in dotazione.

J
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1. Introduzione

Il riscaldatore a induzione SKF TIH 030m e stato messo a punto per riscaldare i cuscinetti

che devono essere montati con interferenza sull'albero. Durante linstallazione non é
necessario ricorrere alla forza perché il calore determina la dilatazione del cuscinetto.

Di solito una differenza di temperatura di 90 °C tra l'anello interno del cuscinetto e lalbero

é sufficiente a consentire l'installazione. Ad una temperatura ambiente di 20 °C,

il cuscinetto dovra quindi essere riscaldato a 110 °C.

1.1 Uso previsto

Il TIH 030m é stato progettato per riscaldare i cuscinetti volventi. E possibile, tuttavia,
riscaldare anche altri componenti metallici che formano un circuito chiuso. Tra i
componenti che é possibile riscaldare sono inclusi, ad esempio, boccole, anelli, pulegge e

ingranaggi. Il TIH 030m consente di riscaldare tutti i cuscinetti che possono essere inseriti

sulla bobina a induzione e tra i montanti verticali con il giogo superiore in posizione.
Cuscinetti di dimensioni inferiori possono, inoltre, essere collocati su uno dei tre gioghi
standard. Le illustrazioni all'inizio del presente manuale offrono degli esempi.

1.2 Principio di funzionamento

[l TIH 030m produce calore mediante una corrente
elettrica che una bobhina interna al riscaldatore genera
per induzione magnetica nel pezzo in lavorazione.

La corrente elettrica ad alta tensione e bassa intensita
che attraversa l'elevato numero di avvolgimenti

della bobina induttiva crea sul pezzo in lavorazione
una corrente elettrica ad alta intensita e a bassa
tensione. Poiché il pezzo in lavorazione ha le proprieta
elettriche di una bohina con un singolo avvolgimento
cortocircuitato, lalta intensita di corrente genera
calore al suo interno. Il calore si sviluppa all'interno
del pezzo, per cui tutti i componenti del riscaldatore
rimangono freddi.

SKF TIH 030m
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1.3 Caratteristiche esclusive

e  Telecomando
Per migliorare la facilita d'uso e per diminuire il rischio di contatto con i cuscinetti ad
alta temperatura durante il funzionamento, il riscaldatore TIH 030m viene fornito
con un telecomando che pud essere staccato dal riscaldatore.

o Bobina induttiva
Per il riscaldamento, il pezzo in lavorazione viene posizionato attorno alla bobina
induttiva. Questo metodo migliora lefficienza, riducendo il consumo di energia
elettrica e rendendo piu rapido il riscaldamento, con conseguente riduzione del costo
necessario per riscaldare ogni cuscinetto.

e Supporti pieghevoli per cuscinetti
Per supportare grossi cuscinetti attorno alla bobina induttiva, il riscaldatore a
induzione TIH 030m é dotato di supporti pieghevoli per cuscinetti.
Vedere le illustrazioni all'inizio del presente manuale.

e Stoccaggio dei gioghi
E’ possibile stoccare tutti e tre i gioghi all'interno del riscaldatore. Due posizioni di
stoccaggio si trovano dietro i supporti pieghevoli per cuscinetti. | gioghi di medie
e piccole dimensioni possono essere collocati nella posizione di stoccaggio dal lato
dell'interruttore automatico. | gioghi di grandi dimensioni possono essere collocati
nella posizione di stoccaggio dal lato del cavo di alimentazione Vedere le illustrazioni
all'inizio del presente manuale.

2. Descrizione

Sono disponibili due modi per controllare elettricamenpe loperazione di riscaldamento.
Loperatore puo selezionare in TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA) la temperatura
desiderata per il cuscinetto oppure puo impostare in TIME MODE (MODALITA TEMPO)

il tempo per cui il cuscinetto deve essere riscaldato. La potenza dellalimentazione puo
essere regolata al 100% o al 50% per consentire il riscaldamento pit lento dei pezzi piu
delicati (ad esempio i cuscinetti con gioco C1 o C2).

2.1 Componenti

Il riscaldatore a induzione TIH 030m contiene un'anima in ferro sagomata a “U” con

una bobina induttiva che si svolge attorno a uno dei montanti verticali. Viene fornito un
telecomando staccabile. | componenti elettronici del telecomando e lelettronica interna
controllano il funzionamento del riscaldatore. Un giogo scorrevole in cima ai montanti
verticali consente di posizionare il pezzo da lavorare sul riscaldatore. Per i pezzi piu piccoli
sono forniti in dotazione anche due gioghi di dimensioni inferiori. Al riscaldatore sono
accluse, inoltre, una sonda termometrica e un paio di guanti resistenti al calore.
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2.2 Dati tecnici

TIH 030m

Tensione (+ 10%) 230V /50 - 60 Hzo 110V /50 - 60 Hz

Protezione di linea consigliata Fusibile da 10 A nominali per 230 V
Fusibile da 20 A nominali per 110 V

Potenza assorbita (massima) 2,0 kVA

Controllo della temperatura 0 - 250 °C, con incrementi di 1°

Tipo di sonda termocoppia, tipo K

Temperatura massima sonda 250 °C

Modalita tempo 0 - 60 minuti, con incrementi di 0,1 minuto

Campo di potenza 100% - 50%

Smagnetizzazione automatica; magnetismo residuo <2A/cm

Dimensioni d'ingombro

(larghezza x profondita x altezza) 460 x 200 x 260 mm

Area tra i montanti:

(larghezza x altezza) 100 x 135 mm

Diametro bobina 95 mm (3.7 in)
Per cuscinetti con foro di diametro minimo
di 200 mm

Peso (gioghi inclusi) 20,9 kg

Peso massimo pezzo in lavorazione cuscinetto: 40 kg;

componente solido: 20 kg

Temperatura di riscaldamento massima 250 °C circa
Variabile in base al peso del cuscinetto o
del pezzo. Per temperature piu elevate,
rivolgetevi alla SKF.
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m,.* 28 kg (cuscinetto 23136)
Dimensioni del giogo standard: Per cuscinetti con foro di diametro
minimo di:
45 x 45 x 215 mm 65 mm
28 x 28 x 215 mm 40 mm
14 x 14 x 215 mm 20 mm
*m,, rappresenta il peso (kg) del cuscinetto piti pesante SRB 231 che puo essere

riscaldato da 20 a 110 °C in 20 minuti.
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3. Installazione della spina di alimentazione di rete

Affidare a un elettricista qualificato l'installazione di una spina di rete adatta.
La tensione di alimentazione corretta & mostrata nel paragrafo 2.2.

| fili devono essere collegati come segue:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Colore del filo del TIH 030m Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu neutro

marrone fase 1

Verificare che sia installato il fusibile corretto. Per informazioni sui valori nominali dei
fusibili, vedere il paragrafo 2.2.

4. Preliminari all'uso

. Mettere il TIH 030m in posizione orizzontale su una superficie stabile.
. Inserire la spina di rete in una presa di rete adatta.
e  (ollegare il telecomando al connettore posto sul lato del riscaldatore dove é installata
la maniglia di trasporto.
. Per i pezzi da lavorare con diametro interno abbastanza grande da potere essere
collocati sulla bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:
- Posizionare il pezzo da lavorare sopra la bohina induttiva, facendo uso di
attrezzature di sollevamento adeguate.
- Per prestazioni ottimali, regolare la posizione del pezzo in lavorazione in modo che
sia concentrico con la bobina induttiva.
- Posizionare il giogo di dimensioni maggiori in modo che copra completamente la
parte superiore di entrambi i sostegni verticali.
e  Seipezzi da lavorare sono di dimensioni tali da non potere essere collocati sopra la
bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:
- Scegliere tra i tre gioghi il pit grande inseribile nel foro interno del pezzo.
- Se necessario smontare il giogo superiore dal TIH 030m.
- Fare scorrere il pezzo sul giogo selezionato.
- Posizionare il giogo sul TIH 030m con il lato lucido sotto e in modo che poggi
uniformemente sui due montanti verticali. X
. Se si prevede di utilizzare la funzione TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA),
inserire la sonda termometrica nel connettore sul lato del riscaldatore dove e
posizionata la maniglia. Mettere l'estremita magnetica della sonda sullanello interno
del cuscinetto oppure sulla parte pit interna della superficie del pezzo in lavorazione.
e Accendere il TIH 030m.
e Attendere che venga completato il test automatico dello schermo sul telecomando e
che venga generato il segnale acustico.
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5. Funzionamento

5.1 Funzione dello schermo

° Lo schermo sul telecomando visualizza la

temperatura o il tempo di riscaldamento e
selezionati.
. Il LED di alimentazione mostra la potenza di

alimentazione selezionata.

Display Indicazione

t tempo in minuti

°C temperatura in gradi Celsius

°F temperatura in gradi Fahrenheit \_

5.2 Funzione dei pulsanti

Pulsante Funzione

POWER Premerlo per regolare la potenza

(ALIMENTAZIONE)  La potenza selezionata é indicata da un LED

MODE Premerlo per passare da TIME MODE (MODALITA TEMPO) a

(MODALITA) TEMP MODE (MODALITA TEMPOQ) e viceversa

UP (SU) (+) Premerlo per aumentare il valore visualizzato sullo schermo
del telecomando

DOWN (GIU) (-) Premerlo per diminuire il valore visualizzato sullo schermo
del telecomando

START / STOP Premerlo per avviare o interrompere il riscaldatore

(AVVIO / STOP) Il LED sul pulsante START / STOP (AVVIO / STOP) s’illumina

guando il riscaldatore € in fase di riscaldamento e lampeggia
durante la misurazione della temperatura

5.3 Temp mode (modalita temperatura)

*  Selo schermo del telecomando indica "t", premere MODE (MODALITA) per
selezionare TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA). In TEMP MODE
(MODALITA TEMPERATURA) lo schermo del telecomando visualizza °C o °F.

. La temperatura selezionata é visualizzata sullo schermo del telecomando. La
temperatura predefinita per i cuscinetti\é di 110 °C. Se si desidera una temperatur
diversa, premere UP (SU) o DOWN (GIU) e regolarla con incrementi di 1°.

. Puo essere necessario riscaldare i cuscinetti a temperature superiori a 110 °C,
per tempi di montaggio pit lunghi. Per informazioni sulla temperatura massima
consentita, consultare i valori di specifica sui cuscinetti della SKF. Accertare sempre

a

che il cuscinetto non si blocchi a causa di un'espansione eccessiva dell'anello interno

rispetto a quello esterno. Vedere il paragrafo 5.8.

SKF TIH 030m

57

I~
=R
5
3
o




5.4

Se necessario premere POWER (ALIMENTAZIONE) per selezionare il livello di
alimentazione. Per determinare l'impostazione corretta per lalimentazione fare
riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.

Controllare che la sonda termometrica sia montata sull'anello interno del cuscinetto.
Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per awviare il riscaldatore. Lo schermo sul
telecomando mostra la temperatura attuale del pezzo in lavorazione.

Durante il riscaldamento, & possibile visualizzare la temperatura selezionata per 1
secondo premendo MODE (MODALITA).

Una volta raggiunta la temperatura selezionata, il riscaldatore smagnetizza il pezzo
in lavorazione, si spegne e produce un segnale acustico di 10 secondi che puo essere
interrotto premendo il pulsante START / STOP (AVVIO / STOP).

Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per fermare il riscaldatore.

Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

Se il pezzo rimane sul riscaldatore, quest’ultimo ricomincia a funzionare quando la
temperatura del pezzo scende di 10°C. Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per
fermare il riscaldatore e smagnetizzare il pezzo in lavorazione.

A guesto punto il TIH 030m & pronto per riscaldare un altro pezzo con le

stesse impostazioni.

Time mode (modalita tempo)

Se lo schermo sul telecomando visqalizza °C o °F, premere MODE (MODALITA) per
selezionare TIME MODE (MODALITA TEMPO). Lo schermo sul telecomando visualizza
“t” in TIME MODE (MODALITA TEMPO).

Premere UP (SU) o DOWN (GIU) per regolare il tempo in incrementi di 0,1 minuti.
Premere POWER (ALIMENTAZIONE) per selezionare il livello di alimentazione.

Per determinare l'impostazione corretta per lalimentazione fare riferimento alle
istruzioni nel paragrafo 5.8.

Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per avviare il riscaldatore.

Lo schermo sul telecomando mostra il tempo residuo.

Durante il riscaldamento, & possibile visualizzare la temperatura misurata dalla sonda
per un paio di secondi premendo MODE (MODALITA).

Una volta scaduto il tempo, il riscaldatore smagnetizza il pezzo in lavorazione,

si spegne e produce un segnale acustico di 10 secondi.

Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per spegnere il segnale acustico e fermare

il riscaldatore.

Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

A questo punto il TIH 030m é pronto per riscaldare un altro pezzo con le stesse
impostazioni.
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5.5 Misurazione della temperatura

Quando il riscaldatore non € in funzione, la temperatura del pezzo in lavorazione puo
essere misurata premendo contemporaneamente MODE (MODALITA) e START / STOP
(AVVIO / STOP). Mentre viene misurata la temperatura, il LED sul pulsante START / STOP
(AVVIO / STOP) lampeggia.

Premere START / STOP (AVVIO / STOP) per annullare il rilevamento della temperatura.

5.6 Modifica dell’'unita di misurazione della temperatura

Premere contemporaneamente MODE (MODALITA) e SU per passare

da °C a°F e viceversa.

Lunita di temperatura rimane invariata anche dopo aver scollegato la spina
dalla presa di rete.

5.7 Smagnetizzazione

Il pezzo in lavorazione si smagnetizza automaticamente quando il riscaldamento e
completo. La smagnetizzazione non ha luogo in caso d’interruzione dell'alimentazione
oppure se il riscaldatore viene spento tramite l'interruttore principale. Per usare il
TIH 030m solo per smagnetizzare, selezionare TIME MODE (MODALITA TEMPOQ) e
regolare il tempo su 0,1 minuti (6 secondi).

5.8 Selezione del livello di alimentazione

Quando si riscaldano dei cuscinetti con un riscaldatore a induzione, la maggior parte

del calore viene prodotta nella pista interna del cuscinetto. Il calore viene poi trasferito
attraverso il cuscinetto. Ecco perché é importante che i cuscinetti con gioco interno piccolo
o con un leggero precarico siano riscaldati lentamente. Il riscaldamento lento garantisce
l'espansione uniforme del cuscinetto, impedendo cosi danni allo stesso.

La forma, il peso, le dimensioni e i giochi interni sono tutti elementi che influiscono

sulla quantita di tempo necessaria per riscaldare un cuscinetto. La grande varieta

di tipi di cuscinetti impedisce di impostare uno specifico livello di potenza per

ognuno. Vengono, invece, fornite le seguenti istruzioni:

I~
=R
5
3
o

° Per i cuscinetti sensibili (incluso i cuscinetti con gioco interno C1 o C2)
0 cuscinetti con gabbia in bronzo, non superare un livello di potenza del 50%.
° Quando si usa il giogo piccolo, non superare mai un livello di potenza del 50%.
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6. Caratteristiche di sicurezza

[l TIH 030m dispone delle seguenti funzioni di sicurezza:
. Protezione automatica da surriscaldamento
Controllo automatico della corrente

[ )

o Interruttore di protezione da sovracorrente.

. In TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA), il riscaldatore si spegne se la sonda
termometrica non registra un aumento di temperatura di 1° ogni 15 secondi.
Per aumentare lintervallo a 30 secondi, premere contemporaneamente MODE
(MODALITA) e DOWN (GIU).

7. Risoluzione dei problemi

Un guasto di sistema viene indicato da un segnale acustico e da uno dei seguenti
codici di errore visualizzati sullo schermo del telecomando:

Display Guasto Azione
EO3 E Bobina surriscaldata Attendere che la bohina induttiva si raffreddi
Spegnere e riaccendere il riscaldatore
EO5 E Aumento di temperatura Controllare il collegamento della sonda
inferiore a termometrica
1°C ogni 15 secondi Se il collegamento é a posto, selezionare
(0 1° ogni 30 secondi) l'intervallo di 30 secondi come descritto nel
paragrafo 6 oppure utilizzare il riscaldatore in
TIME MODE (MODALITA TEMPO)
EQ6 E Sonda termometrica non Controllare la sonda termometrica
connessa (o difettosa)
o diminuzione di
temperatura eccessiva
E10E Problema di Spegnere e riaccendere il riscaldatore
comunicazione elettronica  Se il problema persiste rimandare il TIH a
SKF per le riparazioni
E11E Problema di Spegnere e riaccendere il riscaldatore
comunicazione elettronica  Se il problema persiste rimandare il TIH a
SKF per le riparazioni
E12E Problema di Spegnere e riaccendere il riscaldatore
comunicazione elettronica  Se il problema persiste rimandare il TIH a
SKF per le riparazioni
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8. Ricambi

Appellativo Descrizione
TIH 030-P230V Scheda di alimentazione 230V - 200 - 240V, 50 - 60 Hz
TIH 030-P110V Scheda di alimentazione 110V - 100 - 120V, 50 - 60 Hz

TIH 030-Y7 Giogo 45 x 45 x 215 mm

TIH 030-Y6 Giogo 40 x 40 x 215 mm

TIH 030-Y4 Giogo 28 x 28 x 215 mm

TIH 030-Y3 Giogo 20 x 20 x 215 mm

TIH 030-Y2 Giogo 14 x 14 x 215 mm

TIH 030-YS Set di supporti per giogo - 45 x 45 x 100 mm (2x)
TIH CP Scheda di comando

TIHRCT elecomando

TIH CB10A Interruttore automatico da 10A per TIH 030M/230V
TIH CB20A Interruttore automatico da 20A per TIH 030M/110V
TIH P20 Sonda termometrica, tipo K completa di cavo e connettore

I~
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Declaracao de conformidade EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holanda

por meio desta declara que o produto a seguir:

SKF Small Induction Heater
TIH 030m (Aquecedor por inducio)

foi projetado e fabricado em conformidade com a
DIRECTIVA EUROPEIA DE BAIXA TENSAQ 2014/35/EU e a
EMC DIRECTIVE 2014/30/EU tal como se descreve na norma harmonizada para
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

DIRETIVA EUROPEIA ROHS 2011/65/UE
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Nieuwegein, Holanda,
Maio de 2016

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos
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Recomendacdes de seguranca

Uma vez que o TIH 030m gera um campo magnético, as pessoas que
possuem um pacemaker devem guardar uma distancia de cinco metros
do TIH 030m durante o seu funcionamento. Equipamento electronico, tal
como relogios de pulso, também pode ser afectado.

Durante o processo de aquecimento, observe uma distancia de seguranca
de 50 cm (1.6 ft) em relacdo a peca, a bobina do aquecedor ou o nicleo.
Siga sempre as instrugoes de utilizagao.

Certifique-se de que a tensao de alimentacao esta correcta.

Podem ocorrer arcos eléctricos quando existe uma diferenca de potencial
entre o TIH 030m e a peca de trabalho. Isto nao apresenta perigo para as
pessoas e nao danificara o TIH 030m ou a peca de trabalho.

Contudo, o TIH 030m nunca deve ser utilizado em areas onde existe

o risco de explosoes.

Nunca exponha o TIH 030m a elevados niveis de humidade.

Nunca utilize o TIH 030m sem uma barra colocada.

Nunca utilize o TIH 030m com o cabo do controlo remoto entre os
suportes verticais da barra.

Nao efectue alteragoes ao TIH 030m.

Utilize equipamento de manuseamento adequado ao levantar pegas de
trabalho pesadas.

Evite o contacto com pegas de trabalho quentes. Para manusear pecas de
trabalho quentes, utilize as luvas resistentes ao calor fornecidas.

J
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1. Introducao

0 aquecedor por inducao SKF TIH 030m foi concebido para aquecer os rolamentos que
estao montados num eixo com um ajustamento fixo. O calor faz com que o rolamento se
estenda, o que elimina a necessidade de utilizar a forca durante a instalagao.

Uma diferenca de temperatura de 90 °C entre o rolamento e o eixo é normalmente
suficiente para permitir a instalacao. A uma temperatura ambiente de 20 °C, o rolamento
devera ser aquecido a 110 °C.

1.1 Utilizagao prevista

O TIH 030m foi concebido para aquecer rolamentos de rolos. Contudo, também podem
ser aquecidas outras pecas de trabalho metalicas que formem um circuito fechado. As
pecas de trabalho aceitaveis incluem acoplamentos, anéis de aquecimento, polias, e
engrenagens. Todos os rolamentos que encaixam sobre a bobina de inducao e entre os
suportes verticais com a barra superior colocada podem ser aquecidos utilizando

o TIH 030m. Para além disso, os rolamentos mais pequenos podem ser colocados
sobre qualquer uma das trés barras padrao. Veja os exemplos nas ilustragdes no

inicio deste manual.

1.2 Principio de funcionamento

O TIH 030m gera calor através de uma corrente
eléctrica intensa que é magneticamente induzida
na peca de trabaltho por uma hobina dentro

do aquecedor.

A alta voltagem, de baixa intensidade de corrente
eléctrica, que passa nas espiras da bobine, induz
baixa voltagem, ou seja alta intensidade de corrente
eléctrica na peca de trabalho. Como a peca de
trabalho, se comporta como uma bobine de uma
espira so, a alta intensidade de corrente, gera calor
apenas na peca de trabalho. Dado que o calor

¢ gerado apenas na peca de trabalho, todos os
componentes do aquecedor permanecem frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

2.

Painel do controlo remoto

Para melhorar a facil utilizacao e para diminuir o risco de contacto com o rolamento
quente durante o funcionamento, o aquecedor TIH 030m é fornecido com um painel
do controlo remoto que pode separar-se do aquecedor.

Bobina de indugao

Quando quente, a peca de trabalho é localizada na mesma posigao no nicleo que

a bobina de indugao. Este modelo melhora a eficiéncia, resultando num menor
consumo de energia e num aquecimento mais rapido, o que reduz o custo para
aquecer cada rolamento.

Suportes retracteis do rolamento

Para suportar grandes rolamentos posicionados a volta da bobina de indugao,

0 aquecedor por inducao TIH 030m esta equipado com suportes retracteis do
rolamento. Veja as ilustragdes no inicio deste manual.

Armazenamento das barras

As trés barras podem ser armazenadas no interior do aquecedor. Duas barras ficam
localizadas por tras dos suportes retracteis do rolamento. A barra pequena e a barra
meédia ficam guardadas no armazenamento das barras no lado do disjuntor do
aquecedor. A barra grande fica guardada no armazenamento das barras no lado do
cabo de alimentacao do aquecedor. Veja as ilustragdes no inicio deste manual.

Descricao

O funcionamento do aquecedor é controlado pelo sistema electronico interno em

gualquer um dos dois modos. O operador pode seleccionar a temperatura do rolamento
desejada no MODO TEMPERATURA ou configurar o tempo durante o qual o rolamento
sera aquecido no MODO TEMPO.

0O nivel de poténcia pode ser ajustado para 100% ou 50% para um aquecimento mais lento
de pecas de trabalho sensiveis (por exemplo, rolamentos com folga C1 ou C2).

2.1 Componentes

0 aquecedor por inducao TIH 030m contém um nicleo de ferro em U com uma bobina
de inducao a rodear um dos suportes verticais. Esta incluido um painel do controlo
remoto destacavel. O sistema electronico do controlo remoto e o sistema electronico
interno controlam o funcionamento do aquecedor. Uma barra amovivel na parte superior
dos suportes verticais permite a colocacao da peca de trabalho no aquecedor.

Para acomodar as pecas de trabalho de menores dimensoées sao também fornecidas
duas barras pequenas. Também esta incluida no aquecedor uma sonda de temperatura.
As luvas resistentes ao calor também estdo incluidas.

66

SKF TIH 030m



2.2 Technical data

TIH 030m
Voltagem (+ 10%)
Proteccao de linha recomendada

Consumo de energia (maximo)
Controlo de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima da sonda
Modo tempo

Gama de poténcia
Desmagnetizacao

Dimensoes totais
(largura x profundidade x altura)

Area entre os suportes
(largura x altura)

Diametro da bobina

Peso (com barras)

Peso maximo da peca de trabalho

Temperatura de aguecimento
maxima

*
m20

Dimensoes da barra padrao:

45 x 45x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm

*
mZO

230V /50 - 60 Hz ou 110V / 50 - 60 Hz

Classificacao de fusiveis de 10 A para 230V
Classificacao de fusiveis de 20 A para 110V

2,0 kVA

0 - 250 °C; em intervalos de 1°

termo-par, tipo K

250 °C (482 °F)

0 - 60 minutos; em intervalos de 0,1 minutos
100% - 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm

460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95 mm (3.7 in)
Para um diametro minimo do furo do
rolamento de 100 mm

20,9 kg
rolamento: 40 kg;
componente solido: 20 kg

Aprox. 250 °C

Depende do peso do rolamento ou da pega.
Para temperaturas mais altas, entre em
contato com a SKF.

28 kg (rolamento 23136)

Para um diametro minimo do furo do
rolamento de :
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65 mm
40 mm

20 mm

representa o peso (kg) do rolamento SRB 231 mais pesado que pode ser aquecido

de 20 para 110 °C em 20 minutos.
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3. Instalacao da tomada de rede

Deve ser instalada uma tomada de rede adequada por um electricista qualificado.
A tensao de alimentac3o correcta € mostrada na secgao 2.2.

Os fios devem ser ligados da seguinte forma:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Cor do fio do TIH 030m Terminal da fonte de alimentacao
amarelo / verde terra

azul neutro

castanho fase 1

Verifigue se o fusivel adequado se encontra instalado. Consulte a seccao 2.2 para as
especificacdes de classificacao de fusiveis.

4. Preparacao para uso

e  Cologue o TIH 030m na posicao horizontal sobre uma superficie estavel.
. Ligue a tomada de rede a uma fonte de alimentacao adequada.
° Ligue o controlo remoto ao conector no lado do manipulo de transporte
do aquecedor.
. Para pecas de trabalho com um didmetro suficientemente grande para encaixar
sobre a bobina de inducao, siga estes passos:
- Cologue a peca de trabalho sobre a bobina de inducao utilizando o equipamento
de elevacao adequado.
- Para um melhor desempenho, ajuste a posicao da peca de trabalho de forma
gue a bobina de inducao figue no centro.
- Cologue a barra maior em posicao de forma gue cubra completamente a parte
de cima dos suportes verticais.
. Para as pegas de trabalho que nao encaixem sobre a bobina de inducao,
siga estes passos:
- Escolha a maior das trés barras que encaixe no didmetro interno da peca
de trabalho.
- Se necessario, remova a barra superior do TIH 030m.
- Deslize a pega de trabalho para a barra que escolheu.
- Posicione a barra no TIH 030m com a parte inferior brilhante apoiada
uniformemente nos dois suportes verticais.
e Se utilizar o TEMP MODE (MODO TEMPERATURA), ligue a sonda de temperatura ao
conector que se encontra no lado do manipulo de transporte do aguecedor. Coloque
a extremidade magnética da sonda no anel interno do rolamento ou na superficie
mais interna da peca de trabalho.
. Ligue o TIH 030m.
e Observe o auto-teste do visor do controlo remoto e a tonalidade do sinal.
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5. Funcionamento

5.1 Funcao dos visores

Visor Indicacao

t
°C
°F

0 visor do controlo remoto mostra o tempo ou ( N\
temperatura seleccionada para o aguecimento.
Os LEDs da poténcia mostram a configuracao da
poténcia seleccionada.

tempo em minutos

temperatura em graus Celsius

temperatura em graus Fahrenheit \_ )

5.2 Function of buttons

5.3 Temp mode (modo temperatura)

Botao Funcao
POWER Prima para ajustar a poténcia
A poténcia seleccionada é indicada com um LED
MODE Prima para alternar entre o TIME MODE (MODO TEMPO)
e o TEMP MODE (MODO TEMPERATURA)
UP (+) Prima para aumentar o valor mostrado no visor do controlo remoto
DOWN (-) Prima para diminuir o valor mostrado no visor do controlo remoto

START / STOP  Prima para iniciar ou parar o aguecedor

O LED no botao START / STOP acende-se quando o aguecedor esta
a aquecer e pisca durante a medigao de temperatura
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Se o visor principal mostrar ‘t, prima MODE para seleccionar o

MODO TEMPERATURA. O visor do controlo remoto indica °C ou °F no

MODO TEMPERATURA.

A temperatura seleccionada & mostrada no visor do controlo remoto.

A temperatura predefinida para os rolamentos é de 110 °C. Se desejar uma
temperatura diferente, prima UP ou DOWN para ajustar a temperatura em
intervalos de 1°.

Pode pretender aguecer os rolamentos a uma temperatura superior a 110 °C para
um aumento do tempo de montagem. Consulte as especificagoes do rolamentos SKF
para determinar a temperatura maxima permitida.

Certifiqgue-se sempre de gue o rolamento nao se blogueia devido a uma expansao
excessiva do anel interno em comparagao com o anel externo. Veja a secgao 5.8.

SKF TIH 030m 69



5.4

5.5

Se necessario, prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as
directrizes da seccao 5.8 para determinar a configuracao de poténcia correcta.
Assegure-se de que a sonda de temperatura se encontra montada no anel interior
do rolamento.

Prima START / STOP para iniciar o aquecedor. O visor do controlo remoto mostra a
temperatura actual da peca de trabalho.

Durante o aquecimento, é possivel mostrar a temperatura seleccionada durante

1 segundo premindo MODE.

Quando tiver sido atingida a temperatura seleccionada, o aquecedor desmagnetiza
a peca de trabalho, desliga e emite um sinal sonoro durante 10 segundos ou até o
botdo START / STOP ser premido.

Prima START / STOP para parar o aguecedor.

Remova a peca de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.

Se a peca de trabalho permanecer no aguecedor, este arrancara novamente guando
a temperatura das pecas de trabalho diminuir 20°C. Prima START/ STOP para parar
o0 aquecedor e desmagnetizar a peca de trabalho.

O TIH 030m esta agora pronto para aguecer outra peca de trabalho com as
mesmas configuragoes.

Time mode (modo tempo)

Se o visor do controlo remoto mostrar °C ou °F, prima MODE para seleccionar

o MODO TEMPO. 0 visor do controlo remoto mostra “t” no MODO TEMPO.

Prima UP ou DOWN para ajustar o tempo em intervalos de 0,1 minutos.

Prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as directrizes da seccao
5.8 para determinar a configuracdo de poténcia correcta.

Prima START / STOP para iniciar o aquecedor. O visor do controlo remoto mostra o
tempo que falta.

Durante o aquecimento, é possivel mostrar a temperatura medida pela sonda
durante dois segundos premindo MODE.

Decorrido o tempo, 0 agquecedor desmagnetiza a peca de trabalho, desliga, e gera
um sinal sonoro durante 10 segundos.

Prima START / STOP para cancelar o sinal sonoro e parar o aquecedor.

Remova a peca de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.

0 TIH 030m esta agora pronto para aquecer outra peca de trabalho com as
mesmas configuragoes.

Medicao da temperatura

Quando o aguecedor nao esta em funcionamento, a temperatura da peca de trabalho
pode ser medida premindo MODE e START / STOP ao mesmo tempo.

O LED no botao START / STOP pisca durante a medicao de temperatura.

Prima START / STOP para cancelar a medicao de temperatura.
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5.6 Alteracao da unidade de temperatura

Prima MODE e UP ao mesmo tempo para mudar entre °C e °F.
A configuragao da unidade de temperatura permanece mesmo depois de desligar
da rede de alimentacao.

5.7 Desmagnetizacao

A peca de trabalho é desmagnetizada automaticamente quando o aquecimento estiver
completo. A desmagnetizacdo nao ocorrera se houver uma falha de energia ou se o
interruptor principal estiver desligado.

Para utilizar o TIH 030m apenas para desmagnetizar, seleccione o MODO TEMPO e
configure o tempo para 0,1 minutos (6 segundos).

5.8 Seleccao do nivel de poténcia

Ao aquecer rolamentos com um aquecedor por inducdo, a maior parte do calor sera
gerado no anel interior. O calor sera entao transferido através do rolamento.

E por isso importante que os rolamentos com uma folga interna pequena ou ligeira
pré-carga sejam aquecidos lentamente. O aguecimento lento assegura gue o rolamento
se estende uniformemente, evitando assim que o rolamento de danifique.

A forma, peso, tamanho, e folgas internas afectam o tempo necessario para aguecer um
rolamento. A grande variedade de tipos de rolamentos impede a possibilidade de fornecer
uma configuracao do nivel de poténcia especifico para cada tipo. Em vez disso, sao
fornecidas as seguintes directrizes:

. Para rolamentos sensiveis (incluindo rolamento com folga interna C1 ou C2)
ou rolamentos com casquilho de latdo, nao exceda os 50% de poténcia.
e Quando utilizar a barra pequena nunca exceda os 50% de poténcia.
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6. Caracteristicas de seguranca

0 TIH 030m encontra-se equipado com as seguintes caracteristicas de seguranca:
Proteccao automatica contra sobreaguecimento

Controlo automatico de corrente
Disjuntor de sobrecarga.

No MODO TEMPERATURA o aquecedor desliga se a sonda de temperatura nao
registar um aumento de temperatura de 1°C a cada 15 segundos (0,25 minutos).
Para aumentar o intervalo para 30 segundos (0,50 minutos), prima MODE e DOWN
a0 mesmo tempo.

7.

Resolucao de problemas

Uma anomalia do sistema sera indicada através de um sinal sonoro e um dos seguintes
codigos de anomalia sera visualizado no visor do controlo remoto:

Visor Anomalia Accao
EO3 E Bobina sobreaquecida Espere até a bobina de inducao arrefecer
Desligue o aguecedor e volte a ligar
EO5 E Aumento da temperatura Verifigue a ligagao da sonda de temperatura
inferior a Se a ligagao estiver correcta, seleccione
1°C cada 15 segundos o intervalo de 30 segundos conforme descrito
(ou 1°C cada 30 segundos)  na seccao 6 ou utilize o aquecedor no
MODO TEMPO
EQ6 E A sonda de temperatura Verifigue a sonda de temperatura
nao esta ligada (ou tem
defeitos) ou descida
excessiva de temperatura
E10E Problema de comunicacao  Desligue o aquecedor e volte a ligar
do sistema electronico Se o problema permanecer, devolva o TIH a
SKF para reparacgao
E11E Problema de comunicacao  Desligue o aquecedor e volte a ligar
do sistema electronico Se o problema permanecer, devolva o TIH a
SKF para reparagao
E12E Problema de comunicacao  Desligue o aquecedor e volte a ligar
do sistema electronico Se o problema permanecer, devolva o TIH a
SKF para reparacao
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8. Pecas sobressalentes

Denominacao
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS
TIH CP

TIH RC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Descricao

Power Print de 230V - 200 - 240V, 50 - 60 Hz
Power print de 110V - 100 - 120V, 50 - 60 Hz
Barra 45 x 45 x 215 mm

Barra 40 x 40 x 215 mm

Barra 28 x 28 x 215 mm

Barra 20 x 20 x 215 mm

Barra 14 x 14 x 215 mm

Conjunto de barras de suporte - 45 x 45 x 100 mm (2x)
Placa de controlo

Controlo remoto

Disjuntor de 10A para TIH 030M/230 V

Disjuntor de 20A para TIH 030M/110 V

Sonda de temperatura tipo K, incl. cabo e ficha

1iod

f=
(=)
c
>
[

SKF TIH 030m

73



B %

T SRR IR AE I R TUBITEIT e eveeeeeerereeeeresteseeeeeeeesesteseessstessssessessesessensessssesessens 75
=== 1 R 76
1 TBITT  teeeeeeersessseseesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessessssesesesseeseesssens 77
g T == 3OO OO 77
D2 TTAEIRIR oot sesee ettt se st ee e s seeeneenne 77
STt = OSSO 78
2 I ettt sttt r e senene

21 Al

BRIE et as bbbt
51 BTN corereeneenemineeceeiseesesiseeeeeens

5.2 1ZBIEE ..
53 RERL
5.4 NEEI
55 EENE
56 ERESAI

5.7 1B v

5.8 NOFAIDEEEE
6. DRIRI vt
T BBEEHEBR ooooeeeeeeeeeeeeecceeesssssssssssssssssssssssee s sssssssssssssssssss st sissesessssssssses s 84
8. B e sttt st ae 85

74 SKF TIH 030m



T EIREBR G RBIH S

A7,
SKF#E1P = 53
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein

a=

A, UTFE:

SKFRNZN0#Hes
TIH 030m &3

BNRIHAOHIEE M

KREBEB I T 535> VOLTAGE DIRECTIVE 2014/35/EU
KREBEBHF 15 EMC DIRECTIVE 2014/30/EU, DURRETABXZAI
EN61000-6-3:2007 /A1:2011

EN61000-6-2:2005

EN61000-4-2

EN61000-4-3

EN61000-4-4

EN61000-4-5

EN61000-4-6

EN61000-4-8

EN61000-4-11

BRI ROHS 5<% 2011/65/EU

Nieuwegein, &=,
2016F58

Sébastien David

FRRERERE

N

SKF TIH 030m

75




N

CESr

B33 TIH 030mNDiNes £ TIFRN &/~ Etlhin, R, IR
@SB ANT UG BN BESASEER. RI—LBF 7@, U
FR, BEZEBUIANIRM.

ENRIRD, SIIRESRITER/)\S0cmBIEER.
EEIRBEEM AR BHITRIE.

RRERERNBIREE.

fETIH 030miAes AR NIMB T2 B3 A EBAIEY, BIREF 4B
Mo BXVAERRBKR, ATTAINSHNIH. B2, THAR
EBRIEERECINEBATIH 030m Nes.

ARERTIH 030mNINESE T =R EINERE S K E,
AREHISBHERNBVE)T FSEHTIH 030m/0fNEs.

N0FRESTIH 030mIIREY, TROARRILZEHIEIREVEBLI M IZHAR IR
g =S

ANEBTOUETIH 030mAies.

BRGNS RINBIL T 1+,

BREEEMINENIN, BERMMTFERRz I

)

76

SKF TIH 030m



1. &N

SKFEYTIH 030mRN VARG IR T AR IS MU RSO0, NIVEHMREAK,
ZENABZFB2NNMLZET], SHRASHENEEAR0°CH, REMTENEKER
BB, BINRREN20°CH, HWRLMBERI0ME110°C,

1.1 ABiE

TIH 030milfes iR T AT IDAVREAMR. R, HERmMHEOsay T AHETM
WM. BIEIANE. 0IR. RHR. KR, BisS. FrEREBETIRMNEE L.
B BITEE (MM ETIN) BVMRET LUEATIH 030mDMesRI0M. Lt
AN, RN BYBEOA T DUEE = AR AN EAS BV EEC B BVHR 0. BXEM, &
SHRNEADRAIBNTRE.

1.2 T/ERIE

TIH O30MIIDFNes RN & BB BN - EBVHE h
BETHAE~EXENDBR, BEANE.
SBE. KEAREITIH 030mE K EMAHIRN L,
B, Ml E~ERBE. S8M. ANIH
BHSIAES T RMEREAE, £ THATES
BRMmAER. ENBRTET THMREE, FTLIDK
SHETAHAREZHNK.

SKF TIH 030m 77



13 FEER

o TRnBVEGIER
RE TERWORM. BR SREYEPUIRNMIHMRRANGEMN, K
NfRes — IRV T RS ENHNZ I EAR T AR B I0FRes N E Lo

o BHIRNESB
E2NANTHEEBHRBNAE L, XEFRIHES 5 I0ME, B S8
75, SERIBN0IN, MMFRENNAE — B PTBHIRIE.

o OITEOVTIEMA
NS REIBEEBMRN LB LXK, TIH 030meEBlRRN N0iRes XA S
BN =M B, SNAGPEDRAIBDVERTERE.

o TIRREE
AN\RT B9 o U AS VHAR SR =R, HIBE=ETHITEEH
B8. ZRAEADRABHITEE.

2. f@k

NRes BUIRIEIT I @I A BB 3£ B8k oy, BMIPE. REIULRE
BN MREMAFTRIANENEE, LTUE NERIN MIERTR2RNE EK
Eo MRDIEIUMLI00%E50%, DUREXTME T (20C1. CIBEREVHIR) BYI0
TRE

21 Al

TIH 030m@&R TVI0INEs B8 — MRS AR SN B EE 2T LRV LE, MU
K=o IR E s LBV HIER. TBEREHSB I LSS ANB T4
BRATEGNMES. £ MBI EINE— OB FREVEHHE, R AR
Mes Lo NITBTNRVNRTEOTH, BEILIRE SRR T8V, NINSIEEE
B—NREEERSH—RAFE.

78 SKF TIH 030m



2.2 FARSH

TIH 030m
Bk (+£10%)
EENBIRRP

DK (8&X)
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45 x 45 x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm

*m
&EE(kg)o

0 ME20DFPAIREIE M 20°CI0FAEI110°CAYSRB 231 R IHIBIER K

230V{110V (50 - 60Hz)

10AfRRLZZ (230V)
20ARRIZZ (110V)

2,0 kVA

0 - 250 °C, Hiftee{i1°C

MG, K

250 °C

0- 600080, FHPANOIDE (67))
100% - 50%

B T <2A/m

460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95mm, AR ER/)\AEI100mm
20,9 kg

B/ 40kg, B SHAT 1420kg

#7250 °C

RS- HILRBEROKEIE 7 RISBIRLIING
BRAERJSKF A4

28kg (XYNZHEE(23136)
&R ER/)\WE
65 mm

40 mm

20 mm
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8. B
THES
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7
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TIH 030-Y3
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TIH 030-YS
TIH CP
TIH RC
TIH CB10A
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DU

EBIREBISHR, 230V, 220 - 240V, 50 - 60Hz
EBBIREBISHR, 110V, 100 - 120V, 50 - 60Hz

ti4e,
ti4e,
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tide,
tide,

45 x 45 x 215 mm
40 x 40 x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
20 x 20 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm
45 x 45 x 100 mm
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PekomeHnpauuu no 6esonacHocTH

Mockonbky TIH 030m reHeprpyeT MarHWTHOE mose, NHau, HocsLlue
cepeyHble CTUMYMATOPbI, He OSKHbI HaxoguTbes Bnvxxe 5 metpos (16 ¢r.)
OT paboTaroLLiero Harpesartens. feKTPoOHHOe 060PYN0BAHMUE TaKKE MOXKET
ObITb MOBEPXKEHO BIIWAHUIO MArHWUTHOO MOSA.

B TeyeHwue npoliecca Harpesa coxpaHaiTe BesonacHyro guctanumnio 50 cm
(1.6 ¢1) oT HarpesaeMol geTanu, KaTyLLIKK 1 KOpnyca HarpesaTesns.
Bcerna cnefnymre HacTosLLEN UHCTRYKLIMM.

Hanpsi»eHWe B CETU MUTAHWA [OSIKHO COOTBETCTBOBATL TEXHUYECKUM
TpeBoBaHWAM HarpesaTens.

Bo Bpems paboTbl HarpeBaTena MOXKET BO3HWUKHYTb 3MeKTpuYeckas 1ckpa
Mexay NpubopoM W HarpesaemMon feTasbro. 3T0 He oMacHo s onepaTtopa
W HE MOXET CTaTb NPUUYMHOM NMOBPEXAEHWS HarpesaTens Unu geTanu.
OpnHako TIH 030m He QomsKeH MCMOMb30BAThCS B 30HAX C MOBbLILLEHHOW
B3PbIBOOMACHOCTbHO.

He mcnonb3yrte TIH 030m B ycnoBWsX NOBLILLEHHOM BIAXHOCTU.

He BkntovaiTe Harpesatenb 6e3 cepaeyHuka.

He ucnonb3yiTte Harpesatens ¢ kabeneM 6rioka yaaneHHoro KoHTposns
Mex[y 0nopamMu cepaeyHUKOB.

He pemonTupymTte TIH 030m.

Mcnonb3ymTe cneumanbHble MHCTPYMEHTbI AN NePEMELLIEHHS TAKENbIX AeTanen.
He npukacanTeck k HarpeTsIM AeTansMm. HagesanTte cneuyuansHble
TEPMO3aLLUTHbIE NepyaTku 419 paboThl C HArPETLIMWA AeTansaMu.
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1. BsepeHue

Harpesatens SKF TIH 030m npeaHasHayeH ons Harpesa NoALLIMIHWMKOB ANS NOCaOKM C
HaTArom Ha Ban. Bcnencteve Harpeea AMaMeTp 0TBEPCTUS NOALUMMHMKA YBENMYMBAETCS,
MO3TOMY HET HeoBXOAMMOCTH NPUKNAbIBATL YCUMWE 419 MOHTaxa. PasHocTv TeMnepartyp
B 90 °C (162 °F) Mexny NofgLUIMIHAKOM W BanoM 06bI4HO [OCTAaTOYHO ANA MOHTaXa.
CnepoBaTtenbHo, Npu TemnepaType okpyxatoLler cpegsl 20°C (68 °F) nogLumnHuk fomxkeH
6bITb HarpeT go 110 °C (230 °F).

1.1 PekoMeHgauuu N0 NPUMEHEHUHD

Harpesatens TIH 030m ucnonb3yeTtcs Ons Harpesa NoaLMNHUMKOB KadeHus. OgHako,
fIpyrue MeTannmyeckme netanu, Takue Kak, NocafoyHble Kobla, LWKWBbI, LLECTEPHHU,
BTYNKK, NOAYMYPThl U T.0., TAKXKE MOXKHO HarpesaTh ¢ NOMOLLLH AaHHOro npuéopa.

Bce nofgLumnHukm, KoTopble MOryT BbiTh pasMeLLieHbl Ha BEPTUKANbHOM MHAYKLMOHHOM
KaTyLLKe, TG0 Ha BEPXHEM CepAeYHMKe, MOryT BbiTb HarpeTsl ¢ nomoLsro TIH 030m.
KpoMe Toro, Manble NogLMnHUKK MOrYT GbiTh pPa3MeLLieHbl Ha NFBOM 13 Tpex CTaHAapTHbIX
CepleyYHUKOB, HaNPUMep Kak NoKasaHo Ha MNNHCTPALMAX B Hauane UHCTPYKLMM.

1.2 MpuHymun paboTbl

MHOYKUMOHHBIV HarpeBaTeNlb UMEET B OCHOBE TOT Xe
NPUHLMN OENCTBMA , 4TO M 00bIYHBIA TPAHCHOPMATOP.
Ha cTanbHoM MarHMTONpoBOfE MMeeTCs NepBuYHas
06MOTKa C GOSbLLIMM KONMYECTBOM BUTKOB, NOOLLIMIHUK
WNK Opyras Harpesaemas aeTarnb BbiNONHAET posib
BTOPMYHOM KOPOTKO3aMKHYTOM 06MoTkW. CooTHOLLIEHHE
HaNPSXeHWM Ha NepPBUYHOM U W BTOPUYHOM 0BMOTKAX
PaBHO COOTHOLLIEHMIO KOTMYECTBA BMTKOB, B TO BPEMS
KaK MOLLIHOCTb OCTaeTCA NOCTOAHHOM. Takum 06pasom,
B Harpesaemow neTanu UMpKYNupyeT 6oMbLLON

TOK Marnoro HanpskeHua, 6rarogaps Yemy getans
MHTEHCMBHO HarpeBaeTcs, a NeperMyHas obMoTKa
MarHWTONPOBO/ OCTAOTCA XOMOAHBIMM.
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1.3 OcobeHHocTH

2.

Brnok AMCTaHUMOHHOro ynpasneHus

Lna obneryeHus akcnnyaTaumu 1 Bo M3GexkaH1e BO3MOXKHOCTM KOHTAKTa C HarpeTsiMu
fetanamu B npouecce pabotsl, Harpesartens TIH 030m cHabxkeH CbeMHOM naHesbHo
yfaneHHoro gocryna.

MHOyKUMOHHAA KaTyLuKa

OTnnymTensHon ocobeHHocTbro Harpesatener TIH 030m asnaeTca pasmeLLeHne
MHOYKUMOHHOM KaTYLLIKK HenocpencTBeHHO B OTBEPCTUM HarpeBaemown fetanu. 7o
NOBLILIAET 3P DEKTUBHOCTL HArPeBa, CHMKAET SHepronoTpedrieHve U BpeMs Harpesa,
W, CNefoBaTenbHo, YMeHbLLUAET CTOMMOCTb Harpesa Kaskaoro NoALwMnHMUKa.

CknaaHas onopa Ans NofLMNHUKOB

Lna nogaepskaHua 6oNbLIMX NOALLIMIHUKOB, PacnonaraeMblx BOKPYT KaTyLLIKu,
Harpesaresb CHaGeH onopamu, paboTa C KOTOPLIMK NoKa3aHa B Hadare [aHHOM
MHCTPYKUMH.

XpaHeHue cepeyHHUKoB

Bce Tpy cepiieyHMKa MOTYT XpaHWUTLCA BHYTPU HarpesaTens.

BonbLuok cepaeyHuK XpaHUTbCA B HarpesaTesie Co CTOPOHsI rMaBHoro Kadens. Cu.
MNNHOCTPALMIO B HAYaNe MHCTPYKUMWK.

OnucaHue

Onepauus Harpesa KOHTPONMPYETC BCTPOEHHOM 3M1eKTPoHMKoW. OnepaTop

MOXKET CaM YCTaHOBWTb XKenaeMyHo TeMnepaTtypy NoALMIHUKA B pexuMme

«TEMP MODE>» vnu ycTaHoBUTbL ANUTENBHOCTL BPEMEHM HarpeBa NOALLMMHMKA B
pexxume «TIME MODE>. YposeHb MOLLIHOCTW MOXeT ObITb yctanosned 100% unun 50%
ANs MeANEHHOro UK BepeXxKHOro Harpesa YyBCTBUTENbHbLIX feTaner (Hanpumep, 40
nofLWKMNHMKOB ¢ 3a30poM C1 wnun C2).

2.1 KoMmnoHeHTbI

MHOyKuMoHHbIM HarpesaTens TIH 090m cogepskmt U-o06pasHbliii METANNMYECKWIA CepaeyHmK
C MHAYKUMOHHOWM KaTyLUKOW BOKPYT BEPTMKAMbHOM OMOpbl. Takke MMEeeTCs CbemMHas naHesb
yfaneHHoro ynpasnenus. CbemMHas 4acTb MarHWTONPoOBOa Ha BEPTUKANbHOW onope

[aeT BO3MOXHOCTb pasMeLLiaTh HarpesaeMyto AeTanb Ha HarpesaTtene. Harpesatens
OCHaLLIeH [aTYMKOM TemMnepaTypbl C MarHWTHBIM KpenieHreM Ans KOHTpOons TeMnepaTtypbi
HarpesaeMow feTanu. TepMo3alliuTHbIe NepYaTKK BXOAAT B KOMMIEKT NOCTaBKM.
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2.2 TexHUYeCcKUe XapaKTepUCTUKK

TIH 030m
Hanpsaxenue (+ 10%)

PekomeHayemas 3allimta

MoTpebnsemas MOLLHOCTb (MaKcKM.)
KoHTposb TeMnepaTtypbl

Latynk Temnepatypsbl

MakcrManbHas TemnepaTypa gatyqka
BpemeHHOM pexxum

I1anasoH MoLLHOCTEN

PasMarHuuuBaHue

Pasmeps! (L x 4 x B)
30Ha Mexay onopamu (L X B)
LnameTp katyLukm

Bec (Bknroyas cepgeyHukm)

MakcuManbHbIM BEC HAarpeBaeMom
netanu

MakcumasbHas TemnepaTypa Harpesa

m20*

Pa3Mepbl CTaHOapTHbIX CepAeYHMUKOB:
45 x 45 x 215 mm (1.7 x 1.7 x 8.4 )
28 x 28 x 215 MM (1.1 x 1.1 x 8.4 )
14 x 14 x 215 mm (0.6 x 0.6 x 8.4 1)

*
mZO

230 °F) B teyenne 20 MUHYT.

230B/50 - 60 Iy mnn 110 B/ 50 - 60 My

10 A npegoxpanuTens gns 230V
20 A npegoxpanutens gns 110V

2,0 kVA

0 - 250 °C (32 - 482 °F); c warom B 1°
Tepmonapa, K Tuna

250 °C (482 °F)

0 - 60 MuHyT; ¢ warom 0,1 MUHYTHI

100% - 50%

aBTOMATUYECKOE; 0CTAaTOYHas
HaMarHW4eHHoCTb <2A/cM

460 x 200 x 260 MM (18.1 x 7.9 x 10.2 )
100 x 135 mm (3.9 x 5.3 )

95 mm (3.7 )
[N NOALIMMHMKOB C MUHUMANbHbBIM
otepcTtrem 100 MM (3.9 @)

20,9 kr (46.0 ¢)

nogwmnHmk: 40 kr (88 o);

npoyaq getans: 20 kr (44 &)

npubn. 250 °C (482 °F)

B 3aBMCKHMOCTM OT Beca NogLUMNHMKA

unu getanu. MHdopMaumro o 6onee
BbICOKMX TeMMepaTypax MOXHO NOMyY Tb B
TexHuueckon cnyxbe SKF.

28 kr (nogwmnHnk 23136)

ANA NOALWMMHMKA C BHYTPEHHUM AMaMETpoM:
65 mm (2.6 n)

40 mm (1.6 n)

20 mm (0.8 )

Benunuunna «m20» npencraBnset co6ok sec (B Kr) caMoro 60MbLLOro Chepruyeckoro
POAMKONOALMNHKKA cepun 231, koTophiit MoxHO HarpeTs ot 20 go 110°C (ot 68 go

SKF TIH 030m
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3.

Mogknrouenue

MogkntoueHWe QOMKHO OCYLLIECTBAATLCS KBANWDULUMPOBAHHLIM 3NEKTPUKOM. [1paBubHoe
HanpsXXeHWe NUTaHKa cM. n.n. 2.2.

Mposoaa AoMKHbI ObiTh COBAUHEHBI CIEAYHOLLIMM 06pa3oM:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Liset npoeoga TIH 030m Knemma
enteii / 3enexbii 3emnst
lony6om Hentpans
KOPWYHEBbIN dasa 1

Y6enuTech YTO Hafnexallas 3alliuta nodkntoYeHa. PekoMergaumm no satmre cm. B
pasgene 2.2.

4,

MoarotoBka K UCNONb30BAHUIO

MomectnTsb TIH 030mM B ropM3oHTanbHoe NoNoXeHWe Ha HenoABWMKHOM NOBEPXHOCTH.

MoaKNOUNTL K 3NEKTPOCETH.

MoaknrounTe 610K OMCTAHUMOHHOMO YNIPABMEHUs K HarpeBaTento.

Llna ycTaHoBKM OETanu C [JOCTaTouHO GOMbLIMM BHYTPEHHUM AMAMETPOM Ha

MHOYKUMOHHYHO KaTyLIKy CiedyeT BbINOfHUTL Clieayrolve encTaums:

- PasMectvTe getanb Ons Harpesa Ha KaTyLUKy, MCMOMb3ys NOAXOASLLIMIA MHCTPYMEHT
ON9 NepeMeLLieHus.

- Ons 6onblier 3¢ deKTUBHOCTH HAarpesa YCTaHOBMTE feTaslb Tak, 4To6bl LEHTP
[eTany coenanan C LeHTPOM KaTyLUKH.

- Pacnonoxwute Bo3MOXHO GOMbLUKMM CEPAEYHMK HA BEPTHKASIbHBIX OMOpax Tak, 4ToGbl
OH MOMHOCTbLHO 3aKPbIBaN BEPXHWE CPe3bl 0nop.

Lna getanen, koTopble He MOrYT BbITh Pa3MeLLieHbl HENOCPEACTBEHHO Ha

MHOYKUMOHHOW KaTyLUKe, CefyeT BbiNONHUTL Cedyrolive AeMCcTBuS:

- BbibepuTe HauGOMbLLWI U3 CEPOEYHMKOB, BXOASLLMX B KOMMIEKT, KOTOPbIM
NPOXOAMT Yepes 0TBepCTHE JeTanu.

- [Npu HeoBXOAMMOCTH CHUMUTE BEPXHMIA cepaedHmk TIH 030m.

- YcTaHoBMTE feTasb Ha BbIOPaHHbIM CEpAEUHMK.

- YcTaHoBWTE cepaeYHMK NOTMPOBAHHOM CTOPOHOM Ha BE OMOpbI.

Mpw pa6ore B pexxume TEMP MODE, noakntounTe natymk TeMnepatypbl K

HarpesaTento. [1oMecTUTe MarHUTHbIM gepxaTenb aT4mnka Ha BHYTPeHHee KoMbLo

NOALUMMHUKA UK BHYTPEHHHOH NOBEPXHOCTL HArpeBaeMow LeTasnu.

Bkntounte TIH 030m.

HabnronanTe 3a M3MeHeHWeM NOKa3aHW Ha 3KpaHe W CrieduTe 3a TOHOBbIMM

CUrHanamu.
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5. Pabota

5.1 PyHkumuun gucnnen

BbIHOCHOM KOHTPOSbHBIM AMCMEN NoKasbiBaeT 4 N
BbIOPAHHOE BPEMA MMM TEMMEPATYPY.
KK oucnnen nokassiBaet BbiGpaHHble HACTPOMKM.

Oucnnen Unaukauua
t Bpems B M1HYyTax
°C Temnepatypa B rpagycax Llenbcus
of TeMnepaTvypa B rpagycax
PapeHremnta
. J
5.2 PyHKUMM KnaBUwWw
Knasuwa dyHKUMA
POWER HamuTte 4To6b! YCTAaHOBWUTL MOLLIHOCTL. BbiGpaHHas MOLLIHOCTbL
0T06pa3nTLEA Ha 3KpaHe
MODE Haxmute ans nepekntodenuns mexxay TIME MODE 1 TEMP MODE
UP (+) HaskmuTe ans ysenuyeHus 3Ha4eH1 BpemMeHr/TemMneparypei
DOWN (-) HaxxmuTe Ans yMeHbLLEHWS 3Ha4YEHWI BpeMeHW/TeMnepaTypsi

START / STOP

HakmuTe ans Hayana/okoH4aH s Harpesa. [MoaHbIi MHOMKATOP
knasuwm START / STOP 6yget ropeTh B TeYEHWe Harpesa U MUraeT B
NpoLecce U3MEPEHUs TEMNEPATYpPbI

5.3 Pexxum Temnepatypsl

Ecnu Ha rmasHoM 3kpaHe oTobpaxeHa Byksa «'t», Haxmute MODE ana swibopa
pexuma «TEMP MODE». Ha rnasHom 3kpaHe Byget otobpaskeH 3Hayok «°Cx» unm
«°F» B pexkume «TEMP MODE».

Bui6paHHas TeMnepatypa otobpaxaertca Ha aucrnee. 1o yMonyaHWH ycTaHoBeHa
onTMManbHas AN Harpesa noaLKnnHMKos Temnepatypa +110 °C. Ecnu Heobxogumo
YCTaHOBWTbL Opyryto Temnepatypy, To Haxmute UP unu DOWN ons yctaHosku
TpeGyeMoro 3HadeHus ¢ warom B 1 rpagyc.

MoXeT BO3HUKHYTb HEOBX0AMMOCTb Harpesa NoALLIMMHMKA [0 TeMnepaTyphbl CBbille
110°C (230 F). YTounuTe B cneumndukalmm nogwmnHukos SKF MakcuMansHo
BO3MOXHYHO TemnepaTtypy 419 AaHHOro TMNa NogLUMnHUKa. Yoeaurecs, 4to
CKOPOCTb HArpeBa He C/IULLIKOM BbICOKA, B MPOTMBHOM CJlyYae CKOpPOCTb PacLLMpeHms
BHYTPEHHEr0 KOMbLia NPeBbICMT CKOPOCTb PACLLMPEHMS HAPYXKHOMO, NPOM30MaeT
peskoe yMeHbLLeHWEe BHYTPEHHEr0 3a30pa M, Kak CNedcTBMe - NOBPEXAeHWe JOPOXKeK
W TeNamu KayeHus HarpesaeMoro noglwimnHuka. Cm. pasgen 5.8.
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5.4

5.5

Haxmute POWER gns seibopa ypoBHs MoLLHOCTW. Mcnonb3yitTe pasaen 5.8
HaCTOsLLEro pykoBOACTBa NS NPaBUNbHOM HACTPOMKM MOLLIHOCTH.
YH0CTOBEPLTECH, YTO AATYMK TEMMNEPATYPbl YCTAHOBMEH HA BHYTPEHHEM KOfbLe
NOALUMMHUKA.

Haxmute START / STOP gns Havana Harpesa. Ha rnasHom 3kpaHe Bynet
0TO6paxaTbCA TeKyLLIee 3HaYeHWe TeMnepaTypsl HarpeBaeMoro NogLLIMMIHMKA.

B TeyeHue Harpesa TeMnepaTypy MOXHO NocMOTpeTb Ha 1 cekyHay

HaxkaTrem MODE.

Korga BbiGpaHHas Temnepatypa GyneTt 40CTUrHyTa, Harpesaresb aBToMaTUYecku
pasMarHWTUT HarpeBaeMyro aeTanb, OTKNHYMTCA U u3gacT 10-v cekyHOHbIM 3BYKOBOWM
curHan.

Haxmute START / STOP ona npekpalleHus Harpesa.

CHWMWTe HarpeTyro feTaslb C NOMOLLbH CNeLuansHoro MHCTPYMEHTa.

Ecnu getans HaxoaWTCa B HarpesaTene No OKOHYaHWKW ee Harpesa, To HarpeeaTenb
B0O306GHOBUT ee Harpes, kak Tonbko ee Temnepatypa ynaaet go 10 °C. Haxmute
START / STOP gna npekpallieHys Harpesa 1 pasMarHiynBaHus getanu.

Tenepb TIH 030m roTos k Harpesy ApyroM AeTanu C TEMU Xe yCTaHOBKaMM.

BpeMeHHOM pexuM

Ecnuv rnasHbIM 3kpaH nokasbisaet 3Havok «°C» unu «°F», Haxkmute MODE gna
BbiGopa pexuma «TIME MODE». Ha rnasHoM 3kpaHe oToBpasuTcs Byksa «'t'>» B
pexxume «TIME MODE».

Haxwmute UP unv DOWN ons nameHeHWs spemenu ¢ warom 8 0,1 MUHYTHI.
Haxwmure POWER nns Buiopa yposHa MoLLHocTU. Mcnonb3ayite pasgen 5.8
HaCTOALLIEro PYKOBOACTBA A9 NPABMbHOM HACTPOMKM MOLLIHOCTH.

Haxmute START / STOP gns Hayana Harpesa. Ha rnasHom 3kpaHe Bynet
oToBpakaTbCA 0CTaBLLEECs BPeMA Harpesa.

B Teyenue npouecca Harpesa TeMnepartypa, M3mepsaemMas AaTyukoM, MOXKET ObiTb
oTo6paxKeHa Ha 3KkpaHe Ha HecKonbko cekyHd Haxatiem MODE.

Korga BpeMs 3aKOHYMTCS, HarpeBaTe/lb pa3MarHUTUT AeTalb, BbIKITFOUUTCS U U3aacT
10-1 cekyHOHbIV 3BYKOBOW CUrHaU.

Hasxmute START / STOP anst npekpalLieHus HarpesaHus.

CHWMUTe eTanb C NOMOLLbH CNELManbHOMro MHCTPYMEHTA.

Mocne atoro HarpesaTenk TIH 030m roToB k Harpesy ApyroW AeTanu nNpu Tex xe
HaCTpOMKax.

M3mepeHue Temnepatypbl

Bo Bpema paboTsl HarpesaTens ecTb BO3MOXHOCTb M3MEPEHUSA TeMMepaTypbl Harpesaemor
netanu. [ns 3toro HeobxoguMMo ogHospeMeHHo HaxkaTs MODE 1 START / STOP npw
paboTaroLem npubope.

OuoaHeiv nigukatop knasuwn START / STOP 6yget ropeTs B TedeHue

“3MepeHus TeMnepaTypbl. [ns npekpaLLeHns U3MepeHusa TeMnepaTypbl HaKMUTE KNaBuLly
START / STOP.
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5.6 Bbibop TeMnepaTypHOW LWKanbI

[ns Bbibopa TemnepatypHor wikansl °C unu °F HeoBXoQUMMO 0JIHOBPEMEHHO HaXaTb
MODE v UP. IMpw BKMHoYeHUM nprbopa aBToMaTUYECKK YCTaHABNMBAETCSA NOCNeaHAs
MCNonb30BaHHas LWKana.

5.7 PasMarHuuusaHue

Harpesaemas geTtans pasmarHM41BaeTcs aBTOMaTUYECKM NOCNEe OKOHYaHWs Harpesa.
PasmarHuumBaHue He ByneT OCYLLECTBMNEHO NPU OTCYTCTBUM HANPSKEHWS B LIeNU NUTaH!s
UMK NPUHYAKUTENBHOMO OTKYeHWM npubopa. Mcnonbsya TIH 090m Tonbko gns
pasmarHuumsanug, soibepute pexxkum «TIME MODE» u yctanosute Bpems 0,1 MUH

(6 cekyHa).

5.8 Bbi6op ypoBHA MOLLHOCTH

[Mpv Harpese NOALIMMNHKWKA MPU MOMOLLIM MHOYKUMOHHOrO HarpesaTens BHyTPeHHee KoMbLO
HarpeBaeTCs MHTEHCMBHEE, YeM Hapy»kHoe. 3aTeM Tenno pacnpocTpaHaeTcs no Bcemy
NOALIMNHKKY. MeaneHHbIi Harpes fomkeH o6ecneynTs 6ornee paBHOMEPHOE TensoBoe
paclvMpeHye getanen nofgLmnHmKa. Mo3ToMy BaxkHO, YTOBbI NOALIMMHUKM C MarbiM
BHYTPEHHMM 3330POM WM C NPEOHATATOM HarpeBasnucs MeaneHHo 4ns obecneyerus
MWUHWMAasbHOW pasHMLbI TeMNepaTypbl pasorpesa konew. Popma, Bec, BHyTPEHHWM 3a30p -
BCE 3T XapaKTEPUCTHUKM TAKXKE BIMAKOT HA BPEMS, HEOOX0AMMOE ANst HArpesa NogLIMMNHMKA.
[ns Bbibopa onTUMasnbHbIX NapaMeTpoB Harpesa NOALLMIHUKOB Pa3nMYHbIX TUMIOPA3MEPOB
W KOHCTPYKTUBHbIX MPYNM NOALIMIHUKOB HEOBXOAMMO BbINOMHATL CriedyroLLme
pexoMeHgaumru:

e [1nA YyBCTBUTENbLHbLIX NOALUMMHWKOB (BKMHOYaA NOAWMIHUKA C BHYTPEHHWM 3330POM
C1 vnn C2) MAn NOALIMMHWKOB C NAaTYHHbLIM CENapaTopoM HexenaTebHO NpeBbIaTh
50% MoLLHOCTK.

° Korga vcnonb3yetcs Manbii cepaeyHuk Henb3s npesbiate 50% MoLLHOCTH.
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6. PyHkuMu besonacHocTH

TIH 030m o6opynoBaH creayroLUMK dYHKLMAMU BE30MacCHOCTH:

e ABTOMaTMYeckas 3allMTa OT neperpesa.

ABTOMATUYECKMM KOHTPOIb TOKA.

[ )
e BblknroyaTens 0T Neperpysok no Toky.
[ )

B pexxume «TEMP MODE>» HarpesaTtenb oTkHOYaeTCcs, eciiv AaTymk TeMnepaTypbl
He perucTpupyeT U3MeHeHue Temnepatypsl cabilel®(1.8°F) 8 Tevennel5 cek. Ona
yBenuuyeHus atoro nHtepsana fo 30 cek., Haxxmute MODE 1 DOWN ofHoBpeMeHHo.

7. HeucnpasHocTu

MoBpesneHus HarpesaTena CONPOBOXAATCA aKyCTUYECKMM CUMHAMOM W OfHWUM K3
CnefyroLLMX KOLOB Ha gucnnee:

Oucnner  HeucnpasHocTb Jencreus
EO3 E [leperpes kaTyLLKu Loxautech oxnaxaeHus KaTyLLUKK
BbikntounTe Harpesatesib U 3aTeM
BKNtOUMTE
EOS E TeMmnepaTypa
[TpoBepbTe NpucoenMHeHre gatyvka Ecnu
YBENMIMBACTCA MEHEE HEM BCe B nopsake, Buibepute 30 cekyHOHbIN
Ha 1°C (1.8°F) kaxgble 15 PN, P y
e A9 e WHTEePBan, Kak onMcaHo B pasgene 6 uiu
paboraiite B pexxume TIME MODE
30 cekyHa)
EQ6 E TemnepaTypHbIM JaTuuk He  [1poBepbTe JaTYMK TeEMNepaTypsl
npycoenuHeH
(nnm cnoman)
E10E [Mpo6neMbl 31eKTPOHMUKK BbIkntounTe W BKNHOYMTE HarpeBaTenb
Ecnu npobneMa noBTOPUTLCS, BEPHUTE
Harpesatens B SKF ons peMoHTa
E11E [Mpobnembl 3MeKTPOHMKM BbIkntounTe W BKNHOYMTE HarpeBaTenb
Ecnu npobnema noBTOpUTLCS, BEPHUTE
Harpesatens B SKF ons pemoHTa
E12E Mpo6nembl 31eKTPOHMUKK BbIkntounTe W BKNHOUMTE HarpeBaTenb
Ecnu npo6nema noBTOPUTLCS, BEPHUTE
Harpesatens B SKF nna peMoHTa
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8. 3anacHble yacTa

O6o3HaueHue
TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS

TIH CP

TIH RC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

OnucaHue

lMnata nutaHus 230B - 200 - 2408, 50 - 60 Iy
[Mnata nutanns 110B - 100 - 120B, 50 - 60 Iy
CepaeyHuk 45 x 45 x 215 mm

Cepaeunuk 40 x 40 x 215 mm

Cepaeunuk 28 x 28 x 215 mm

Cepaeynuk 20 x 20 x 215 MM

Cepoeynuk 14 x 14 x 215 mMm

KomnnekT onop cepgeynuka - 45 x 45 x 100 mm (2x)
KoHTponbHas nnata

[ucTaHumoHHbIM 60K

Mpenoxpanutens 10A gna TIH 030M / 230V
Mpenoxpanutens 20A gna TIH 030M / 110V

Tepmonapa K T1na, Bknroyas kabenb

SKF TIH 030m
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CopepaHwe 310k ny6nuKaumm sBNseTcs COGCTBEHHOCTLIO M3LATENS W He MOXET GbiTb BOCPOM3BEAEHO
(maxe YacTMuHo) 6e3 NpeBapHUTENLHOMO NMCLMEHHOMO paspeLueHms. HecMoTps Ha To, YTO BbINK NPUHSTLI
BCE Mepbl M0 00eCneyeHmto TOUHOCTH UHPOPMALIMH, COAEPXKALLENCA B HACTOSILLEM U3AAHUM, U3AATENb He
HECeT OTBETCTBEHHOCTM 3a MBOK yLLLEepd, NPSMOM UMK KOCBEHHbIN, BbITEKAOLLIMIM M3 MCMNOMb30BaHKUA
BbILLIEYKA3aHHOM MHbOPMALMH.
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