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Welcome!

The MFT-WS10 Workstand is a soldering tweezer holder and multifunction tool, compatible with
Metcal MX-H10-MFT and CV-H10-MFT MicroFine Tweezers and cartridges.

Features

Soldering Cartridge Storage Adjustable Cradle

Hands-Free
Soldering Cartridge Removal

Easy-Empty Debris

Collection Basin
Hands-Free

Tip Alighment Tool

Replaceable Brass Tip Cleaning Brush

METCAL.



MFT-WS10 Workstand for MicroFine Tweezers

User Guide METCAL.

Assembly

Upon unboxing, insert the brass brush and holder into the workstand base as shown.

Adjustable-Angle Cradle

The angle of the cradle for the tweezer can easily be adjusted.

Loosen the cradle adjustment knobs on both sides of the workstand until you are able to move the
cradle. Adjust the cradle to the desired angle and retighten the knobs.

Angles are approximate and for illustration purposes only.
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Hands-Free Tip Removal Tool

Line up the cartridge rings with the notches in the tip removal tool. Gently press downward to insert
the cartridges into the tool.

Carefully pull the tweezer backward, leaving cartridges safely in the removal tool. You may need to
steady the workstand with your other hand.




MFT-WS10 Workstand for MicroFine Tweezers
User Guide METCAL.

Hands-Free Tip Alighment

Approach the workstand with the tweezer level and at the same height as the opening in the tip

alignment tool.

Rotate the tweezer until the alignment ring on the tip you would like to adjustis in the
horizontal position.

When horizontal, the wings of the alignment ring will match the opening of the alignment tool on
the front of the workstand.
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Insert the cartridge into the alignment tool until the ring is fully inserted.

With the tip securely in the alignment tool, rotate the tweezer slowly in the required direction until
the tip is in the desired position.
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Brush Replacement

To replace the brass tip cleaning brush, remove the brush and holder from the workstand base.

Pull up on the pegin the back of the holder and slide out the brush tray.

NOTE: Do not unscrew the peg

To install a new brush and tray, lift up on the peg and slide the new tray
into the holder. Be sure to insert the replacement brush tray into the
holder with the indent-side first.

Release the peg. Ensure the tray is being securely held in place by
the peg.

Return the brush and tray holder to the workstand base.

indent

Metcal Replacement Brush Part Number: AC-BBP
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Easy-Empty Debris Collection Basin

As you use the brass solder tip cleaning brush, solder debris will
be cast off your tip and collect around the base of the brush.
Metcal has designed the MFT-WS10 to make it easy to
contain, collect, and dispose of this potential mess.

The design of the MFT-WS10 incorporates a Debris Collection
Basin that surrounds the cleaning brush. As solder and other
particles are removed by the brush, they collectin the
contained area around it.

When the operator wants to clear away the debris, all they
need to dois lift the brush holder out of the workstand base and dump the contents into the
appropriate collection bin.

The front of the brush tray does not have a lip, making it simple to pour out the
accumulated waste.

Tweezers, Kits, and Replacement Parts

PART NUMBER | DESCRIPTION

MFT-WS10 Workstand for MicroFine Tweezers

MX-H10-MFT MX MicroFine Tweezer

CV-H10-MFT CV MicroFine Tweezer

MX-UK10 MX-H10-MFT MicroFine Tweezer for MX & MFT-WS10 Workstand
CV-UK10 CV-H10-MFT MicroFine Tweezer for CV & MFT-WS10 Workstand
AC-BBP Brass Brush Replacement Pad for MicroFine Workstands

Metcal Corporate Headquarters

; Visit our website for more information and
For Sales o0 Vauey-\“ew = to contact the Metcal office nearest you
nd support, Cypress, California, 90630, USA you.
a i Tel: 1-714-799-9910
Fax: 1-714-828-2001 metcal.com/contact-us

E-mail: eorders@okinternational.com
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Bienvenue'!

Le support de travail MFT-WS10 est un porte-pince a souder et un outil multifonction, compatible
avec les pinces et cartouches MicroFine MX-H10-MFT et CV-H10-MFT de Metcal.

Caractéristiques

Stockage des cartouches a souder

Berceau réglable

Retrait de la cartouche a
souder a mains libres

Récipient de collecte

des débris facile a vider
Outil d’alignement des pointes a

mains libres

Brosse de nettoyage de pointes en
laiton remplacable
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Assemblage

Lors de son ouverture, insérez la brosse en laiton et son support dans la base du support de travail,

comme illustré.

Berceau a angle réglable

L’angle du berceau pour la pince a souder peut étre facilement réglé.

Desserrez les boutons de réglage du berceau situés des deux c6tés du support de travail jusqu’a
ce gue vous puissiez déplacer le berceau. Réglez le berceau a ’angle souhaité et resserrez

les boutons.

Les angles sont approximatifs et ne sont fournis qu’a des fins d’illustration.
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Outil de retrait des pointes a mains libres

Alignez les anneaux de la cartouche avec les encoches de U'outil de retrait des pointes. Appuyez
doucement vers le bas pour insérer les cartouches dans Uoutil.

Tirez délicatement la pince a souder vers Uarriére, en laissant les cartouches en toute sécurité
dans l'outil de retrait. Il se peut que vous deviez stabiliser le support de travail avec l’autre main.
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Alignement des pointes a mains libres

Approchez-vous du support de travail avec la pince a souder au niveau et a la méme hauteur que

l'ouverture de Uoutil d'alignement des pointes.

Faites pivoter la pince a souder jusqu’a ce que ’anneau d’alignement situé sur la pointe que vous
souhaitez régler soiten |

Une fois a ’horizontale, les ailes de ’anneau d’alignement correspondent a l'ouverture de l'outil
d'alignement situé a l'avant du support de travail.
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Insérez la cartouche dans Uoutil d'alignement jusqu'a ce que ’anneau soit completement inséré.

La pointe étant bien insérée dans U'outil d’alignement, tournez lentement la pince a souder dans la
direction nécessaire jusqu’a ce que la pointe soit dans la position souhaitée.
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Remplacement de la brosse

Pour remplacer la brosse de nettoyage des pointes en laiton, retirez la brosse et son support de la
base du support de travail.

Tirez vers le haut la goupille située a U’arriere du support et faites glisser le plateau de la brosse
pour le faire sortir.

REMARQUE : Ne dévissez pas la goupille.

Pour installer une nouvelle brosse et un nouveau plateau, soulevez la goupille
et faites glisser le nouveau plateau dans son support. Veillez a insérer le
plateau de la brosse de rechange dans son support en commencgant par

le c6té entaillé.

Relachez la goupille. Assurez-vous que le plateau est bien maintenu en place
par la goupille.

Remettez la brosse et le support du plateau dans la base du support de travail. encoche

Référence de la brosse de rechange Metcal : AC-BBP
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Récipient de collecte des débris facile a
vider

Lorsque vous utilisez la brosse de nettoyage pour pointes a
souder en laiton, les débris de soudure se détachent de la
pointe et s’accumulent autour de la base de la brosse. Metcal
a congu le MFT-WS10 pour faciliter le confinement, la
collecte et l’élimination de ces éventuels débris.

La conception du MFT-WS10 integre un récipient de collecte
des débris qui entoure la brosse de nettoyage. Lorsque la

soudure et autres particules sont éliminées par la brosse,
elles s’accumulent dans la zone confinée qui l'entoure.

Lorsque l'opérateur souhaite éliminer les débris, il lui suffit de sortir le support de brosse de la
base du poste de travail et de vider le contenu dans le bac de collecte approprié.

L’avant du plateau de la brosse n'a pas de rebord, ce qui facilite l'évacuation des
déchets accumulés.

Pinces a souder, kits et pieces de rechange

REFERENCE | DESCRIPTION

MFT-WS10 Support de travail pour les pinces MicroFine

MX-H10-MFT | Pince a souder MicroFine MX

CV-H10-MFT | Pince a souder MicroFine CV

MX-UK10 Pince a souder microfine MX-H10-MFT pour support de travail MX et MFT-WS10
CV-UK10 Pince a souder MicroFine CV-H10-MFT pour support de travail CV et MFT-WS10
AC-BBP Tampon de rechange pour brosses en laiton pour supports de travail MicroFine

Siege de Metcal
Pour les ventes 10800 Valley View Street,
et le support: Cypress, California, 90630, USA
Tél. : 1-714-799-9910
Fax :1-714-828-2001
E-mail : eorders@okinternational.com metcal.com/contact-us

Visitez notre site Web pour plus
d’informations et pour contacter le bureau
Metcal le plus proche de chez vous.
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Willkommen!

Der Ablagestander MFT-WS10 ist ein Lotpinzettenhalter und Multifunktionswerkzeug, das mit den
MicroFine-Pinzetten und -Patronen MX-H10-MFT und CV-H10-MFT von Metcal kompatibel ist.

Funktionen

Aufbewahrung von Létpatronen

Einstellbare Halterung

Freihdndiges Entfernen der Létpatrone

Leicht zu entleerende

Schmutzsammelschale
Vorrichtung zur freihdndigen

Spitzenausrichtung

Austauschbare Reinigungsbirste
mit Messingspitze
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Montage

Stecken Sie nach dem Auspacken die Messingburste und den Halter wie abgebildetin
den StandfuB.

Winkelverstellbare Halterung
Der Neigungswinkel der Halterung fur die Pinzette ldsst sich leicht verstellen.

Losen Sie die Einstellknopfe der Halterung auf beiden Seiten des Arbeitsstanders, bis Sie die

Halterung bewegen konnen. Stellen Sie die Halterung auf den gewlinschten Winkel ein und ziehen
Sie die Knopfe wieder fest.

Die Winkel sind ungefédhre Angaben und dienen nur zur Veranschaulichung.
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Vorrichtung zum freihandigen Entfernen der Spitze

Richten Sie die Patronenringe an den Kerben in der Vorrichtung zum Entfernen der Spitze aus.
Vorsichtig nach unten drticken, um die Patronen in die Vorrichtung einzusetzen.

Pinzette vorsichtig nach hinten ziehen und die Patronen sicher in der Entfernungsvorrichtung
ablegen. Moglicherweise mussen Sie dabei den Arbeitsstander mit der anderen Hand stabilisieren.
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Freihdandige Spitzenausrichtung

Bewegen Sie die Pinzette auf gleicher Hohe mit der Offnung der Spitzenausrichtung an den

Ablagestander heran.

Drehen Sie die Pinzette, bis sich der Ausrichtungsring an der Spitze, die Sie verstellen moéchten, in
der horizontalen Positior

Im waagerechten Zustand entsprechen die Fliigel des Ausrichtrings der Offnung der
Ausrichtungshilfe an der Vorderseite des Ablagestanders.
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Setzen Sie die Patrone in die Ausrichtungshilfe ein, bis der Ring vollstandig eingefiihrt ist.

Halten Sie die Spitze in der Ausrichtungshilfe fest und drehen Sie die Pinzette langsam in die
gewunschte Richtung, bis sich die Spitze in der gewlinschten Position befindet.
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Burste austauschen

Um die Reinigungsburste mit Messingspitze auszutauschen, entfernen Sie die Burste und den
Halter vom StandfuB3.

Ziehen Sie den Stift an der Riuckseite des Halters nach oben und schieben Sie das
Burstenfach heraus.

METCAL.

HINWEIS: Den Stift nicht abschrauben.

Zum Einsetzen einer neuen Burste und eines neuen Einsatzes, heben
Sie den Stift an und schieben Sie den neuen Einsatz in die Halterung.
Achten Sie darauf, den Ersatzbursteneinsatz mit der Einkerbungsseite
voran in den Halter einzusetzen.

Lassen Sie den Stift los. Vergewissern Sie sich, dass der Einsatz durch
den Stift sicher gehalten wird.

Setzen Sie die Blrste und den Halter wieder in den
Arbeitsstander ein. Einkerbung

Ersatzblrste von Metcal, Artikelnummer: AC-BBP
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Leicht zu entleerende
Schmutzsammelschale

Wenn Sie die Messing-Reinigungsburste fur Lotspitzen
verwenden, werden Lotmittelreste von der Spitze gelést und
sammeln sich an der Unterseite der Blrste. Metcal hat den
MFT-WS10 so konstruiert, dass sich diese Rickstande leicht
auffangen, sammeln und entsorgen lassen.

Die Reinigungsburste des MFT-WS10 ist in einer
Sammelschale fuir Schmutz integriert. Wenn Lotmittel und

andere Partikel von der Burste entfernt werden, sammeln sie
sichin dem umgebenden Bereich an.

Um den Schmutz zu entfernen, muss der Blrstenhalter lediglich aus dem StandfuB gehoben und
der Inhaltin den entsprechenden Mullbehalter geleert werden.

Die Vorderseite des Burstenbehalters hat keinen Rand, so dass sich der
angesammelte Abfall leicht auskippen lasst.

Pinzetten, Kits und Ersatzteile

TEILENUMMER | BESCHREIBUNG

MFT-WS10 Ablagestander fur MicroFine-Ldtpinzetten

MX-H10-MFT MX MicroFine-Lotpinzette

CV-H10-MFT CV MicroFine-Lotpinzette

MX-UK10 MX-H10-MFT MicroFine-Lotpinzette fur Ablagestander MX u. MFT-WS10

CV-UK10 CV-H10-MFT MicroFine-Lo6tpinzette fur Ablagestander CV u. MFT-WS10

AC-BBP Messing-Ersatz-Pad fur MicroFine-Ablagestander

. Metcal — Hauptsitz Wenn Sie weitere Informationen wiinschen,
VEEtglEb i 10800 Valley View Street, besuchen Sie unsere Website oder wenden Sie
und Support: Cypress, California, 90630, USA sich an eine Metcal-Niederlassung in Ihrer N&he.

Tel.: 1-714-799-9910
Fax: 1-714-828-2001
E-Mail: eorders@okinternational.com

metcal.com/contact-us
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Benvenuto!

Il supporto da lavoro MFT-WS10 € un supporto per pinzette di saldatura e uno strumento
multifunzione, compatibile con le pinzette e le cartucce MicroFine Metcal MX-H10-MFT

e CV-H10-MFT.

Caratteristiche

Conservazione delle cartucce Culla regolabile

di saldatura

Rimozione della cartuccia di
saldatura a mani libere

Bacinella raccolta detriti

Strumento di allineamento delle facile da svuotare

punte a mani libere

Spazzola di pulizia con punta
in ottone sostituibile
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Assemblaggio

Dopo aver aperto la confezione, inserire la spazzola e il supporto in ottone nella base del supporto
da lavoro come mostrato.

Culla ad angolazione regolabile

L'angolazione della culla per le pinzette pud essere facilmente regolata.

Allentare le manopole di regolazione della culla su entrambi i lati del supporto da lavoro fino a
riuscire a spostare la base. Regolare la culla in base all'angolazione desiderata e stringere
nuovamente le manopole.

Gli angoli sono approssimativi e hanno solo scopo illustrativo.
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Strumento per la rimozione delle punte a mani libere

Allineare gli anelli delle cartucce con le tacche dello strumento di rimozione della punta. Premere
delicatamente verso il basso per inserire le cartucce nello strumento.

Tirare delicatamente la pinzetta all'indietro, lasciando le cartucce al sicuro nello strumento di
rimozione. Potrebbe essere necessario stabilizzare il supporto da lavoro con l'altra mano.
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Allineamento delle punte a mani libere

Awvicinarsi al piano di lavoro con la pinzetta livellata e alla stessa altezza dell'apertura nello

strumento di allineamento della punta.

Ruotare la pinzetta fino a quando l'anello di allineamento sulla punta che si desidera regolare si
trova in posizione orizzol

]
Aac

Quando sono orizzontali, le ali dell'anello di allineamento corrispondono all'apertura dello
strumento di allineamento sulla parte anteriore del supporto da lavoro.
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Inserire la cartuccia nello strumento di allineamento fino a inserire completamente 'anello.

Con la punta saldamente inserita nello strumento di allineamento, ruotare lentamente la pinzetta
nella direzione richiesta fino a raggiungere la posizione desiderata.
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Sostituzione della spazzola

Per sostituire la spazzola per la pulizia con punta in ottone, rimuovere la spazzola e il supporto
dalla base del supporto da lavoro.

Sollevare il piolo nella parte posteriore del supporto ed estrarre il vassoio per le spazzole.

NOTA: Non svitare il piolo.

Per installare una nuova spazzola e un nuovo vassoio, sollevare il piolo
e far scorrere il nuovo vassoio nel supporto. Assicurarsi di inserire
prima il vassoio per le spazzole sostitutivo nel supporto coniil

lato dentellato.

Rilasciare il piolo. Assicurarsi che il vassoio sia tenuto saldamente in
posizione dal piolo.

Riportare la spazzola e il vassoio sulla base del supporto da lavoro.

dentellatura

Numero di parte della spazzola di ricambio in metallo: AC-BBP
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Bacinella raccolta detriti facile da svuotare

Quando si utilizza la spazzola per la pulizia della punta di
saldatura in ottone, i detriti di saldatura verranno gettati via
dalla punta e si raccoglieranno attorno alla base della
spazzola. Metcal ha progettato 'MFT-WS10 per facilitare il
contenimento, la raccolta e lo smaltimento di questo
potenziale disordine.

ILdesign dell'MFT-WS10 incorpora una bacinella per la
raccolta dei detriti che circonda la spazzola per la pulizia.
Quando la saldatura e altre particelle vengono rimosse dal
pennello, si raccolgono nell'area contenuta circostante.

Quando l'operatore desidera rimuovere i detriti, € sufficiente sollevare il portaspazzole dalla base
del supporto da lavoro e scaricare il contenuto nell'apposito contenitore di raccolta.

La parte anteriore del vassoio per le spazzole non ha un labbro, il che facilita il
versamento dei rifiuti accumulati.

Pinzette, kit e parti di ricambio

NUMERO PARTE DESCRIZIONE

MFT-WS10 Supporto da lavoro per pinzette MicroFine

MX-H10-MFT Pinzetta MX MicroFine

CV-H10-MFT Pinzetta CV MicroFine

MX-UK10 Pinzetta MicroFine MX-H10-MFT per supporto da lavoro MX e MFT-WS10
CV-UK10 Pinzetta CV-H10-MFT MicroFine per supporto da lavoro CV e MFT-WS10
AC-BBP Tampone di ricambio per spazzole in ottone per supporti da lavoro MicroFine
Per le vendite Sede centrale di Metcal Per ottenere ulteriori informazioni e per
e assistenza: 10800 Valley View Street, contattare l'ufficio Metcal piu vicino,
. Cypress, California, 90630, Stati Uniti visitare il nostro sito web.

Tel: 1-714-799-9910
Fax: 1-714-828-2001
E-mail: eorders@okinternational.com

metcal.com/contact-us
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iLe damos la bienvenida!

El Soporte de trabajo MFT-WS10 es un soporte para pinzas de soldaduray una herramienta
multifuncién, compatible con las pinzasy cartuchos MicroFine Metcal MX-H10-MFTy

CV-H10-MFT.

Caracteristicas

Almacenamiento de cartuchos de soldadura

Cuna ajustable

Extraccién del cartucho de soldadura

con manos libres

) ] B Deposito de recoleccion de
Herramienta de alineacion de . . .
escombros facil de vaciar

puntas con manos libres

Cepillo de limpieza con punta de
latén reemplazable
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Montaje

Al abrir la caja, inserte el cepillo y el soporte de latdn en la base del soporte de trabajo como se
muestra.

Base de angulo ajustable

El angulo de la base de la pinza se puede ajustar facilmente.

Afloje las perillas de ajuste de la base a ambos lados del soporte de trabajo hasta que pueda
mover la base. Ajuste la base al angulo deseado y vuelva a apretar las perillas.

Los dangulos son aproximados y solo con fines ilustrativos.
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Herramienta de extraccion de puntas con manos libres

Alinee los anillos del cartucho con las muescas de la herramienta para extraer la punta. Presione
suavemente hacia abajo para insertar los cartuchos en la herramienta.

Tire con cuidado de la pinza hacia atras, dejando los cartuchos de forma segura en la herramienta
de extraccion. Es posible que necesite sujetar el soporte de trabajo con la otra mano.
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Alineacién de puntas con manos libres

Acérquese a la mesa de trabajo con la pinza nivelada y a la misma altura que la abertura de la

herramienta de alineacién de puntas.

Gire la pinza hasta que el anillo de alineacidn de la punta que desea ajustar esté en posicion
horizontal.

Cuando esté en posicién horizontal, las alas del anillo de alineacién coincidiran con la abertura de
la herramienta de alineacion en la parte delantera del soporte de trabajo.
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Inserte el cartucho en la herramienta de alineacion hasta que el anillo esté
completamente insertado.

Con la punta firmemente en la herramienta de alineacion, gire la pinza lentamente en la direccion
requerida hasta que la punta esté en la posiciéon deseada.
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Reemplazo de cepillos

Para reemplazar el cepillo de limpieza con punta de latdn, retire el cepilloy el soporte de la base

del soporte de trabajo.

Tire de la clavija situada en la parte posterior del soporte y deslice hacia afuera la bandeja

del cepillo.

NOTA: No desenrosque la clavija.

Para instalar un cepillo y una bandeja nuevos, levante la clavijay
deslice la nueva bandeja en el soporte. Asegurese de insertar la
bandeja del cepillo de repuesto en el soporte con la muesca primero.

Suelte la clavija. Asegurese de que la bandeja se mantenga
firmemente en su lugar con la clavija.

Vuelva a colocar el cepilloy el soporte de la bandeja en la base del

soporte de trabajo.

muesca

Numero de pieza del cepillo de repuesto metalico: AC-BBP
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Depésito de recoleccion de escombros facil
de vaciar

A medida que utilice el cepillo de limpieza de puntas de
soldadura de latdn, los restos de soldadura se desprenderan
de la puntay se acumularan alrededor de la base del cepillo.
Metcal ha disefiado el MFT-WS10 para facilitar el
almacenamiento, larecoleccidny la eliminacién de este
posible desorden.

El diseno del MFT-WS10 incorpora un recipiente de

recoleccion de residuos que rodea el cepillo de limpieza. A
medida que la soldaduray otras particulas son eliminadas
por el cepillo, se acumulan en la zona contenida a su alrededor.

Cuando el operario desee retirar la suciedad, lo Unico que tiene que hacer es levantar el
portacepillo de la base del soporte de trabajo y verter el contenido en el contenedor de
recoleccion adecuado.

La parte frontal de la bandeja del cepillo no tiene borde, lo que facilita el vertido de
los residuos acumulados.

Pinzas, kits y piezas de repuesto

NUMERO DE .
DESCRIPCION
PIEZA
MFT-WS10 Soporte de trabajo para pinzas MicroFine

MX-H10-MFT Pinza MX MicroFine

CV-H10-MFT Pinza CV MicroFine

MX-UK10 Pinza MicroFine MX-H10-MFT para soporte de trabajo MXy MFT-WS10
CV-UK10 Pinza MicroFine CV-H10-MFT para soporte de trabajo CVy MFT-WS10
AC-BBP Almohadilla de repuesto con cepillo de laton para soportes de trabajo MicroFine
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YV Aslistencia: Teléfono: 1-714-799-9910

Fax: 1-714-828-2001

: : metcal.com/contact-us
eorders@okinternational.com
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