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Lêi nãi ®Çu 

TCVN 7802 � 5 : 2008 hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng víi ISO 10333 � 5 : 2001. 

TCVN 7802 � 5 : 2008 do Ban kü thuËt Tiªu chuÈn quèc gia TCVN/TC 94 

Ph−¬ng tiÖn b¶o hé c¸ nh©n biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng 

ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé Khoa häc vµ C«ng nghÖ c«ng bè. 

Bé TCVN 7802 HÖ thèng chèng r¬i ng· c¸ nh©n gåm c¸c phÇn sau: 

– TCVN 7802–1 : 2007 (ISO 10333–1: 2000, Amd.1: 2002), PhÇn 1 : D©y ®ì c¶ ng−êi.

– TCVN 7802–2 : 2007 (ISO 10333–2: 2000), PhÇn 2 : D©y treo vµ thiÕt bÞ hÊp thô  n¨ng l−îng.

– TCVN 7802–3 : 2007 (ISO 10333–3: 2000), PhÇn 3 : D©y cøu sinh tù co.

– TCVN 7802–4 : 2008 (ISO 10333–4: 2002, PhÇn 4 : §−êng ray th¼ng ®øng vµ d©y cøu  sinh

th¼ng ®øng kÕt hîp víi bé h·m r¬i ng· kiÓu tr−ît.

– TCVN 7802–5 : 2008 (ISO 10333–5: 2001), PhÇn 5 : C¸c bé phËn nèi cã cæng tù kho¸ vµ tù

®ãng.

– TCVN 7802–6 : 2008 (ISO 10333–6: 2004), PhÇn 6: C¸c phÐp thö tÝnh n¨ng cña hÖ thèng.
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Lêi giíi thiÖu 

ë nh÷ng n¬i cã nguy c¬ ng· tõ trªn cao xuèng, vµ ë nh÷ng n¬i v× lý do kü thuËt hoÆc do c«ng viÖc ph¶i 

hoµn thµnh trong kho¶ng thêi gian rÊt ng¾n, viÖc tiÕp cËn an toµn kh«ng thÓ ®−îc ®¶m b¶o, khi ®ã cÇn 

xem xÐt tíi viÖc sö dông hÖ thèng chèng r¬i ng· c¸ nh©n (HTCRN). HTCRN sÏ kh«ng sö dông ®−îc khi 

ch−a chuÈn bÞ tr−íc, nã ph¶i cung cÊp chÝnh thøc v× môc ®Ých ®¶m b¶o an toµn t¹i n¬i lµm viÖc. 

HTCRN tu©n theo tiªu chuÈn nµy ph¶i tho¶ m·n nh÷ng quy ®Þnh vÒ ecg«n«mi vµ nã chØ sö dông nÕu t¹i 

vÞ trÝ lµm viÖc cho phÐp nèi víi mét dông cô neo phï hîp cã ®é bÒn ®· ®−îc chøng minh vµ kh«ng cã 

nh÷ng thay ®æi vÒ an toµn ®èi víi ng−êi sö dông. Ng−êi sö dông ph¶i ®−îc huÊn luyÖn vµ h−íng dÉn 

c¸ch sö dông thiÕt bÞ an toµn vµ ph¶i tu©n thñ viÖc huÊn luyÖn vµ h−íng dÉn nµy. 

Tiªu chuÈn nµy dùa trªn thùc tÕ vµ kiÕn thøc ®· cã, liªn quan ®Õn vÊn ®Ò sö dông HTCRN cã d©y ®ì c¶ 

ng−êi. 

Tiªu chuÈn nµy coi nh− nhµ s¶n xuÊt HTCRN, hÖ thèng phô hoÆc c¸c chi tiÕt, víi môc ®Ých ®· ®Þnh 

tr−íc vµ ®Ó truy nguyªn, sÏ thùc hiÖn hÖ thèng qu¶n lý chÊt l−îng phï hîp víi c¸c quy ®Þnh hiÖn hµnh 

cña quèc gia vµ cña khu vùc. H−íng dÉn vÒ hÖ thèng qu¶n lý chÊt l−îng cã thÓ tham kh¶o trong 

TCVN ISO 9000, Tiªu chuÈn qu¶n lý chÊt l−îng – Nguyªn t¾c c¬ b¶n vµ tõ vùng. 
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t i ª u  c h u È n  q u è c  g i a  tcvn 7802 – 5 : 2008 

XuÊt b¶n lÇn 1 

HÖ thèng chèng r¬i ng) c¸ nh©n –  

PhÇn 5 : C¸c bé phËn nèi cã cæng tù ®ãng vµ tù kho¸ 

Personal fall-arrest systems - 

Part 5 : Connectors  with self-closing and self-locking gates

1  Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh c¸c yªu cÇu, ph−¬ng ph¸p thö, chØ dÉn vÒ c¸ch sö dông vµ b¶o qu¶n, ghi 

nh·n, d¸n nh·n vµ bao gãi, phï hîp víi c¸c bé phËn nèi cã cæng tù ®ãng vµ tù kho¸ ®−îc lµm tõ c¸c 

vËt liÖu b»ng kim lo¹i. 

C¸c bé phËn nèi ®−îc sö dông trong c¸c hÖ thèng chèng r¬i ng· c¸ nh©n (HTCRN), sÏ ®−îc quy ®Þnh 

trong tiªu chuÈn tiÕp theo [xem TCVN 7802-6 (ISO 10333-6) trong phÇn th− môc tµi liÖu tham kh¶o], 

sao cho, nÕu x¶y ra gi÷, xung lùc kh«ng v−ît qu¸ 6 kN. Tiªu chuÈn nµy chØ ¸p dông víi c¸c bé phËn nèi 

®−îc giíi h¹n ®Ó sö dông cho mét ng−êi cã khèi l−îng tæng kh«ng v−ît qu¸ 100 kg. 

Chó thÝch    Khèi l−îng tæng cña ng−êi sö dông HTCRN (bao gåm c¸c dông cô vµ thiÕt bÞ kÌm theo) v−ît qu¸ 

100 kg th× nªn hái ý kiÕn nhµ s¶n xuÊt vÒ sù phï hîp cña thiÕt bÞ, khi ®ã cÇn ph¶i thö thªm. 

Ph¹m vi ¸p dông cña tiªu chuÈn nµy kh«ng ®Ò cËp ®Õn: 

a) c¸c chi tiÕt liªn kÕt, c¸c kho¸ chèt, c¸c kho¸ ®iÒu chØnh vµ c¸c phô kiÖn b»ng kim lo¹i kh¸c ®−îc

sö dông trong s¶n xuÊt c¸c d©y ®ì c¶ ng−êi, ®−îc quy ®Þnh trong TCVN 7802-6 (ISO 10333-6);

b) c¸c bé phËn nèi ®−îc sö dông cho môc ®Ých n©ng vËt liÖu;

c) c¸c bé phËn nèi ®−îc sö dông trong c¸c kü thuËt hoÆc c¸c t×nh huèng ®Æc biÖt, ch¼ng h¹n ®Ó gi¶i

cøu, hoÆc dÉn d©y.

Tiªu chuÈn nµy kh«ng quy ®Þnh nh÷ng yªu cÇu bæ sung ph¶i ¸p dông khi HTCRN ®−îc sö dông ë ®iÒu 

kiÖn lµm viÖc ®Æc biÖt (vÝ dô, ë n¬i tån t¹i nh÷ng h¹n chÕ kh¸c th−êng cã liªn quan ®Õn viÖc ®i vµo n¬i 

lµm viÖc vµ/hoÆc nh÷ng yÕu tè m«i tr−êng ®Æc biÖt). Bëi vËy, viÖc xö lý ®Ó b¶o ®¶m ®é bÒn cña cÊu tróc 

vËt liÖu (nh− xö lý nhiÖt, xö lý chèng ¨n mßn, b¶o vÖ chèng l¹i nh÷ng nguy c¬ vÒ vËt lý vµ ho¸ häc) 

kh«ng ®−îc quy ®Þnh trong tiªu chuÈn nµy, nh−ng vÉn ph¶i tu©n theo nh÷ng tiªu chuÈn quèc tÕ phï 

hîp, hoÆc nÕu kh«ng cã th× tu©n theo tiªu chuÈn quèc gia hoÆc nh÷ng quy ®Þnh kü thuËt kh¸c cã liªn 
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quan ®Õn ®Æc tÝnh lý häc vµ/hoÆc tÝnh an toµn cho ng−êi sö dông. §Æc biÖt, khi c©n nh¾c thÊy cÇn ph¶i 

thö ®é bÒn chèng ¨n mßn cña c¸c phÇn b»ng kim lo¹i cña thiÕt bÞ, tham kh¶o ISO 9227. 

2  Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau rÊt cÇn thiÕt cho viÖc ¸p dông tiªu chuÈn. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn ghi n¨m 

c«ng bè th× ¸p dông b¶n ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m c«ng bè th× ¸p dông 

phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c söa ®æi. 

TCVN 7802 –1 : 2007 (ISO 10333 –1 : 2000), HÖ thèng chèng r¬i ng· c¸ nh©n � PhÇn 1: D©y ®ì c¶ ng−êi. 

ISO 9227 : 1990, Corrosion tests in artificial atmospheres � Salt spray tests (Thö ¨n mßn trong m«i 

tr−êng nh©n t¹o � Thö phun bôi muèi). 

3 ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa 

Trong tiªu chuÈn nµy ¸p dông nh÷ng thuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa sau: 

3.1 C¸c bé phËn nèi (connectors) 

3.1.1  

Bé phËn nèi (connector) 

C¬ cÊu ®−îc sö dông ®Ó l¾p r¸p HTCRN b»ng c¸ch ghÐp nèi vËt lý hai bé phËn hoÆc hai hÖ thèng phô 

víi nhau. 

Xem H×nh 1. 

Chó thÝch  Mét bé phËn nèi cã mét kho¶ng më ®−îc che ch¾n bëi mét c¸nh cæng tù ®ãng cã chèt tù kho¸. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

a) Karabiner vµ mãc nhá tù sËp 

H×nh 1 – VÝ dô vÒ c¸c bé phËn nèi 
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b) C¸c mãc kho¸ réng 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

c) Bé phËn nèi d¹ng neo     d) Bé phËn nèi tæ hîp hÖ thèng 

H×nh 1 – VÝ dô vÒ c¸c bé phËn nèi (tiÕp theo) 
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3.1.2  

Cæng  (gate) 

C¬ cÊu tù ®ãng, tr−ît hoÆc cã b¶n lÒ, khi ®−îc më ra, cho phÐp c¸c chi tiÕt hoÆc hÖ thèng phô ®i qua ®Ó 

®−îc ghÐp nèi trong bé phËn nèi. 

Xem H×nh 2. 

Chó thÝch   Khi ®· ®ãng vµ kho¸ l¹i, cæng cã t¸c dông ng¨n c¶n c¸c chi tiÕt hoÆc hÖ thèng phô ®· ®−îc ghÐp 

nèi t¸ch rêi ra ngoµi ý muèn. 

3.1.3 

Chèt tù kho¸ (self-locking feature) 

C¬ cÊu vËn hµnh tù ®éng khi ®ãng cæng vµ ®−îc më b»ng Ýt nhÊt hai thao t¸c liªn tiÕp, cã chñ ý. 

3.1.4 

Kho¶ng më (opening) 

Kho¶ng hë tèi ®a cña cæng khi cæng ®−îc më hÕt ®Ó ®−a mét chi tiÕt hoÆc hÖ thèng phô vµo trong bé 

phËn nèi. 

Xem H×nh 2. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Chó gi¶i 

1 Kho¶ng më 

2 Cæng 

H×nh 2 – VÝ dô vÒ kÝch th−íc kho¶ng më 
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3.1.5 

Chèt chÆn (retention pin) 

Chèt khi ®−îc ®−a ngang qua mét ®Çu cña bé phËn nèi sÏ gi÷ mét ®Çu cña d©y treo sao cho ®Çu nµy bÞ 

gi÷ l¹i trªn mét phÇn cña bé phËn nèi ®−îc dïng ®Ó chÞu mét xung lùc. 

3.1.6 

M¾t chÆn (retention eye) 

M¾t hoÆc lç cã chøc n¨ng t−¬ng tù nh− chèt chÆn, nh−ng ®−îc s¶n xuÊt ®ång bé víi bé phËn nèi. 

3.1.7 

Chèt cæng (latch) 

PhÇn cña bé phËn nèi ¨n khíp víi ®Çu tù do cña cæng. 

3.1.8 

Khèi l−îng tæng (total mass) 

Tæng khèi l−îng cña ng−êi sö dông vµ khèi l−îng cña toµn bé quÇn ¸o vµ thiÕt bÞ kÌm theo. 

3.2 ThuËt ng÷ vµ ®Þnh nghÜa chung 

3.2.1 

HÖ thèng chèng r¬i ng) c¸ nh©n (personal fall-arrest system) 

HTCRN 

Tæ hîp c¸c bé phËn vµ hÖ thèng phô, bao gåm d©y ®ì c¶ ng−êi, khi kÕt nèi víi nhau theo tr×nh tù nhÊt 

®Þnh vµ ®−îc nèi víi mét dông cô neo phï hîp sÏ cã t¸c dông chèng r¬i ng· tõ trªn cao. 

chó thÝch    HTCRN lµm gi¶m thiÓu xung lùc khi r¬i, kiÓm so¸t toµn bé kho¶ng c¸ch r¬i ®Ó ng¨n ngõa sù va 

ch¹m xuèng nÒn ®Êt hoÆc vËt c¶n kh¸c, vµ gi÷ ng−êi sö dông ë t− thÕ treo l¬ löng sau khi r¬i ®Ó ®−îc gi¶i cøu. 

3.2.2 

Bé phËn (component) 

PhÇn cÊu thµnh cña mét HTCRN hoÆc hÖ thèng phô ®−îc hoµn thiÖn trong qu¸ tr×nh s¶n xuÊt cña nhµ 

chÕ t¹o vµ cã thÓ mua ®−îc. 

3.2.3 

HÖ thèng phô (subsystem) 

PhÇn cÊu thµnh cña mét HTCRN cã thÓ bao gåm mét hoÆc nhiÒu bé phËn, vµ ®−îc dïng ®Ó kÕt nèi 

ng−êi sö dông víi dông cô neo qua chi tiÕt liªn kÕt chèng r¬i ng· cña d©y ®ì c¶ ng−êi vµ thùc hiÖn hai 

chøc n¨ng chñ yÕu sau: 
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a) kÕt nèi; 

b) h·m r¬i vµ hÊp thô n¨ng l−îng. 

4 Yªu cÇu 

4.1   Quy ®Þnh chung 

4.1.1   TÊt c¶ c¸c bé phËn nèi ph¶i lµm b»ng kim lo¹i nh½n vµ kh«ng cã c¸c khuyÕt tËt vÒ vËt liÖu vµ lçi 

do s¶n xuÊt; chóng ph¶i kh«ng cã c¸c c¹nh s¾c hoÆc gê r¸p v× cã thÓ g©y th−¬ng tÝch cho ng−êi sö 

dông, hoÆc cã thÓ c¾t, lµm mµi mßn hoÆc lµm h− h¹i v¶i lµm ®ai hoÆc d©y. 

4.1.2   §Ó gi¶m kh¶ n¨ng më ngoµi ý muèn, tÊt c¶ c¸c bé phËn nèi ph¶i tù ®ãng vµ tù kho¸ vµ chØ më 

®−îc bëi Ýt nhÊt hai thao t¸c liªn tiÕp, cã chñ ý. 

4.1.3   Cæng tù ®ãng ph¶i ®−îc thiÕt kÕ sao cho khi ®−îc më ra, nã ph¶i tù ®ãng l¹i vµ chèt kho¸ ph¶i tù 

®éng kho¸. 

4.2  §é bÒn cña cæng 

4.2.1   §é bÒn phÝa mÆt cæng 

Khi thö theo 5.1, bé phËn nèi ph¶i chÞu ®−îc mét lùc tèi thiÓu lµ 1,0 kN trong thêi gian 1 min cæng kh«ng 

bÞ rêi khái chèt cµi lín h¬n 3 mm. Sau khi thö, cæng ph¶i ho¹t ®éng ®−îc theo 4.1.3. 

4.2.2  §é bÒn t¶i träng bªn cña cæng 

Khi thö theo 5.1, bé phËn nèi ph¶i chÞu ®−îc mét lùc tèi thiÓu lµ 1,5 kN trong thêi gian 1 min cæng kh«ng 

bÞ rêi khái chèt cµi lín h¬n 3 mm. Ngoµi ra, kh«ng cã c¸c vÕt g·y tõng phÇn vµ biÕn d¹ng d− cña cæng 

kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 3,0 mm. Sau khi thö, cæng ph¶i ho¹t ®éng ®−îc theo 4.1.3. 

4.3  §é bÒn tÜnh 

Khi ®−îc ®iÒu hoµ theo 5.3 vµ thö theo 5.2, bé phËn nèi ph¶i chÞu ®−îc mét lùc tèi thiÓu lµ 20 kN trong 

thêi gian 1 min. Cæng kh«ng ®−îc cã vÕt g·y tõng phÇn hoÆc cæng më ra ngoµi ý muèn. 

Chó thÝch    Trong nh÷ng tr−êng hîp ®Æc biÖt cã yªu cÇu vÒ ®é bÒn tèi thiÓu cao h¬n, gi¸ trÞ nµy sÏ thay gi¸ trÞ 

20 kN trong phÐp thö, h−íng dÉn vµ ghi nh·n. 

4.4  §é bÒn ¨n mßn 

Khi thö theo 5.3, cæng cña bé phËn nèi ph¶i tiÕp tôc ho¹t ®éng ®−îc theo 4.1.3. 

Cæng ph¶i kh«ng cã dÊu hiÖu ¨n mßn cña kim lo¹i gèc; bÒ mÆt mê vµ/hoÆc líp cÆn cã mµu tr¾ng th× 

chÊp nhËn ®−îc. 
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5 Ph−¬ng ph¸p thö 

5.1  C¸c phÐp thö ®é bÒn cña cæng  

5.1.1   §é bÒn phÝa mÆt cæng 

§−a bé phËn nèi vµo c¬ cÊu gi÷ víi cæng h−íng lªn trªn sao cho t¶i träng thö hoÆc lùc thö t¸c dông 

theo h−íng vu«ng gãc víi cæng nh− chØ ra trong H×nh 3. Sö dông mét tÊm cøng, cã kÝch th−íc nh− chØ 

ra trong H×nh 3, t¸c dông mét lùc tèi thiÓu lµ 1,0 kN trong kho¶ng thêi gian 60 s s
10

0

+ t¹i ®iÓm cµng gÇn 

víi chèt cæng cµng tèt. Tèc ®é t¸c dông lùc kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 75 mm/min. 

§o vµ ghi l¹i xem cã bÊt kú kho¶ng hë nµo gi÷a cæng vµ chèt cæng trong lóc ®ang t¸c ®éng lùc lµ 1 kN 

hay kh«ng. 

5.1.2   §é bÒn t¶i träng bªn cña cæng 

§−a bé phËn nèi vµo c¬ cÊu gi÷ víi c¹nh bªn cña cæng h−íng lªn trªn sao cho t¶i träng thö hoÆc lùc 

thö t¸c dông theo h−íng vu«ng gãc víi cæng nh− chØ ra trong H×nh 4. §o vµ ghi l¹i chiÒu cao ®Õn cæng, 

nh− chØ trong H×nh 4. Sö dông mét tÊm cøng, cã kÝch th−íc nh− chØ ra trong H×nh 3, t¸c dông mét lùc tèi 

thiÓu lµ 1,5 kN vµo cæng t¹i ®iÓm gi÷a b¶n lÒ vµ chèt cæng trong kho¶ng thêi gian 60 s s
10

0

+ . Tèc ®é t¸c 

dông lùc kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 75 mm/min. 

§o vµ ghi l¹i xem cã bÊt kú kho¶ng hë nµo gi÷a cæng vµ chèt cæng trong lóc ®ang t¸c ®éng mét lùc lµ 

1,5 kN hay kh«ng. Th¸o t¶i vµ ®o chiÒu cao ®Õn cæng. TÝnh to¸n biÕn d¹ng d− cña cæng. 

5.2  Thö ®é bÒn tÜnh 

5.2.1  G¾n bé phËn nèi vµo m¸y thö kÐo th«ng th−êng ®Ó nã chÞu kÐo bëi hai chèt cã ®−êng kÝnh                   

lµ (12 ± 0,1) mm, ®−îc ®Æt vu«ng gãc víi trôc chÝnh. §iÒu quan träng lµ bé phËn nèi ph¶i tù do ®Ó cã 

thÓ ®−îc ®Þnh vÞ lªn hai chèt t¹i thêi ®iÓm b¾t ®Çu cña phÐp thö vµ khi chÞu kÐo. Hai chèt ph¶i ®−îc b«i 

dÇu cã gèc molyp®en t¹i chç tiÕp xóc víi mÉu thö. Cã thÓ sö dông c¬ cÊu gi÷ kh¸c, miÔn lµ cã kh¶ 

n¨ng t¹o ®−îc t¶i kÐo c¨ng m« pháng gièng víi thùc tÕ theo c¸ch thøc mµ bé phËn nèi ®−îc t¹o øng 

suÊt trong khi sö dông, theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n xuÊt. Xem H×nh 5. 

Cã thÓ thö bé phËn nèi trªn m¸y thö cã trôc n»m ngang, víi bé phËn nèi ®−îc ®Æt trªn mÆt ph¼ng th¼ng 

®øng víi cæng h−íng xuèng d−íi. 

5.2.2  T¸c dông mét lùc tèi thiÓu lµ 20 kN vµ duy tr× trong kho¶ng thêi gian 60 s s
10

0

+ . Trong khi kÐo, tèc 

®é (vËn tèc) cña con tr−ît ph¶i n»m trong kho¶ng 20 mm/min ®Õn 50 mm/min. 

Chó thÝch   Trong nh÷ng tr−êng hîp ®Æc biÖt cã yªu cÇu vÒ ®é bÒn tèi thiÓu cao h¬n, gi¸ trÞ nµy sÏ thay gi¸ trÞ 

20 kN trong phÐp thö, h−íng dÉn vµ ghi nh·n. 
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KÝch th−íc tÝnh b»ng milimÐt 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Chó gi¶i 

1  Khèi gi÷ 

2  Cæng 

3  T¶i (tÊm cøng) 

4  Mãc kho¸ 

5  Khèi tùa 

6  Chèt cæng 

7  BÖ thö 

F  Lùc t¸c dông lªn cæng 

 

H×nh 3 – Thö ®é bÒn mÆt cña cæng 

 

5.3  Thö ¨n mßn 

Thö phun bôi muèi víi bé phËn nèi theo ISO 9227, víi thêi gian tiÕp xóc ban ®Çu lµ 24 h, sau ®ã lµm 

kh« trong 1 h, sau ®ã cho tiÕp xóc thªm 24 h. KiÓm tra xem cæng cã ®¸p øng ®−îc c¸c yªu cÇu cña 4.4 

n÷a hay kh«ng. 
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Chó gi¶i 

1  Cæng 
2  T¶i  
3  Khèi tùa 
4  BÖ thö 
5  B¶n lÒ 

6  Má 
7  Kho¶ng gi÷a má vµ khíp nèi 
F  Lùc t¸c dông lªn cæng 

 

H×nh 4 – Thö ®é bÒn t¶i träng bªn cña cæng 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

F  Lùc t¸c dông lªn bé phËn nèi 

 

H×nh 5 – VÝ dô vÒ phÐp thö ®é bÒn tÜnh víi c¬ cÊu gi÷ kh¸c 



TCVN 7802 – 5 : 2008 

16 

6  H−íng dÉn chung vÒ c¸ch sö dông, ghi nh)n, bao gãi vµ b¶o d−ìng 

6.1  H−íng dÉn chung vÒ c¸ch sö dông  

6.1.1   Bé phËn nèi ph¶i cã c¸c h−íng dÉn sö dông râ rµng b»ng ng«n ng÷ quèc gia, bao gåm c¸c 

th«ng tin sau: 

a)  tªn cña nhµ s¶n xuÊt vµ dÊu hiÖu vÒ kiÓu/lo¹i bé phËn nèi; 

b)  tªn vµ ®Þa chØ cña nhµ cung cÊp hoÆc th«ng tin kh¸c ®Ó cã thÓ liªn hÖ víi nhµ cung cÊp, nÕu thÝch 

 hîp; 

c)  tµi liÖu nãi vÒ môc ®Ých vµ nh÷ng h¹n chÕ cña s¶n phÈm; 

d)  c¶nh b¸o kh«ng cho phÐp bÊt kú viÖc thay thÕ hoÆc thªm vµo s¶n phÈm; 

e)  lêi khuyªn ph¶i rÊt cÈn thËn ®Ó b¶o ®¶m r»ng khi bé phËn nèi kÕt hîp víi mét hÖ thèng chèng r¬i 

 ng· c¸ nh©n th× ph¶i ho¹t ®éng chÝnh x¸c, vµ lêi khuyªn r»ng c¸ch nªn lµm ®Ó ®¹t ®−îc ®iÒu  nµy 

 lµ thö theo tæ hîp (xem [1] cña phÇn th− môc tµi liÖu tham kh¶o); 

f)  lêi khuyªn r»ng s¶n phÈm chØ ®−îc sö dông bëi mét ng−êi ®· ®−îc huÊn luyÖn vµ/hoÆc mét ng−êi 

 cã n¨ng lùc, hoÆc ng−êi sö dông ph¶i ®−îc gi¸m s¸t trùc tiÕp bëi mét ng−êi ®· ®−îc huÊn 

 luyÖn vµ/hoÆc mét ng−êi cã n¨ng lùc; 

g)  lêi khuyªn r»ng ®èi víi bÊt kú hÖ thèng chèng r¬i ng· c¸ nh©n nµo, lùc t¸c dông tèi ®a lªn ng−êi 

 trong khi r¬i ph¶i kh«ng ®−îc v−ît qu¸ 6 kN, vµ ®Ó ®¹t ®−îc ®iÒu nµy hÖ thèng cÇn ph¶i cã mét 

 thiÕt bÞ hÊp thô n¨ng l−îng; 

h)  lêi khuyªn ph¶i cÈn thËn ®Ó lùa chän mét ®iÓm neo ch¾c ch¾n trong khi sö dông bÊt kú hÖ thèng 

 chèng r¬i ng· c¸ nh©n nµo;  

i)  lêi c¶nh b¸o cã thÓ gia t¨ng nguy hiÓm khi sö dông kÕt hîp c¸c bé phËn vµ/hoÆc hÖ thèng phô, 

 trong  ®ã chøc n¨ng an toµn cña mét bé phËn vµ/hoÆc hÖ thèng phô bÞ ¶nh h−ëng hoÆc bÞ t¸c 

 ®éng bëi chøc n¨ng an toµn cña c¸c bé phËn vµ/hoÆc hÖ thèng phô kh¸c; 

j)  h−íng dÉn c¸ch kiÓm tra thiÕt bÞ b»ng m¾t th−êng ngay tr−íc khi sö dông vµ b¶o ®¶m thiÕt bÞ ë 

 ®iÒu kiÖn dïng tèt vµ ho¹t ®éng chÝnh x¸c; 

k)  h−íng dÉn r»ng nÕu cã bÊt kú nghi ngê nµo vÒ sù an toµn cña bé phËn nèi th× ngay lËp tøc ph¶i 

 dõng sö dông cho ®Õn khi bé phËn nèi ®−îc kiÓm tra, vµ nÕu thÝch hîp ®−îc thö bëi ng−êi cã 

 n¨ng lùc ®−îc nhµ s¶n xuÊt uû quyÒn; 
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l)  lêi c¶nh b¸o ng−êi sö dông ph¶i tham kh¶o ý kiÕn cña nhµ s¶n xuÊt trong tr−êng hîp cßn nghi 

 ngê vÒ s¶n phÈm, bao gåm bÊt kú vËt liÖu nµo dÔ bÞ ¨n mßn bëi ho¸ chÊt; 

m)  h−íng dÉn b¶o qu¶n; 

n)  h−íng dÉn lµm s¹ch vµ/hoÆc giÆt; 

o)  h−íng dÉn b¶o d−ìng; 

p)  lêi khuyªn nªn kiÓm tra thiÕt bÞ ®Þnh kú bëi mét ng−êi cã n¨ng lùc theo h−íng dÉn cña nhµ s¶n 

 xuÊt vµ kho¶ng thêi gian gi÷a c¸c lÇn kiÓm ra ph¶i tÝnh ®Õn c¸c ®iÒu kiÖn sö dông nh−ng Ýt nhÊt 

 mét n¨m mét lÇn; 

q)  lêi c¶nh b¸o r»ng viÖc söa ch÷a thiÕt bÞ chØ ®−îc thùc hiÖn bëi nhµ s¶n xuÊt hoÆc ng−êi cã n¨ng 

 lùc theo sù uû quyÒn cña nhµ s¶n xuÊt; 

r)  h−íng dÉn cã liªn quan ®Õn viÖc kiÓm tra thiÕt bÞ vµ nh÷ng yÕu tè lµ nguyªn nh©n lµm thiÕt bÞ bÞ 

 lo¹i bá; 

s)  h−íng dÉn kh«ng ®−îc sö dông bÊt kú thiÕt bÞ nµo ®· ®−îc sö dông ®Ó chèng r¬i ng·;  

t)  lêi khuyªn tr−íc vµ trong khi sö dông, ph¶i c©n nh¾c lµm thÕ nµo ®Ó viÖc gi¶i cøu ®−îc thùc hiÖn 

 an toµn vµ cã hiÖu qu¶; 

6.1.2    Ph¶i ®−a ra th«ng tin ®Æc biÖt liªn quan ®Õn nh÷ng phßng ngõa khi thùc hiÖn nèi nh− sau: 

a)  bé phËn nèi ph¶i cã kh¶ n¨ng vµo khíp tù do vµ dÔ dµng víi c¸c chi tiÕt hoÆc hÖ thèng phô ®Ó 

 nèi mµ kh«ng cÇn t¸c dông lùc. 

b)  ph¶i cã kho¶ng hë ®ñ ®Ó cho phÐp cæng ®ãng vµ kho¸ hoµn toµn sau khi ®· nèi. 

c)  sù khÐp kÝn cæng vµ kho¸ ph¶i ®−îc kiÓm tra vËt lý sau khi ®· nèi ®Ó tr¸nh sù kh«ng vµo khíp 

 ngoµi ý muèn sau ®ã. 

d)  khi ®· nèi, bé phËn nèi ph¶i ®−îc ®iÒu khiÓn b»ng tay t¹i chç nèi ®Ó b¶o ®¶m r»ng bÒ mÆt chÞu t¶i 

 dù kiÕn cña bé phËn nèi t× vµo bÒ mÆt chÞu t¶i dù kiÕn cña bé phËn liªn kÕt. Cæng cña bé phËn nèi 

 kh«ng ®−îc t× vµo bÊt kú bÒ mÆt nµo. 

e)  khi ®· nèi, bé phËn nèi ph¶i cã kh¶ n¨ng chØnh ®−îc theo mäi h−íng mµ trong ®ã hÖ thèng chèng 

 r¬i ng· c¸ nh©n cã kh¶ n¨ng chÞu t¶i nh− mét kÕt qu¶ cña viÖc chèng r¬i ng· (®iÒu nµy ®Ó tr¸nh 

 lµm yÕu bé phËn nèi do uèn cong). 

f)  khi ®· nèi, bé phËn nèi kh«ng ®−îc sö dông theo c¸c h−íng kh¸c víi h−íng trôc, kÕ tiÕp 

 nhau. Cã thÓ xuÊt hiÖn chç rÊt yÕu nÕu bé phËn nèi ®−îc t¶i trªn mét mÐp. 
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g)  c¸c bé phËn nèi cã m¾t chÆn hoÆc chèt chÆn ®−îc sö dông nhiÒu h¬n, nh»m gi¶m thiÓu kh¶ n¨ng 

 ng¾t ngoµi ý muèn cña c¸c chi tiÕt. C¸c chèt chÆn kh«ng ®−îc luån qua ®Çu cuèi cña d©y treo. 

6.2  Ghi nh)n 

C¸c bé phËn nèi ph¶i ®−îc ghi nh·n râ rµng vµ kh«ng thÓ tÈy xo¸ hoÆc ghi nh·n vÜnh cöu theo c¸c quy 

®Þnh cña quèc gia cã liªn quan bao gåm th«ng tin sau: 

a)  viÖn dÉn tiªu chuÈn nµy; 

b)  tªn, th−¬ng hiÖu hoÆc c¸c biÖn ph¸p kh¸c ®Ó nhËn biÕt nhµ s¶n xuÊt hoÆc nhµ cung cÊp cã tr¸ch 

 nhiÖm ®¹i diÖn cho nhµ s¶n xuÊt vÒ kh¼ng ®Þnh viÖc tu©n theo tiªu chuÈn nµy; 

c)  th«ng tin ®Ó nhËn biÕt s¶n phÈm cña nhµ s¶n xuÊt bao gåm kiÓu/lo¹i vµ sè l« hoÆc sè seri ®Ó cã 

 thÓ truy nguyªn nguån gèc cña s¶n phÈm; 

d)  n¨m s¶n xuÊt; 

e)  ®é bÒn ®øt tèi thiÓu lµ 20 kN, theo tiªu chuÈn nµy; 

6.3  Bao gãi 

6.3.1   C¸c nhµ s¶n xuÊt vµ nhµ cung cÊp ph¶i cã c¸ch b¶o vÖ phï hîp ®Ó b¶o ®¶m s¶n phÈm cña hä 

®−îc bao gãi ®Çy ®ñ ®Ó ng¨n ®−îc h− h¹i vµ gi¶m chÊt l−îng trong khi vËn chuyÓn; 

6.3.2   ë n¬i tån t¹i ®iÒu kiÖn m«i tr−êng xÊu, hoÆc ®iÒu kiÖn cung cÊp ®Æc biÖt ®−îc m« t¶ chi tiÕt ®Ó 

cÊt gi÷ trong thêi gian dµi, hoÆc c¸c yªu cÇu vÒ vËn chuyÓn, sù s¾p xÕp ph¶i ®−îc ng−êi mua quy ®Þnh 

vµ ®−îc nhµ cung cÊp chÊp thuËn. 
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Th− môc tµi liÖu tham kh¶o 

 

 

[1] TCVN 7802-6 : 2008 (ISO 10333-6 : 2004), HÖ thèng chèng r¬i ng· c¸ nh©n – PhÇn 6: C¸c phÐp 

 thö tÝnh n¨ng cña hÖ thèng. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
    
   HistoryItem_V1
   InsertBlanks
        
     Where: after current page
     Number of pages: 1
     same as current
      

        
     1
     1
     1
     562
     276
    
            
       CurrentAVDoc
          

     SameAsCur
     AfterCur
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0c
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base



