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C~0.2%, Cr ~ 16%, Ni ~ 1.5%, Si ~ 3%, Mn ~ 1% £3
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	Slide 1: STELUX C 비철 금속 및 스테인리스 스틸 부품에 대한 쇼트 작업을 위해 설계된 스테인리스 SUS Steel Ball입니다. 이 비용 효율적인 스테인리스 연마재인 STELUX® C는 NADCA 및 ASTM A 380M 엄격한 규격을 준수하며 비철합금의 세척, 탈사, 디버링 및 마무리를 위한 가장 경제적인 선택입니다.
	Slide 2

