
#1 คุณุภาพ
• เทคโนโลยีAีtomizationที่่�ล้ำำ��สมัยั และกระบวนการ

ชุบุแข็็งด้ว้ยอากาศที่่�มีกีารควบคุมุสูงูและมีี
เอกลักัษณ์เ์พื่่�อให้ม้ั่่�นใจว่า่มีขี้อ้บกพร่อ่ง โพรง
อากาศและรอยร้า้วน้อ้ยที่่�สุดุ

• เม็็ดเหล็กทรงกลมมากเพื่่�อลดการสึกึหรอของ
เครื่่�องจัักร

• Martensitic ที่่�ละเอียีดและเป็็นเนื้้�อเดียีวกันั 
โครงสร้า้งระดับัจุลุภาคให้ค้วามทนทาน และแรง
ต้า้นทานที่่�เหนืือกว่า่

#2 ค่า่ใช้จ้่า่ย 
การผลิติในปริมิาณมากของเราช่ว่ยให้เ้ราผลิติ และ
ส่ง่สินิค้า้ในราคาที่่�แข่ง่ขันัได้ ้ด้ว้ยอัตัราส่ว่นผล
ประโยชน์ด์้า้นต้น้ทุนุที่่�ดีทีี่่�สุดุของอุตุสาหกรรม

#3 ความพร้อ้มของสินิค้า้
ด้ว้ยโรงงานการผลิติ 9 แห่ง่ทั่่�วโลก พร้อ้มด้ว้ยพื้้�นที่่�
จััดจำำ�หน่ายหลายแห่ง่ เม็็ดเหล็กของเรา พร้อ้มที่่�จะ
ให้บ้ริกิารทันัทีี

เม็็ดเหล็็กกล้า้คาร์บ์อนสูงูที่่�มีี คุณุภาพและเชื่่�อถือืได้ซ้ึ่่�งเกินิมาตรฐานการผลิติระดับัสูงูสุดุ
การผลิติภายใต้เ้งื่่�อนไขที่่�เข้ม้งวดและการะบวนการชุบุแข็็งที่่�ไม่เ่หมืือนใครคุณุจะได้รั้ับการขัดัผิวิที่่�เหมาะสมที่่�สุดุ ความยืืดหยุ่่�น 
การนำำ�คลอไรด์ต์่ำำ�� และความต้า้นทานต่อ่การอ่อ่นล้า้สูงู เป็็นพื้้�นฐานสำำ�คัญัสำำ�หรับใช้ใ้นการพ่น่ยิงิ เพื่่�อการขจัดคราบตะกรัันในโรง
หล่อ่ไปจนถึงึการขจัดคราบตะกรัันในโรงถลุงุเหล็ก เม็็ดเหล็กของเราจะตอบสนองความต้อ้งการสูงูสุดุของคุณุ

สารเคมี ี
การวิเิคราะห์์

ตามมาตรฐาน SAE J827 
%C 0,8-1,2 
%Si 0,4-1,2 
%S < 0,05 
%P < 0,05 

%Mn 0,35-1,20: S070 และ S110
%Mn 0,50-1,20: S170
%Mn 0,60-1,20: S230 ขึ้้�นไป

ตะแกรงล่อ่น 
การวิเิคราะห์์ ตามมาตรฐาน SAE J 444

ความแข็็ง
40-51 HRC

(390 – 530 HV)
ความแข็็งอื่่�นๆ มีใีห้ต้ามคำำ�ขอ

มาตรฐาน 
การเบี่่�ยงเบน

จากการวัดั 10 ครั้้ �ง 
อยู่่�กึ่่ �งกลางของรััศมีอีนุุภาค

ค่า่เฉลี่่�ยเลขคณิติของค่า่สัมับูรูณ์ ์
ค่า่เบี่่�ยงเบน < 3HRC

มาตรฐาน 
การเบี่่�ยงเบน

± 3Rc
หรืือ 

± 40 HV
โครงสร้า้ง
จุลุภาค 
x500

มาเทนไซต์ท์ี่่�ผ่า่นการชุบุร้อ้นแล้ว้ด้ว้ย 
ออสเทนไนต์ต์กค้า้ง 15%

ความหนาแน่่น
ต่ำำ��สุดุ วัดัโดย
การแทนที่่�
แอลกอฮอล์์

> 7.0g/ซม.

การนำำ�ไฟฟ้้า < 30 ไมโคร/ซม.

ให้บ้ริกิารทั่่�วโลก 

ประโยชน์ข์องผู้้� ใช้ ้

ข้อ้มูลูจำำ�เพาะ

การชุบุแข็็งด้ว้ย
อากาศ

รีไีซเคิลิ 100% 
และนำำ�กลับัมาใช้ไ้ด้ ้

100%

ผลิติภัณัฑ์ ์ 7 8 10 12 14 16 18 20 25 30 35 40 45 50 80 120 200

S780 ผ่า่น
ทั้้ �งหมด

85%
มินิ

97%
ขั้้ �นต่ำำ��

S660 ผ่า่น
ทั้้ �งหมด

85%
ขั้้ �นต่ำำ��

97%
ขั้้ �นต่ำำ��

S550 ผ่า่น
ทั้้ �งหมด

85%
ขั้้ �นต่ำำ��

97%
ขั้้ �นต่ำำ��

S460 ผ่า่น
ทั้้ �งหมด

5%
สูงูสุดุ

85%
ขั้้ �นต่ำำ��

96%
ขั้้ �นต่ำำ��

S390 ผ่า่น
ทั้้ �งหมด

5%
สูงูสุดุ

85%
ขั้้ �นต่ำำ��

96%
ขั้้ �นต่ำำ��

S330 ผ่า่น
ทั้้ �งหมด

5%
สูงูสุดุ

85%
ขั้้ �นต่ำำ��

96%
ขั้้ �นต่ำำ��

S280 ผ่า่น
ทั้้ �งหมด

5%
สูงูสุดุ

85%
ขั้้ �นต่ำำ��

96%
ขั้้ �นต่ำำ��

S230 ผ่า่น
ทั้้ �งหมด

10%
สูงูสุดุ

85%
ขั้้ �นต่ำำ��

97%
ขั้้ �นต่ำำ��

S170 ผ่า่น
ทั้้ �งหมด

10%
สูงูสุดุ

85%
ขั้้ �นต่ำำ��

97%
ขั้้ �นต่ำำ��

S110 ผ่า่น
ทั้้ �งหมด

10%
สูงูสุดุ

80%
ขั้้ �นต่ำำ��

90%
ขั้้ �นต่ำำ��

S70 ผ่า่น
ทั้้ �งหมด

10%
สูงูสุดุ

80%
ขั้้ �นต่ำำ��

90%
ขั้้ �นต่ำำ��

หมายเลข
ตะแกรง 7 8 10 12 14 16 18 20 25 30 35 40 45 50 80 120 200

ขนาดอนุุภาค 
(mm) 2.80 2.36 2.00 1.70 1.40 1.18 1.00 0.85 0.71 0.60 0.50 0.425 0.355 0.30 0.180 0.125 0.075

ขนาดอนุุภาค 
(Inches) 0.111 0.0937 0.0787 0.0661 0.0555 0.0469 0.0394 0.0331 0.0278 0.0234 0.0197 0.0165 0.0139 0.0117 0.007 0.0049 0.0029

ตลาดและการใช้ง้าน

โรงถลุงุเหล็ก ยานยนต์์

โรงหล่อ่ เตาหลอม

ดรัมั
907กก

(2,000 ปอนด์)์

ถุงุบรรจุกุล่อ่ง
1000 กก (2,205 ปอนด์)์ 
40 ถุงุ 25 กก (55 ปอนด์)์ 

ต่อ่พาเลท 

การบรรจุทุี่่�กำำ�หนดเอง 
มีใีห้ ้ตามที่่�ขอ

ถุงุใหญ่่
1000 กก

(2,205 ปอนด์)์

บรรจุภุัณัฑ์ ์

การแจกจ่า่ยขนาดสะสม (%)
*เอกสารใช้เ้ป็็นข้อ้มูลูเท่า่นั้้ �น ไม่ต่ิดิสัญัญา ติดิต่อ่ฝ่่ายตัวัแทนในท้อ้งถิ่่�นของคุณุสำำ�หรับเอกสารข้อ้มูลูทางเทคนิคิฉบับัล่า่สุดุ

เม็็ดเหล็ก HC


