OPTIMISATION DU PLAISIR, MINIMISATION DE L'UTILISATION

Module ecoenergetique réduit la consommation d'air comprimeé

Unilever, une entreprise mondiale connue pour son engagement en faveur de pratiques
economes en energie, prend des mesures significatives pour reduire l'utilisation d'air
comprime dans la production des glaces Magnum. En mettant en ceuvre le module innovant

d'efficacite énergetique MSE6-E2M, I'entreprise vise a maintenir sa philosophie de plaisir
maximal avec une consommation minimale.

Alors que la creme glacee est renommeée pour ses qualites
rafraichissantes et son melange énergisant de proteines et de glucides,
le processus de creation de cette deélicieuse gourmandise nécessite une
guantite importante d'energie. Du méelange de lait, de chocolat au lait,
de sucre et de gousses de vanille a la congeélation a -25 °C, en passant
par I'enrobage de diverses couches de chocolat et I'emballage final,
I'electricité et I'air comprime sont essentiels aux processus thermiques
et cinetiques impliqués. Unilever reconnait I'importance de |'efficacite
energeétique et en a fait une priorité absolue. Grace au plan de
durabilite Unilever Sustainable Living Plan, I'entreprise a deja realise

plus de 150 millions d'euros d'économies de couts énergetiques grace Portions parfaites : 'extrudeuse produit un noyau
a des ameliorations de |'efficacite de production depuis 2008. viagnuiiparseconce, Lehaton estinscredansia
creme glacée pendant I'extrusion.

Dans le domaine de la pneumatique, Unilever reconnait le potentiel d'economie d'energie et de réduction des
couts grace a des avancees innovantes. Recemment, a l'usine Unilever de Heppenheim, le module d'efficacite
energétique MSE6-E2M a eété mis en ceuvre avec succes pour reduire la consommation d'air comprime dans la
production des glaces Magnum. La collaboration entre Unilever et Festo dans le développement de ce module
d'efficacite énergetique, du prototype a la production, a egalement souligne l'idée que moins, c'est plus, non
seulement en termes de consommation d'energie, mais aussi dans d'autres aspects du processus.

Durabilité tout au long du processus

L'usine de Heppenheim d'Unilever est un important centre de production de glaces, comprenant des produits
populaires de la ligne Heartbrand tels que Magnum, Feast, Viennetta et Carte d'Or. La capacité de l'usine a
produire de grandes quantites est essentielle pour repondre a la demande dans differentes parties du marche

europeen. Cependant, ce niveau de production nécessite une quantite importante d'energie.

Unilever a reconnu l'importance de reduire la consommation d'air comprime dans les composants pneumatiques
afin d'ameéliorer la durabilite. Le défi residait dans la visualisation et la mesure de la consommation d'air
comprimeé, car la consommation des lignes de production individuelles n'avait pas éte determinée auparavant.
Alexander Hemmerich, ingenieur en automatisation a l'usine Unilever de Heppenheim, a declare : "Jusque-la,
nous n'en etions tout simplement pas conscients. L'air n'est pas visible, il n'est donc pas immediatement évident
si la consommation est trop elevee". Dans le cadre du plan de durabilite Unilever Sustainable Living Plan, I'usine
de Heppenheim avait deja obtenu des résultats positifs dans d'autres domaines. Ils ont remplace des moteurs a

engrenages energivores par des alternatives plus efficaces, ce qui a entrainé des economies d'energie allant
jusqu'a 60 %. De plus, ils ont converti de nombreux ventilateurs de 18 kW dans les tunnels de refroidissement en

convertisseurs de frequence a couple quadratique. Cette conversion a permis de réduire la consommation
d'eénergie d'environ 40 % pour les ventilateurs. En accordant la priorite a la durabilite tout au long de la chaine de
production, Unilever prend des mesures importantes pour minimiser son impact environnemental et promouvoir

des pratiques de fabrication responsables.




Visualisation de la consommation d'énergie

La consommation d'énergie devient visible grace a la mise en ceuvre du
module d'efficacité energetique MSE6-E2M de Festo, une etape
importante franchie par Hemmerich et son equipe pour reduire

I'utilisation de l'air comprime.

Hemmerich a explique que le
module leur permettait de surveiller
la quantite d'air comprime utilisee
lors du fonctionnement d'une ligne
de production.

En desactivant les consommateurs individuels, ils pouvaient identifier
les variations des besoins en air comprime, localiser les fuites et éliminer

r' y toute consommation inutile.
s / La fonction d'arrét automatique du MSE6-E2M en mode veille leur a
permis de déterminer a quelle vitesse le systeme se vidait, tout en
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la ligne de production Magnum. » systeme n'etait pas en fonctionnement. Le module informait
Alandartismmarich rapidement le controleur du systeme de toute baisse de pression
Ingenieur en automatisation a 'usine Unliever

anormalement rapide.

Heppenheim

De plus, le MSE6-E2M possedait une intelligence embarqueée et un modele specifique pour le fonctionnement des
systemes d'air comprime, ce qui lui permettait de reconnaitre independamment si un systeme etait en
production ou a l'arrét. Cependant, chez Unilever, le MSE6-E2M était utilisé via le contréleur du systeme pour
regrouper toutes les informations de maniere centralisée.

Consommation d'énergie considerablement reduite

En mettant en ceuvre la surveillance de I'etat des composants pneumatiques de la machine Magnum, Alexander
Hemmerich a eu acces a des données continues et pertinentes pour le processus. Le MSE6-E2M communiquait
regulierement des parametres de mesure essentiels tels que le debit, la pression et la consommation au controleur
de la machine via Profibus. Le fonctionnement du module était pratique via le panneau de controle. Hemmerich a
souligné que le module d'efficacite énergétique de Festo leur permettait de reduire progressivement la
consommation d'air sur la ligne de production de Magnum De plus, la connexion Profibus eliminait le besoin de
cables supplémentaires lors de la conversion des systemes existants. En conséquence, la ligne Magnum a
enregistre une reduction de plus de 500 euros par an des couts de consommation d'air comprime.

Mise l'accent sur lI'essentiel : le module
d'efficacité energetique MSE6-E2M

Le prototype MSE6-E2M a été soumis a des essais sur le
terrain dans la ligne Magnum chez Unilever, offrant un
cadre ideal pour I'evaluation. Une étroite collaboration avec
les developpeurs de Festo et son utilisation pilote dans
l'usine de Heppenheim ont revéle des exigences
operationnelles cruciales. En consequence, la version finale
du module d'efficacite eénergétique, MSE6-E2M, a été affinée
pour mieux correspondre aux opérations quotidiennes.

Pour faire face a lI'espace d'installation limite des systemes
existants, le MSE6-E2M a eéte conc¢u pour etre compact, en
accordant la priorité a l'efficacité energetique. Par
consequent, les emplacements d'E/S de la premiere version
ont eté remplaces par une interface Profibus. De plus, la
vanne d'echappement, préesente dans le produit de
premiere generation, a eté eliminée. Ces modifications ont
permis de developper le MSE6-E2M en tant que
combinaison d'un capteur de pression et de débit, d'une
vanne d'arret et d'un nceud de bus de terrain.

La premiere géneéeration du module d'efficacité
energetique MSE6-E2M est actuellement en
fonctionnement continu chez Unilever. Le module prét
pour le marché est environ 50 pour cent plus compact.

Désormais disponible en tant que produit commercial, le MSE6-E2M a une taille d'environ la moitie du prototype,
ce qui le rend parfaitement adapte aux operateurs et aux constructeurs de machines. Il simplifie et améliore la
surveillance energétique, soutenant des entreprises comme Unilever dans leurs efforts pour accroitre
efficacement la durabilite.

Le module d'efficacite energétiqgue MSE6-E2M fonctionne de maniere autonome, surveillant et regulant
I'alimentation en air comprime dans les systemes nouveaux et existants. Tout comme un systeme de
démarrage-arrét dans une voiture, ce module intelligent détecte les modes veille et coupe automatiquement
I'alimentation en air comprime. Par consequent, la consommation d'air comprime est reduite a zero pendant les
periodes d'arret et les pauses du systeme. De plus, le MSE6-E2M permet de detecter les fuites en alertant les
operateurs du systeme si la pression diminue trop rapidement pendant les periodes d'arret. De plus, il fournit en
continu des données essentielles sur le processus telles que le deébit, la pression et la consommation, qu'il
transmet au controleur de la machine via Profibus.
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