OPTIMERA NJUTNINGEN, MINIMERA FORBRUKNINGEN
Energieffektiv modul minskar konsumtionen av komprimerad

Unilever, ett globalt foretag som ar kant for sitt atagande rorande energisparande praxis, tar
betydelsefulla steg for att minska anvandningen av komprimerad luft i framstallningen av
Magnum-glassarna. Genom att implementera den innovativa energieffektivitetsmodulen MSE6-E2M,
siktar foretaget pa att uppehalla sin filosofi om maximalt néje med minimal konsumtion.

Medan glass ar omtalad for sina uppfriskande egenskaper och
energigivande blandning av proteiner och kolhydrater sa kravs verklig
energi for att skapa denna ljuvliga upplevelse. Fran att blanda mjolk,
mejerichoklad, socker och vaniljbonor till att djupfrysa till -25 °C, doppa i
olika chokladoverdrag och slutligen forpacka. Elektrisitet och tryckluft ar
nodvandiga for de termiska och kinetiska processerna. Unilever
uppmarksammar vikten av energieffektivitet och har gjort det till sin hogsta
prioritet. Genom Unilevers hallbara levnadsplan har foretaget redan sparat
in 6ver 150 miljoner euros pa energikostnader genom forbattringar i
produktionseffektivitet sedan 2008.

I pneumatikens virld kdnner Unilever till potentialen for energibevaring Extrudern producerar en Magnum-karna
: . : : per sekund. Pinnen fors in i isen under
och kostnadsminskning genom innovativa framsteg. extruderingen.

Nyligen pa Unilevers fabrik i Heppenheim, implementerades energieffektivitetsmodulen MSE6-E2M for att minska
konsumtionen av komprimerad luft i produktionen av Magnum-glassarna. Samarbetet mellan Unilever och Festo
for att ta denna energieffektivitetsmodul fran prototyp till produktion, utmarker sig ocksa for uppfattningen att
mindre ar mer, inte bara i termer av energikonsumtion utan ocksa i andra aspekter av forfarandet.

Hallbarhet genom hela processen

Unilevers Heppenheim-fabrik fungerar som ett storre tillverkningsnav for glass, inklusive populara produkter
fran Heartbrand-utbudet sa som Magnum, Feast, Viennetta, och Carte d'Or. Fabrikens majlighet att framstalla
stora kvantiteter ar viktigt for att mota efterfragan pa flera delar av den europeiska marknaden. Denna
produktionsniva kraver en betydande energimangd.

Unilever kanner till vikten av att minska konsumtionen av komprimerad luft i pneumatiska komponenter for
att hoja hallbarheten. Utmaningen lag i att se och mata anvandningen av den komprimerade luften, da de
individuella produktionsbandens konsumtion inte hade faststallts innan. Alexander Hemmerich, en
automatiseringsingenjor pa Unilevers fabrik i Heppenheim, sa, "fram till dess ar vi bara omedvetna.

Luft syns inte sa det ar inte omedelbart uppenbart om konsumtionen ar for hog”. Under Unilevers
hallbarhetslevnadsplan hade Heppenheim-fabriken redan haft framgang pa andra omraden. De utbytta
energiintensiva vaxelmotorerna med mer effektiva alternativ gav en energibesparing pa upp till 60 procent.
Dessutom omvandlade de flera 18 kW-flaktar i kyltunnlarna till frekvensomvandlare med kvadratiskt
vridmoment. Denna konvertering ledde till en minskning i energikonsumtionen med ungefar 40 procent for
flaktarna. Genom att prioritera hallbarhet utmed hela produktionsbandet tar Unilever betydande steg for att
minska miljopaverkan och framja ansvarsfull tillverkningspraxis.
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Energikonsumtion gjord synlig

Energikonsumtionen blir synlig genom implementeringen av
energieffektivitetsmodulen MISE6-E2M av Festo, ett viktigt steg som
tagits av Hemmerich och hans team for att minska anvandningen av
komprimerad luft. Hemmerich forklarade att

Modulen forsag dem med mojligheten
att overvaka mangden komprimerad luft
som anvandes under anvandningen av

produktionshandet. i i

'8 ; Genom att stanga av individuella konsumenter kunde de identifiera
andringar i kraven pa komprimerad luft, lokala lackor och eliminera

. / onodig konsumtion.

“Festos energieffektivitetsmodul har gjort att vi kan TMSE6-E2Ms automatiska nedstangsningsfunktion i standby-lage lat

]{g'r”:t‘;z var luftkonsumtion pa Magnum-bandet, steg dem faststalla hur snabbt systemet tomdes, samtidigt som det
forhindrade ytterligare konsumtion av komprimerad luft nar systemet

Alexander Hemmerich inte anvandes. Modulen informerade snabbt systemkontrollen om

Automatiseringsingenjor pd Unilever-fabriken ovanligt snabb tryckforlust detekterades.

i Heppenheim

MSE6-E2M hade intelligens ombord och en specifik modell for anvandning av system med komprimerad luft
mojliggjorde att det oberoende kunde kanna igen nar ett system var i drift eller nar det stod still. Pa Unilever,
anvandes MSE6-E2M genom systemkontrollern for att sammanstalla all information centralt.

Betydande minskad energikonsumtion

Genom att implementera villkorsovervakning for de pneumatiska komponenterna i Magnum-maskinen, fick
Alexander Hemmerich atkomst till kontinuerliga processrelevanta data. MSE6-E2M kommunicerade
regelbundet viktiga matparametrar sa som flode, tryck och konsumtion med maskinkontrollern via Profibus.
Att anvanda modulen var fordelaktigt genom kontrollpanelen. Hemmerich uppmarksammade att Festos
energieffektivitetsmodul lat dem gradvis minska luftkonsumtionen i Magnums produktionsband. Dessutom
eliminerade Profibus-anslutningen behovet av extra kablar nar befintliga system konverteras. Resultatet blev
att Magnum-bandet bevittnade en kostnadsminskning pa éver 500 euros per ar for konsumtion av

comprimerad luft.

Fokuserar pa det viktiga: MSE6-E2M
energieffektivitetsmodulen

MSE6-E2M-prototypen genomgick falttestning pa
Magnum-bandet pa Unilever och tillhandahdll en perfekt
installning for utvardering. Nara samarbete med
Festo-utvecklare och dess pilotanvandning pa
Heppenheim-fabriken avsldjade avgorande driftkrav.
Resultatet blev att den slutliga versionen av
energieffektivitetsmodulen, MSE6-E2M, andrades for att

battre passa den dagliga driften.

Som svar pa att begransa installationsutrymmet i befintliga
system, designades MSE6-E2M for att vara kompakt och

prioritera energieffektivitet. Till foljd av det byttes de forsta Forsta generationen av energieffektivitetsmodulen
versionernas I/0-skaror ut mot ett Profibus-granssnitt. MSE6-E2M anvinds nu kontinuerligt pa Unilever. Den
Dessutom tcgs avgasvent”en’ som fanns i forsta marknadsfardiga modulen ar runt 50 procent mer kompakt..

produktgenerationen, bort. Dessa modifieringar lat
MSE6-E2M utvecklas som en kombination av tryck- och
flodessensor, en avstangningsventil och en faltbuss-node.

Nar den nu ar tillganglig som en kommersiell produkt ar MSE6-E2M ungefar halften sa stor som prototypen,
nagot som gor den perfekt for maskinoperatorer och byggare. Det forenklar och forbattrar energiovervakning
och stoder foretag som Unilever i deras anstrangning for att 6ka hallbarhetseffektiviteten.

MSE6-E2M energieffektivitetsmodul fungerar sjalvstandigt, overvakar och reglerar forsorjningen av
komprimerad luft i bade nya och befintliga system. Liknande start-stoppsystem i bilar detekterar denna
intelligenta modul standby-lagen och stanger automatiskt av forsorjningen av komprimirad luft. Som resultat
minskas konsumtionen av komprimerad luft till noll under tiden systemet ligger nere eller vid avbrott. Vidare
aktiverar MSE6-E2M lackagedetektion genom larmsystem om trycket sjunker for snabbt under tiden systemet
ligger nere. Dessutom tillhandahaller det kontinuerligt viktiga processdata sa som fléde, tryck och konsumtion

som det overfor till maskinkontrollern via Profibus.
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