OPTIMALIZACE POZITKU, MINIMALIZACE SPOTREBY

Energeticky ucinny modul snizuje spotrebu stlaceného vzduchu

Unilever, globalni korporace znama svym zavazkem k usporam energie, podnika vyznamne
kroky ke snizeni spotreby stlaceného vzduchu p¥i vyrobé zmrzliny Magnum. Zavedenim
inovativniho modulu energetické ucinnosti MSE6-E2M se firma snazi dodrzovat svou filozofii
maximalni pozitek pri minimalni spotrebé.

Zatimco zmrzlina je proslula svymi osvézujicimi vlastnostmi a
energizacni smési bilkovin a sacharidu je proces vyroby této lahodné
pochoutky znacné narocny na spotrebu energie. Od michani mléka,
mlécneé cokolady, cukru a vanilky az po hluboké zmrazeni pri teplote -25
°C, maceni v ruznych c¢okoladovych polevach a finalni baleni jsou
elektricka energie a stlaceny vzduch klicové. Firma Unilever si je védoma
vyznamu energetické ucinnosti a ucinila z néj jednu ze svych priorit.
Uskutecnénim planu Unilever Sustainable Living Plan dosahla
spolecnost od roku 2008 zvysSeni efektivity vyroby a Uspory nakladu na
energii pres 150 milionu euro.

Unilever si uvedomuje jaky potencial ma uspora energie a snizovani Vytlacovaci stroj vydava jednu zmrzlinu Magnum
nakladU pFi zavedeni inovativnich pokrokd v pneumatickych procesech. 2 sekundu. Tycinka se do zmrzliny vidada behem
Nedavno byl v zavodé Unilever v Heppenheimu uspéesne implementovan |

modul MSE6-E2M pro energetickou ucinnost, ktery snizil spotfebu stlaceného vzduchu pri vyrobé zmrzliny
Magnum. Spoluprace spolecnosti Unilever a Festo pri prevedeni tohoto energeticky usporného modulu z
prototypu do sériové vyroby také potvrdila myslenku, Zze méné znamena vice, a to nejen z hlediska spotreby
energie, ale i dalSich aspektu procesu.

Udrzitelnost v prubéhu celého procesu

Zavod spolecnosti Unilever v Heppenheimu slouzi jako hlavni centrum pro vyrobu zmrzliny, vcetné oblibenych
znacek, jako jsou Magnum, Feast, Viennetta a Carte d'Or. Schopnost zavodu vyrabeéet velké objemy je nezbytna pro
uspokojeni poptavky v ruznych castech evropského trhu. Tato Uroven vyroby vSak vyzaduje znacné mnozstvi
energie.

Spolecnost Unilever si uvedomila jak vyznamnou roli ma snizeni spotreby stlaceného vzduchu v pneumatickych
komponentech pro zvyseni udrzitelnosti. Problém spocival ve vizualizaci a méreni spotreby stlaceného vzduchu,
protoze spotreba jednotlivych vyrobnich linek nebyla drive stanovena. Alexander Hemmerich, inzenyr
automatizace v zavodé Unilever v Heppenheimu, k tomu uvadi: "Do té doby jsme o tom prosté nevedéli. Vzduch
neni videt, takze neni hned zrejmé, jestli je jeho spotreba prilis vysoka."V ramci planu udrzitelného rozvoje uz
zavod spolecnosti Unilever v Heppenheimu dosahl dspéchu i v jinych oblastech.

Energeticky narocné prevodové motory byly vymeneny za ucinngjsi alternativy, coz vedlo k Uspore energie az o
60 %. Cetné 18kW ventilatory v chladicich tunelech jsou nyni prevedeny na frekvencni menice s kvadratickym
toCivym momentem. Tato prestavba vedla ke snizeni spotreby energie u ventilatoru priblizné o 40 % a
uprednostnénim udrzitelnosti v ramci celé vyrobni linky podnika Unilever vyznamné kroky k minimalizaci dopadu
na zivotni prostredi a prosazuje odpovedné vyrobni postupy.




Spotreba energie na ocCich

Spotrfebu energie mame na ocich prave diky implementaci modulu
energetické ucinnosti MSE6-E2M od spolecnosti Festo a patri k
vyznamnym krokum, ktery Hemmerich a jeho tym podnikli pro snizeni
spotreby stlaceného vzduchu. Hemmerich vysvétluje:

Prave tento modul nam umeoznil sledovat
mnozstvi stlaceneho vzduchu
spotrehbovavaneho hehem provozu

vyrobni linky. i i

Vypinanim jednotlivych spotfebi¢u mohli zjistit zmény v poZzadavcich na

-

4 stlaceny vzduch, lokalizovat uniky a eliminovat zbyteCnou spotrebu.

E Funkce automatického vypinani systemu MSE6-E2M v pohotovostnim
Modul energetické ucinnosti Festo nam umoznil re2|mu J|m um02nl|a Urflt, Jak ryChle Se SyStém WpréZdni, a Zé FOVEﬁ
Pl spotrebu vzduchu na vyrobnilince zabranit dalSi spotrebé stlaceného vzduchu pokud systém neni v

provozu. Modul okamzite informuje ridici jednotku systému o jakémkoli
neobvykle rychlém poklesu tlaku. A navic disponuje modul MSE6-E2M
Inzenyr automatizace zavodu Unilever v Heppenheimu integrovanou inteligenci a specifickym modelem pro provoz systému

Alexander Hemmerich

stlaceného vzduchu, coz mu umoznuje samostatne rozpoznat, kdy je systém v chodu a kdy stoji. Ve spoleCnosti
Unilever byl systém MSE6-E2M ovladan prostrednictvim systemove ridici jednotky, takze se vSechny informace
centralné konsolidovaly.

Vyrazne sniZzeni spotreby energie

Diky novému sledovani stavu pneumatiky ve stroji na zmrzlinu Magnum ma Alexander Hemmerich nepretrzite k
dispozici relevantni udaje o situaci. Modul MSE6-E2M je integrovany do rizeni stroje prostrednictvim sbérnice
Profibus a pravidelné méri dulezité parametry méreni, jako je prutok, tlak a spotreba a prostrednictvim
prumyslové sité je odesila do Fidiciho systému stroje. Také ovladani modulu je pohodIné a jednoduché
prostfednictvim obsluzného panelu. Hemmerich zduraznil, ze pravé modul energetické ucinnosti od Festo jim
umoznil postupne snizit spotrebu vzduchu na vyrobni lince Magnum. A pripojeni pres Profibus je vyvhodné hlavné
pfi zméné vybaveni nasich stavajicich zarizeni, protoze neni potfeba dalSich kabellu. Naklady zarizeni Magnum na

spotrebu stlaceného vzduchu se podarilo snizit o vice nez 500 eur rocné.

Zameéreni na to podstatné: Modul energeticke
ucinnosti MSE6-E2M

Prototyp MSE6-E2M prosel provoznim testovanim na lince
Magnum u spolecnosti Unilever a poskytl tak idealni podminky
pro vyhodnoceni. Uzka spoluprace s vyvojari ze spolecnosti
Festo a prvni pouziti v zavodeé v Heppenheimu odhalily ktereé
dulezité provozni pozadavky. V dusledku toho byla konecna
verze energeticky ucinneho modulu MSE6-E2M zdokonalena
tak, aby lépe vyhovovala kazdodennimu provozu.

V reakci na omezeny instalacni prostor ve stavajicich systémech

byl modul MSE6-E2M navrzen tak, aby byl kompaktni a

upfednostnoval energetickou ucinnost. V dusledku toho byly

ka I"ty 1/0 z pCIVOan, verze nahrazeny rozhranim Profibus. Dale Prvni generace energeticky i¢inného modulu MSE6-E2M je v soucasné

by| odstraneén odvétravaci ventil kter)'/ by| u prvnl' generace dobé v nepretrzitém provozu v zavodé Unilever . Modul pripraveny k
; o , v . y . uvedeni na trh je pfiblizné& o 50 % kompaktné&jsi.

vyrobku. Tyto upravy umoznily vyvinout MSE6-E2M jako

kombinaci snimace tlaku a prutoku, uzaviracich ventill a uzlu

rumyslové sité.

Model MSE6-E2M, ktery je nyni k dispozici jako sériovy vyrobek, ma zhruba polovicni velikost oproti prototypu,
takze je optimalné prizpusoben pozadavkum pro obsluhu stroju a vyrobce zarizeni. Zjednodusuje a zlepsuje
monitorovani spotreby energie, coz pomaha spolecnostem jako je Unilever v jejich usili o efektivni zvyseni
udrzitelnosti.

Modul energetické ucinnosti MSE6-E2M funguje autonomné, monitoruje a reguluje dodavku stlaceného vzduchu
v novych i stavajicich systémech. Tento inteligentni modul, podobné jako systém start-stop v automobilu,
detekuje pohotovostni rezimy a automaticky vypina privod stlaceného vzduchu. V dusledku toho se spotreba
stlaceného vzduchu béhem odstavek a prestavek systému snizuje na nulu. Modul MSE6-E2M navic umoznuje
detekci netésnosti a upozorni obsluhu , pokud tlak po prechodu do klidového stavu prilis rychle klesa. Zaroven
nepretrzité predava relevantni Udaje o procesech, jako je prutok, tlak a spotreba, které prenasi do Fidici jednotky
stroje prostfednictvim sbérnice Profibus.




