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Pinces a sertir manuelles

B K35/4 - K18 - K22

Pinces a sertir pour matrices interchangeables
B Changement rapide de matrice sans outil et sans réajustement
B Optimisées pour travailler dans les espaces réduits

Caractéristiques :
M Téte pivotante 360°
B Manches télescopiques

K35/4 K18 K22
Capacité de sertissage 6 - 150 mm? 6 - 185 mm? 6 - 300 mm?
Longueur 420 - 590 mm 580 - 830 mm 560 - 860 mm
Poids 1,9kg 2,5kg 2,5 kg
K354 Pince a sertir pour matrices interchangeables 6 - 150 mm?
K18 Pince a sertir pour matrices interchangeables 6 - 185 mm?
K22 Pince a sertir pour matrices interchangeables 6 - 300 mm?
SK65L Coffret en acier pour K35/4 avec 12 compartiments
MK18 Coffret en acier pour K18 avec 34 compartiments
MK22 Coffret en acier pour K22 avec 17 compartiments

5 Matrices pour K35/4 - K18 - K22
K35/4 K18 K22

NF

Cosses et manchons tubulaires cuivre NFC 20-130 @JP 6-150 122 6-185 130 6 - 300 132 <:>

Cosses et manchons tubulaires en inox ou nickel 0,5-16 122 10-50 132 w

Cosses et manchons tubulaires isolés gﬁm 10-70 122 10-95 130 10 - 150 132 O

. DIN

Cosses et manchons tubulaires DIN 46235 gﬁ 6-95 122 6-185 130 6 -240 132 <:>

Cosses roulées brasées <) 1025 12 10-70 130 10-70 132 Na)

Raccords en C @ 6-16 122 6-5 130  6-70 132 O

AliCu_

Cosses alu-cuivre HN 68.5.90 &’

C lu-cuivre industrielles a fiit court A"cu 35-120 123 35 - 300 133 <:>
0sses alu-cuivre industrielles a fiit cou \@9 B 5 - bi=

Embouts de cablage @ 10 - 95 123 10-95 130 10 - 240 133 D

Connecteurs pour réseaux isolés et de branchement T 6-35 123 6-70 133 <:>
. Be

Mise au rond @ 10 - 150 123 25-185 16 - 240 133 O

91



