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Mise a plat 2 perforations
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: Mise a plat 4 perforations
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Repé M Weight Ep/Th
epere Description Code asse/Weig o/
Mark Ke/p mm B
1 EQUERRE 90D 35X 35 EZ 8019711 0,066 4,00
2 EQUERRE 90D 35X 70 EZ 8019712 0,103 4,00
Rail C35 023255 3 EQUERRE 90D 70X 70 EZ 8019713 0,139 4,00
ECROU LOSANGE M8 C35X35 EZ 4 EQUERRE 135D 35X 35EZ 8019714 0,066 4,00
ECL DIAMOND NUT M8 C35x35 EZ 5 EQUERREEN Z35X 35X 35EZ 8019715 0,104 4,00
6 EQUERRE 135D 70X 70 EZ A CREER 0,139 4,00
LAC : Téle d'acier laminé a chaud suivant NF EN 10025 —
LAC : Hot-rolled steel according to NF EN 10025
648203 e oAy x . .
VIS THE M8x20 CL8.8 EZ EZ : Acier zmgue par depgt electrolythue suivant NF EN 1SO 2081
FLANGE NUT&HEX HEADSCREWSXx20EZ EZ : Electro-zinc galvanising according to NF EN ISO 2081
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