v» wieland

Fiche produit
Article n° 07.313.4155.0

terminaison WTP 6/10

Article n° 07.313.4155.0
EAN 4049088178818
Unité de commande 10 Piece(s)

certificats/approbations

Données techniques

général

Couleur gris
Type de plaque de terminaison Oui
Type de partition Aucun
Epaisseur 2mm
Embrochable Oui
classe d'inflammabilité des matériaux d'isolation selon la norme UL94 VO
Longueur 57 mm
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