Flymill HD 1000: Das Ver-
tikal-Hochleistungsbear-
beitungszentrum steht mit
seinen fiinf Achsen zum
Frésen von Bauteilen aus
Superlegierungen, Stahl
und Aluminium bereit.

Fiinf-Achs-Bearbeitungszentren

HOCHLEISTUNGS-MULTIFUNKTIONSBEARBEITUNGSZENTREN

Hoher Abtrag garantiert

Ein Hersteller hat eine interessante Auswahl an Maschinenkonzepten
fir unterschiedliche Produktionsanforderungen. Dabei erhdhen diverse
Fraskopfe und Elektrospindeln die Vielseitigkeit der Barbeitung.

MIT VIEL ENERGIE ist das Unter-
nehmen Breton in den Neunzigerjah-
ren in die Branche der CNC-gesteuer-
ten Hochgeschwindigkeitsbearbei-
tungszentren eingetreten. Vor einigen
Jahrzehnten von Marcello Toncelli
gegriindet, wird das Unternehmen heu-
te von den Sohnen Luca und Dario
geleitet. Im Laufe der Jahre hat Breton
seine Rolle auf der weltweiten Bithne
der Zerspanungsmaschinen eingenom-
men, aufgrund einer Managementpoli-
tik, die auf der Entwicklung von tech-
nologisch innovativen und leistungs-
starken Losungen basiert.

Die 500 Mitarbeiter von Breton entwi-
ckeln intern die gesamte mechanische,

elektrische und elektronische Planung,
um eine komplette technologische
Kontrolle zu gewihrleisten. Ein Team
von Ingenieuren sichert die fortlaufen-
de Entwicklung der Produkte. Die Fer-
tigung der Maschinen wird zum grofs-
ten Teil innerhalb des Unternehmens
mit einem hoch computerisierten Ver-
fahren gesteuert. In den Produktions-
abteilungen ermoglichen ein stindig
aktualisierter =~ Maschinenpark  das
Erhalten hoher Qualitatsstandards.

Im Laufe der Jahre hat Breton eine
grofle Auswahl an Bearbeitungs-
zentren entwickelt, die auch sehr
unterschiedlichen Produktionsanfor-
derungen der Industriebranche ent-
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sprechen, wie dem Bereich Raumfahrt,
Verteidigung, Luftfahrt, Schiffbau,
Rennsport, Getriebe, Energie, Formen-
bau, Modell- und Prototypenbau in
der Automobilbranche sowie der
Prizisionsmechanik im Allgemeinen.

Die Vielseitigkeit der groflen Auswahl
an Multifunktionsbearbeitungszentren
von Breton ermoglicht die Bearbeitung
aller typischerweise in der verarbeiten-
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Ultrix 1000 RT HD: Die Maschine bearbei-
tet Bauteile bis zu einem Durchmesser
von 1200 mm in Hochgeschwindigkeit.

den Industrie eingesetzten Materialien:
vom Aluminium zum Stahl, vom Titan
zu den Speziallegierungen und den Ver-
bundstoffen. Breton bietet dazu zwei
Maschinenreihen an: die Ultrix- und
die Flymill-Serie.

Die Ultrix-Palette besteht aus Ultrix
800 mit vier Achsen, Ultrix 8§00 RT
und Ultrix 1000, 1000 RT und 1000
RT HD. Das sind Multitask-Maschi-
nen, die Dreh-, Fris-, Bohr- und
Schleifarbeiten mit einer einzigen
Werkstiickaufspannung  durchfiihren
konnen. Die vertikale Konfiguration
des Breton-Bearbeitungszentrums eig-
net sich fiir die Bearbeitung von Werk-
stiicken, deren Durchmesser grofSer als
ihre Hohe ist. Die Ultrix 1000 RT HD
ist ein automatisiertes Hochgeschwin-
digkeits-Bearbeitungszentrum mit fiinf
Achsen zum Frisen, Drehen und
Schleifen von Bauteilen mit einem
Durchmesser von bis zu 1200 mm.
Das Bearbeitungszentrum ist mit einer
leistungsfahigen Spindel (75 kW, 300
Nm und 14000 U/min) ausgestattet.
Die Flymill-Serie besteht aus zwei ver-
tikalen Hochleistungsbearbeitungszen-
tren mit fiinf kontinuierlichen interpo-
lierten Achsen. Die Flymill HD 1000
und 1300 unterscheiden sich hinsicht-
lich der Vertikal- und Querverfahrwe-
ge, die zwischen 2500 mm und 3500
mm lang sind, wahrend die Langsver-
fahrwege bei 3000 mm beginnen. Die
Arbeitsgeschwindigkeiten der Linear-
achsen betragen 40 m/min und im
Schnellbetrieb bis zu 60 m/min. Die
Schwenkkopfe, alle mit einer kontinu-
ierlichen Rotation der C-Achse und
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einer Rotation der A-Achse bis zu
135°, erlauben die einfache und effi-
ziente  Durchfilhrung  komplexer
Arbeiten. Zur Palette der Fraskopfe
der Flymill DD HD sind auch eine Rei-
he von leistungsstarken Elektrospin-
deln verfigbar, die eine Rotationsge-
schwindigkeit von bis zu 14000 U/min
und ein Drehmoment von 300 Nm
(Dauerbetrieb) erreichen.

Eine grofSe Zubehorauswahl steht zur
Verfiigung. So gibt es ein Staubsaug-
system an der Spindelspitze, automa-
tische Werkzeugmagazine fur bis zu
150 Werkzeuge, Werkstiickvermes-

sung mit Funkibertragung und eine
Laser-Werkzeugvoreinstellung.

Auf Anfrage kann Breton ein umfas-
sendes technisches Servicepaket ver-
bunden mit der Lieferung von schliis-
selfertigen Losungen bieten. Ein Netz
von autorisierten Werkstatten weltweit
ermoglicht ein Antworten auf die tech-
nischen Kundendienstanfragen und die
qualifizierte Lieferung von Ersatzteilen
innerhalb von kurzer Zeit. m
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