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Mehrspindel-BAZ » HSC-Bearbeitung = Leichtmetallzerspanung

Von klein bis grof3

Aus der mehrspindligen Bearbeitung ergeben sich wirtschaftliche Produktionslosungen fur

die Grof3serienfertigung von Turboladerschaufelradern und Fahrwerksteilen.

Hochgeschwindig-
keitsbearbeitung
jetzt auch fir
Kleinteile: Die neue
zweispindlige BA
W02-22 macht es
maglich (Bild: sw)

mmer mehr Automobilhersteller stellen

beim Powertrain auf Plattformkonzepte
mit moglichst vielen Gleichteilen um. Da-
durch steigen gegenwirtig die Stiickzah-
len spanend gefertigter Bauteile stark an.
»Mit mehrspindligen Bearbeitungszen-
tren konnen Zulieferer diese Entwicklung
wirtschaftlich abbilden und bei minima-
lem Platzbedarf die Stiickzahlen schnell
hochfahren«, unterstreicht Reiner Fries,
Geschaftsflihrer Vertrieb bei SW in Wald-
mossingen.

Verdoppelter Ruck und kv-Faktor
durch Linearmotoren

Fiir die Hochgeschwindigkeitsbearbei-
tung (HSC) kleiner Leichtmetall-Bauteile
wie Turboladerschaufelrader stellt SW
die kompakte BA W02-22 auf der EMO
aus. Bei 250 mm Spindelabstand, Dop-
pelschwenktriger und Torque- und Line-
armotortechnik betragt der Platzbedarf
lediglich 4 m?.

Neben deutlich hoherer Dynamik er-
reicht die BA W02-22 verschleiBfrei einen
doppelt so groBen Ruck und kv-Faktor
wie baugleiche Maschinen mit Kugel-
gewindetrieben. »Gerade bei den Mikro-
bewegungen fiir die Freiformfldchen-

bearbeitung vereint die neue Maschine
hochste Prazision mit hoher Dynamik
und extrem geringen Total Cost of Ow-
nership durch die verschleiBfreien Line-
armotoren«, hebt Reiner Fries hervor.

Pure Kraft: 1360 Nm im Eingriff

Fir die schnelle Stiickzahlsteigerung bei
der Bearbeitung von Fahrwerksteilen
und Bremsbacken aus Guss und Stahl
oder Industriegetrieben bietet SW jetzt
auch die groBte Baureihe BA 7 in einer
vierspindligen Ausfithrung an. Bei einem
Spindelabstand von 350 mm greifen bei
der neuen BA 742 vier HSK-100-Spindel-
antriebe parallel mit insgesamt 1360 Nm
in die Werkstiicke ein. Trotz ihrer Grofe
ist auch die neue BA 742 eine Kranhaken-
maschine, die anschlussbereit in einem
Stiick transportiert wird.

Freier Maschinenzugang

trotz Automatisierung

Hand in Hand mit den groBeren Stiick-
zahlen suchen Endanwender zunehmend
Ausrlistungspartner fiir komplette Ferti-
gungsprozesse mit Be- und Entladungs-
systemen sowie weiteren vor- und nach-
geschalteten Bearbeitungen.
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Mit der Ubernahme der Bartsch
GmbH zum Jahresbeginn 2015 hat sich
SW mit einer umfassenden Automati-
sierungserfahrung verstirkt. Beide Un-
ternehmen haben schon verschiedene
GroBprojekte erfolgreich realisiert. Dabei
gewahrleistet die von Bartsch bevorzugte
Roboteranordnung in einer zweiten Ebe-
ne den freien Zugang zu allen Seiten der
Maschinen.

Pulse reduziert Stillstandszeiten

Im Dienstleistungsprogramm »>Pulse«
blindelt SW samtliche Dienstleistungen
fiir hochstmogliche Verfiigbarkeit und
Produktivitét tiber den gesamten Lebens-
zyklus der SW-Maschinen. Jede zweite
seit der Jahrtausendwende ausgelieferte
SW-Maschine ist fiir Teleservice ausge-
legt. Immer mehr Anwender setzen auf
Remote Condition Monitoring und spie-
geln die Steuerungsinformationen iiber
eine Outbound-Verbindung auf einen
gesicherten Server. »SW-Maschinen ab-
solvieren pro Jahr mehr als eine Million
Betriebsstunden, und durch diese Daten
haben wir unser Wissen tber Stillstands-
zeiten enorm verbreitert«, erklart Reiner
Fries. Neben technischen Ursachen, die
durch eine vorausschauende, pradiktive
Wartung aus der Pulse-Dienstleistungs-
palette minimiert werden konnen, zeigen
die Analysen erhebliche Potenziale, durch
einfache organisatorische Mafinahmen
die Produktivitit zu steigern. m
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