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Hartfeinbearbeitung ®» Verzahnen = Schleifwerkzeuge

150 Quadratmeter voller Neuentwicklungen

Innovationen fur flexible Hartfeinbearbeitung von Wellen und Futterteilen, fur Verzahnungen

von Fahrzeugkomponenten und fur Schleifwerkzeuge stellt die DVS Gruppe auf der AMB vor.
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1 Effiziente Hartfeinbearbeitung in der Kleinserie: Buderus UGrind (© DVS Group)

B uderus Schleiftechnik, Spezialist in-
nerhalb der DVS Technology Group
fiir das Innenrund-, AuBenrund- und Ge-
windeschleifen rotationssymmetrischer
Bauteile wie Getriebezahnrader und -wel-
len, stellt mit der Buderus UGrind eine in-
novative Werkstattmaschine zur effizien-
ten und flexiblen Hartfeinbearbeitung in

2 Effizientes Verzahnen im hochproduk-
tiven Walzschalverfahren: Pittler PV315
(© DVS Group)

der Kleinserie vor. Dank multifunktiona-
lem Werkzeugrevolver fiir Schleif-, Dreh-
und Messoperationen sowie der intuitiven
Bediensoftware mit integrierten Bearbei-
tungs- beziehungsweise Messzyklen und
automatischer Berechnung der effizientes-
ten Prozessstrategie reduziert sich die Be-
arbeitungszeit bei der Fertigung von Wel-
len und Futterteilen um bis zu 50 Prozent.

Je nach gewlinschter Konfiguration
filhrt die Buderus UGrind AuBen-, In-
nen-, Plan- und Kegelschleif- sowie Hart-
drehoperationen bei minimalen Verfahr-
wegen hochproduktiv aus. Der integrier-
te Messtaster steuert und {iberwacht die
Bearbeitung bis zur Erreichung des ge-
forderten EndmabBes, wodurch zeitinten-
sive Prozesse wie sukzessives Zustellen
und Nachmessen entfallen.

Verzahnen im Walzschélverfahren

Die im stidhessischen Dietzenbach an-
sdssige Pittler T&S GmbH préasentiert
mit der Pittler PV315 das neueste, speziell
auf die Anforderungen in der Fertigung
von Nutzfahrzeugkomponenten, zum Bei-
spiel Getriebebauteilen wie Hohlrddern,
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3 CBN-Schleifscheibe von Naxos-Diskus
Schleifmittelwerke mit neuer Aumento-
Pro-Bindung (© DVS Group)

abgestimmte Mitglied ihrer Maschinen-
serie fiir Komplettbearbeitungen PV3.
Ausgestattet mit Multifunktionskopf, Y-
Achse und Werkzeugmagazin fiir bis zu
20 unterschiedliche Bearbeitungswerk-
zeuge ermoOglicht die Pittler PV315 neben
Dreh-, Bohr-, Fris-, Schleif- und Entgrat-
arbeiten auch die Herstellung von Innen-
und AuBenverzahnungen der Qualitéts-
klasse IT6 im hocheffizienten Wélzschal-
verfahren. Auf den Zahnflanken wird da-
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durch eine Oberflachenqualitat mit ei-
nem R,-Wert kleiner 2 pm erreicht sowie
eine im Vergleich zum WilzstoBverfah-
ren um den Faktor 3 geringere Hauptzeit
realisiert. Zugleich reduzieren sich die

4 Prawema An-
triebstechnik gilt
als weltweiter
Markt- und Tech-
nologiefiihrer im
Bereich des Ver-
zahnungshonens
(© DVS Group)

des Honprozesses ermdglicht das »>Vario
Cross Honing« eine weitere Reduktion
der Oberflachenrauheit und somit eine
erneute Steigerung der Oberflachengiite
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von verzahnten Bauteilen. Getriebeher-
stellern erlaubt diese Innovation, mit der
Prawema einmal mehr neue Qualitits-
maBstibe fliir Verzahnungen setzt, die
Produktion verschleiff- und gerdusch-
reduzierter Fahrzeuggetriebe mit hohe-
ren {ibertragbaren Drehmomenten.

Dariiber hinaus stellt Diskus Werke
Schleiftechnik neueste Entwicklungen
im Planseiten- und Doppel-Planseiten-
Schleifen vor, und die Werkzeugmaschi-
nen Ziegenhain GmbH présentiert ihre
Technologiekompetenz im Bereich der
flexiblen Serienbearbeitung wellenformi-
ger Nfz- und Pkw-Komponenten. =

Werkzeugkosten, da iiber das viel-
seitige Werkzeugmagazin der Pittler
PV315 zunichst ein Schilwerkzeug
zur Schruppschilbearbeitung sowie
anschlieBend ein Schlichtschalwerk-
zeug eingewechselt werden konnen,
wodurch sich die Standzeit des ho-
herwertigen Schlichtwerkzeugs deut-
lich verlangert.

Hoheres Zeitspanvolumen und
reduzierte Werkzeugkosten
Naxos-Diskus Schleifmittelwerke, der
Schleifwerkzeughersteller aus dem
Verbund der DVS Technology Group,
prasentiert >Aumento Pros<, die Wei-
terentwicklung seiner erfolgreich am
Markt etablierten CBN-Bindung >Au-
mento<. Aumento Pro erlaubt bei re-
duziertem Bindungsanteil eine gestei-
gerte Einbindefestigkeit des CBN-
Schleifkorns in die Matrix des Schleif-
korpers, sodass Bearbeitungsprozesse
mit hoheren Vorschiiben und Zustel-
lungen ausgefithrt werden konnen.
Gleichzeitig steigert Aumento Pro die
Standzeit von CBN-Schleifscheiben,
wodurch Anwender ihre Werkzeug-
kosten pro Werkstiick signifikant re-
duzieren.

»Vario Cross Honingc« fiir hochfeine
Verzahnungsoberfldachen

Die Pradwema Antriebstechnik GmbH
aus dem nordhessischen Eschwege,
weltweiter Markt- und Technologie-
fiihrer auf dem Gebiet des Verzah-
nungshonens, stellt mit dem >Vario
Cross Honing« die neueste Innovati-
on im Bereich seiner Spitzentechno-
logie zur Optimierung von Verzah-
nungsoberflachen vor. In Form der
Ausfithrung eines speziell entwickel-
ten Oszillationsverfahrens wéahrend
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