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Die DVS-Unternehmensgruppe, deren 
Mitglieder Maschinen und Werkzeu-

ge fürs Drehen, Verzahnen, Schleifen und 
Verzahnungshonen anbieten, präsentiert 
zur EMO drei neue Maschinenplattfor-
men, eine neue Planschleiftechnologie 
sowie eine Vielzahl an Neuvorstellungen 
im Maschinen- und Werkzeugsegment.

Planschleiftechnologie DDG 
Die Diskus Werke stellen die Planschleif-
technologie DDG (Diskus Defined Grin-
ding) vor. Diese erlaubt es, den Abtrag an 
abgesetzten und nicht abgesetzten Plan-
flächen genau zu definieren. DDG kommt 
auf der neuen Maschinenplattform ›DFine‹ 
zum Einsatz, was ein neues Niveau hin-
sichtlich der Rechtwinkligkeit bearbeiteter 
Planflächen zu Referenzdurchmessern er-
schließen soll. Zugleich können auch defi-
nierte axiale Stufenmaße abgesetzter Plan-
flächen ein- oder beidseitig geschliffen 
werden; plane Flächen lassen sich mittels 
Justage der Werkstückaufnahme entwe-
der planhohl oder ballig schleifen. 

Skivingzentrum mit Automationszelle 
Pittler T&S bietet das erste Skivingzentrum 
seiner Art inklusive Automationszelle zur 
Komplettbearbeitung größerer Bauteile bis 
400 mm Durchmesser an. Dank der wei-
terentwickelten Technologie ›Power Ski-

ving‹ lassen sich Bauteile sowohl innen als 
auch außen verzahnen. Hohlräder, häufi-
ges Element künftiger Antriebe mit Plane-
tengetriebe, können so entweder komplett 
in einer Aufspannung oder, ergänzend 
zum Verzahnen, mit vor- und nachgela-
gerten Dreh-, Fräs- oder Entgratprozes-
sen bearbeitet werden. Über eine innova-
tive Automationszelle lassen sich zudem 
die Arbeitsräume von bis zu zwei Maschi-
nen mit Werkstücken versorgen. 

Hartfeinbearbeitung feiert Premiere 
Die neue Maschinenplattform BV235 von 
Buderus Schleiftechnik resultiert aus dem 
Zusammenschluss der Plattformen CNC-
235 und DVS ModuLine. Ergebnis: eine 
erweiterte Modularität. Gestiegene Anfor
derungen an Bauteilformen und -oberflä-
chen lassen sich mit kombinierten Prozes
sen taktzeitoptimiert und prozesssicher 
erfüllen. Auch das Bohrungshonen wur-
de in die Prozesskette übernommen.

2  Präwema-Innenhonen: zukunftsweisend für Oberflächengüte 
gehärteter Innenverzahnungen (© DVS Technology Group)

1  Buderus Schleiftechnik integriert das Bohrungshonen ins Technologie-Portfolio  
(© DVS Technology Group)

3  WMZ zeigt die Verzahnungstechnologie Power Skiving an einer 
E-Antriebswelle (© DVS Technology Group)
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Für den Antriebsstrang von morgen
Neue Maschinenplattformen und eine neue Planschleiftechnologie ergänzen auf der EMO das 
Rundum-Spektrum an Einzelmaschinen- und Systemlösungen der DVS Technology Group.
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Erstmals Hard Skiving und Innenhonen
Präwema fokussiert das Verzahnungshonen 
von Getriebebauteilen. Für das Serien-Ver-
zahnen gehärteter Pkw-Getriebeteile bei 
mittlerem Qualitätsanspruch wurde das 
Hard Skiving konzipiert, für Innenverzah-
nungen von höherem Qualitätsanspruch 
das Innenhonen weiterentwickelt. Erstmals 
lassen sich daher gehärtete und damit trag-
fähigere Verzahnungen in puncto Teilungs-
wert und Oberflächenstruktur optimieren. 
Beim Außenverzahnen ermöglicht das 
VarioCrossHoning, ein spezielles Oszilla-

tionsverfahren während der Honbearbei-
tung, geringere Oberflächenrauheiten. Das 
Verfahren feiert zusammen mit dem neuen, 
größeren 400-mm-Honkopf Premiere für 
Bauteile bis 220 mm Durchmesser. 

Jetzt auch Diamantabrichtzahnräder 
Neu im Portfolio der DVS Tooling GmbH 
ist das Abrichtwerkzeug VSD SF (SF =  
Superfinishing) für sehr gute Oberflä-
chen in der Serienfertigung dank entspre-
chender Konditionierung. Mit dem VSD 
SF ist es gelungen, nicht nur Werkzeuge 
mit engen Toleranzen anzubieten, son-
dern für Außenverzahnungen auch Ober-
flächen mit Rz < 1 µm zu realisieren.  Hin-
zu kommen Diamantabrichträder, die 
mit dem Eigen-Verfahren DVS LaserCut 
veredelt wurden. Ergebnis: Die Diaräder 
beweisen hohe Schneidfreudigkeit, Tei-
lungsqualität und Lebensdauer. 

Komplettlösung für E-Wellen
WMZ – Werkzeugmaschinenbau Ziegen
hain – widmet sich der Komplettbearbei-
tung von Wellenbauteilen. Zur EMO wird 
auf einer H200-Maschine die Motorwelle 

eines Elektroantriebs komplett weich 
gedreht, gefräst, gebohrt und per Power- 
Skiving-Verfahren live auf der Messe ver-
zahnt. WMZ spricht mit dieser Technolo-
giekombination vor allem die Produkti-
onsbetriebe mittelgroßer Serien für die 
Elektrofahrzeugindustrie an. Die Hart-
feinbearbeitung kleiner bis mittelgroßer 
Serien des gleichen Bauteils kann die 
DVS UGrind prozesssicher und exakt 
umsetzen. Per Hartdrehbearbeitung wer-
den Planflächen und Einstiche gefertigt. 
Außendurchmesser, Dicht- und Schlüs-
selflächen werden hochpräzise geschlif-
fen. Abschließend erfolgt mithilfe einer 
speziell integrierten Honeinheit das Fi-
nishen des Lagersitzes der Hohlwelle, im 
Rahmen dessen eine Oberflächenrauheit 
von Rz < 2,5 µm erreicht wird. 

Neue Bindung für CBN-Scheiben
Die Naxos-Diskus Schleifmittelwerke stel-
len die neue Bindung ›Airmento‹ für kalt-
gepresste CBN-Schleifscheiben zum Dop-
pelseiten-Planschleifen vor. Sie soll durch 
optimierte Einbindefestigkeit, Temperatur-
beständigkeit und Dämpfung bestechen. W 
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