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Individuell ausgearbeitete
Maschinen- und Prozesslosungen

Der Systemlieferant fur kundenspezifische Maschinenlosungen in der Dreh- und Frastechno-

logie Teamtec prasentiert auf der AMB sein vielseitiges Leistungs- und Maschinenportfolio.

Aktuelle Maschinenmodelle von Biglia und RemaControl sind in Aktion zu erleben.

eit 1988 ist Teamtec in Alzenau als
SRundum-Vertriebs— und Service-

anbieter fiir Werkzeugmaschinen-
hersteller tatig. So wurde das 30-jahrige
Jubildum als Systemlieferant in Form
eines Open Houses gefeiert. Nun kon-
nen sich auch alle AMB-Besucher vom
umfangreichen Know-how auf Grund-
lage verschiedener Automatisierungs-
und Fertigungslosungen flir die Kom-
plettbearbeitung von Dreh- und Fras-
teilen iiberzeugen — live demonstriert
an aktuellen Werkzeugmaschinen von
Biglia und RemaControl.

Teamtec bietet ein Leistungsportfolio,
das weit iiber den Vertrieb von CNC-
Dreh- und Frasmaschinen hinausgeht.
Es reicht von der Optimierung der Fer-
tigungsstrategie bis zur komplett auto-
matisierten Fertigungsanlage, inklusive
Schulungen und proaktivem Service.
Geschéftsfithrerin Mireille Blum erklart:
»Unsere Kunden erhalten eine exklusive
Betreuung liber die gesamte Maschinen-
lebensdauer. Dafiir steht unter anderem
unser neues Qualitatssiegel — made by
Teamtec.«

Grofles Drehmaschinen-Portfolio

Ein AMB-Highlight ist das neue Maschi-
nenmodell Biglia B 620YS. Dieses Dreh-
zentrum fiir die Stangenbearbeitung mit
6-Zoll-Motorspindel und bis 71 mm Stan-
gendurchlass wird im Frihjahr 2019 die
5er-Modellbaureihe ablosen. Es ist mit
Y-Achse (£45 mm) und 5-Zoll-Gegen-
spindel ausgestattet. Die Drehldnge be-
tragt 620 mm, der maximale Drehdurch-

messer 350 mm. Eine Besonderheit ist der
neue Revolver mit 15 Stationen. Er enthélt
einen semidirekten Antrieb — mit nur
einer Anflanschung und ohne weitere
Umlenkung. Der wassergekiihlte Motor
mit integrierter Ol-/Luftminimalmengen-
schmierung treibt die Werkzeuge mit bis
zu 6000 min an. Optional ist ein Fertig-

teilhandling fiir beschadigungsfreies Aus-
schleusen der Teile integriert.

Auch das doppelspindlige CNC-Dreh-
zentrum Biglia B 465T2Y2 mit zwei
Revolvern und zwei Y-Achsen ist vor Ort.
Es soll eine optimale Produktivitat in der
Stangenbearbeitung komplexer Teile
bieten. Dank modularem Aufbau sind die

1 Das CNC-Drehzentrum Biglia B465T2Y2 mit zwei Revolvern und zwei Y-Achsen

ist in diesem Fall mit Be- und Entladesystem fiir die Wellenbearbeitung ausgestattet

(© teamtec/spaches creative lab)
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2 Der X-Weg der New-
ton Big NBT5.25 von
RemaControl ist bis zu
12000 mm frei definier-
bar. Die Maschine kann
im Pendelbetrieb arbei-
ten sowie wahlweise
mit Schwenkkopf und
mehreren Rundtischen
ausgestattet werden

(© teamtec/spaches creative lab)
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3 Diese flexible Automatisierungslésung stammt vom Teamtec-Partner ND Technik.
Sie ist hier an einer Biglia B 750YS installiert und wird auf der AMB am RemaControl-BAZ
Raffaello zu sehen sein (© teamtec/spaches creative lab)

Anzahl der Revolver und Y-Achsen sowie
deren Anordnung frei wahlbar.

Fir die Werkstiickfertigung in der
Medizintechnik empfiehlt sich das kom-
pakte, leistungsstarke und hochprazise
Multitalent Biglia B 436Y2, das die
Komplettbearbeitung komplexer Stan-
genteile ermoglicht. Fiir die Schwerzer-
spanung dagegen eignet sich die Biglia B
750YS, die auf einer massiven Guss-
konstruktion mit Flachfiihrungen in allen
Achsenbasiert und mit einem 16-fach-Re-
volver ausgestattet ist. Auf diesem befin-
det sich — auf der AMB erstmals live zu
erleben — ein modulares Schnellspann-
system, das maximal mdégliche Wechsel-
wiederholgenauigkeit, Lageorientierung
und Einzugskraft der angetriebenen
Werkzeuge bieten soll. Es wurde vom be-
wihrten Kooperationspartner Oesterle+
Partner, Emmendingen, entwickelt und
erlaubt bei Maschinen mit BMT-Werk-
zeugsystem den Werkzeughalterwechsel
in nur 10 bis 15 s. Ebenfalls zu sehen ist die
Erweiterung des Schnellspannsystems
nach PSC 32-C3/ISO 26623 flir Sandvik
Coromant Capto C3 und ISO 26623.

Bearbeitungszentren in
Fahrstanderbauweise

Auch flir Frasbearbeitungen halt Teamtec
passende Losungen bereit. Beispielhaft fiir
die in verschiedenen BaugroBen verfiigha-
ren Vertikal-BAZ von RemaControl wird
die Newton Big NBT5.25 prisentiert,
deren Y- und Z-Verfahrwege jeweils
800 mm betragen. Der X-Weg ist bis zu
12000 mm frei definierbar. Sie kann
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wahlweise mit Schwenkkopf und mehre-
ren Rundtischen ausgestattet werden. Das
AMB-Exponat wird fiir die Pendelbearbei-
tung eingerichtet sein, um zu zeigen, wie
sich durch gleichzeitiges Bearbeiten und
Umriisten hocheffizient fertigen lasst.

Ebenfalls in Stuttgart dabei ist das
lineargefithrte 5-Achs-BAZ Raffaello
R5A.6 mit Fahrstdnder und Dreh-
schwenktisch. Das Kettenmagazin mit
wahlweise 30, 40, 50 oder 60 Werkzeug-
platzen ist direkt mit dem Fahrstander
verbunden, was fiir schnellen und zu-
verlassigen Werkzeugwechsel sorgt. Die
Spindel mit Koaxialmotor garantiert eine
hohe Zerspanungsleistung.

Zur automatisierten Bestiickung und
Entnahme des Werkstiicks erhalt die Ma-
schine einen Robotergreifarm als flexible
Automatisierungslosung von Teamtec-
Partner ND-Technik. Die verfahrbare
Roboterzelle wird individuell an die An-
forderungen des jeweiligen Bauteils und
der Maschine angepasst. ®
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