Standardkunststoffe

Vielseitig in Verarbeitung und Anwendung

Als Trend in diesem Bereich der Kunststoffindu-
strie kristallisiert sich die Verwendung von hoher-
wertigen Produkten fiir spezifische Anwendungen
heraus. Spezialprodukte, die sich im Portfolio der
grofen Hersteller nicht rechnen, sind seit kurzem
auch von Management-Buy-out- oder Start-up-

Firmen zu bekommen.

Auf der diesjahrigen Kunst-
stoffmesse K2001 wurden im
Bereich der Standardkunst-
stoffe (PE, PP, PS und PVC)
eine groBe Anzahl an be-
kannten und modifizierten
Produkten vorgestellt. Dabei
sind die Hauptanwendungs-
bereiche neben der Verpa-
ckungsindustrie auch der
Elektronikbereich und Haus-
haltsanwendungen, sowie die
Automobilbranche und die
Bauindustrie. Genereller
Trend ist es, vermehrt hoher-
wertige Kunststoffe flir spe-
zielle Anwendungen anzubie-
ten.

So gelingt es fir Polypro-
pylen beispielsweise, durch
geeignete Kristallisationsver-
fahren Materialien herzustel-
len, die ein Eigenschaftsspek-
trum vergleichbar mit dem
von talkumgefiilltem PP oder
ABS aufweisen. Bei Polyethy-
lenen konnen durch Herstel-
lung tiiber Metallocen-Kata-
lyse Polymere mit bimodaler
Molekulargewichtsverteilung
hergestellt werden, die ein
breiteres, verbessertes Eigen-
schaftsspektrum zeigen. Im
Bereich der Polystyrole sind
mehrere flammhemmende
und schlagzdhe Typen fir
den Einsatz in der Elektronik
und Unterhaltungsgeratein-
dustrie vorgestellt worden.
Auch bei den Polyvinylchlori-
den (PVC) werden Produktty-
pen angeboten, die beispiels-
weise als Effektverpackung

fiir die kosmetische Industrie
eingesetzt werden konnen
oder ein auf PVC-Basis herge-
stelltes thermoplastisches
Elastomer (TPE), welches als
Dichtungsprofil ~ verwendet
werden kann.

Bild 1. Sterilisierbare Milchflasche
aus PE-HD (Foto: Atofina)

Verpackungs-
materialien

Blasformen: Atofina bietet
ein komplettes Spektrum an
Polyethylenen hoher Dichte
(PE-HD) an, das speziell fir
den Markt ein- oder mehr-
schichtiger, im Blasform-Ver-
fahren hergestellter Milchfla-
schen bestimmt ist. Da die
Milchflasche aus PE-HD at-
traktiver und leichter hand-
habbar ist als Kartons, ist sie
derzeit stark im Kommen.
Fiir die Verpackung pasteuri-
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sierter Frischmilch in ein-
schichtigen Flaschen gibt es
zwei Homopolymertypen, Fi-
nathene 6006 und Lacqte-
ne2008 SN60U. Fiir die Ver-
packung von sterilisierter
Milch, bei der es sowohl auf
UV-Undurchlassigkeit als
auch auf Formstabilitit bei
den Sterilisierungstemperatu-
ren ankommt, bietet Atofina
Lacqtene 2020 SB5U an. Die-
ses weiBe Produkt zeigt ne-
ben einer niedrigen Viskosi-
tiat auch Geschmacksneutrali-
tat und ausreichende Steifig-
keit, um die mechanische Be-
standigkeit  dieser  diinn-
schichtigen Verpackung zu
garantieren (Bild 1).

Bei Finathene56020S han-
delt es sich um ein PE-HD,
das sich sehr gut fir die
Herstellung von mittleren
und groBen Fassern und Ka-
nistern fiir Industriezwecke
durch Blasformen eignet. Die
guten mechanischen Eigen-
schaften gewdahrleisten eine
hohe Schlagfestigkeit und gu-
te  Spannungsrissbestindig-
keit. Industrieverpackungen
aus Finathene56020S haben
bereits zahlreiche UN-Zulas-
sungen fiir den Transport ge-
fahrlicher Substanzen erhal-
ten.

Fir Anwendungen im Be-
reich der Verpackungen stellt
auch Borealis mehrere neue
Produkte vor. Diese Materia-
lien werden alle mit der Bor-
star-Technologie hergestellt,
die es durch eine bimodale
Molekulargewichtsverteilung
ermoglicht, ein entsprechend
breites Eigenschaftsspektrum
abzudecken. Der HIC (Hou-
sehold and Industrial Chemi-
cal) PE-HD-Typ BB2581 mit
einem MFR von 0,4g/10min
zeigt sowohl eine sehr gute
Spannungsrissbestandigkeit
(ESCR, Environmental Stress
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Cracking Resistance) als
auch eine hohe Steifigkeit.
Dieses Material eignet sich
fiir die kostengiinstige Her-
stellung von Flaschen und
Behiltern durch Blasformen.

Unter dem Markennamen
Benvic 603 hat Solvay einen
PVC-Typ fiir Verpackungsan-
wendungen vorgestellt. Die-
ses neue Produkt wurde fiir
die Kosmetikindustrie ent-
wickelt und kann durch Blas-
extrusions-Verfahren zu Fla-
schen verarbeitet werden.
Durch eine neue Zusammen-
setzung konnen innovative
Verpackungen fiir Korperlo-
tionen hergestellt werden, die
einen sogenannten ,Frosty-
Squeeze“ Effekt zeigen. Der
Frosty-Effekt entsteht durch
spezielle  lichtdurchldssige
PVC-Verbindungen, die der
Verpackung ein seidenmattes
Aussehen und eine weiche
Beschaffenheit verleihen. Der
Squeeze-Effekt bewirkt, dass
die Verpackung nach Druck
wieder ihre urspriingliche
Form annimmt. Die ,Frosty-
Squeeze“-Produkte sind Phta-
lat-frei und wurden in Zu-
sammenarbeit mit der Kos-
metikbranche in Italien be-
reits auf dem Markt einge-
fithrt (Bild 2).

Bild 2. Verpackung fiir Korper-
lotionen aus PVC mit , Frosty-
Squeeze“Effekt (Foto: Solvay)
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Bild 3. Ein spezifischer Verpa-
ckungswerkstoff aus SBS kann
flir Lebensmittelverpackungen
eingesetzt werden und zeichnet
sich durch seine hohe Brillanz
aus (Foto: BASF)

Folienblasverfahren: Zwei
PE-LLD-Produkte stellt Borea-
lis zur Herstellung von Blas-
folien vor. Die Typen mit den
Bezeichnungen FB2230 und
FB2310 haben beide einen
MFR von ca. 0,25g/10min
und Dichten von 923 bzw.
931kg/m®. Beide Materialien
zeigen ein rheologisches Ver-
halten vergleichbar mit dem
von klassischem PE-LD. Das
bedeutet einfache Verarbeit-
barkeit durch Extrusion und
sehr gute Blasenstabilitét. Th-
re mechanischen Eigenschaf-
ten Ubertreffen sogar die von
PE-LD, sie zeigen sehr ausge-
wogene  Steifigkeits- und
Schlagzdhigkeitseigenschaf-
ten sowie Tieftemperaturbe-
standigkeit. Diese beiden Ty-
pen konnen fiir eine groBe
Bandbreite an Endanwendun-
gen wie Tiefkiihlbeutel, Sa-
cke oder Schrumpffilme ein-
gesetzt werden. Ein weiteres,
einzigartiges Merkmal dieses
PE-LLD ist die Tatsache, dass
sie zu Foliendicken von 10
bis 200 um verarbeitet wer-
den konnen.

Ebenfalls ein PE-LLD-Pro-
dukt, das durch Metallocenka-
talyse hergestellt wird, stellt
die Basell unter der Bezeich-
nung Luflexen 18 PFFX vor.
Dieses Metallocen-PE-LLD
eignet sich besonders fiir die
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Herstellung von automatisch
verarbeiteten ~ Verpackungs-
gefrierbeuteln und zeichnet
sich durch eine hohe Durch-
stoBfestigkeit bei niedrigen
Temperaturen und gute opti-
sche Eigenschaften aus.

SpritzgieBen: Die BASF
hat die 3. Generation des Sty-
rolux, eines Styrol-Butadien-
Blockcoplymers (SBS), vorge-
stellt. Durch Optimierung der
molekularen Struktur konnte
die Extrusionsmarke 3G55
hinsichtlich ihrer Zahigkeit
und Dehnbarkeit deutlich
verbessert werden. Gegen-
iiber herkdémmlichen Produk-
ten konnte die Bruchdehnung
um mehr als die Halfte er-
hoht werden. Verarbeiter
konnen bei Verwendung von
3G55 in SBS-reichen Mi-
schungen bis zu einem Vier-
tel der SBS-Menge einsparen,
ohne dass die SBS/PS-Mi-
schung an Zahigkeit verliert.
Das transparente Material
kann bei Lebensmittelverpa-
ckungen eingesetzt werden
und zeichnet sich besonders
durch seine hohe Brillanz
und gute Verarbeitbarkeit
aus. Durch seine verbesser-
ten mechanischen Eigen-
schaften ermdglicht die neue
Generation des Styrol-But-
adien-Copolymers preiswerte-
re und robustere Verpa-
ckungsprodukte (Bild 3).

Ein Spritzgussprodukt mit
der Bezeichnung MB7541
von Borealis mit einem MFR
von 4g/10min und einer
Dichte von 954kg/m® zeigt
sehr gute FlieBeigenschaften,
die es vergleichbar machen
mit einem traditionellen Pro-
dukt mit einem MFR von 8g/
10min. Der verringerte MFR-
Wert hat verbesserte mecha-
nische Eigenschaften zur Fol-
ge und durch die bimodale
Molekulargewichtsverteilung
konnte die Spannungsrissbe-
standigkeit (ESCR) deutlich
verbessert werden. Daher eig-
net sich dieses PE-Material
sehr gut zur Herstellung von
Verschlusskappen fiir kohlen-
saurehaltige Getranke.
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Rotationsformen:  Unter
dem Handelsnamen Borecene
produziert Borealis Polyethy-
lene auf Metallocenbasis fir
Anwendungen im Rotations-
guss. Aus dieser Familie wur-
de der Produkttyp Borecene
RM7403/RM7405 fiir die
Herstellung dickwandiger

Erdtanks vorgestellt. Dieses
Produkt wurde speziell ent-
wickelt, um optimale Kriech-
und Spannungseigenschaften
zu gewahrleisten. Der Poly-
ethylen-Typ weist einen MFR

von 4,0g/10min auf bei einer
Dichte von 940kg/m® Da-
durch werden gute FlieBei-
genschaften mit hoher Stei-
figkeit kombiniert (Bild 4).

Haushalts-
anwendungen

Borealis hat mit dem Marken-
namen Bormod eine Familie
von steifen Polypropylenen
fiir die Herstellung von Flach-
folien und Anwendungen im
Bereich Thermoformen und
SpritzgieBen eingefiihrt. Der
Produkttyp Bormod HF955MO
wird mit Hilfe der Borstar-
Technologie hergestellt. Dabei
wird durch Einsatz der Bor-
star Nucleation Technology
(BNT) eine sehr hohe Kristal-
lisationsgeschwindigkeit  so-
wie eine einheitliche Kris-
tallstruktur gewahrleistet.
Das  Eigenschaftsspektrum,
das Bormod HF955MO zeigt,
macht es konkurrenzfahig zu
vielen anderen Materialien.
Mit einem Elastizititsmodul

von 2200MPa kann dieser
neue Typ talkumgefiilltes PP,
ABS, oder Polystyrol in eini-
gen Anwendungsbereichen er-
setzten. Mogliche Einsatzbe-
reiche sind Haushaltswaren
wie Schiisseln und Becher,
Anwendungen in denen heute
normalerweise ABS oder Poly-
styrol  eingesetzt  werden
(Bild 5).

Unter dem Namen Styron
A-Tech stellt Dow Chemicals
seine bereits im Markt einge-
fiihrte Generation von Poly-

(Foto: Borealis)

styrol-Produkten vor. Styron
A-Tech-Polystyrole zeigen eine
ausgeglichene  Kombination
von Zahigkeit, Glanz, Steifig-
keit und guten FlieBeigen-
schaften. Fir Anwendungen
im Bereich von Tiren und In-
neneinrichtungen von Kiihl-
schranken bietet Dow Styron
A-Tech 1175 an. Dieser Typ
von schlagzahem und span-
nungsrissbestandigem (ESCR)
Polystyrol wurde hinsichtlich
des Durchsatzes im Extruder

Bild5. Schiisseln aus einem
hochsteifen Polypropylen
(Foto: Borealis)

Bild4. Regenwasser-
Erdtank, hergestellt
durch Rotationsguss
aus einem Polyethylen
auf Metallocenbasis
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Bild 6. Fernsehgehduse aus einem schlagfesten
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und der Verarbeitungsge-
schwindigkeit beim Thermo-
formen optimiert. StyronA-
Tech 1120 bietet sowohl einen
hohen Glanz, als auch gute
Schlagzdhigkeitseigenschaf-
ten und gute FlieBfahigkeit
fir glanzende Teile, die durch
SpritzgieBen hergestellt wer-
den.

Die Basell hat unter der Be-
zeichnung ClyrellEC440P ein
Polypropylen aus der Clyrell
Familie vorgestellt. Es zeich-
net sich durch einen hohen
Glanz, gute Transparenz so-
wie eine geringe WeiBfarbung
bei Spannungsbeanspruchung
aus und ist deshalb u.a. sehr
gut fir die Produktion von
Kinderspielzeug geeignet.

| Elektronik

Im Bereich der Konsumgiiter-
elektronik ist ein aktueller
Trend, dass die Gehduse im-
mer groBer werden und dabei
geringere Wanddicken

und kompli-
zierte

Polystyrol (Foto: Atofina)
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Details aufweisen. Herausfor-
derung fir die Polystyrol-
Hersteller ist es, ein Material
mit einem ausgewogenen Ver-
héltnis zwischen FlieBfahig-
keit und Zahigkeit anzubie-
ten. StyronA-Tech 1400 von
Dow Chemicals geniigt die-
sen Anspriichen. Da immer
mehr  Konsumgiiterelektro-
nik-Produzenten versuchen,
die Anzahl an unterschiedli-
chen Produkttypen zu redu-
zieren, soll dieser Typ welt-
weit angeboten werden.

Fir Fernsehgehduse hat
Atofina ein schlagfestes Poly-
styrol Lacqrene 4840 entwi-

ckelt. Trotz der hohen FlieB-
fahigkeit (MFR groBer als
19g/10min), die eine Redu-
zierung der Zykluszeiten er-
moglicht, behdlt der Polysty-
rol-Typ seine thermischen
und mechanischen Eigen-
schaften bei. Da Lacqre-
ne4840 fir Gehduse und
Riickwdnde von Fernsehern
eingesetzt wird, ist diese
Qualitdat zur Herstellung von
Endprodukten ausgelegt, die
auch ohne Lackierung einen
optimalen Oberflacheneffekt
ergeben (Bild 6).

Fir das SpritzgieBen von
Kunststoffteilen fiir den Elek-
trobereich, wie beispielsweise
Sicherungs- und Schaltkasten,
werden zwei Qualititen an
flammhemmenden schlagza-
hen Polystyrol-Typen von Ato-
fina vorgestellt: Lacqrene 807
und LacqrenePR453. Lacqre-
ne 807 besteht den Glithdraht-
test bei 960°C, wenn es in
nicht abgemischter Form ein-
gesetzt wird. Lacqrene PR 453
erfiillt die Bedingungen bei
850°C (nicht abgemischt)
bzw. bei 750°C im Verschnitt
mit schlagfestem Polystyrol
bei einer Zugabe von 30%.

Flammhemmende  Typen
auf  Hexabromcyclodode-
can-Basis zeichnen sich

durch gute rheologische

Eigenschaften aus, die
eine problemlose Ver-
arbeitung bereits bei
Temperaturen um
210°C ermoglichen.

| Automobilindustrie

Das von Borealis vorgestellte
PP-Produkt DaplenEE137AI
enthédlt 10% eines minerali-
schen Fiillstoffs und zusitz-
lich EPDM, um ein splitter-
freies Bruchverhalten zu ge-
wahrleisten. Dieser Typ be-
sitzt hervorragende Kratzfes-
tigkeit und zeigt keine sicht-
baren weiBen Spuren nach
Verkratzen. Da dieses Pro-
dukt die Fiat-Norm 50.130 SR
erfiillt, wurde es als Material
fir die Instrumententafel des
Fiat Punto zugelassen. Produ-

ziert wird es in der Com-
poundieranlage von Borealis
in Schwechat/Osterreich. Die
Instrumententafeln ~ werden
anschlieBend bei Textron in
[talien hergestellt. Ein weite-
res Compoundier-Joint Ventu-
re befindet sich in Brasilien.
Dort wird das Material fiir
den in Brasilien hergestellten
Fiat Dobl6 produziert.

Auch Atofina bietet ein
Compound fiir die Herstellung
von Instrumententafeln an.
Beim sog. Atofina
PPST55 handelt
es sich um ein
technisches
Com-

pound, das einen gu-
ten Kompromiss zwi-
schen Schlagzdhigkeit und
Dichte (1,04 g/cm?) bietet. Ak-
tuelle  Anwendungsbereiche
sind die Instrumententafeln
bei den Fahrzeugmodellen
ClioIl und Peugeot 607, da das
Compound den Anforderun-
gen der Konstrukteure hin-
sichtlich der UV-und Tempera-
turbestandigkeit sowie der
StoBfestigkeit entspricht.
Basell hat den Compound
Hostacom  CR
1152F mit ei-
nem Fiillstoffge-
halt von etwa
8% fiir die Her-
stellung von
leichtgewichti-
gen Instrumen-
tentafeln  ent-
wickelt. Zur An-
wendung
kommt es be-
reits fiir die In-
strumententafel
des Citroén C5.
Fiir StoBfanger
bietet Basell die
PP-Produktfa-

milie HSBM (High Strength
Bumper Materials) fiir diinn-
wandige (2,4 bis 2,6 mm) De-
signkonzepte an. Ein hochvis-
koses Produkt mit der Be-
zeichnung HifaxCB 1151 wird
bereits fiir die Herstellung der
StoBfinger des neuen Renault
Vel Satis verwendet.

StaMax, ein Joint Venture
von DSM und Owens Cor-

Bild 7. Front-end Tréger
des neuen BMW Mini aus lang-

glasfaserverstdrktem Polypropylen
(Foto: StaMax)

ning, haben einen leichten
Glas-Polymer-Verbundwerk-

stoff auf der Basis von Poly-
propylen vorgestellt. Bei Sta-
MaxP handelt es sich um ein
langfaserverstarktes Polypro-
pylenmaterial, das sich pro-
blemlos mit konventionellen
SpritzgieBmaschinen  verar-
beiten ldsst. Dieser langglas-
faserverstiarkte Thermoplast
auf PP-Basis schlieBt die Li-
cke zwischen Kkurzfaserver-
stairkten =~ Composites und
Glasmatten-Thermoplasten.

Bild 8. Eine Produktreihe aus vernetztem Polyethy-
len eignet sich fiir Anwendungen im Bereich von
Warmwasser-Rohren, aber auch fiir Anwendungen
in der Industrie, Chemie, bei Stadtgas sowie fiir
die Gas- und Wasserversorgung (Foto: Basell)
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Die wichtigsten Anwendun-
gen fiir dieses Produkt sind
Tiirrahmen, Spritzwande,
StoBstangentrager, Instru-
mententafeln und integrierte
Front-end-Systeme. Zum Ein-
satz kommt dieser Verbund-
werkstoff bereits bei dem
Front-end Trager des neuen
BMW Mini (Bild 7).

Speziell fiir alle Arten von
Autobatterie-Anwendungen
hat DSM das opake PP Sta-
mylanP66M60  vorgestellt.
Als Nachfolger des bisheri-
gen DSM-Batterietyps Stamy-
lanP 7700 zeigt das neue Ma-
terial bessere FlieBeigen-
schaften sowie eine verbes-
serte Schlagzdhigkeit in Ver-
bindung mit einer hoheren
Steifigkeit.  Batteriegehduse
aus diesem Produkttyp ent-
sprechen allen Anforderun-
gen der Automobilindustrie
fiir Batterienormen.

Bild 9. Ein superweicher Werk-
stoff auf Basis TPE/PP bietet bei-
spielsweise fiir Biiroartikel her-
vorragende Haptik und Softness
(Foto: LucobitAG)

| Bauindustrie

Der von Dow Chemicals vor-
gestellte PE-LLD-Typ Dow-
lex2388 zeigt eine hohe hy-
drostatische  Langzeitfestig-
keit sowie einfache Verarbeit-
barkeit fur vielfdltige Anwen-
dungen im Bereich von Kalt-
und Warmwasserleitungen.
Die daraus hergestellten Roh-
re haben sehr gute Span-
nungsrissbestdndigkeiten
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und gute Warmeleitfahigkei-
ten in Verbindung mit einer
hohen Flexibilitait. Mogliche
Anwendungen sind FuBbo-
denheizungen, Warmetau-
scher, Sonnenkollektoren so-
wie Warm- und Kaltwasser-
leitungen im Hausbau. Bei
diesem PE-LLD handelt es
sich um ein Ethen-Octen-Co-
polymer mit einer Kkontrol-
lierten Seitenkettenstruktur.
Rohre aus diesem Material
haben eine vorausberechnete
Lebenszeit von ca. 50 Jahren.

Ebenfalls fiir Anwendun-
gen im Bereich von Warm-
wasser-Rohren, aber auch fiir
Anwendungen in der Indu-
strie, Chemie, bei Stadtgas
sowie fir die Gas- und Was-
serversorgung (Bild8) hat die
Basell eine Produktreihe aus
der Lupolen-Familie vorge-
stellt: ~ Lupolen 526170456,
Lupolen 503100449 und
Lupolen 4261 AQ416. Bei al-
len genannten Produkttypen
handelt es sich um ein PEX,
also vernetztes Polyethylen,
welches hohe Langzeitfestig-
keiten, sehr lange Gebrauchs-
zeiten, keine Korrosion sowie
sehr gute Spannungsrissbe-
standigkeiten (ESCR) zeigt.

Mit Laqrene 1960N verfiigt
Atofina tber ein neues glas-
klares Polystyrol, das beson-
ders fiir die Herstellung von
Bauisolationsplatten geeignet
ist. Diese neue Qualitit ist
sehr flieBfahig und verfiigt
iiber eine besonders niedrige
Viskositdat bei hoheren Tem-
peraturen. Sie ist besonders
fiir die Extrusion geschdaum-
ter Platten geeignet, die mit
Treibgasen wie HFC (Hydro-
fluorocarbons) oder CO, ge-
schaumt werden, deren ODP
(Ozone Depletion Potential)
bei null liegt. Bei Verwen-
dung dieses Polystyrol-Typs
lassen sich Schaumstoffe un-
terschiedlicher Dicken (von 5
bis 20mm) herstellen, die
iber ein hohes Isolationsver-
mogen, gute Feuchtigkeitsbe-
standigkeit sowie sehr gute
mechanische Eigenschaften
verfliigen.
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Vinnolit stellt unter der
Bezeichnung VK710 ein ther-
moplastisches Elastomer
(TPE) auf PVC-Basis vor. Es
handelt sich dabei um ein
rieselfihiges  Pulver, das
durch  Pfropfpolymerisation
von Vinylchlorid mit Poly-
acrylester (ACR) hergestellt
wird. Der Anteil an Polyacryl-
ester betragt ca. 50%. Dieses
PVC-Elastomer wurde spezi-
ell fir die Extrusion von fle-
xiblen, elastischen Profilen in
unterschiedlichen Anwen-
dungen entwickelt. Hauptan-
wendungen sind Dichtungs-
profile im Bauwesen, wie
Fenster und Tiirdichtungen
sowie weiche elastische Profi-
le in der Automobilindustrie.
Ebenso ist es mit diesem TPE
moglich, kalandrierte und ex-
trudierte flexible, elastische
Folien herzustellen.

Ein Suspensions-PVC mit
guter Rieselfdhigkeit und ho-
her Schiittdichte hatte Vinno-
lit unter der Typbezeichnung
S3257 vorgestellt. Dieses
Produkt ermoglicht dem Ver-
arbeiter noch hohere Aus-
stoBgeschwindigkeiten beim
Kalandrieren von Hartfolien
und bei der Hochleistungsex-
trusion von Profilen, Rohren
und Platten. Das PVC zeich-
net sich durch eine hohe
Transparenz bei  geringer
Stippenquote und eine gerin-
ge Wasseraufnahme aus.

| Neu im Geschift

Zum ersten Mal war die Lu-
cobit AG, Wesseling, auf der
K2001 in Diisseldorf vertre-
ten. Das im Mai 2000 als Ma-
nagement-Buy-out der BASF
gegriindete Unternehmen ist
spezialisiert auf die Herstel-
lung von thermoplastischen
Elastomeren (TPE) auf Basis
von Polyethylen bzw. Poly-
propylen sowie auf Polyol-
efin-Bitumengranulaten. Auf
der K présentierte die Luco-
bit gleich zwei Neuheiten:
Die superweiche TPE/PP-
Werkstoffgruppe  Lucopren
wird sowohl als Extrusions-

Bild 10. Dichtfolien aus modifi-
ziertem Polyolefin mit speziellem
Bitumen weisen neben Flexibilitdt
Dichtigkeit und Haltbarkeit auf
(Foto: LucobitAG)

als auch als Spritzgusstyp
(Bild9) angeboten. Anteile
dieses Werkstoffs in Mi-
schungen und Compounds
erhohen die Elastizitit bzw.
Flexibilitit und verbessern
deren Schlagzdhigkeit sowie
Riickstelleigenschaften. Das
Polyolefin-Bitumengranulat
Lucobit weist neben Abdicht-
eigenschaften sehr gute Ver-
schweiBbarkeit und hohe Al-
terungsbestandigkeit auf. Es
eignet sich zur Herstellung
von Abdichtfolien (Bild 10).
Als Dienstleister und Bera-
ter der Kunststoffindustrie
prasentierte sich die Polyma-
terials AG, Kaufbeuren. Das
Unternehmen tibernimmt die
kundenspezifische Entwick-
lung von neuen Additiven,
Polymeren und Polymervor-
stufen bis hin zu Spezialcom-
pounds. Durch die Verkniip-
fung von Synthese und Com-
poundierung konnen Kunst-
stoffmodifikationen und Re-
zepturen erzeugt werden, die
iibliche Compoundeure nicht
anbieten konnen. Die Er-
fahrung in der Patentie-
rung neuer Materialien wird
genutzt, um bei Entwick-
lungen dem Kunden eine
patentrechtlich  geschiitzte
und damit nur ihm zugédng-
liche Materialbasis zu schaf-
fen.
Andreas Wollny
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