GROSSTEILE

5-Achs-Fahrstander-BAZ = Grofiteile » Serienfertigung

Schwere Teile in grof3en Losen

Hedelius zeigt, wie ein BAZ mit zwei NC-Rundtischen die

Serienfertigung grof3er und schwerer Werkstiicke optimiert.

———

Die T7 3200 ist mit zwei Schwerlast-NC-Rundtischen fiir den Pendelbetrieb in der
Serienfertigung ausgelegt. Die stufenlos schwenkbare Hauptspindel und die Rundtische

bieten 5-Achs-Bearbeitung auf zweimal 1330 x 750 x 695 mm (Bild: Hedelius)

ier Achsen im Werkzeug und, dank

der beiden NC-Rundtische, jeweils
eine Achse im Werkstlick — damit lassen
sich selbst komplexe Teile in maximal
zwei Aufspannungen fertigen. Gemeint ist
hier die T7 3200 von Hedelius, mit stufen-
los schwenkbarer Hauptspindel und kon-
zipiert fir Werkstiick-Einzelgewichte bis
1200 kg. Die Sonderausstattung mit zwei
NC-Rundtischen bietet zweimal 1330 mm
X-Verfahrweg bei serienmiBig 750 mm
Y- und 695 mm Z-Verfahrweg. Eine Lang-
teilbearbeitung von Werkstiicken bis zu
3200 mm Léange wird durch einfaches
Herausnehmen der Trennwand méglich.

Pendelbetrieb mit hoher Prazision

und volle Serientauglichkeit

In der Fertigung zerspant die leistungs-
fahigste Schwenkspindel in Stahl bis zu
550 cm®/min — wéhlbar sind drei Spin-
deln mit Hochstdrehzahlen von 12000,
14000 oder 18000 min™.. Dabei erfolgt
der Wechsel der Spindel zwischen den
Arbeitsriumen im Pendelbetrieb binnen
etwa 10 s, ein Werkzeugwechsel an der
Celox-Hauptspindel erfolgt in circa 9,5 s
Span-zu-Span-Zeit. Die T7 3200 will mit
einer hohen Prazision iiberzeugen, was
direkte optische NC-Messsysteme lang-
fristig sichern sollen.
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Der Pendelbetrieb ermoglicht haupt-
zeitparalleles Riisten und eliminiert so
unproduktive Nebenzeiten. Mittels geeig-
neter Spannsysteme kann das Bearbei-
tungszentrum seine Starken auch in der
Serienproduktion kleinerer Werkstiicke
ausspielen. Als weitere Option lassen
sich Nullpunktspannsysteme (etwa Zero-
Clamp) ab Werk planeben in die Rund-
tische oder Maschinentische integrieren.

Je nach benétigter Leistung kann bei-
spielsweise durch den Einsatz von Kiihl-
mittelanlagen oder verschiedener fliissig-
keitsgekiihlter Hauptspindeln die Leistung
des BAZ an die Anforderungen angepasst
werden. Auch die Werkzeugmagazine der
T7 3200 sind mit 33, 50 oder 190 Plat-
zen (mit optionalem Standby-Magazin)
flexibel anpassbar. =
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