it Boncuk Bant

TBE, TBEP, TBF

Ozellikler

Boncuk bantlari, boncuklarin belli yakinlkta
aralarindan daha kalin bir sis gegirilerek Gretilen
konveyér bantlardir. Genellikle boncuklar
birbirine boylu boyunca giden basgka bir sisin
puntalanmasiyla kuvvetlendirilir (TB-EP). Agir
isler, duz tagima zemini ve hassasiyet istenen
hatlara uygun oldugundan cam, gise ve tekstil
sektorleri tarafindan tercih edilir. En blylk
avantajl cok dayanikli ve uzun 6murll olmasidir.
Ayrica boncuklarin aralarina burg veya yay
konan alternatif modelleri mevcuttur. (TB-F) Bu
bant modelinde aralara konan burg ve yaylar
sayesinde daha yuksek gegirgenlik sadlanir;
daha hafif ve hizl hatlar icin tercih edilir.

Ozellikler

5} Hijyenik tasarim, kolay temizlik
£ Gida iglemlerine uygun malzemeler
2‘3 Gugld, yuksek agirlik kapasitesi

> SUzme ve kurutmaya uygun ylksek
gecirgenlik

B Duz ve dengeli yuzey



Boncuk Bant eee0e

TEEANT SANAW

Malzemeler
AIS] 302/304: Normal korozyon direnci ve sicaklik isteyen islemlerde, -50°C - +250°C sicaklik arali§inda kullanilir.
Et-balik isleme, yan & elyaf hatlar, kuru gida hatlari gibi alanlarda tercih edilir.

Alsl 316: YUksek korozyon direnci ve tuza ve asiditeye karsi ylksek dayanim isteyen islemlerde kullanilir. Tuz
kaplama hatlari, meyve isleme hatlar, gbre isleme hatlan gibi alanlarda tercih edilir.

Karbon gelik Malzeme (AISI 1040, AISI 1045, AISI 1050): Korozyon direnci istenmeyen iglemlerde, -15°C - +85°C
sicaklik aralhiginda kullanilir. Paketleme, konserve hatlan, agir sanayi ylk ve tasima hatlar gibi alanlarda tercih
edilir.

Boyut

Maksimum boyut kisitlamasi : 6000mm geniglige kadar. Daha genis isler igin irtibata gegin.

Baglica Kullanim Alanlan

- Paketleme ve konserve hatlar

» Pisirme, sogutma ve dondurma hatlar
+ Yikama ve kurulama hatlari

» Fermantasyon hatlan

+ Kizartma ve kaplama hatlar

» Genel agir yuk tagima hatlan
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TBE

Ozellikler

Bu bant modeli, boncuklarin aralarinda bogluk olmadan yerlestiriimesiyle olusur. Boncuklarin arasindaki bosluk,
boncuk teli kalinhgi ile aynidir. Bantta bosluk miktari aranmadig ve tasinan malzemenin agdir ve/veya belli bir
yukseklikten dékuldugu durumlarda tercih edilebilir.

Teknik Ozellikler
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T oD: Sis Capi
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Olgtiler

Detayl dlgt bilgileri ve destek igin irtibata gecebilirsiniz.
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Boncuk Bant

o000
TEBANT SANAW

Ozellikler

Boncuklarin arasina tel kaynaklanarak daha stabil ve dayanikl hale getirilir. Bu kaynak sayesinde boncuklarin
arasindaki mesafe artirabilinir. Daha hafif bir modeldir ve ylksek gegirgenlik istenen hatlarda tercih edilir. Fakat

agir yUklere ve sert sartlara uygun degildir.

Punto yapilacak sis sayisi bir veya iki olabilir.

Teknik Ozellikler
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Olgtiler

Detayl dlgt bilgileri ve destek igin irtibata gecebilirsiniz.

15 2.0 25 30 35 15 20 25 30 35 30 50 508 75 345
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A: Hatve

B: Tel Kalinh@
C:Eksen

D: Sac Kalinhg
oD: Sis Capi

P: Punta Sig Kalinhg

4578



Boncuk Bant

Ozellikler

TEEANT SANAW

Bu bant modeli, boncuklarin arasina burg veya yay koyulmasi ile tretilir. Burg ve yay ile istenilen bosluk miktar
ve gecirgenlik saglanmig olur. Boncuk aralarina burg konmasi durumunda, bant daha adrr, stabil ve mukavim
olur. Dikey yUksek kuvvetlere dayaniklidir. Yay konmasi durumunda, bant yatay kuvvetlere ve soklara karsi daha
dayanikli hale gelir. Yakan, bir insan tarafindan koyulmasindan kaynaklanan lateral strese direncglidir. Daha hafif

bir bant olur.

Teknik Ozellikler
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Olgtiler
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Detayl dlgt bilgileri ve destek igin irtibata gecebilirsiniz.
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A: Hatve
B: Tel Kalinh@
C: Eksen

D: Sac Kalinhg

ob: Sis Capi

4578

49



