TBA Serisi, TBB, TBC, TBD Serisi

Ozellikler Ozellikler

Orgu tel bantlar, tagididi Arindn boyutuna, Genis malzerme secenekleri
cesidine ve calisma artamina gére dlgl, model
ve malzeme gesitliligi gosterir. Bandin
kullariminda tercih edilen alanlann basinda
ambalajlama, tra nsfer, tagima, taviama, 1sil
islemn, pigirme, kizartma, kurutma ve sogutma

gelir.

Coklu tasanm ve model secenakleri
Basit montaj, kolay bakim ve onanm

Kolay transfer saglayan dénisg caplarn
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Bir eksende kullanilan spiral sayisina ve spiralin Ekonomik

iginden gecen sigin duz veya tirtilll clmasina
gore, hem de hattin amacing uygun 6zel kenar
bitiglerine gore gesitlendirilir. T-Bant, misterinin
caligma kosullanng, taginacak drandn sekline,
boyutuna ve agirhgina gére dogru tipte
konveyor bandi ve malzemeyi segmesine ROKS B @
yardimel olur. v 4

Kolay temizlenebilir hijyenik tasanm
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Orgu Tel Bant ssee

T- BT SEME

Malzemeler

AlIS| 304, 310, 3108, 314, 316, 330, galvaniz ve bakir kapl karbon gelidi, 24MnB4,

AlS| 304 — 450°C'ye kadar s

AIS| 310 — 3105- 314 --1200°C'ye kadar 15

AlS| 316 — 550°C'ye kadar 1), tuz ve aside (korozyona) kargi dayamm

AlS| 330 — 950°C'ye kadar is), korozyona dayanim

Galvaniz ve bakir kapl, 24MnB4 malzemeler — Korozyona dayanikh degildir, 200- 250°C'ye kadar 15|

Tam malzemeler parlok yopida clup purizsiz yizeye sahip olduklanndan temas sirasinda driine yapisma
yapmazlar.

Boyut

Maksimum boyut kisitiamasi : 6000mm geniglige kadar. Daha genig igler igin irtibata gegin.

Baglica Kullanim Alanlar

= Biskdvi, kraker, kek pisirme ve sogutma hatlarn

= Her tdrld ardan transferi ve otomasyon hatlan

= Et, tavuk ve balik pisirme, kizartma, paneleme, sogutma hatlarn

- shrink (paketleme & ambalajlama) hatlan

- Tavlama ve 1sil islem bantlar ( baglant ekipmanlari , otomotiv pargalari )

= Yufka, pide, pizza pigirme finnlar
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TBA SERISI

Standart tel Grgl bantlanndan olan bu seri, iglevsel ve ekonomik olugundan dolay gokga tercih edilir. Cok genig
bir dlgek araldina ve malzeme segenedine sahiptirler. Cesitli sektérlerde kullarilan TBA serisi bantlanin érglleri,
tirtilll sig ile islenerek tahrik dengesi saglanir. Kenar bitigleri genelde kaynaklidir. Ozel imalat gereken durumlarda
irtibata geciniz. Tek yonll veya gift yonlh spiralle dretim yapilakbilir.
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A Hatve
B: Tel Kalinhgn
C:Eksen
D: §ig Gap

Olgiiler

Detayl dlcd bilgileri ve destek igin irtibata gegebilirsiniz.

0.8 mm 1 mm 345 3 4 6 635 7

1 mm 1 mm 34656 3 4 6 8635 7

1.2 rmim 1.2 rmim 4 5 6 8 6 635 7 75 8

1.2 mm 1.5 mm 4 5 86 8B 10N 775 810N 127 18

1.5 mrm 1.5 mm 5 6 81010 8 9 95 105 127 158 17 19 21

1,7 mm 2 mm g 86 10 113 15 17 19 21

2mm 2mm g 85 10 1113 18 19 17 19 21 25
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2mm 2 mm g B5 10 1MmI13 s 19 17 19 21 25
2 mm 2.5 mm B85 10 1M 13 15 15 17 19 21 25
2 3 mm 910 1M 13 15 20 25 35 19 20 21 25 35
2.5 mm 2.5 mm mi13 15 20 25 35 19 20 21 25 35
2.5 mm 3 mm mi13 15 20 25 35 9 20 21 25 35
3 mm 3 mm 15 20 25 35 21 25 35

3 mm 3.5 mm 15 20 25 35 21 25 35

amm 4 mm 15 20 25 35 25 35

& mrm 6,5 mm 25 25 35 50
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Teknik Ozellikler
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B: Tel Kalinhgn
D: §ig Gap
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C: Eksen
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Olgiiler

Detayl dlcd bilgileri ve destek igin irtibata gegebilirsiniz.

I mm

0.8 mm

1 mm

1 mm

6 635 7

1.2 mim

1 mm

6 6,35 7

1.5 mm

1.2 mm

6 6,35 7

10,5

1.5 mim

1.5 mim

75 8 9

127 15 17

g8 910N

2 mm

1.5 mim

127 16 17 19

2 mm g 91

2 mm
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TBA3

Teknik Ozellikler

Olgiiler

destek igin irtibata gegebhilirsiniz.

Detayl olgd bilgileri ve
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Teknik Ozellikler
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B: Tel Kalinhg
C: Eksen
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Olgiiler

destek igin irtibata gegebilirsiniz.

Detayl olgd bilgileri ve
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Teknik Ozellikler
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Olgiiler

Detayl olgt bilgileri ve destek igin irtibata gegebilirsiniz.

1 mm 225 23 127 16,5

1,2 mm 225 234 127 1865 19 21
15 mim 225 3581020 127165 18 2
2 mm 25 3 68 MNI5 165 19 21 30

2,5 mm 34 68 ——
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TBD SERISI

TBA serisinden farkh olorak diz sig ile Gretilir. Bu islem, 1sil islem bantlannda hem uzama miktarnm ozaltir hem de
devarmh ydksek 1sil ortarmda dengeyi korumaya yardime olur. Genellikle taviama hatlannda, lehimleme,
sinterleme ve genel isil iglem finnlannda tercih edilir. Caligma ortamimin gartlanna gore yiksek isiya dayanikl,
ylksek nikel ve krom igeren AISIZI0 veya AlSIZN4 tercih edilir. Kenar bitiglerine destek olmasi ve Grind kontrol
etmesi amaciyla tercihen yan plaka ve kafes sistemleri yapilihr,
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TBDI

A Hatve

B: Tel Kalinhg:

C: Eksen

Olgiiler

Detayh olgi bilgileri ve destek igin irtibata gegebilirsiniz.

m amm 3 13
25 3 mrm 13 16
3 4 mm 17 21
3 7 21
4 mm 17 21
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TBD2

Teknik Ozellikler

A Hatve

B: Tel Kalinhg

C: Eksen

] D: §ig Capi

Olgiiler
Detayl 6l bilgileri ve destek icin irtibata gegebilirsiniz.
3 mm 4 mim 17 21
3 mm 4 mm 25 3l
4 mm 5 mm 25 31

18



Orgu Tel Bant

Teknik Ozellikler

% A Hatve
'||r B: Tel Kalinhg
C: Eksen
f D: Sis Capl

Olgiiler

Detayl 6l bilgileri ve destek icin irtibata gegebilirsiniz.
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