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General:

e Desarrollar una propuesta con Gréfica de cruce - Beneficio acumulado por alternativa
mejoras especificas para la 200000~ Reoraanizar espaci de rabajo El trabajo sigue seis etapas
optimizacion de los sistemas y 5 — Contratar més pertona secuenciales:
Procesos de la empresa TINTER, = 100000F o (1) Formulacion
mediante la aplicacion de - (2) Analisis
diferentes herramientas E ° (3) Generacién de alternativas
utilizadas en la ingenieria de x ool (4) Planificacion
meétodos. e (5) Implementacion
Especificos: 2 00000l (6) Presentacion
e Analizar los procesos utilizados en
la empresa TINTER 0.0 25 50 75 100 125 150 175 20
o . . Tiempo (anos)
e Obtener mejoras de trabajo
solidas para la empresa TINTER.
e Presentar las mejoras a Edisur,
para su aplicacion en el campo beneficio (3)
« Alternativas Productividad|Tasa de errores total COSTO ($) |Costo-beneficio
laboral y ?ptlmlzar SU Compra de maquinaria para cortar papel 1 4000 2800 1 6800 252800 15.048
productividad. Reorganizar el espacio de frabajo 7560 1400 3940 800 0.085
e Realizar un modelo digital (SIMIO) Més personal 8400 2240 10640 | 4000 0.376
del proceso que refleje la Disminucion del tiempo de transferencia de orden. 2240 840 3080 0 0.000
operacion actual y permita probar
mejoras sin interrumpir la Planta: Tinter, Edisur |« A B C D
., Proyecto: Print on Demand 2
prOdUCC 10oN. (POD) 9 | Organizar el espacio | Disminuir el tiempo de Contratar mas Comprar mas
Fecha: 18 /05 /2025 E de trabaqjo transferencia de orden personal magquinarna
Analista: JG <
Calificaciones y calificaciones ponderadas Comentarios
Factor/Consideracion Wi A B - D
R E S U I_TA D O S : : : : Inversion econdomica
Costo inicial g 4 : 35 . : 18 4 : 34 4 : 34 necesana parg
i i I i implemeator la altermativa
. o . o | i i I {'.'I:hré h::m’r:::- mej-:lm:: I
La Imprenta dlgltal baJO demanda es un Impacto en la productividad| 10 5 : 50 5 : 50 = : 40 3 : 30 E'ﬁIZI-E-r‘u:F;-:J -:-E-E-rgl‘ge::'fla
. L, I i i I IlEl:I L L L =
enfoque de empresas litograficas con | | ) | | I | Rapidez con la que o
. , Tiempo de implementacion 7 4 | 28 - I 28 2 ] 14 2 I 1 4 puede ejecutar la
mucho interes en el mercado actual. En ! : ! | altemativa y ver resultados
o Totales 114 94 90 80
este proyecto, se determino que el
factor principal que afecta la ineficiencia _ — e
. . ’ . Frécusneia Despracicle Aarginal Critica Catastrafico 1. Cormprar moquUinana
que Implde el Opt|m0 desarrO”O de Sifremodaomente remoto ‘ - = :rJH:!;I I = 1. Reorgoniior espocio
. 7 s o . Kemota I 3. Contrator mas personal
produccion, esta estrictamente ligado a Razonablemente probable | - 3 Dismingir flempo de hrasrferencia de dafos
. . ., , . Sroboible | i 4 2
|a d|Str|bUC|On de |aS maqU|naS. .:-.-:;Innn _— Ew::-_ﬂr::l1-..1-..r-:- Considerar si hay recursos |implementor a mediano plazo implemeantar de inmediaty
2: E’Eﬂf;ﬂﬁ."iﬂl’ -:iﬂ.-:l-iil:l 2
3. Coniratar mas personc 3
Tras reallzar |a SlmulaCIOn con |a 4, Dismirudr iempo de rasnferencia de dolos | 4

alternativa de mejora, la cantidad de
pedidos producidos aumenté a 1160 y
se encontro lo siguiente:

CONCLUSIONES

Tiempo Cantidad Cantidad

Se identificaron cuellos de botella por disposicion ineficiente y retrasos, reduciendo el OEE global.
BN il El La reorganizacion del layout y flujo mostré alto impacto y baja inversién.
T Las mejores alternativas fueron reorganizar espacio y reducir tiempo de transferencia, destacando
ambas por ofrecer beneficios inmediatos y economicos.

Libros

Alternativa 69 359 233

S T La presentacion en Tinter valido la utilidad practica del proyecto, generando interes en
implementar soluciones y confirmando la relevancia academica aplicada.

Publicidad

Alternativa 23 10 6

o| | v El modelo SIMIO demostrd que la redistribucion propuesta incrementa la produccion (+27
unidades por turno) y optimiza la utilizacibn de maquinas y recursos operativos.

Alternativa 76 1535 1079

&)

UNIVERSIDAD FACULTAD  Ingenieria @
UVG e NG |5,

Industrial



